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Laite lasitusaineer levittidmiseksi hiukkasina tiileille korkeasssa

lampbtilassa . - Anordning fér spridning av ett glaseringsmedel

i form av partiklar p& tegel vid hdg temperatur.

Ennest&didn tunrettuja ovat sellaiset prosessit tiilinvalmistuksessa,

joita kadytetddn hiukkasina olevan lasitusaineen levittamiseen

tiileille polttokdsittelyn aikana, eli silloin kun tiilid pidet&an

korkeassa lampbotilasssa.

Tallainen prosessi mupdostaa haettavana olevan hakijan italialaisen

patenttihakemuksen aiheen.

Hakemukseen hiukkasmuotoisern lasitusaineen levittdmiseksi

poltettaville tiileille liittyy useita teknisid, fyysisid ja

kemiallisia ongelmia.

On otettava huocmioon se, ettd tassd prosessissa tiilen lampdtila on

edullisesti korkeampi kuin airnakin lasitusaineen komponenttien

sulamisldmpdtila.

Tiileihin p8in asetettu lasitusaineen levitin on altis sille

l1ammélle, jota poltettavat tiilet lugvuttavat sille joko

sidteilemdlld tai johtumalla.

!

Voidaan olettaa, ettid timid haitta voitaisiin voittaa sijoittamalla

levitinyksikkt kauemmas tiilestd, ja ndin vihent&ad

lasitusaineen

tiilen sille luovuttamaa !8mpba.

Hakija on kuitenkin havainnut, ettid lisdttdessd lasitusaineen

thiukkastern putpamiskorkeutta til13 tavalla syntyy vakavia haittoja.

Jos mimittiin putoamiskorkeus on kovin suwuri, lasitusaine tulee

valikoivasti alttiiksi kohoavien ilmavirtojen vaikutukselle, joita
virtoja on poltettavien tiilien ollessa alemmassa lampbtilassas

pienikokoisten hiukkasten kulku hidastuu selvdsti tdllaisten

vldsnousevien ilmavirtausten ansiosta, jotka saavat aikaan eroa

erikokoisten hiukkasten viElille.



Kun lisdksi suuremmat hiukkaset putoavat kaorkeamnmalta,

suurempi mddr& kineettista energiaa, mikd aiheuttaa sen, ettd ne

kimmahtavat takaisin tiilien pinnasta: myts jahtuen kohoavasta

ilmavirrasta pienikokoisten hiukkasten erottuminen putoamisen

aikana voi jopa aiheuttaa epidtasaista aineen levitystid, johon on

syyhad se, ettd lasitusainehiukkaset eivat putoa taysin jatkuvasti

ja tasaisesti.

Sitd paitsi se, etta ne hiukkaset, jotka putoavat liian nopeasti,
usein kimmahtavat pois tiileilts, aiheuttaa epitasaista

levittynistsd tiilen pintaan, erikoisesti reuncilla ja aivan

erityisesti sisiddn tydntyvassa reunassa.

Tistd seuraa ettd kaikkien naiden tekijoiden takia rakeisen

lasituaineen putoamiskorkeuden pitds olla mahdollisimman pieni.

Polttotiilien l3heisyyteen sijoitetun levittimen spontaani

l8mmittamirner on sen takia mahdotonta, koska mita enemmidn sen

lampdtila ldhestyy tiilien l&mpdtilaa, sitd enemmén lasitusaineen

alimmassa lampbtilassa sulava osuus alkaa sulaa, silla

seurauvksella, ettd sitd kasaantuu levittimeen ja s& estdd

kdytdnnbssid lasitusaineen kunnollisen levittamisen.

T&dméan keksinmndn tarkeoituksena on ratkaista ongelms toteuttamalla

sellainen levitin, mikd levittdsd levitysaineen polttotiilien paalle

putoamiskorkeuden ollessa pieni, eli tiilien lampotilan ollessa

korkeamman kuin lasitusaineen lampdtilan.

Té&msé ratkaisu perustuu siihen havaintoon, ettd polttotiilen

levittimeen luovuttamasta lammbstd suurin osa on sateilylampia.

Tiedetddn, etti sdteilyldmmdnvaihto on suhteessa niiden esineden

13mpdtilojen neljinnen potenssin erotukseen, joidern valilla

tapahtuu la&mmonvaihtoa.

On kokeeliisesti oscitettu, =ttd tiilien pintaan putoava kylma

lasitusaine vihentidd& radikaalisti siteilya.

Tiilen ulkopinta rnidet koostuu lasitusaineesta, mika 1mee lE&mpoa

niithin tulee



tiilen pintakerroksesta: lasitusaineen lampdtilan rnousua (jossa on

lasitusaineen ominaislampd ja sen sulavan
kun tiilen

otettava huomioon

komponentin sulamisl8mpttila) tapahtuu selviasti silloin,

pinnan lampdtilaa alennetaan; on pidettiavd mielessd myds

keraamisten esineiden alhainen lamménjohtokerroin kuten esim.

tiilen kannattimessa tai aluskerrolksessa.

Niin ollen keksinntn mukaan lasitusainetta kaadetaan rydppyvirtana

tai valumana ainakin viiledn kallistetun pinnan vapaalta reunalta,

jolla rakeinen lasitusaine, joka on sybtetty sen pinnalle, saattaa

kulkea.

Lasitusaine sydtet&sdn talle kaltevalle pinnalle, ja kun se putoaa

sille, se kadottaa mahdollisen kineettisen energiansa.

jolta lasitusaine putoaa tiileille, on edullisesti

mikd on sijoitettu

Se vapaa reuna,

sijoitettu levittimen ymp&rysalueen l&dhelle,

sellaiseen suuntaan, ettd se on tiilien tulovdyl&lla levittimen

niin ettd tiilet kulkevat levittimen alta, sen jalkeen kun

1ahella,
niille on tullut ainakin osa rakeisesta lasitusaineesta.

Levittimeen kuuluu erityisesti useita reunoja, joilta

lasitusainetta putoasa, jia jotka ovat poikittaisia tiileen ndhden

syottésuuntauksen j&lkeen.

Keksinnin ominaisuudet tulevat selvemmiksi tarkasteltaessa

seuraavassa esitettyjsd toteuwtuksia, viitaten oheisiin

piirustuksiin, joissa

-~

Kuva 1 on yleiskaavioperspektiivikuva keksinnidn laitteen

toteutuksen edullisimmasta muodostas
Kuvat 2 ja 3 vastaavasti esittivit kuvassa | esitetysti laitteesta

sivu- Jja tasokuvannon;

Kuvat 4 ja S esittidvat kuva hkahden kaltaisia osakuvantoja laitteen

toteutuksen eri muotoja varten.

Kuvien ! ja 2 mukatisesti esitetdsdn kaavakuva uunista 10, johon on



muodostettu aukko 11, johon on sijoitettu keksirnnidn mukainen

levitinlaite, viitenumerolla 12.

Uuni 11 on sindnsid tunnettu valssipdytduuni, jota ei sen tahden

esitetsd yksityiskohtaisesti; viitenumerolla 13 ilmaistaa

kaavakuvassa konekayttdisia teloja, jotka kuljettavat tiilet 14

uuniin, jossa niille annetaan sopiva polttokidsittely, kuten

selitetdan erityisesti hakijan italialaisessa patentissa nro 19589

A/85.

Levittimessd 12 on telat 20 tiilien kuljettamiseen, mitkd telat

ovat uunin telalinjarn 13 jatkeena.

Telojen pydrittamiseen liikkeellepanevaa laitetta e€i ole tassad

yhteydessd kuvattu yksityiskohtaiseéti; tidllaiset laitteet voivat

olla esim. ketju~- tai vaihdetyyppid, mikd on tavallista

tamantapaisissa laitteistoissa.

Kyseisissd teloissa 20 on, kuten ndkyy kuvista, sdullisesti

jatkumaton pinta, niin ettd tiili tuetaan niin ettd se nojasa

erillisiin kahtiin,

Tillainen jatkumattomuus voidaan saada edullisesti aikaan

sisdllyttamdlld teloihin 10 putkimainen keskiosa, jossa kohdassa 21

on rengasmaiset unlokkeet 223 putkimaisessa osassa 21 kulkee

poikittain jaahdytysneste, mieluitern vesi, joka sydtetddn sisaan ja

otetaan ulos molemmista piistd putkien 23 lapi ja vastaavasti

pybrivien liitosten 24 avulla (Kuva 3).

Tallainen telojen 20 muoto on ospittautunut hyddylliseksi

estettiessid niiden lammén aiheuttama muodonmuutos pysdhtymisten ja

niitd seuvraavien uudel leenkdynnistysten sattuessa, kun niiden

pa&lla on polttotiilia.

Nimittain, kun uunista kyseisille teloille 20 tulevat polttotiilet

joutuvat kosketuksiin telojen kanssa, jotka tiilet, jos niiden

liike pysahtyy, jd&htyvat nopeasti, ja ne koskettaessaan ldhella
clevien telojen pitkittiistsd osaa helpasti muuttavat muaotoa ja

kaartuvat t3man lakhelld plevan linjan mukaisesti, jolla on korkein



lampdtila.

Tdllainen vididntyminen, mikd on tuloksena la8mptepidtasapainosta, ei

tyypillisesti korjaannu itse ja itse asiassa tybvaiheen ensi

minuutteina pikemminkin lis3&ntyy ja sen j&dlkeen lakkaa vahitellen.

Itse asiassa, kurn telat pyorividt kuljettaaksern tiilia, niiden

kuumin kupera punli joutuu kosketuksiin tiilien kanssa, talld on

taipumusta pitdd ylld lampdepdtasapainoa telojen eri

pitkittidisalueiden kesken.

Telojen suunnittelu niin, ettd niissd on jatkumaton tukipinta,

estad taman lampdepidtasapainon ilmaantumisen ja keston, ja se myis

rajoittaa tiilien teloille luovuttaman lammén midraa ja

mahdollistaa paremmin niiden jaddhdyttamisen ilman ettd alennetaan

huomattavasti tiilen lampdtilaa: erityisen hyvin sopivaksi telojen

lampotasapainon yll&dpit8misessd on havaittu sellainen ulkopinta,

jossa on rengasmaisia ripoja, joiden tehtdvanid on myds jakaa lampida

reunoja mytten.

Lasitusaineen levittimessada on syttttkartio 25 ottamassa vastaan

rakeista lasitusainetta, jonka pohjalla on sydttomekanismi, jossa

on esim. sellainen liikkuva pyér& 26, mikd estidad massan

tukkoontumisen ja mikd sybttdid lasitusainetta varsdhtelevdlle

seulalle 27.

T&std seulasta rakeinen lasitusaine putoaa valittomasti telojen 20

kuljettamien tiilien pinnan ylipuolelle sijoitettujen pybdrivien

pybrién 30 paalte.

Myts niissd pydrivissd pybdrissd 30 on jadhdytys nesteend, mika

vulkee niiden 1&pi, samalla tavalla kuin telojen 20 j&ahdytyksessa.

Tissd vyhteydessd pitdisi kiinnitt&& huomiota siithen, etta kun
lasitusairne putoax pybriville pydrille 30, s& hidastuu ja ndin sen

kineettinen energia vadhenee kosketuksesta.

Talls tarkoitetaarn sitd, ettd sydttoelinten korkeus ei ole kovin

kriittisen tarked, ja sen takia tdllaisia e€limid voidaan asentaa



sopivan matkan pdidhén tiilistid, jotka eivdt ole vaarassa kuumentua

litkaa, muistettakoon jélleen ettd eri lasitusvaiheiden valisen

eron mahdollisuus putoamisen aikana sek& hienojen

lssitusainepsasten epidsiddnnbllinen kasautuminen on minimoitava.

On my8s otettava huomioon se, ettid pybrivit pytrit 30 toimivat

erottavana psana tiilistd tulevaan sidteilylampdbtn ndhden.

-

Aivan pydrivien jakopytrien 30 lihelli, telojen 20 alapuolella, on

sybttokartio 33 sellaisen lasitusaineen kerddmisti varten, mitéd

ainetta kulkee rinnakkain sijoitettujen, lasitusainejakajan luao

tuoctujen tiilien rivin lapi.

Tamidn sybttdkartion pitdisi olla niin rakernnettu, ettd se vidhentdi

savupiippuvaikutuksen esiintymistd, mikd johtuu poltettavista

tiilistd, ja tidssd tarkoituksessa on hyoddyllistd, ettd

sybttokartiossa on poikittaisia valiseinid 34 ja etta kerittsévan

lasitusaineen ulosmenoaukko on tiiviisti kiinni poistoelimissa.

Tallaisen levitinrakenteen avulla keksinntn tavoitteet on havaittu

saavutettavan.

Jokaisessa pydrividssd pydridssd 30 on sen yldspain suunnatussa

osassa vino kaksinkertsinen pinta, jolta lasitusaine putoaa

rydippyn&d tai valumana tiileille erityisesti reunoilta, jotka

muodostetaan pydrivien pybrien muodostuslinjoilla, jotka

tangeeraavat pystysuoria tasoja.

Pybri&ien pybrien 30 pydriminen i ole kriittisen tarkedd siihen
ndhden, mitid tulee lasitusairneen levittamiseen, mitd ne voisivat

levittii jopa paikaltiaan ollernkin.

Pybriminen on kuitenkin varsin hytdyllista, koska sen pydrdpinnan

kohta, mikd tulee poltettaviern tiilien luovuttamalle

siteilylammélle alttiiksi, vaihtelee huomattavastii ndin pydrat
saadaan jadhtymi3irn helpommin ja ko. pyoriminen varmistaa myds sehn,

ettei mikidn kohta pybrissad tule niin kuumaksi, ettd se laukaisee

lasitusainekomponentin sulamisen, eikd n&in synny erilaisia

laajentumisia, mitkd vpivat viadristadd pydrid 30.



Keksinntn mukaisesti, pydrdston 30 ensimmdinen pytrd, minka

teloilla 20 kuljetetut tiilet koskettavat (vasemmalta oikealle

kuvassa 1), sijoitetaan niin, ettd se antaa lasitusainetta yhdella

reunallaan tiilille, ennen kuin ndma kulkevat pikean levittimen

alla olevalle alueelle.

Kuten edelld on esitetty, tamdn lasitusaineen ensimmdinen pudotus

saa aikaan tiilien lampdséteilyn radikaalin vihentymisen, ja tasta

on tuloksena niiden pintakerroksern l&mp&tilan aleneminen, silli

ilman tata niissa ei

aiheuttas merkittivadd lE8mpdepdtasapainoa ja sisdisid jE8&nnitteitd,

mikd synnyttid&8 halkeamia tuotteesss.

Pvbr&sts 30 on sen takia alttiina radikaalisti

alhaisemmalle sidteilylle kuin siind tapauksessa, etta tiilet

kulkisivat niiden alapuoclella eikd niitd olisi jad&hdytetty

kaatamalla lasitusainetta.

Sitad paitsi pytridt 30 muodostavat erottavan osan, joka suojas

levittimen yliosaa sekd sdteilyltd ettd vadntymiselta.

Useider pydrien 30 kiyttd (mieluummin kuin vain yhden) tekee

mahdolliseksi, etta niiden erottamien tiilien alue tulee

suuremmaksi, jolloin pytrissd ' voi olla melko pieni halkaisija ja

tdten vihennetiddn lasitusaineen putoamiskorkeutta keksinnidn

tavoitteiden mukaisesti.

On havaittu, ettid on edullista levittdd lasitusainetta pudottamalla

useasta perittlisestd reunasta, ja ndin voidaan edullisesti myéds

parantaa sen levittymistad tiilien pdédlle.

Levittimen ensimmidisestid reunasta poltettavalle tiilelle kaadettava

lasitusaine saa valittémasti aikaan pehmenemis—- ja sulamisilmidn,

josta on seurauksena, ettd sen jalkeen reunocista tiilelle

taadettavalla lasitusaineella on vahemma&n taipumusta kimmahdella

takaisin.

Uunista teloilla 13 ja sen jalkeen teloilla 20 kuljetettujen
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tiilien valilld on pakostakin tietty pitkittainen ja poikittainen

tila: pydrien 30 jakama lasitusaine, mikad osuu rdille tiilien

vdlisille alueille, kerdtddn matalammalla kartiolla 33 ja voidaan

valinnaisesti kierrdttida takaisin levittimeen.

Kartiossa 33 on erottimet 3494 mitkd muodostavat labyrintin
lasitusainetta varten, ohjiaavat kohoavat ilmavirrat oikean
lasitusaineen levitysalueen ulkopuolelle ja ne voidaan saopivasti

jéshdyttid johtamaan tiilien alapublelta saadun l1Emmbn.

Jadhdyttamisern seurauksena ja niiden tiilien karnssa muodostaman

véhdisten kosketusalueiden vuoksi teloja 20 voidaan pitda selviasti
alemmassa lampotilassa kuin lasitusainheen alhaisimman
sulamislémpitilan omaavan komponentin sulamislampibtilassa ja ndin

estida sen kiinnittyminen niiden pintaan.

Kuten on esitettu edella, pytrivan pyorén kallistettua pinnannuotoa

lasitusaineen ryOppymidistid tai valuvaa kaatamista varten pidetidén

erittdin edullisena erilaisista edelld kerrotuista syista.

Mama pytrdt voidaarn kuitenkin korvata pintaja 40 reunustavilla

reunoilla 41, joista lasitusaine putoaa tiileille.

Pinnat 40 on edullisimmin muodostettu k&yttden onttoa tilaa 42,

jossa j88dyttavad neste pakkokiérrétetaén, aivan kuin pyorissa 30.

Pintojen 40 ei tarvitse olla paikoillaani lasitusaineen tyydyttavan

levittémisen ja helpomman virtaamisen takia ne voidaan toteuttaa

varahtelevina muotona, esimerkiksi asennettuna kiintedsti seulaan

27.

On myds edullista, ettd pintoja 40 on enenman kuin yksi, ettd

saataisiin aikaan viahittidinen, etenevd Iasitusaineen levittyminen

tiileille ja tasaisempi lasituskerros.

Erityisesti kuva S es5itti83 ensimmiisen pinnan 40

tiilensydttésuuntaan ndhden niin, etta tiilet tulevat levittimen

alle jo lasitusaineella padllystettynd edelld esitetyn mukaisesti.
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Muut pinnat 40 kuitenkin esitetddn vastakkaissuuntaisina siten,

ettd on edullista lasitusainehiukkasten

ettd on havaittu,
ettd niillad

ja takasivuien peittdmisen kannalts,

tasaisemman etu-
joka on tiilen sydtbn

on vaakasuora osuus putoamisliikeradassa,

kansgsa rinnakkainen ja saman suuntainen.
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Patenttivaatimukset

1. Laite lasitusaineen levittdmiseksi rakeisena keraamisten
laattojen, kuten tiililaatat, pddlle, jotka laatat on kuumen-
nettu korkeaan ldmp&tilaan, jossa laitteessa on sydttdlaite
(20) laattojen (14) syottdmiseksi pitkin reittid ja tdmén
reitin yldpuolelle sijoitettu lasitusgranulaatin levitysyksikké
(12), jolloin levitysyksikdssd on ainakin yksi yléspdin suun-
nattu pinta, johon granulaatti saatetaan ja joka viett&d alas-
pdin granulaatin johtamiseksi alas ennalta mddrdtylle korkeu-
delle reitin yldpuolelle sijoitettuun poikittaiseen reuna-
alueeseen, missd granulaatti poistuu pinnasta, tunnettu
siitd, ettd kalteva pinta (30, 40) on yhteensovitettu ja&hdy-
tysjdrjestelmddn, joka toimii kiertdvdlld jddhdytysvdliaineel-
la, jolloin tdmd jddhdytysjdrjestelmd on sijoitettu sySttdlait-
teen (20) ja levitysyksikén (12) vdliin silld tavoin, ettd
granulaatin ollessa levitysyksikdssd jddvdt ne olennaisesti
altistumatta korkeille ldmpttiloille.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd levitysyksikdssd on useita kaltevia pintoja niihin
kuuluvine yhdensuuntaisine &d&rireunoineen (41).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd kaltevalla pinnalla on ontto runko, joka liittyy
jddhdytysjédrjestelmddn ja jonka sisdlld kierrdtetddn jdahdytys-

nestettid.

4, Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd kaltevat pinnat muodostuvat sylinterien (30)
ylospdin k&&nnetyistd osista, jolloin sylinterit on asennettu
vaakasuorilla akseleilla ja ettd lasitegranulaatin kaatoreunat
muodostuvat levityssylintereiden (30) alueissa 1ldhelld pysty-
suuntaista tasoa, joka sivuaa sylintereitd.
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5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd on jdrjestetty elimet aikaansaamaan sylinterien

pySriminen.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd sylinterit ovat onttoja ja muodostettu jéd&hdytys-
nesteen ldpivirtauttamiseksi poikittaissuunnassa ja sisé&puoli-

sesti.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd mainittu laite lasitegranulaatin levittdmiseksi
mainituille pinnoille muodostuu vdrdhtelevdstd seulasta.
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Patentkrav

1. Apparat for att anbringa glasyr i form av granulat pd
keramiska plattor sdsom tegelplattor som &r upphettade till hdég
temperatur, innfattande en frammatningsanordning (20) f6r att
mata plattorna (14) utmed en bana och en ovanfér denna bana
beldgen utmatningsanordning (12) f&r glasyrgranulat, varvid
utmatningsanordningen har minst en uppdtvdnd yta, till vilken
granulatet tillfdres och som lutar neddt for att leda
granulatet ned till ett pd foérutbestdmd hdjd ovanfér banan
beldget tvdrgdende kantomrdde, ddr granulatet l&mnar ytan,
kdnnetecknad av att den lutande ytan (30,40) &r
samordnad med ett kylsystem som arbetar med ett cirkulerande
kylmedium, varvid detta kylsystem &r beldget mellan
frammatningsanordningen (20) och utmatningsanordningen (12) pa
sddant sdtt, att ndr granulatet befinner sig i utmatnings-
anordningen forblir det vdsentligen opdverkat av den hdga

temperaturen,

2., Apparat enligt krav 1, kdnnetecknad av att
utmatningsanordningen har ett flertal lutande ytor med dartill

hérande parallella dndkanter (41).

3. Apparat enligt kravl, k@ nnetecknad av att den
lutande ytan uppvisar en hdlkropp, som ingdr i kylsystemet och
inuti vilken en kylvdtska bringas att cirkulera.

4. Apparat enligt krav 2, kdannetecknad av att de
lutande ytorna bestdr av uppdtvdnda partier av cylindrar (30) 1
utmatningsanordningen, varvid cylindrarna &r monterade med
horisontella axlar och att avrinningskanterna for
glasyrgranulater bildas av omrdden hos utmatningscylindrarna
(30) i nd&rheten av vertikalplan som tangerar cylindrarna.
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