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Sposob ustawienia odleglosci pomiedzy katoda a elektroda sterujaca
w lampach elektronopromieniowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposob ustawienia odle-
glosci pomiedzy katoda, a elektroda sterujaca w lam-
pach elektronopromieniowych.

Jednym z podstawowych warunkéw prawidlowej pra-
cy lampy jest dokladne ustawicnie w czasie montazu za-
lozonej odlegtosci pomiedzy katoda i elektroda steru-
jaca, oraz zachowanie rownoleglosci czota katody i dna
elektrody sterujacej.

Znane sposoby ustawiania odlegloéci pomigdzy kato-
da i elektroda sterujaca polegaja w wiekszosci wypad-
k6w od odsuwaniu lub dosuwaniu czota katody w sto-
sunku do elektrody sterujacej na wymagang odleglosc.
Podczas tego przesuwania katody konieozne jest jednak
ciagle kontrolowanie odleglosci czolo katody — dno
siatki sterujacej. Do kontrolowania odlegloéci czola ka-
tody od dna elektrody sterujacej najczesciej uzywane sa:
mikroskop, czujniki pneumatyczne, projektor rzutujacy
na wyskalowany ekran lub miernik pojemnosdci katody
wzgledem odpowiednich elektrod. 7

Wymienione wyzej sposoby ustalania odleglosci kato-
da-elektroda sterujaca maja te wade, ze ich dokladnosc
jest rzedu dopuszczalnych odchylein od wymiaru wyma-
ganego (wynoszacych na ogét £0,02 mm). Obserwowana
niedokfadno$¢ ustawianej wfw sposobami odlegtosci ka-
toda-elektroda sterujaca wynika réwniez z bledoéw wska-
zah przyrzadéw pomianowych, subiektywnej oceny, czu-
losci oka ludzkiego i zmeczenia wzroku pracownika
czynno$cia oiaglej obserwacji wskazan przyrzadéw po-
miarowych.

Znany jest rOwniez spos6b ustalania wymaganej od-
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legtosci czota katody od dna elektrody sterujacej przy
uzyciu wkladki dystansowej (najczeScie tulei) umie-
szczonej pomigdzy dnem elektrody sterujacej i krazkiem
izolacyjnym (najczg$ciej ceramicznym), w Kktoérym jest
trwale zamocowana katoda.

Wada tego sposobu jest konieczno$¢ uzycia dodatko-
wej czesci tulei dystansowej i ograniczenie rozwiazan
konstrukcyjnych wezta siatka sterujaca-katoda, polega-
jace na niemozliwosci wyeliminowania krazka izolacyj-
nego katody i uczynienia wsporczych pretow izolacyj-

nych wyrzutni odpowiedzialnymi za izolacj¢ pomigdzy

katoda i siatkg sterujaca.

Dalsza wada tego sposobu jest konieczno$¢ montazu
wyrzutni z elementoéw: tuleja dystansowa i katoda osa-
dzona w krazku izolacyjnym, ktére wcze$niej musza byc
SciSle wyselekcjonowane pod wzgledem wymiarow: wy-
soko§ci tulei dystansowej i odlegtosci czota katody od
powierzchni krazka izolujacego w strefie wspolpracy z
tuleja dystansowa.

Znany jest rowniez sposOb ustalania wymaganej od-
leglosci czola katody od dna elektrody sterujacej. Spo-
s6b ten polega ma tym, ze podczas montazu katody
trwale osadzonej w krazku ceramicznym, z pozostala
czeScig wyrzutni; opiera si¢ dno elektrody sterujacej na
pascie emisyjnej czola katody, a nastgpnie odsuwa si¢
wzgledem katody ma wymagana odlegto$¢ czolo katody
od dna elektrody sterujacej. W tym potozeniu nastepuje
trwale polaczenie krazka ceramicznego z cylindrem elek-
trody sterujace;j.

Wada tego sposobu jest praktyczna trudno$¢ realizacji
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wymaganej powtarzalnodci przesuwu dna elektrody ste- '

rujacej wzgledem czota katody, oraz trudnosci zacho-
wania ustalonej odlegloéci podczas laczenmia krazka ce-

. ramicznego z cylindrem siatki sterujacej. Ponadto spo-

sob ten stwarza zagrozenie wystgpowania emisji paso-
Zytniczej w lampie, ze wzgledu na przemieszczanie pasty
emisyjnej z katody na dno elektrody sterujacej.

Wspolna wada wyzej opisanych sposobow ustalania
odleglosci katoda-elektroda sterujaca jest to, ze nie gwa-
rantuja one réwnoleglosci powierzchni czola katody i
dna elektrody sterujacej. Wykladnikiem dokladnosci
ustalania odleglosci katoda-elektroda sterujaca sposoba-
mi dotychczas znanymi jest uzyskiwany rozrzut napigcia
odcigcia, ktory mp. dla kineskopow wynosi 3460 V w
zalezfioéci od producenta. |

Celem wynalazku jéit wyeliminowanie opisanych po-
wyzej wad.

Cel ten zostal osiagniety przez zastosowanie sposobu
polegajacego na .tyh'n,-ie podczas laczenia katody z po-
zostala czeécia wyrzutni umieszczone zostaja dwie prze-
ktadki dystansowe pomigdzy czolem katody i dnem
elektrody sterujacej. Laczna gruboé¢ tych przekladek
wynosi tyle, ile wynosi wymagana dla wyrzutni elektro-
nowej odleglos¢ czola katody od dna elektrody steruja-
cej. ’

Po trwalym zamocowaniu katody w wyrzutni doci-
skane ozolem katody do dna elektrody sterujacej prze-
ktadki zostaja usunigte kolejno, tak aby nie uszkodzi¢
pasty emisyjnej tj. w pierwszej kolejnosci wysuwa si¢
przekiadke blizsza dna elektrody sterujacej, a nastgpnie

po odsunigciu na jej miejsce (w kierunku dna elektrody

sterujacej) drugiej przekladki wysuwa si¢ ta ostatnia.
Zaletami tego sposobu wedlug przedstawionego wy-
nalazku sa: wymagana odleglo§é czolo katody-dno elek-
trody sterujacej zalezy jedynie od lz;c;zmejk grubosci za-
stosowanych przektadek, brak zagrozemia przeniesienia
pasty emisyjnej katody na dno elektrody sterujacej, za-
gwarantowanie roéwnolegtosoi czota katody i dna elek-

trody sterujacej, wyréwnanie powierzchni pasty emisyj-

nej przez przekladke.

W rozwiazaniu wedlug wynalazku dokladnos¢ sposobu
nie jest limitowana bledami odczytu, bledami wskazan
przyrzadéw pomiarowych, czutoscia oka i subiektywna
ocena i zmeczeniem wzroku pracownika. Wyniki do-
$wiadczenn z zastosowania sposobu ustalenia odleglosci
katoda — elektroda sterujaca potwierdzily uzyskanie
wysokiej dokladnosci. Na przyklad przy zastosowaniu
tego sposobu w produkcji kineskopéw z konwencjonail-
na krétka wyrzutnia, uzyskano rozrzut mapigcia odcig-
cia 10 V. .

Sposéb ustalania odleglosci katoda-elektroda sterujaca
pozwala na uzyskanie jeszcze mniejszego rozrzutu na-
pigcia odoigcia przy produkcji lamp, gdyz rozrzutu tego
nie limituje opisywany sposob, ale rozrzut ten limito-
wany jest glownie dokladnoscia (powtarzalnoscia) wyko-
nania wyrzutni w zakresie elektrody sterujacej (grubosc
dna i $§rednica otworu w dnie). .

Wyniki do$wiadczefi z zastosowaniem sposobu wyka-
zaly rowniez, ze lampy charakteryzowaly si¢ lepsza ja-
koécia plamki i ré6wnomierniejszym zogniskowaniem li-
nii na catej powierzchni ekranu. Uzyskanie tych efek-
tow wynika z samego sposobu wedlug niniejszego pa-
tentu (wyréwnanie warstwy emisyjnej katody przez prze-
kladke ustalajaca, oraz réownoleglos¢ czota katody i dna
elektrody sterujacej).
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‘Wynalazek zostanie blizej wyjasniony na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia przykladowy zespol kato-
da-elektroda .sterujgca wyrzutni elektronowej w prze-
kroju plaszczyzna przechodzaca przez of symetrii w
chwili, kiedy pomiedzy czolem katody i dnem elektrody
sterujacej znajduja sie;‘ dwie przekladki ustalajace, wto-
zome przez odpowiedni otwér w elektrodzie sterujacej,

fig. 1a przedstawia fragment zespotu z fig. 1, po wysu-

nigciu pierwszej przekladki, blizszej dna elektrody ste-
rujacej, poza dno elektrody sterujacej, a fig. 2 i fig. 2a
przedstawiaja réwniez zesp6! katoda-elektroda sterujaca,
przy innym ksztalcie przekladek ustalajacych i innym
sposobie ich wkladania do zespotu.

Sposéb ustalania odlegltosci miedzy katoda a elek-
troda sterujaca jest nastepujacy.

Przez otwér 1 w elektrodzie sterujacej 2 zostaty wio-
zone dwie przekladki ustalajace 3 i 3a, nastgpnie na
skutek przesunigcia katody 4 w wskazanym kierunku K,
wlozone przekladki ustalajace (3 i 3a) zostaty dociénig-
te poprzez past¢ emisyjna 5 na czole katody 4 do dna
2a elektrody sterujacej 2, w tym polozeniu nastgpuje
trwale polaczenie elementéw 6 katody 4 z cylindrem 7
tworzacym sztywny uklad mechaniczny e elektroda ste-
rujaca 2 i pozostatymi elektrodami wyrzutni.

Na fig. 1 a uwidoczniono moment, w ktorym wysu-
nigta zostala przekladka 3, a przekladka 3a przesuneta
si¢ do dna 2a elektrody sterujacej 2 pod maciskiem spre--
zyny 8. W wyniku tego przesunigcia si¢ przekladni 3a
powstala nad pasta emisyjna 5 wolna przestrzen 9, od-
powiadajaca  grubosci przekladki 3, zezwalajaca na wy-
sunigcie przekladki 3a bez obawy uszkodzenia pasty
emisyjnej 5. Wysunigcie z elektrody sterujacej 2 obu
przekladek 3 i 3a koiniczy proces ustawiania odleglosci
katoda-elektroda sterujaca.

Na fig. 2 uwidoczniono moment, w ktérym pomiedzy
pasta emisyjna 5 i dnem 2a elektrody sterujacej 2 umie-
szczone zostaly dwie przekladki: 10 umieszczona na
elemencie 12 i 11 zwiazana z elementem 13. W tym po-
lozeniu nastepuje trwale polaczenie katody 4 lub jej ele-
mentéw do elementéw stanowiacych sztywny uklad me-
chaniczny z elektroda sterujaca 2 i pozostalymi elek-
trodami wyrzutni elektronowe;j.

Na fig. 2a przedstawiono moment, w ktorym prze-
kiadka 11 i element 13 zostaly przesunigte w kierunku
K1, a przekladka 10 zostala przesunig¢ta do dna 2a elek-
trody sterujacej 2 na skutek nacisku, nieuwidocznionego
na rysunku sprezyny, ma element 12 w kierunku K2. W
wyniku takiego przesunigcia przekladek utworzona zo-
staje ponad pasta emisyjna 5 wolna przestrzei 9, odpo-
wiadajaca grubo$¢ przekladki 11, zezwalajaca ma prze-
sunigcie elementu 12 wraz z przekladkag 10 w kierun-
ku K3.

Po wysunigciu z elektrody sterujacej 2 przekladek 10
i 11 wraz z elementami 12 i 13 zostaje zakorniczony pro-
ces ustawiania odlegto$oi. katoda-elektroda sterujaca.

Opisany w miniejszym wynalazku sposéb ustawiania
odlegtosci katoda-elektroda sterujaca moze znalezé za-
stosowanie - w produkcji lamp elektronopromieniowych
wymagajacych malego rozrzutu napigcia odcigcia i wy-
sokiej jakosci ogniskowania wiazki elektronowe;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ustawiania odleglosci pomiedzy katoda a
elektroda sterujaca w lampach elektronopromieniowych
Znamienny tym, Ze pomiedzy czolem katody z pasta
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emisyjna (5), a dnem elektrody sterujacej (2a) wklada
si¢ dwie przekladki dystansowe, ktérych laczna gruboéé
decyduje o odleglosoi elektroda sterujaca-katoda, a na-
stepnie po wysunigciu przekladki lezacej ma dnie elek-
trody sterujgcej, przekladke lezaca na czole katody prze-
suwa si¢ w kierunku dna elektrody sterujacej tworzac
przestrzefi (9), pozwalajaca na wysunigcie przekiadek
bez uszkodzenia pasty emisyjne;j.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze prze-
ktadki dystansowe (3) i (3a) wklada si¢ i wyjmuje przez
otwor (1) w elektrodzie sterujacej (2).

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze prze-

10

6
ktadki dystansowe (10) i (11) wklada si¢ i wyjmuje od
otwartej strony kubkowej elektrody sterujacej (2).

4. Sposob wedlug zastrz. 1--3, znamienny tym, ze
iloé¢ przekladek dystansowych jest wigksza od jednej.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1--4, znamienny tym, ze
podczas ustawiania odleglosci pomiedzy dnem elektro-
dy sterujacej od strony przeciwnej do katody i elektro-
da sasiednia znajduje si¢ przekladka dystansowa.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1--5, znamienny tym, zZe
podczas ustawiania odleglosci, przekladki dystansowe -
znajduja si¢ pod dziataniem sily $ciskajacej, wywieranej
przez czolo katody i dno elektrody sterujacej.
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