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(57) Zptsob dohfevu svaru pfi odporovém
svafovani kolejnic stykové s odtavenim
je uréen pro svafovani kolejnic, zejména
z kolejnicovych oceli, legovanych chro-
mem. Ke zpomaleni chladnuti svaru, podle
technologickych poZadavki na svafitelnost
kolejnicové oceli, se vyuZivd tepla, do-
daného do hotového svaru svarfovacim prou=-
dem odporové svareéky kolejnic. Po opra=-
covani svarového vyronku, nejdéle za 90
sekund po ukon&eni svafeni, se svar pre-
ruSované chifivé svafovacim proudem tak,
aby za dobu nejméné& 8 minut klesla teplo-
ta svaru na 500 ©C,
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Vynalez se tyka zpisobu dohFevu svaru pii svafovani kolejnic stykové s odtavenim.

Dosud znadmé zplsoby odporového svaFovani kolejnic z bdznych jakosti kolejnicaové
sceli a z kolejnicové oceli, legované titanem, fedi problém jejich svafovéni bez zpama-
lenéhs chladnuti svaru. U kolejnic z kolejnicové oceli legované chromem je nutneé pra:
zajistdni jejich svafitelnosti provadét dohiev svaru a Fidit tak rychlost ochlazovéni
svaru. Dosud pouZivany zpGsob zpomaleni chladnuti svaru vyuziva pomocného dohfevu pro-

pan~butanovym plamenem.

Nedostatkem dosavadniho zpUsobu je potfeba propan-butancového zarizeni pro zpomale-
ni chladnuti svaru pomocnym doh¥evem plamenem, které svymi rozméry, moZnostmi umisténi
tlakovych lahvi na propan-butan, nevyhovuje pro svafovani kolejnic metodou postupného
pfivakovani v trati v ose koleje. Propan-butanové zaFizeni nezaruluje rovnom&rné chlad-

nuti svaru v celém prirfezu kolejnice.

Uvedené nedostatky odstranuje zptsob dohfevu podle vynalezu, kde podstata spoliva
v tom, Ze po opracovanl svarového vyronku, nejdéle za 90 sekund po ukonéeni svargovani,
se svar pFeru$ovand oh#ivd svakovacim proudem tak, aby za dobu nejmén& 8 minut klesla

teplota svaru na 500 %c.

Hlavni vyhoda zplsobu dohfevu svaru pii odporovém svafovani kolejnic stykové s od-
tavenim spo&ivs, oproti dosud znadmym zpUsoblm,v tom, 2e je zajidt&na svafitelnost kolej-
nic, neni potfeba jindho zdroje tepelné energie neZ samotné odporové svaretky, a tim
je umoZnéno zFizovani bezstykové koleje p#imo v trati v ose koleje. Dald3i vyhodou zpd-
sobu podle vyndlezu je nizksd cena zafizeni pro provadéni dohifevu svaru, jeho spolehli-
vost a mo2nost nastaveni optimdlniho &asového prib&hu zpomaleného chladnuti svaru pro
r&zné druhy kolejnicové oceli a odstranéni vlivu lidského &initele na vyslednou kvali=-
tu svaru.

Konkrétni provedeni zpdsobu dohfevu svaru pfi odporovém svafovéni kolejnic styko-
vé s odtavenim je v tom, 2e se odporovd svafeika kolejnic doplni programové riditel-
nym spinadem svafovaciho proudu, zafazenym do obvodu primarniho vinuti svarfovaciho
transformatoru odporové svarfeky. Odporovéd svdredka kolejnic pak pracuje nasledujicim
zpbdsobem ~ po o&i3téni se svarované konce kolejnic upnou do svafovacich &elisti odpo-
rové svaredky a po zapnuti svarovaciho proudu se zahajuje proces odporového svarfovani
kolejnic stykové s odtavenim, ktery je od poddtku odtaveni aZ po sp&chovéni koncd na-
tavenych kolejnic a vypnutl svaifovaciho proudu automatizovén. Po skon&eni procesu sva=-
fovani se svatovaci &elisti svafedky otevfou a je provedeno opracovani svarového vyron=-
ku. Potom je svarek kolejnic, konkrétné u kolejnic legovanych chromem, znovu upnut do
svafovacich &elisti odporové svéfedky a nejdéle za 90 sekund po skan&eni svarfovani je
opét zapnut svarfovaci proud a programové fiditelnym spinadem svafovacilho proudu je
provaddén dohfev svaru tak, aby za dobu 8 minut klesla teplota svaru na 500 °%c. svar
je pritom doh#ivdn svafovacim proudem po dobu 30 sekund, pak ndsleduje 60 sekund vypnu-
ty stav, tento proces se opakuje &tyfikrat, potom se svar vyjme z &elisti odporové sva-
fedky a volné chladne.

Zpisob dohfevu svaru p¥i odporovém svatovdni kolejnic lze vyuiit zejména pro sva=
fovani kolejnic z legovanych kolejnicovych oceli a k zihdni svard kolejnic.

PREOMET VYNALEZU

Zposob dohfevu svaru pfi svafovani kolejnic stykové s odtavenim, vyznadujici se
tim, Ze po opracovdni svarového vyronku, nejdéle za S0 sekund po ukon&eni svdreni, se
svar prerudované ohfivd svafovacim proudem tak, aby za dobu nejménd 8 minut klesla te~
plota svaru na 500 Cc.
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