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(57) Resumo: MONTAGEM DE ANEL CARREADOR DE
VALVULA. A presente invengéo refere-se a uma montagem de anel
carreador (102) que é fornecida para uso com o fechamento (36) de
um recipiente. A montagem do anel carreador (102) inclui um anel
carreador (100) e uma valvula (60). O anel carreador (100) inclui um
rebordo de retengdo (112) e um espago de retengao (114). A valvula
(60) esta localizada ao menos parcialmente no anel carreador (100) e
possui uma porgdo de retengdo (104) posicionada no espago de
retengao (114).
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "MONTAGEM
DE ANEL CARREADOR DE VALVULA".

Campo da Técnica

A presente invengéo refere-se aos componentes de um fecha-
mento de um recipiente. De modo mais particular, a invengao se refere a
uma valvula e a um anel carreador passiveis de introdugdo no corpo de um
fechamento.

Antecedentes da Invencdo e Problemas Técnicos Impostos pela Técnica

Anterior
Recipientes e fechamentos podem ser utilizados para dispensar
uma ampla variedade de substancias como liquidos, géis, suspensdes, e
demais produtos semelhantes, do recipiente, como é do conhecimento dos
individuos versados na técnica. E conhecido o uso de fechamentos com val-
vulas de corte, flexiveis, atuadas por pressdo para dispensar a substancia
contida enquanto uma pressao é aplicada ao recipiente. Também é fato no-
tério o uso de anéis carreadores por meio dos quais a valvula pode ser intro-
duzida no anel carreador para formar uma montagem de anel carreador pré-
montada que pode ser introduzida no fechamento (por exemplo, vide a Pa-
tente US N° 5.531.363). Esta estrutura pré-montada pode ser vantajosa para
os processos de fabricagido, ja que a montagem do anel carreador pode ser
efetuada em local separado da montagem final do fechamento no recipiente.
Entretanto, as montagens de anel carreador conhecidas possu-
em inconvenientes. Especificamente, as montagens de anel carreador exi-
gem substancias adicionais, como o talco, para auxiliar a montar a valvula
na montagem do anel carreador. O talcc é usado pois a valvula precisa ser
comprimida em uma orientagao especifica no anel carreador de modo a reter
a valvula em seu interior. Tais substancias podem causar inconvenientes as
maquinas usadas no processo de montagem, frequentemente exigindo a
desmontagem, limpeza e/ou substituicdo do maquinario em funcéo de subs-
tancias como o talco.
Como alternativa, as valvulas podem ser inseridas nos anéis carrea-

dores usando uma menor quantidade de talco, porém exigindo uma etapa de
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processamento adicional, através da qual uma porcdo do anel carreador é
pressionada acima do topo da valvula para reté-la no anel carreador. Estas
etapas de processamento complementares prolongam de modo semelhante
o processo de fabricagdo e exigem um maquinario complementar.

Breve Sumario da Invencao

Os beneficios e as vantagens descritas acima sao realizados pela
presente invengao, que fornece uma montagem do anel carreador da valvula
que deve ser usado junto com um fechamento de um recipiente. A montagem
do anel carreador da valvula inclui um anel carreador e uma vélvula. O anel
carreador € uma estrutura unitaria e inclui uma passagem de dispensacio,
uma pluralidade de rebordos de retengdo separados e uma pluralidade de
espacos de retencdo. A passagem de dispensagao € definida por uma parede
que possui uma porgéo de topo. A pluralidade de rebordos de retengdo estdo
localizados individualmente em local adjacente a por¢ao de topo da parede. A
pluralidade de espagos de reteng¢éo sao individualmente definidos ao menos
em parte pela porgao de topo da parede e por um rebordo da pluralidade de
rebordos de retengao. A valvula esta localizada ao menos parcialmente no
interior do anel carreador e inclui uma por¢do de dispensagédo e uma porgao
de retengdo. Ao menos parte da porgao de retencao esta localizada substan-
cialmente no interior da pluralidade de espagos de retengao.

Em uma forma, é fornecido um fechamento para uma abertura
de um recipiente. O fechamento inclui um corpo oco e uma montagem do
anel carreador da valvula. O corpo oco pode engatar no recipiente em torno
da abertura e possui uma abertura de dispensacao para se comunicar com a
abertura do recipiente. A montagem do anel carreador da valvula esta locali-
zada no interior do corpo adjacente a abertura de dispensacgao e possui um
anel carreador e uma valvula. O anel carreador € uma estrutura unitaria e
inclui uma passagem de dispensagao, uma pluralidade de rebordos de re-
tencdo separados e uma pluralidade de espacgos de retencdo. A passagem
de dispensacgao € definida por uma parede que possui uma por¢ao de topo.
A pluralidade de rebordos de retengao estao localizados individualmente em

locais adjacentes a por¢ao de topo da parede. Cada espago de retencéo é
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definida ao menos em parte pela porgdo de topo da parede e por um rebordo
da pluralidade de rebordos de retengao. A valvula esta localizada ao menos
parcialmente no interior do anel carreador e inclui uma porgéo de dispensa-
¢ao e uma porgao de retencdo. Ao menos parte da porgao de retencdo esta
localizada substancialmente no interior da pluralidade de espacos de reten-
cao.

Em outra forma, é fornecida uma montagem do anel carreador
da valvula que deve ser usada junto com um fechamento de um recipiente. A
montagem do anel carreador da valvula inclui um anel carreador e uma val-
vula. O anel carreador € uma estrutura unitaria e inclui uma passagem de
dispensacgéo, ao menos um rebordo de retengdo e ao menos um espago de
retengao. A passagem de dispensagao € definida por uma parede que pos-
sui uma por¢ao de topo. Ao menos um rebordo de retengéao esta localizado
adjacente a porgao de topo da parede. Ao menos um espago de retengéo é
definida ao menos em parte pela por¢ao de topo da parede e pelo menos um
rebordo de retengdo. A valvula esta localizada ao menos parcialmente no
interior do anel carreador e inclui uma porgéo de dispensagéo e uma porgao
de retengdo. A porgao de retengcdo possui uma superficie de vedagdo do
fechamento e uma superficie de vedacgao do anel carreador. Ao menos uma
parte da por¢cao de retencdo esta posicionada no interior de a0 menos um
espaco de retengao.

De acordo com outra forma, é fornecido um fechamento para
uma abertura para um recipiente. O fechamento inclui um corpo oco e uma
montagem do anel carreador da valvula. O corpo oco engata no recipiente
em torno da abertura e possui uma abertura de dispensagao para se comu-
nicar com a abertura do recipiente. A montagem do anel carreador da valvu-
la esta localizada no interior do corpo em local adjacente a abertura de dis-
pensagao e possui um anel carreador e uma valvula. O anel carreador é
uma estrutura unitaria e inclui uma passagem de dispensac¢ao, ao menos um
rebordo de retengdo e ao menos um espago de retencdo. A passagem de
dispensacao é definida por uma parede que possui uma porg¢ao de topo. Ao
menos um rebordo de retengao esta localizado em local adjacente a porgéo
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de topo da parede. Ao menos um espaco de retencéo é definida ao menos
em parte pela porgao de topo da parede e pelo menos um rebordo de reten-
¢ao. A valvula esta localizada ao menos parcialmente no interior do anel car-
reador e inclui uma porgdo de dispensagdo e uma porgao de retengdo. A
porgao de retengéo possui uma superficie de vedagao do fechamento, uma
superficie de vedacéo do anel carreador e uma porgao de ressalto localizada
entre a superficie de vedacao do fechamento e a superficie de vedacéo do
anel carreador. Ao menos uma parte da porgéo de retencao esta posiciona-
da no interior de ao menos um espago de retengao.

De acordo com uma forma, o anel carreador inclui dois rebordos
de retencao separados.

Em uma forma, os rebordos de retengéo estio localizados em
lados contrarios sobre o anel carreador.

De acordo com uma forma, a porgao de topo da parede do anel
carreador esta indiretamente conectada a pluralidade de rebordos de reten-
¢ao por meio de um estrangulamento. Em uma forma, a porgao de topo da
parede é em geral frustoconica.

De acordo com uma forma, a por¢do de retencao da valvula é
resiliente para facilitar a montagem.

De acordo com uma forma, a valvula permanece frouxamente
retida nos espacos de retengao.

Em uma forma, ao menos parte da porgao de retengao compre-
ende uma porg¢ao de ressalto externo rebaixado.

De acordo com uma forma, a superficie de vedagao do fecha-
mento é uma superficie frustocdnica que estabelece contato com o fecha-
mento, e a superficie de vedagéo do anel carreador € uma superficie frusto-
cbnica voltada para baixo para contatar o anel carreador.

De acordo com uma forma, o fechamento inclui ao menos um
rebordo de retencao de fechamento localizado no corpo oco para reter a
montagem do anel carreador da valvula em local adjacente ao corpo oco.

Em uma forma, o fechamento inclui ainda uma superficie de ve-

dagao condutora em que a valvula € comprimida entre a superficie de veda-
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¢ao condutora e a por¢éo de topo da parede.

Inimeras outras vantagens e caracteristicas da presente inven-
¢ao tornar-se-ao prontamente evidentes a partir da descricdo detalhada, das
reivindicagées, e dos desenhos anexos a seguir.

Breve Descricdo dos Desenhos

Os desenhos anexos sao parte da especificacdo, e numerais i-
dénticos sdo empregados para designar partes idénticas em toda a especifi-
cagao.

Nos desenhos anexos que formam parte da especificacdo, e na
qual os numerais idénticos sdo empregados para designar partes iguais em
toda a especificagao:

A figura 1 € uma vista lateral de um fechamento e de uma pri-
meira forma de uma montagem do anel carreador da presente invencdo com
uma porgao destacada para revelar detalhes internos;

A figura 2 é uma vista de topo em perspectiva de um anel carre-
ador antes da montagem com outros componentes mostrados na Figura 1;

A figura 3 € uma vista de topo do anel carreador da Figura 2;

A figura 4 é uma vista em segéo transversal do anel carreador
obtida ao longo da linha 4-4 da Figura 3;

A figura 5 é uma vista em sec¢do transversal do anel carreador
obtida ao longo da linha 5-5 da Figura 3;

A figura 6 é uma vista de topo em perspectiva de uma valvula
para uso com um anel carreador conforme mostrado na Figura 1;

A figura 7 é uma vista lateral da valvula da Figura 6;

A figura 8 é uma vista de topo em perspectiva de uma monta-
gem do anel carreador montado que inclui o anel carreador das Figuras 2 a
5 e a valvula das Figuras 6 a 7,

A figura 9 € uma vista de topo da montagem do anel carreador
no estado montado da Figura 8;

A figura 10 é uma vista em seg¢ao transversal da montagem do
anel carreador no estado montado obtida ao longo da linha 10-10 da Figura
9;
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A Figura 11 é uma vista em segéo transversal da montagem do
anel carreador no estado montado obtida ao longo da linha 11-11 da Figura
9;

A Figura 12 é uma vista lateral de um fechamento e de uma se-
gunda forma de uma montagem do anel carreador com uma porgéao desta-
cada para revelar detalhes internos;

A Figura 13 € uma vista de topo em perspectiva de uma segun-
da forma de um anel carreador antes da montagem com os demais compo-
nentes mostrados na Figura 12;

A Figura 14 é uma vista de topo do anel carreador da Figura 3;

A Figura 15 € uma vista em segao transversal do anel carreador
obtida ao longo da linha 15-15 da Figura 14;

A Figura 16 é uma vista em sec¢ao transversal do anel carreador
obtida ao longo da linha 16-16 da Figura 14;

A Figura 17 € uma vista de topo em perspectiva de uma segun-
da forma de uma valvula para uso com a segunda forma do anel carreador
mostrado na Figura 12;

A Figura 18 € uma vista lateral da valvula da Figura 17;

A Figura 19 é uma vista de topo em perspectiva de uma monta-
gem de anel carreador no estado montado que inclui o anel carreador das
Figuras 13 a 16 e a valvula das Figuras 17 e 18;

A Figura 20 é uma vista de topo de uma montagem de anel car-
reador no estado montado da Figura 19;

A Figura 21 é uma vista em secéo transversal da montagem de
anel carreador no estado montado obtida ao longo da linha 21-21 da Figura
20;

A Figura 22 é uma vista em seg¢édo transversal da montagem de
anel carreador no estado montado obtida ao longo da linha 22-22 da Figura
20;

A Figura 23 & uma vista de topo em perspectiva de uma terceira
forma de um anel carreador antes da montagem com os demais componen-

tes;
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A Figura 24 é uma vista de topo do anel carreador da Figura 23;

A Figura 25 é uma vista em segao transversal do anel carreador
obtida ao longo da linha 26-26 da Figura 24;

A Figura 26 é uma vista em secéao transversal do anel carreador
obtida ao longo da linha 26-26 da Figura 24;

A Figura 27 é uma vista de topo em perspectiva de uma monta-
gem de anel carreador no estado montado que inclui o anel carreador das
Figuras 23 a 26 e a valvula das Figuras 17 e 18;

A Figura 28 é uma vista de topo da montagem do anel carreador
no estado montado da Figura 27,

A Figura 29 é uma vista em segao transversal da montagem de
anel carreador no estado montado obtida ao longo da linha 29-29 da Figura
28; e

A Figura 30 € uma vista em sec¢éo transversal da montagem de
anel carreador no estado montado obtida ao longo da linha 30-30 da Figura
28.

Descricéo Detalhada das Modalidades Preferenciais

Apesar de esta invengdo admitir modalidades em muitas formas
distintas, esta especificagcdo e os desenhos anexos descrevem algumas for-
mas especificas como exemplos da invengéo. A invengao ndo pretende res-
tringir-se as modalidades assim descritas, todavia. O escopo da invengéao
esta indicado nas reivindicagbes anexas.

E preciso compreender que a estrutura descrita a seguir pode
ser desenhada para ajudar um recipiente a dispensar uma ampla variedade
de substancias. Entretanto, a presente descrigdo e as figuras corresponden-
tes nao ilustram o dito recipiente, ja que os recipientes conhecidos pelos in-
dividuos versados na técnica podem ser imediatamente adaptaveis a estru-
tura descrita abaixo.

Um fechamento 36 é adaptado de modo a ser montado em um
recipiente (nao-ilustrado) dotado de um sistema de engate rosqueado. Até
este ponto, o recipiente tipicamente inclui uma rosca convencional que deve

ser engatada de modo rosqueado pelo fechamento 36.
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Como mostra a Figura 1, o fechamento 36 inclui um corpo de fe-
chamento ou base 46 e uma tampa 70 conectada de modo articulado ao
corpo 46. O corpo 46 possui uma saia periférica 48 dependendo para baixo
a partir da plataforma 50. O centro da plataforma 50 se funde em um condu-
tor projetado para cima 52 que define um orificio de dispensacao 54. O con-
dutor 52 é definido por uma parede condutora anular 55 que se estende para
baixo a partir da plataforma 50 e possui uma superficie de vedagdo conduto-
ra frustocdnica 56.

O fechamento 36 possui uma superficie interna sobre a qual po-
de ser fornecida uma rosca (ndo-mostrado). O fechamento 36 poderia ser
montado sobre o recipiente usando outros sistemas de fixacdo, tais como
cooperacgao, rebordos de liberagado ou rebordos e sulcos, de modo a manter
unidos o fechamento 36 e o recipiente em uma relacédo de vedaczo.

Como se pode observar a partir da Figura 1, o fechamento 36
inclui uma valvula 60 de corte, flexivel e atuavel por pressdo em um anel
carreador 100. Juntos, a valvula 60 e o anel carreador 100 compreendem
uma montagem de anel carreador 102 due pode permanecer retida no interi-
or do corpo de fechamento 46 por meio do sistema de encaixe por pressiao
descrito em detalhe a continuagéo. A valvula 60 pode ser de um tipo bastan-
te difundido e que é comercializado nos Estados Unidos da América pela
empresa Liquid Molding Systems, Inc. 2202 Ridgewood Dr., Midland, Michi-
gan 48642, E.U.A., desde que a periferia da valvula 60 seja configurada, de
acordo com os ensinamentos da presente invencdo, para acomodar a mon-
tagem da valvula conforme detalhado adiante.

A forma particular da valvula 60 ilustrada € moldada com uma
estrutura unitaria a partir de um material flexivel, maleavel, elastico e resili-
ente. Isto pode incluir elastdmeros, como um polimero sintético termoajusta-
do, inclusive a borracha de silicone comercializada pela empresa Dow Cor-
ning Corp. nos Estados Unidos da América sob o nome comercial D.C. 99-
595-HC. Outra borracha de silicone adequada é comercializada nos Estados
Unidos da América sob a denomina¢cao Wacker 3003-40 pela empresa Wac-

ker Silicone Company. Ambos os materiais possuem uma classificagcdo de
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dureza de 40 Shore A. A vélvula 60 também poderia ser moldada a partir de
materiais termoajustados ou a partir de materiais elastoméricos, ou a partir
de polimeros termoplasticos ou elastdmeros termoplasticos, inclusive aque-
les baseados em materiais como propileno termoplastico, etileno, uretano e
estireno, inclusive seus equivalentes halogenados.

A excecdo da porgdo periférica mais externa da valvula 60, a
configuragdo do desenho da valvula 60 e suas caracteristicas operacionais
sao substancialmente similares as caracteristicas operacionais e a configu-
ragao da valvula designada pelo nimero de referéncia 3d na Patente US N°
5.409.144. A descri¢cao naquela patente € aqui incorporada por meio de cita-
¢ao na medida pertinente e consistente com o presente.

A valvula 60 inclui um cabegote central ou por¢ao de dispensa-
¢ao 120 rebaixada (Figuras 6 a 11) e flexivel que possui uma configuracéo
concava voltada para fora (de acordo com a observagao realizada a partir da
parte externa da valvula 60, quando a valvula 60 é montada no condutor 52).
O cabegote 120 define dois cortes entrecruzantes perpendiculares entre si,
de comprimentos iguais, que se estendem através do cabegote 120 para
definir um orificio fechado, autovedante. Os cortes entrecruzantes definem
quatro pétalas ou abas no cabecote. Os cortes entrecruzantes abrem para
fora a partir do ponto de intersecdo dos cortes em resposta a um aumento
do diferencial de pressdo de magnitude suficiente na forma bastante conhe-
cida que é descrito na Patente US N° 5.409.144.

A valvula 60 possui um lado interno que se volta, em geral, para
o condutor 52 e um lado externo que se volta para fora do condutor 52.
O lado interno da valvula 60 é adaptado para que o fluido no recipiente entre
em contato com ela, e o lado externo da valvula 60 é exposto a atmosfera do
ambiente externo quando a tampa 70 é aberta.

A valvula 60 inclui uma saia fina que se estende axial e radial-
mente para fora a partir do cabegote de valvula 120 rebaixado e centraliza-
do. A porcao da extremidade externa da camisa termina em um flange peri-
férico ou por¢ao de retencdo 104 maior e bem mais espessa (Figuras 6, 7,

10 e 11) dotado de uma sec¢ao transversal obliqua, escalonada, e que é re-
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cebida no anel carreador 100 (doravante descrito em detalhes).

Quando a valvula 60 é adequadamente disposta no anel carrea-
dor 100 no condutor 562, estando o cabecgote da valvula 120 na condicéo fe-
chada, o cabegote da valvula 120 esta em posigcao rebaixada em relacéo a
extremidade do condutor 52. No entanto, quando o cabegote da valvula 120
é forgado para fora a partir da posicao rebaixada por um diferencial de pres-
sao suficientemente grande ao longo da valvula, a valvula 60 se abre. Mais
especificamente, ap6s a abertura da tampa de fechamento 70 (doravante
descrita em detalhes), e quando a pressao no lado interno da valvula 60 ex-
ceder a pressdo ambiente externa em um valor predeterminado, o cabecote
da valvula é forgado para fora a partir da posi¢ao rebaixada ou contraida até
uma posigao aberta, estendida (ndo mostrado).

Durante o processo de abertura da valvula, o cabegote da valvu-
la 120 é inicialmente deslocado para fora enquanto ainda mantém sua confi-
guragéo fechada e geralmente concava. O deslocamento inicial em direcéo a
parte externa do cabecote da valvula 120 é acomodado pela saia relativa-
mente fina e flexivel. A saia se desloca da posigao de repouso, rebaixada,
para uma posi¢cao pressurizada em que a saia se estende para fora em dire-
¢ao a extremidade aberta do condutor 52. Entretanto, a valvula 60 no abre
(isto &, os cortes ndo abrem) até que o cabegote da valvula 120 tenha per-
corrido substancialmente toda a distancia até a posicdo de extensao total.
De fato, na medida em que se desloca para fora, o cabegote da valvula 120
€ submetido as forgcas de compressao direcionadas radialmente para dentro,
as quais tendem a impor uma resisténcia adicional a abertura dos cortes.
Ademais, o cabegote da valvula 120 geralmente preserva sua configuracédo
cbncava voltada para fora na medida em que se move adiante e mesmo a-
pds a camisa atingir a condigdo totalmente estendida. No entanto, quando a
pressao interna passa a ser suficientemente maior que a pressao externa, os
cortes no cabecote estendido da valvula 120 abrem rapidamente para dis-
pensar o produto.

Como podemos observar na Figura 1, a forma preferida da tam-

pa 70 esta conectada de modo articulado ao corpo de fechamento 46 com
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uma dobradica de agéo de mola 72. Uma forma da dita dobradica de agao
de mola 72 é descrita na Patente US N° 6.321.923. Outros tipos de dobradi-
¢as poderiam ser empregadas. Em algumas aplicagdes, a dobradi¢a poderia
ser dispensada, e a tampa 70 nao precisaria estar conectada de nenhuma
forma ao corpo 46.

Como podemos observar na Figura 1, a tampa 70 inclui uma
saia periférica 74 que depende da parede de topo 76. Um pontalete de ve-
dacgéo 78 se projeta a partir da parede de topo 76, o qual possui uma super-
ficie de acesso frustoconica 80. O interior do condutor 52 pode ser caracteri-
zado por definir um primeiro rebordo de vedagao ou superficie de engate 82
(Figura 1). O pontalete da tampa 78 pode ser caracterizado como um ele-
mento de oclusdo que fecha o condutor 52 e engata o condutor no primeiro
rebordo de vedagao ou superficie de engate 82.

Quando a tampa 70 estiver fechada, a extremidade distal do
pontalete 78 esta justamente acima do cabecote central 120 da valvula 60.
Se a embalagem for submetida a uma condigéo de pressao excessiva quan-
do a tampa 70 estiver fechada (como se o recipiente sofresse impacto ou
fosse comprimido), entdo o movimento do cabegote 120 da valvula 60 em
sentido externo e ascendente, causado por uma dita condigdo de presséao
interna excessiva, sera restringido pelo engate no pontalete da tampa 78, de
modo a impedir a abertura da valvula 60 no interior da tampa fechada 70.

Uma modalidade da montagem de anel carreador 102 sera des-
crita abaixo com mais detalhe, usando como referéncia as Figuras 1 a 11.
A montagem de anel carreador inclui o anel carreador 100 e a valvula 60.
O anel carreador 100 inclui uma passagem de dispensagao 110, ao menos
um rebordo de retengéo 112 e ao menos um espago de reten¢do 114. Como
podemos observar melhor nas Figuras 2 a 5, a modalidade ilustrada inclui
preferencialmente dois rebordos de retencéo 112 e dois espagos de reten-
¢ao 114. No entanto, é preciso compreender que o numero de rebordos de
retencdo 112 e de espagos de retencdo 114 pode ser ajustado conforme
desejado. Além disso, os rebordos de retengcéo 112 estao localizados subs-

tancialmente em lados contrarios no anel carreador 100.
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A passagem de dispensagéo 110 é definida por uma parede 116
que possui uma porgao de topo 118. Na modalidade ilustrada nas Figuras 4
e 5, a porgéo de topo 118 da parede 116 é frustoconica. Ainda, é preciso
notar que a parede 116 também pode incluir rebordos 119 que facilitam a
retengdo do anel 100 no componente do nicleo de montagem do molde,
quando o molde € aberto depois que o material termoplastico foi injetado e
resfriado de forma suficiente. Ao menos um rebordo de retencéo 112 esta
localizado em local adjacente & por¢éo de topo 118 da parede 116. Ao me-
nos um espago de retencao 114 (Figura 4) é definida ao menos em parte
pela porcao de topo 118 da parede 116 e pelo menos um rebordo de reten-
¢ao 112. Além disso, como € possivel compreender a partir das Figuras 3 a
5, a modalidade do anel carreador 100, conforme ilustrado, € uma estrutura
unitaria. Especificamente, embora uma andlise superficial da Figura 4 possa
sugerir que os rebordos de retencéo 112 estejam destacados da parede 1186,
uma analise da Figura 5 demonstra que os rebordos de retengédo 112 estao,
na realidade, indiretamente fixados a parede 116 através de um estrangula-
mento 121 como uma estrutura unitaria.

A montagem do anel carreador da valvula 102 é inicialmente
montada montando a valvula 60 no anel carreador 100. Como se pode ob-
servar a partir das Figuras 1, 7, 10 e 11, a porgao de retengao 104 da valvula
60 possui uma superficie de vedagao do fechamento 124 e uma superficie
de vedacéo do anel carreador 126. A fungao concernente a montagem e o-
peracado da montagem do anel carreador 102 e fechamento 36 de cada uma
destas superficies 124 e 126 sera discutida em mais detalhe abaixo. A por-
cao de retengao 104 da valvula 60 também pode incluir a porgao de ressalto
externo rebaixado 130 (Figuras 7, 10 e 11) que esta localizada entre a su-
perficie de vedagao do fechamento 124 e a superficie de vedagao do anel
carreador 126. A operagao efetiva da valvula dispensadora do contetido do
recipiente foi previamente descrita acima, portanto, nao sera aqui discutida.

A valvula 60 é inserida no anel carreador 100 tornando obrigato-
ria a passagem da superficie de vedagao do anel carreador 126 pelos rebor-

dos de retencdo 112. Pode ser necessario que a porgédo de retengao 104
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sofra uma ligeira deformacgéo para permitir que a superficie de vedacéo do
anel carreador 126 passe pelos rebordos de retengdo 112. Isto pode ocorrer
imediatamente, se a valvula 60 for moldada em borracha de silicone ou outro
material complacente. Ap6s passar pelos rebordos de retengdo 112, ao me-
nos uma porgao da porcéo de retencdo 104 € posicionada no espaco de re-
tencdo 114 enquanto a superficie de vedagao do anel carreador 126 estara
localizada adjacente a porgéo de topo 118 da parede 116 (Figuras 10 e 11).
A superficie de vedagdo do anel carreador 126 da valvula 60 pode estabele-
cer contato com a porgéo de topo 118, embora ndo seja necessario nesta
fase da montagem. A porcdo de ressalto da valvula 130 permanecera em
local adjacente aos rebordos de retengdo 112 do anel carreador enquanto ao
menos uma porgao da superficie de vedagao do fechamento 124 da valvula
60 permanecera exposta em relagdo ao anel carreador 100 e a estrutura
associada (Figuras 10 e 11). Enquanto os rebordos de retengédo 112 séo
mostrados em lados opostos, € preciso compreender que a valvula 60 nao
precisa ter uma orientagao especifica em torno de seu eixo geométrico verti-
cal no anel carreador 100, porém pode ser direcionada se desejado.

Em uma forma da invengéo, a valvula 60 possui um ajuste relati-
vamente folgado no anel carreador 100, de modo que a por¢ao de retencao
da valvula 104 ndo seja comprimida pelos rebordos de retengdo 112. Como
se observa melhor na Figura 10, existe um pequeno vao entre os rebordos
112 do anel carreador 100 e a valvula 60. O ajuste folgado da valvula 60 po-
de ser utilizado para permitir a facilidade de montagem da valvula 60 no anel
carreador 100 e, desta forma, minimizar, se nao eliminar, o uso de materiais
de reducgao do atrito, tais como o talco. Ainda, ndo & necessaria a existéncia
de uma vedagao hermética a fluido entre a valvula 60 e o anel carreador 100
antes da inser¢ao da montagem do anel carreador 102 no corpo de fecha-
mento 46, ja que nao havera a dispensacgao de fluido antes do término da
montagem dos componentes de fechamento.

Com referéncia novamente a Figura 1, a montagem do anel car-
reador 102 € mostrada na condi¢do de inserida no fechamento 36. O exterior

da montagem do anel carreador 102 possui um flange anular 140 (Figuras 1,
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10 e 11). A medida que a montagem 102 ¢ inserida no corpo de fechamento
46 (a partir da extremidade do fundo do corpo de fechamento 46), o flange
140 estabelece contato com um rebordo de encaixe por pressdo 142 em
uma estrutura de engate ou colar 144 localizado no interior do corpo de fe-
chamento 46. Na medida em que a montagem do anel carreador 102 é im-
pelida além do rebordo do corpo de fechamento 142, o flange estabelece
contato com o rebordo 142, e deste modo retém a montagem do anel carre-
ador 102 no corpo de fechamento 46.

Como é observado na Figura 1, estando a montagem do anel
carreador 102 plenamente inserida e retida no fechamento 36, a superficie
de vedacgao do condutor 56 do corpo de fechamento 46 estabelece contato
com a superficie de vedagao do fechamento 124 da porgéao de retencio da
valvula 104 enquanto a porgdo de retengdo da valvula 104 é comprimida.
Além disso, o anel carreador 100, através da porgao de topo 118 da parede
116, estabelece contato com a superficie de vedacao do anel carreador 126
da porgéo de retencado da valvula 104. Ademais, é preciso compreender que
as superficies 56, 124, 126, assim como a porgéo de topo 118 da parede
116, séo preferencialmente conformadas de maneira complementar. Mais
especificamente, em uma forma preferencial, as superficies 56, 124, 126,
assim como a porg¢ao de topo 118 da parede 116, sao superficies frustoconi-
cas, em que a superficie de vedacao do fechamento 124 da valvula 60 esta
voltada para cima e a superficie de vedacao do anel carreador 126 da valvu-
la 60 esta voltada para baixo. Estes contatos ou engates entre as superficies
correspondentes do fechamento 36, da valvula 60 e do anel carreador 100
fornecem uma conexao substancialmente hermética aos fluidos, impedindo o
vazamento do conteudo do recipiente nas areas em torno da conexao for-
mada entre o fechamento 36, a valvula 60 e o anel carreador 100. A estrutu-
ra montada resultante apresenta a por¢ao de retengdo 104 da valvula 60
comprimida entre a superficie de vedagao do condutor 56 e a porgao de topo
118 da parede 116.

Outra modalidade é ilustrada nas Figuras 12 a 22. Muitas das
estruturas encontradas nesta modalidade s&o similares as estruturas discuti-
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das anteriormente e, portanto, compartitham de nimeros de referéncia idén-
ticos. Entretanto, algumas das estruturas sao distintas e, assim sendo, os
numeros de referéncia foram modificados.

Uma montagem do anel carreador 202, que compreende uma
valvula 260 e o anel carreador 200, é ilustrada na condi¢cdo de inserida no
fechamento 36 na Figura 12. As estruturas de ambos, valvula 260 e anel
carreador 200, sdo distintas nesta modalidade se comparadas com a valvula
60 e o anel carreador 100 da primeira modalidade discutida acima, respecti-
vamente. Especificamente, a porcdo de retengdo 204 da valvula 260 e os
rebordos de retengdo 212 do anel carreador 200 foram modificados. A por-
¢ao de retencao 204 é melhor observada nas Figuras 17, 18, 21 e 22. Nesta
modalidade, a porcdo de retengdo 204 da valvula 260 possui um ressalto
230 localizado externamente a superficie de vedagao do fechamento 224 e a
superficie de vedagao do anel carreador 226, em que nenhuma porgéo da
valvula 260 se estende acima do ressalto 230. Adicionalmente, como é me-
thor observado nas Figuras 14 e 15, os rebordos de retencao 112 estéo loca-
lizados em ponto verticalmente mais elevado no anel carreador 200 do que
os rebordos de retengéo 212 da primeira modalidade no anel carreador 200
(Figuras 4 e 5).

A valvula 260 ¢ inserida para baixo no anel carreador 200 de
maneira similar ao processo explicado acima para a primeira modalidade
ilustrada nas Figuras 1 a 11, e assim da origem a montagem do anel carrea-
dor 202 (Figuras 21 e 22). O ressalto da valvula 230 é movido além dos re-
bordos de retengdo 212, e desta forma a valvula 260 sera retida no anel car-
reador 200 pelos rebordos de retencao 212. No entanto, conforme explicado
para a primeira modalidade supra, o ressalto 230 nao precisa estabelecer
contato ou ser comprimido pelos rebordos de retengao 212.

A montagem do anel carreador 202 ¢ inserida no fechamento de
maneira similar aquela explicada acima para a primeira modalidade. A mon-
tagem do anel carreador 202 é retida no fechamento 36 por um engate de
encaixe por pressao do flange do anel carreador 140 no rebordo do corpo de
fechamento 142 (Figura 12). A superficie de vedagao do fechamento 224 da
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valvula 260 estabelece contato com a superficie de vedagdo do condutor
256 do fechamento 36, e a superficie de vedagao do anel carreador 226 da
valvula 260 estabelece contato com a porgéo de topo 118 da parede 116 do
anel carreador 200.

E preciso compreender que, enquanto as modalidades descritas
acima descrevem a localizagéo dos rebordos 112 e 212 em pontos proximos
ao topo das respectivas montagens do anel carreador 102 e 202, os rebor-
dos 112 e 212 podem estar localizados em pontos mais baixos nas monta-
gens do anel carreador 102 e 202, e a periferia externa da valvula 260 teria
um recesso ou ressalto ou sulco anular localizado em posigao inferior para
acomodar os rebordos que foram rebaixados.

A Figura 23 mostra uma terceira modalidade do anel carreador
que pode ser usada para reter ou suportar uma valvula, tal como a valvula
60 descrita acima com referéncia as Figuras 17 e 18, em um fechamento,
como o fechamento 36 descrito acima com referéncia a Figura 12. O anel
carreador € em geral designado com o nimero de referéncia 200A na Figura
23 e pode ser considerado uma modificagao da segunda modalidade do anel
carreador 200 descrita acima com referéncia a Figura 13. A modificagao na
terceira modalidade do anel carreador 200A pode ser em geral descrita co-
mo empregando quatro reforgos de retencdo espacgados circunferencialmen-
te 212A, em lugar de apenas dois rebordos de retengdo 212 usados na se-
gunda modalidade do anel carreador 200 ilustrado na Figura 13.

Os rebordos de retengdo 212A estédo dispostos em torno da pas-
sagem de dispensacéo 110 (Figura 24). Como se pode observar na Figura
25, sob todos os rebordos de retengédo 212A existe um espaco de retengéo
114.

Como € observado nas Figuras 25 e 26, a passagem de dispen-
sacao 110 € definida por uma parede 116 que possui uma porgao de topo
118. A parede 116 também inclui rebordos 119 que facilitam a retengao do
anel 200A no componente do nucleo da montagem do molde, quando o mol-
de é aberto em seguida a injecao e ao resfriamento suficiente do material

termoplastico.
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A porcéao de topo 118 da parede 116 é frustocdnica. Os rebordos
21A estéo localizados em posi¢ao adjacente a porgao de topo 118 da parede
116. Cada espago de retengdo 114 é definida ao menos parciaimente pela
porgéo de topo 118 da parede 116 e um rebordo de retengédo 212A. Ade-
mais, conforme depreendido das Figuras 23 e 26, o anel carreador 200A é
preferencialmente uma estrutura unitaria. Especificamente, enquanto que
uma analise superficial da Figura 25 possa sugerir que os rebordos de re-
tengdo 212A estejam destacados da parede 116, é preciso compreender, a
partir da Figura 26, que os rebordos de retengcao 212A estio, de fato, indire-
tamente fixados & parede 116 através de estrangulamentos 121 como uma
estrutura unitaria.

O exterior do anel carreador 200A possui um flange anular es-
tendido para fora 140 (Figuras 23 e 26).

A valvula 260 é inserida no anel carreador 200A de maneira si-
milar ao processo anteriormente explicado em relagao a primeira modalidade
ilustrada nas Figuras 12 a 22, e assim da origem a montagem do anel carre-
ador 202A (Figuras 27 a 30). O ressalto da valvula 230 (Figura 29) é movido
além dos rebordos de retengdo 212A, e desta forma a valvula 260 sera reti-
da no anel carreador 200A pelos rebordos de retengdao 212A. No entanto,
conforme explicado para a primeira modalidade supra, o ressalto 230 nao
precisa estabelecer contato ou ser comprimido pelos rebordos de retengao
212A.

A montagem do anel carreador 202A pode em seguida ser inse-
rida no fechamento, tal como o fechamento 36 descrito acima com referéncia
a primeira e a segunda modalidades ilustradas nas Figuras 1 a 22. Em parti-
cular, a montagem do anel carreador 202A é inserida no corpo de fechamen-
to 46 (a partir da extremidade de fundo do corpo de fechamento 46). O flan-
ge do anel carreador 140 estabelece contato com o rebordo de encaixe por
pressdo 142 na estrutura de engate ou colar 144 localizado no interior do
corpo de fechamento 46 (conforme explicado acima para a segunda modali-
dade com referéncia a Figura 12). Na medida em que a montagem do anel
carreador 202A é impelida além do rebordo do corpo de fechamento 142, o
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flange do anel carreador 140 estabelece contato com o rebordo 142, retendo
desta forma a montagem do anel carreador 202A no corpo de fechamento
46.

A montagem do anel carreador 202A permanece retida no corpo
de fechamento 36 pelo engate de ajuste por presséo do flange do anel car-
reador 140 no rebordo do alojamento do fechamento 142. Como se pode
observar na Figura 29, a superficie de vedagéo do fechamento 224 da vaivu-
la 260 (Figura 29) pode estabelecer contato com a superficie de vedagao do
condutor 256 do fechamento 36, e a superficie de vedagéo do anel carreador
226 da valvula 260 (Figura 29) estabelece contato com a porgéo de topo 118
da parede 116 do anel carreador 200A.

Tornar-se-a imediatamente evidente a partir da precedente des-
cricdo detalhada da invengéo e de suas ilustragbes que numerosas varia-
¢Oes e modificagbes podem ser efetuadas sem fugir do verdadeiro escopo e

da esséncia dos conceitos e dos principios inovadores da invengao.



10

15

20

25

30

REIVINDICAGOES

1. Montagem do anel carreador (102, 202, 202A) para ser usado
com um fechamento (36) de um recipiente, sendo que a montagem do anel
carreador (102, 202, 202A) compreende:

um anel carreador (100, 200, 200A) inclui uma passagem de
dispensacao (110), uma pluralidade de rebordos de retencdo separados
(112, 212, 212A) e uma pluralidade de espagos de retencao (114), sendo
que a passagem de dispensacao (110) é definida por uma parede (116) que
possui uma por¢éo de topo (118), a pluralidade de rebordos de retengao
(112, 212, 212A) estéo localizados individuaimente adjacentes a porgédo de
topo da parede,v a pluralidade de espagos de retengao (114) sao individual-
mente definidos ao menos em parte pela por¢do de topo (118) da parede
(116) e um rebordo da pluralidade de rebordos de retencédo, e em que o anel
carreador (100, 200, 200A) € uma estrutura unitaria; e

uma valvula (60, 260) localizada ao menos parcialmente no inte-
rior do anel carreador (100, 200, 200A) e inclui uma porgao de dispensacéo
(120) e um porgao de retencao (104, 204), sendo que ao menos parte da
porcao de retengao (104, 204) esta localizada substanciaimente na plurali-
dade de espacos de retencao (114).

2. Montagem do anel carreador (102, 202, 202A), de acordo com
a reivindicacao 1, em que o anel carreador (100, 200, 200A) inclui ao menos
dois rebordos de retengao (112, 212, 212A) separados;

uma porgao de topo (118) da parede (116) que esta indiretamen-
te conectada a pluralidade de rebordos de retengcao (112, 212, 212A) por
meio de um estrangulamento (121);

uma porcao de retencao da valvula (104, 204) que é resiliente
para facilitar a montagem;

uma por¢ao de topo (118) da parede (116) em geral é frustoco-
nica;

uma valvula (60, 260) que € mantida frouxamente nos espacgos
de retencdo (114); e

ao menos parte da porgao de retengao (104, 204) compreende
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uma porg¢ao de ressalto (130, 230).
» 3. Fechamento para a abertura de um recipiente, sendo que o
fechamento (36) compreende:

um corpo oco (46) para engatar no recipiente em torno da aber-
tura e que possui uma abertura de dispensacao (54) para se comunicar com
a abertura do recipiente; e

uma montagem do anel carreador da valvula (102, 202, 202A)
localizada no corpo (46) em local adjacente a abertura de dispensagao (54)
e que possui um anel carreador (100, 200, 200A) e uma valvula (60, 260),
sendo que o anel carreador (100, 200, 200A) inclui uma passagem de dis-
pensacao (110), uma pluralidade de rebordos de retengdo (112, 212, 212A)
separados e uma pluralidade de espacos de retencéo (114), a passagem de
dispensacao (110) é definida por uma parede (116) que possui uma por¢ao
de topo (118), a pluralidade de rebordos de retencao (112, 212, 212A) estao
individualmente localizados adjacentes a porgcao de topo (118) da parede
(116), cada espago de retencao (114) é definida ao menos em parte pela
porcao de topo (118) da parede (116) e por um rebordo da pluralidade de
rebordos de retengao (112, 212, 212A), a valvula (60, 260) esta localizada
ao menos parcialmente no interior do anel carreador (100, 200, 200A) e in-
clui uma porgéo de dispensacao (120) e uma porgao de retengao (104, 204),
ao menos parte da porgdo de retencao (104, 204) esta localizada substanci-
almente no interior da pluralidade de espagos de retengéao (114), em que o
anel carreador (100, 200, 200A) € uma estrutura unitaria.

4. Fechamento (36), de acordo com a reivindicagao 3, em que:

o anel carreador (100, 200, 200A) inclui ao menos dois rebordos
de retencao (112, 212, 212A) separados e espacgados circunferencialmente
no anel carreador (100, 200, 200A);

a porgao de topo (118) da parede (116) esta indiretamente co-
nectada a pluralidade de rebordos de retencdo (112, 212, 212A) através de
um estrangulamento (121);

a porgao de retengao da valvula (104, 204) é resiliente para faci-

litar a montagem;
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a porcéao de topo (118) da parede (116) € em geral frustoconica;

a valvula (60, 260) é frouxamente retida nos espacos de reten-
¢ao (114) ao menos antes da instalagao da anel carreador da valvula (102,
202, 202A) no corpo oco do fechamento (46);

ao menos parte da por¢ao de retencao (104, 204) compreende
uma por¢ao de ressalto (130, 230); e

uma superficie de contato com a valvula (56) é definida pelo
corpo oco do fechamento (46) em que a por¢ao de retengao da valvula (104,
204) € comprimida entre a superficie em contato com a valivula (56) e a por-
cao de topo (118) da parede (116).

5. Montagem do anel carreador (102, 202, 202A) para uso com
um fechamento (36) de um recipiente, sendo que a montagem do anel car-
reador da valvula (102, 202, 202A) compreende:

um anel carreador (100 200, 200A) que inclui uma passagem de
dispensacéo (110), ao menos um rebordo de retengéo (112, 212, 212A) e ao
menos um espago de retengdo (114), sendo que a passagem de dispensa-
¢ao (110) é definida por uma parede (116) que possui uma por¢cao de topo
(118), Ao menos um rebordo de retengao (112, 212, 212A) esta localizado
adjacente a por¢ao de topo (118) da parede, ao menos um espacgo de reten-
cao (114) é definida ao menos em parte pela por¢ao de topo (118) da parede
(116) e por ao menos um rebordo de retengéo (112, 212, 212A) e em que o
anel carreador (100 200, 200A) é uma estrutura unitaria; e

uma valvula (60, 260) localizada ao menos parcialmente no anel
carreador (100 200, 200A) e que inclui uma passagem de dispensagao (120)
e uma por¢ao de retengao (104, 204), sendo que a por¢ao de retencao (104,
204) possui uma superficie de vedagao do fechamento (124, 224) e uma
superficie de vedacao do anel carreador (126, 226), e que a0 menos uma
parte da por¢cao de retencao (104, 204) esta posicionada no interior de ao
menos um espaco de retencéo (114).

6. Montagem do anel carreador (102, 202, 202A), de acordo com
a reivindicagao 5, em que o anel carreador (100 200, 200A) inclui ao menos
dois rebordos de retengao (112, 212, 212A) separados;
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a porcao de topo (118) da parede (116) esta indiretamente co-
nectada a pluralidade de rebordos de retengdo (112, 212, 212A) por meio de
um estrangulamento (121);

a porcao de retengao da valvula (104, 204) é resiliente para faci-
litar a montagem;

uma porcao de topo (118) da parede (116) em geral é frustoco-
nica,;

a valvula (60, 260) é mantida frouxamente nos espacos de re-
tencao;

ao menos parte da por¢cdo de retengcao (104, 204) compreende
uma porg¢ao de ressalto (130, 230); e

a superficie de fechamento (124, 224) é uma superficie frusto-
cOnica voltada para cima (124, 224) para estabelecer contato com o fecha-
mento (36) e a superficie de vedagdo do anel carreador (126, 226) é uma
superficie frustocénica voltada para baixo (126, 226) para estabelecer conta-
to com o anel carreador (100 200, 200A).

7. Fechamento (36) para uma abertura de um recipiente, sendo
que o fechamento (36) compreende:

um corpo oco (46) para engatar no recipiente em torno da aber-
tura (54) e que possui uma abertura de dispensag¢ao (54) para se comunicar
com a abertura do recipiente; e

uma montagem do anel carreador da valvula (102, 202, 202A)
localizada no corpo (46) em local adjacente a abertura de dispensacéao (54)
e que possui um anel carreador (100, 200, 200A) e uma valvula (60, 260),
sendo que o anel carreador 200 inclui uma passagem de dispensacéo (54),
ao menos um rebordo de retenc¢ao (112, 212, 212A) e a0 menos um espaco
de retencdo (114), a passagem de dispensacao (110) é definida por uma
parede (116) que possui uma porgéo de topo (118), ao menos um rebordo
de retencdo (112, 212, 212A) esta localizado adjacente a por¢cédo de topo
(118) da parede (116), ao menos um espago de retencao (114) é definida ao
menos em parte pela por¢ao de topo (118) da parede (116) e por ao menos
um rebordo de retengdo (112, 212, 212A), a valvula (60, 260) esta localizada
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ao menos parcialmente no interior do anel carreador (100, 200, 200A) e in-
clui uma porgéo de dispensacgao (120) e uma porgéo de retengao (104, 204),
a porcao de retengao (104, 204) possui uma superficie de vedagao do fe-
chamento (124, 224), uma superficie de vedagdo do anel carreador (126,
226), e uma porgao de ressalto (130, 230) localizada entre a superficie de
vedacgao dd fechamento (124, 224) e a uma superficie de vedagao do anel
carreador (126, 226), ao menos uma parte da porg¢éo de retencao (104, 204)
esta posicionada ao menos um espago de retengdo (114) e em que o anel
carreador (100 200, 200A) é uma estrutura unitaria.

8. Fechamento (36), de acordo com a reivindicagao 7, em que

o anel carreador (100 200, 200A) inclui ao menos dois rebordos
de retencgdo (112, 212, 212A) separados;

a porgao de topo (118) da parede (116) esta indiretamente co-
nectada a pluralidade de rebordos de retengédo (112, 212, 212A) por meio de
um estrangulamento (121);

a porcao de retencao da valvula (104, 204) é resiliente para faci-
litar a montagem;

uma porgao de topo (118) da parede (116) em geral é frustoco-
nica,

a valvula (60, 260) é mantida frouxamente no espago de reten-
cao (114) ao menos antes da instalagdo da montagem do anel carreador
(102, 202, 202A) no corpo oco de fechamento (46);

ao menos parte da porgcao de retencao (104, 204) compreende
uma porg¢ao de ressalto (130, 230);

a superficie de fechamento (124, 224) é uma superficie frusto-
conica voltada para cima (124, 224) para estabelecer contato com o fecha-
mento (36), e a superficie de vedag¢ao do anel carreador (126, 226) & super-
ficie frustocdnica voltada para baixo (126, 226) para estabelecer contato com
o anel carreador (100 200, 200A); e

o corpo de fechamento (46) possui uma superficie de contato
com a valvula (56) em que a valvula (60, 260) é comprimida entre a superfi-

cie de contato com a valvula (56) e a por¢ao de topo (118) da parede (116).
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RESUMO

Patente de Invengao: "MONTAGEM DE ANEL CARREADOR DE VALVU-
LA".

A presente invengao refere-se a uma montagem de anel carreador
(102) que é fornecida para uso com o fechamento (36) de um recipiente. A
montagem do anel carreador (102) inclui um anel carreador (100) e uma val-
vula (60). O anel carreador (100) inclui um rebordo de retengao (112) e um
espago de retengio (114). A valvula (60) esta localizada ao menos parcial-
mente no anel carreador (100) e possui uma por¢ao de retengéo (104) posi-

cionada no espago de retengéo (114).
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