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Wynalazek niniejszy dotyczy frezarki
do odtwarzania zwlaszcza dlugich przed-
miotow, np. $§migiet, ktorych najdluzsze osie

wzoru i przedmiotu, osie krazkow odtwa-

rzajacych oraz osie krazkéw do frezowania
sg umieszczone réwnolegle do stebie.
, W znanych frezarkach nie zwracano do-
tychczas dostatecznie uwagi na odprowa-
‘dzanie wioréw. Istniala wobec tego mozli-
. wos¢é pozostania wioréw pomiedzy wzorcem
i krazkami do odtwarzania lub tez na frezo-
wanych przedmiotach, co oczywiscie szko-
dzilo dokladnosci frezowania. Wedlug wy-
nalazku nalezyte odprowadzanie wiorow
osiaga si¢ w ten sposéb, ze suport wraz
Z wrzecionami jest zawieszony przesuwnie
w kierunku podtuznym nad obracajacym
sie przedmiotem, przy czym frezy sg prze-

suwane za pomoca wzorca poprzecznie do
kierunku najdluzszej osi przedmiotu.

W innych frezarkach, a mianowicie w
samoczynnych frezarkach wielowrzeciono-
wych obsade narzedzia prowadzi si¢ na
gornej belce ostoi. We frezarkach tych ob-
sada narzedzia otrzymuje tylko ruch po-
dtuzny. Natomiast we frezarce do odtwa-
rzania nie mozna umiesci¢ krazkowych fre-
z6w bezposrednio na suporcie, gdyz odpo-
wiednio do ksztaltu przedmiotu podlegaja-
cego frezowaniu frezy te powinny wykony-
wa¢é jeszcze ruch poprzeczny do podluznego
posuwu frezéw. W tym celu we frezarce do
odtwarzania suport jest przesuwny na pro-
wadnicy. W tym przesuwnym suporcie
umieszczone sg jeszcze sanki frezujace,
podtrzymujace krazek czujnikowy i kraz-



kowe frezy. Znana jest rowniez frezarka
o przesuwnym stole, ponad ktérym umie-
szczona jest stala glowica frezujaca. Przy
pomocy tej frezarki ruchy frezowania moz-
na wykonywaé tylko w jednym kierunku.

W przeciwienstwie do tego we frezarce
do odtwarzania wedlug wynalazku przed-
mioty frezowane nie sg poruszane w ich
kierunku podluznym, dzieki czemu unika
sie btedow frezowania, gdyz dzieki nie-
przesuwnemu osadzeniu przedmiotu w
uchwytach frezarki uzyskuje sig¢ wielkg do-
kladnosé¢ frezowania.

Dzieki temu, ze prowadnice suportu sa
umieszczone ponad miejscem frezowania,
przestrzen cala jest zupelnie wolna od za-
wadzajacych czesci konstrukcyjnych, a za-
kladanie i wyjmowanie frezowanych przed-
miotow jest utatwione. Spéd toza frezarki
moze byé wykonany w postaci koryta do
zbierania widréw. .

Silniki napedowe frezow sa umieszczo-
ne na suporcie i sg polaczone z narzedzia-
mi do frezowania za pomoca przechylnie
osadzonych watéw. Przesuniecie suportu
uskutecznia si¢ przy tym za pomoca wrze-
ciona, ustawionego na poziomie prowadni-
cy, ktore to wrzeciono jest wprawiane
w ruch obrotowy za pomoca przektadni ze-
batej w przednim koziotku. Uklad posu-
wowy moze byé réowniez wykonany tak, ze
przy posuwie naprzod napedzane jest
wrzeciono, natomiast przy ruchu przyspie-
szonym napedzana jest uksztaltowana ze-
wnetrznie w postaci kotka zebatego i mo-
gaca sie przesuwaé pd wrzecionie nakretka.

Sposrod dwoch koziotkow wrzeciono-
wych jeden moze byé przesuwny, co jest
znane we Irezarkach. Jako prowadnice
sanek narzedziowych mozna stosowad
z korzyscia dwie osadzone obok siebie wal-
cowe prowadnice, polaczone za pomoca
rozpory na tylnym korcu.

Frezowanie odtwarzajace przeprowa-
dza sie w ten sposob, ze krazki czuj-
nikowe dociska si¢ w znany sposéb do

wzorca, a nastgpnie ruch krazkow prze-
nosi si¢ na frezy. W znanym urzadze-
niu tego rodzaju docisk osigga sie przez
zastosowanie sprezyny, dociskajacej kra-
zek. Do frezowania dlugich przedmiotow
o znacznych odchyleniach w przekrojach
takie polaczenie dociskowe za pomocy
sprezyny nie jest celowe, poniewaz na-
cisk sprezyny nie jest rownomierny we
wszystkich potozeniach i précz tego zmniej-
sza sig z biegiem czasu. Roéwniez i do fre-
zowania metalowych przedmiotow uktad
ten jest mato odpowiedni. Wedlug wyna-
lazku jako $rodek dociskowy stosuje sig
gaz sprezony, np. sprezone powietrze. Przy
tym jeden krazek czujnikowy jest osadzo-
ny na tloku, a drugi jest polaczony z cy-
lindremy, napelnionym sprezonym powie-
trzem. Krazki moga byé przy tym zaopa-
trzone w dokladne sankowe prowadzenie,
co przy stosunkowo duzych drogach, jakie -
muszg przebywaé krazki czujnikowe przy
zmianie profilu, jest bardzo wazne. Urza-
dzenie wedlug wynalazku mozna wiec wy-
kona¢ w ten sposob, aby czynito zados¢ wy-
maganiom ogélnym, stawianym budowie
frezarek.

Na rysunku uwidoczniono przyktad wy-
konania wynalazku, przy czym fig. 1 przed-
stawia frezarke w widoku z boku, fig. 2 —
w przekroju, a fig. 3 — sposob osadzenia
frezu.

Frezarka do odtwarzania posiada bel-
kowe toze I o przekroju koryta, ktére stu-
2y jako zbiornik wiéréw. Przez otwory 2,
zaopatrzone w klapy zamykajace, moga
by¢ usuwane wiéry. Aby zbiornik byl jak
najwiekszy, boki jego sa przedtuzone w go-
r¢ za pomocg odchylnych klap 3, osadzo-
nych na poziomie miejsca frezowania. Na
obu stojakach 5 i 6, uksztaltowanych jako
koziotki wrzecionowe i ustawionych na lo-
zu 1, zalozone sa haczyki 7, utrzymujace
klapy w potozeniu podniesionym. Przedni
stojak 5 jest przymocowany do loza, nato-
miast tylny stojak 6 jest przesuwny. Oby-



dwa stojaki podirzymuja dwie walcowe
prowadnice 8, polaczone z tylu na koncu
jeszcze za pomoca rozpory 9, ktora jest
osadzona na odlaczalnym wsporniku 19.

Na prowadnicy 8 przesuwa si¢ su-
port 11. Naped posuwu roboczego prze-
kazuje si¢ za pomoca umieszczonej na sto-
jaku 5 przekladni zebatej 12, ktora obraca
wrzeciono 13. Dla szybkiego luznego prze-
suwu suportu silnik 75 napedza, za posred-
nictwem watu 16, kotka zebate wzglednie
nakretke 14, osadzona na wrzecionie 13. Na
suporcie 11 osadzone sa krazki czujniko-
we 17 i 18, opierajace si¢ o wzorzec 19,
ktory jest zacisniety pomiedzy uchwyta-
mi 20. Krazek czujnikowy 17 jest polaczo-
ny z ttokiem 21 cylindra 22, osadzonego na
sankach frezujacych 23, podtrzymujacych
krazek odtwarzajacy 18. Na sankach fre-
zujacych 23 zawieszone sa rowniez frezy
krazkowe 24 do frezowania przedmiotu 25,
zamocowanego pomiedzy uchwytami 256.
Frezy 24 napedza sig za pomoca silnika 27,
umocowanego na suporcie; podczas obrotu
wzorca 19 sanki frezujace 23 podazaja za
kazdym przesunigciem sie czujnikow,
a wiec to samo czynia rowniez frezy 24.
Z drugiej strony krazek 17 porusza sieg
w znany sposéb w kierunku przeciwnym
niz krazek 18 tak, Ze nie ma jednostronne-
go nacisku. Dla obrotu uchwytow 20, 26
w przednim i tylnym koziotku 5 i 6 przewi-
dziana jest w przednim koziotku wspélna
przekladnia zebata 29, ktérej ruch za po-
mocg wrzecicna 30, osadzonego w supor-
cie, przenosi sie na tylny koziotek wrzecio-
nowy. Dla nastawiania suportu przy pomo-
cy koltka zebatego wzglednie nakretki 14
stuzy zespét reczny 31, a do nastawiania
krazka czujnikowego 18 — zespél reczny
32. Za pomoca kurka 33 mozna regulowaé
doprowadzanie powietrza do cylindra 22.
Tylny koziotek wrzecionowy 6 na tozu
przesuwa si¢ recznie. Osadzanie frezu 24
w glowicy zostalo przedstawione na fig. 3.
Jezeli przedmiot 25 jest w poblizu nasady

36 bardzo szeroki, to pozadane jest umie-
szczenie frezu 24 na glowicy tak, aby glo-
wica frezowa 34 mogla minaé¢ zacisk 37,
a wiegc frez powinien znajdowaé sie za glo-
wica frezowa w kierunku posuwu ‘- A. Do-
tychczas frezowanie szerokich przedmio-
tow nie bylo mozliwe, poniewaz przeszka-
dzala glowica frezowa.

Zastrzezenia patentiowe.

1. Frezarka do odtwarzania zwlaszcza
dtugich przedmiotéw, w ktorej najdtuzsze
osie wzoru i przedmiotu, osie krazkow
czujnikowych oraz osie krazkow frezuja-
cych sa umieszczone réwnolegle do siebie,
znamienna tym, ze suport (1) z wrzecio-
nami frezujacymi jest zalozony przesuw-
nie wzdluz ponad obracajacym sie przed-
miotem i zawiera sanki frezujace (23)
z frezami (24), przesuwanymi poprzecznie
za pomoca wzorca.

2. Frezarka wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze posiada wrzeciono (13), ulozo-
ne w przyblizeniu na poziomie prowadnic
(8) suportu i napgdzane dla posuwu robo-
czego suportu przez przekladnie zebaty
(12), umieszczong w koziotku wrzeciono-
wym (5).

3. Frezarka wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, Ze wrzeciono (13) jest prze-
znaczone zarowno do recznego nastawia-
nia suportu frezarki jak i do jego pospiesz-
nego posuwu luznego, przy czym wtenczas
kolko zebate wzglednie nakretka (14), osa-
dzona na wrzecionie, jest napedzana przez
silnik (15).

4. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze posiada koziotek wrzecionowy
(6), przesuwny na tozu (1), a korice pro-
wadnic sa zlaczone za pomoca rozpory (9),
opartej na wsporniku (10), umieszczonym
na lozu (1.

5. Frezarka wedlug zastrz. 1, w ktorej
wzorzec jest odtwarzany za pomoca dwoéch
krazkéw czujnikowych, przeciwleglych so-



bie i sprzezonych ze soba, znamienna tym,
ze jako czynnik naciskowy stuzy gaz spre-
zony, przy czym jeden krazek czujnikowy
(17) jest umocowany na ttoku (21), a dru-
gi (18) jest polaczony z cylindrem (22).
natomiast krazki frezujace sa polaczone
z narzadami prowadniczymi jednego kraz-
ka czujnikowego.

6. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze cze$é toza, wolna od narzadow
napedowych, jest wykonana w postaci ko-
rytka, ktore jest zaopatrzone w odchylne
scianki boczne (3).

7. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze frez (24) jest osadzony, liczac
w kierunku swego posuwu, poza glowica
frezowga (34), ktora moze mija¢é zacisk (37,
co pozwala na frezowanie przedmiotéw do-
wolnej szerokosci.

Mzagdeburger-
Werkzeugmaschinenfabrik
Gesellschaft
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Zastepca: M. Skrzypkowski
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