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Znane jest wytwarzanie na prasach
ksztattéwek stozkowych przy pomocy rdze-
ni, polaczonych z tloczakiem, przesuwaja-
cych si¢ wraz z tworzywem podczas prze-
tlaczania przez nieruchoma forme o nie-
zmiennym przekroju poprzecznym. Za po-
mocy znanego urzgdzenia mozZna wytwa-
rzaé ksztaltéwki o katowym przekroju po-
przecznym nieskomplikowanym i zmienia-
jacej sie grubosci i szerokoséci ramion. Na-
tomiast przy wyrobie dlugich ksztaltéwek
¢ przekroju poprzecznym w ksztalcie lite-
ry T, I, U lub podobnym nie mozna zmie-
nia¢ jednocze$énie grubosci i szerokosci
$rodnika i bokow.

Celem wynalazku niniejszego jest urza-
dzenije umozliwiajace, w poréwnaniu ze

znanym urzadzeniem, znaczne zmiany wy-
miaréw wyzej zaznaczonych ksztaltéwek.
Wedlug wynalazku potéwki dzielonej
formy prowadzone z zewnatrz, w uchwycie
stozkowo zwezonym, w kierunku wytlacza-
nia ksztaltéwki, -przy czym odstep miedzy
potéwkami formy jest okreslony za pomo-
ca stozkowych rdzeni, polaczonych z tlo-
czakiem, ktére celem prowadzenia polowek
formy zwezaja sie stozkowo w kierunku
tloczaka, wskutek czego polowki formy
podczas wytlaczania zostajg stopniowo
zsuwane ku sobie i jednoczesnie odpowied-
nio do wielkoséci zsuwu przesuwane w stoz-
kowym uchwycie w kierunku wytlaczania.
Rdzenie oprécz stozkowych prowadnic po-
léwek formy posiadaja takze stozkowo



wzgledem tloczaka zwezajace sie wglebie-
nia do ksztaltowania stozkowych powierz-
chni profilowych mna przedmiocie obra-
bianym. Wglebienia w rdzeniach moga po-
siadaé glebokosé jak réwniez szerokosé
zwezajace si¢ stozkowo w kierunku = tlo-
czaka.

Wedlug wynalazku moga byé ponadto
zastosowane do rozdzielania wyttaczanych
ksztaltowek przegrody poprzeczne do kie-
runku wytlaczania, dzielace przestrzes mie-
dzy potéwkami formy i w nich prowadzone.

Rysunek przedstawia przyktad wykona-
nia urzgdzenia wedlug niniejszego wyna-
lazku. Fig. 1 przedstawia to urzadzenie na
krétko po rozpoczeciu wytlaczania w prze-
kroju podluznym; fig. 2 — to samo urza-
dzenie w przekroju podiuznym w plasz-
czyznie przestawionej o 90°; fig. 3 — w wi-
doku z przodu; fig. 4 — w przekroju we-
dtug linii IV—IV na fig. 2; fig. 5 — urza-
dzenie w przekroju podtuznym jak na fig. 2
bez tworzywa na krétko przed ukoricze-
niem wyttaczania, a fig. 6 — urzadzenie do
wykonywania korytkowych ksztaltowek w
widoku z przodu.

Na rysunku cyfra 1 oznacza glowice pra-
sy, 2 — tloczak, 3 i 4 — rdzenie polaczone
z tloczakiem, za$ 5 i 6 — potéwki formy.
Potéwki 5 i 6 formy sg zewnatrz prowadzo-
ne w stozkowym uchwycie 7, odstep za$
miedzy nimi jest okreslony za pomoca zeber
prowadniczych 8 rdzeni 3, 4. Jak widaé na
fig. 2, powierzchnie prowadnicze Zeber 8

'poléwek formy sa stozkowe w kierunku tlo-
czaka 2, wskutek czego podczas wytlacza-
nia zmniejsza si¢ odstep miedzy poléwka-
mi 5, 6 formy, poniewaz pod dzialaniem
nacisku wytlaczajacego poléwki formy sa
dociskane do powierzchni zeber prowadni-
czych 8 w kierunku wytlaczania w stozko-
wej prowadnicy uchwytu 7. W ten sposéb
zostaje nieprzerwanie zmniejszana grubos¢
srodnika ksztaltowki, okreslona przez od-
stgp miedzy poléwkami formy. W rdze-

niach 3, 4 sa wykonane wglebienia 9, kts-
rych- szerokos$é i glebokosé zmienia sie
takze stozkowo w kierunku tloczaka, jak
to wida¢ na rysunku. W przedstawionym
przyktadzie wykonania wglebienia 9 okres-
lajg grubosé i szerokosé bokéw ksztattowki
dwuteowej lub teowej. Za pomoca, poprzecz-
ki 10, dzielacej przestrzen miedzy poléw-
kami 5, 6 formy i zalozonej w ich wycie-
ciach, mozna latwo osiagnaé podzial wyra-
bianej ksztaltowki, wobec czego zamiast
ksztaltowki dwuteowej mozna wyrabiaé
dwie ksztaltéwki teowe.

Oczywiscie urzadzenie wedlug wynalaz-
ku moze sluzyé takze do wyrobu innych
ksztaltéwek, np. korytkowych. Na fig. 6
jest uwidocznione urzadzenie do wyrobu
dwoch w kierunku podluznym stozkowych
ksztaltowek korytkowych. Na ‘tej figurze
liczby 11, 12 oznaczaja poléwki formy,
13 — rdzeri polaczony z tloczakiem, 14 —
Zebra prowadnicze poléwek formy, a 15—
wglebienia w tloczaku 13, ktére podobnie
jak wglebienie 9 w przykladzie wykonania
wedtug fig. 1—5 okreslaja rozmiary bokéw
wytwarzanych ksztaltéwek korytkowych, a
précz tego ponadto grubosé srodnikow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytlaczania na prasie
dlugich ksztaltowek stozkowych, zwlaszcza
ksztaltéwek teowych, dwuteowych, koryt-
kowych lub podobnych wyrobéw, znamien-
ne tym, ze posiada uchwyt stozkowo zwe-
Zzony w kierunku wytlaczania do prowadze-
nia zewnetrznych korcéw formy, zlozonej
z poléwek, oraz stozkowe rdzenie, potaczo-
ne z tloczakiem, do okreslania odstepu mie-
dzy poléwkami formy, przy czym rdzenie
te, celem prowadzenia poléwek formy, sa
zwezone w kierunku tloczaka, wskutek cze-
go potowki formy sa podczas przetlaczania
stopniowo zsuwane i jednoczeénie odpo-
wiednio do wielkosci tego zsuwu przesu-



wane w stozkowym uchwycie w kierunku
wytlaczania. :

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze rdzenie oprécz stozkowych pro-
wadnic do potéwek formy posiadaja takze
wglebienia, wytwarzajagce w kierunku tto-
czaka stozkowe powierzchnie na ksztattow-
kach.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tym, Ze wglgbienia w rdzeniach
maja glebokos¢ jak rowniez szerokos¢

stozkowo zmniejszajaca sie w kierunku tto-
czaka.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienne tym, Ze przed poléwkami formy
znajduja sie prowadzone w nich przegrody
poprzeczne, dzielace wytlaczane ksztal-
towki.

Diirener Metallwerke
Aktiengesellschaft
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