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Biuro Projekt6w Przemyslu Materialéw Budowlanych .
Przedsxeblorstwo Panstwowe Wyodrebmone*)

Warszawa, Po-lska

Spos6b wytwarzanla elementéw okladzinowych i wykladzlnowych do piecow

przemyslowy ch i

ogrzewczych

" Patent trwa od dnia 28 marca 1956 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania elementéw okladzinowych i wyktadzino-
wych do piecoOw przemystowych i ogrzewczych,
w ktéorym temperatura. nie. przekracza 1200°C.

-Dotychczas do wyrobu tego rodzaju okladzin
i wykladzin stosowano prawie wylacznie sza-
mote i azbest, w réinych ze soba potaczeniach
Iub zestawieniach. Jak wiadomo materiaty te sag
kosztowne, a przygotowywanie z nich odpowied-
nich ksztaltek .okladzinowych czy wyktadzino-
wych wymaga klopotliwej obrobki w wysokich
temperaturach. Poza tym wyroby takie choé od-
znaczaja si¢ potrzebna ognioodpornosScia posia-
dajq stosunkowo duzy wspéiczynnik przewodni-
ctwa cieplnego, wynoszacy przy wyrobach sza-
motowych okolo 0,70—0,90 Kcal/h°C. Proby za-

%) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze WspéltWGr-
_ cami wynalazku s3 inZz. mgr Sfefan Paprockl
i inz. mngaclawara%

¥

stgpienia szamotu i azbestu innymi materiatami
tanszymi, niewymagajacymi obrdbki w wysokich
temperaturach i wykazujacymi lepsze -wlasci-
wosci termoizolacyjne nie dawaly wynikéw zado.
walajacych i rozbijaly sie przewaznie o to, ze
proponowane materialy zastepcze mie posiadaty

- wymaganej ognioodpornosci tak np. réznego ro-

dzaju betony: juz w temperaturach powyzej
600°C okazaly sie nieodporne.

Wynalazek usuwa - dotychczasowe trundnoécn
i podaje spos6éb wytwarzania elementéw okltadzi-
nowych i wyktadzinowych do piecéw przy.uzy-
ciu materialu taniego, dajacego siglatwo ksztal-
towaé bez klopotliwej obrobki w wysokich, tem-
peraturach, a zarazem posiadajacego wymagana

) og:m-oodpomoéé i dobre wlasciwoéei termoizola-

cyjne. : Sy,
~ Wynalazek opiera sie na zalozemu, 2e ideal-
nym materialem zastepczym ma okladziny i wy-
kiadziny do piecow bylby beton, o ile udaloby
xsle nadaé mu wymagang ogniocodpornost. ,Beton
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jak wiadomo jest materialem stosunkowo tamim,
wytlwarzanie z mniego odpowiednich ksztaltek
odbywa si¢ na zimno tak, ze mozna latwo i do-
wolnie formowaé majrozmaitsze elementy okla-
dzinowe, wreszcie mozna mu w znany sposéh
" przez nagazowywanie nadaé strukture porowatg
i uzyskaé bardzo dobre wlasciwosci termoizola-
cyjne.

Przeszkoda, ktéra nie pozwalala dotychczas na
stosowanie betonu do wyrobu okladzin i wykla-
dzin byla, jak wspomniano, jego staba ogniood-
pornosé.

Stwierdzono, ze mozna wytwarzaé beton, na-
dajacy sie do wyrobu elementéw okladzinowych

i wykladzinowych, wykazujacych wymagang

ognioodpornosé, jezeli do jego wyrobu uzyé od-
powiedniego kruszywa oraz spoiwa. Sposéb
wedlug wymalazku polega na zastosowaniu beto-
au, przygotowanego z cementu glinowego oraz
kruszywa, stanowigcego odpowiednio zgranulo-
wang mieszanine odpadu lub gruzu cegly klin-
kierowej, granulowanego zuzla wielkopiecowego,
oraz odpadu lub gruzu cegly szamotowej. Naj-
odpowiedniejszym skladem iloSciowym kruszy-
wa okazal sie sklad mastepujacy:

50°/6 wagowych odpadu lub gruzu cegly klin-
kierowej, 40°% wagowych granulowanego zuzla
wielkopiecowego i 10%0 wagowych odpadu lub
gruzu cegly szamotowej. Mieszanine stosowang
jako kruszywo miele sie¢ do granulacji, przy kté.
rej 60 % materiatu przechodzi przez sito o 4900
oczkach na cm? Beton do wyrobu elementéw
okladzinowych lub wykladzinowych przygoto-
wauje sie najkorzysiniej stosujac ma 280—320 li-
tréw wody — 550 kg opisanego wyzej kruszywa
oraz 200 kg cementu glinowego. Betonowi naddje
sig strukture porowatg w zmany sposéb przez
nagazowywanie. Do tego celu najlepiej stosowaé
proszek glinowy, ktérego przy podanych wyzej
iloSciach surowcéw dodaje sie okoto 300 g

Przyktlad Przygotowuje sie najpierw kru-
szywo poddajgc zmieleniu w miynie kulowym
mieszanine skladajgcg sie z 50% -wagowych
odpadu lub gruzu cegly klinkierowej, 40% wa-
gowych granulowanego zuzla wielkopiecowego
o mozliwie duzej zawartosci SOz oraz 10% od-
padu lub gruzu cegly szamotowej. Mielenie pro-
wadzi sie¢ do czasu uzyskania granulacji, przy
ktorej 60% materiatlu przechodzi przez sito

Yde 4900 oczkach na cm?

t10to8y welu przygotowania betonu do wyrobu ele-
mentéw okladzinowych do mieszarki przeciw-

bieznej wlewa sie okolo 300 litréw wody pod-
grzanej do temperatury okolo 60°C. Nastepnie
wsypuje si¢ przygotowany uprzednio zmielony
material kruszywowy w iloci okolo 550 kg
i miesza dobrze w ciggu okolo 10 minut. Po tym
czasie wsypuje sie do mieszarki 200 kg cementu
glinowego i miesza w ciggu 3 minut. W koncu
wsypuje sie 300 g proszku glinowego o mial-
ko$ci okolo 0,06 m/m i miesza przez 2 minuty.

Tak przygotowany beton wlewa sie do przy-
gotowanych form i po wyroénieciu poddaje
utwardzeniu w autoklawie z parg mnasycong
w ciggu 20 godzin, przy cisnieniu 10 atm. Otrzy-
muje sie elementy wykladzinowe lub oktadzino-
we odzmraczajgce sie ognioodporno$cia do tempe-
ratury okolo 1200°C i wykazujace bardzo dobre
wartoéci termoizolacyjne.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw oktadzino-
wych i wyktadzinowych do piec6w prze-
mystowych i ogrzewczych, znamienny tym, ze
do ich wyrobu stosuje sie betonr przygoto-
wany z cementu glinowego oraz kruszywa,
stanowigcego odpowiedmio zgranulowangy
mieszanine gruzu cegly klinkierowej, granu-
lowanego zuzla wielkopiecowego oraz gruzu
cegly szamotowej, przy czym betonowi temu
nadaje sie¢ strukture porowata w znany spo-
s6b przez nagazowywanie,

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje si¢ kruszywo, skladajace sig¢ z 50%
wagowych gruzu cegly klinkierowej, 40%
wagowych grarrulowanego zuzla wielkopieco-
wego i 10% wagowych gruzu cegly szamoto-
wej.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,

ze mieszanine stosowang jako kruszywo miele
sie¢ do granulacji, przy ktérej 60°/e materiatu
przechodzi przez sito o 4900 oczkach na cm?2.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, 3, 3, znamienny tym,
ze beton do wyrobu elementéw okltadzinowych
i wykladzinowych przygotowuje sie stosujac
na 280—320 litréw wody — 550 kg kruszywa
i 200 kg cementu glinowego, a do nagazowy-
wania 300 g proszku glinowego.
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