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Opis wynalazku

[DZIEDZINA TECHNIKI]
Wynalazek dotyczy urzadzenia do uzdatniania ptynow.

[STAN TECHNIKI]

Obecnie, gdy zanieczyszczenie $rodowiska pogarsza sie w zwigzku z industrializacjg, wzrasta
zainteresowanie Srodowiskiem i jednoczes$nie szerzg sie trendy w zakresie dobrego samopoczucia.
W zwigzku z tym wzrasta zapotrzebowanie na czystg wode i czyste powietrze, dlatego tez tworzone sg
rézne stosowne produkty, takie jak oczyszczacz wody, oczyszczacz powietrza i tym podobne, ktére
mogq zapewni¢ czystg wode i czyste powietrze.

W patencie KR100961090 ujawniono urzgdzenie do oczyszczania ptynu zawierajgce: rurke,
przez ktérg przeptywa ptyn, lampe ultrafioletowg do dostarczania energii ultrafioletowej do ptynu we-
wnatrz rury, rurke zewnetrzng majacg rurke wylotowg ptynu, rurke wewnetrzng uformowang wewnatrz
rury zewnetrznej i zawierajgca rurke wlotowg ptynu, i koniec wyjécia do umozliwienia przeptywu ptynu,
ktéry wptywa przez rurke wlotowg, do rury zewnetrznej.

W zgtoszeniu patentowym KR1020160035265A ujawniono urzadzenie do sterylizacji wody, mon-
towane na $cianie przeptywowej zbiornika, przy czym do sterylizacji przeptywajgcej wody urzgdzenie
wykorzystuje promieniowanie ultrafioletowe emitowane przez diody LED.

W patencie JP6080937 ujawniono sterylizator ptynéw majacy pierwszg czes$é koricowq i drugg
czesS¢ koncowg po przeciwnej stronie pierwszej czesci koncowej, a takze rure Sciezki przeptywu do
przedzielenia $ciezki przeptywu przetwarzania rozciggajgcg sie w kierunku osiowym, zrédto Swiatta
umieszczone w sasiedztwie pierwszej czeSci koAcowej i napromieniowujgce Swiatto ultrafioletowe
osiowo od pierwszej czesci koncowej w kierunku Sciezki przeptywu przetwarzania i pierwszej czesci
koncowej.

W patencie KR100635973B1 ujawniono urzadzenie do sterylizacji cieczy zawierajgce cze$é do
sterylizacji i utrzymywania temperatury, korpus gtéwny, sekcje regulacji temperatury, element magazy-
nujacy ciepto, pierwszg sekcje regulacji temperatury i ultrafioletowy sterylizator promieniowy. Steryliza-
tor na promieniowanie ultrafioletowe jest zainstalowany po wewnetrznej stronie Scianki cylindrycznej
korpusu gtéwnego.

[SZCZEGOLOWY OPIS WYNALAZKU]

[PROBLEM TECHNICZNY]
Wynalazek przedstawia urzadzenie do skutecznego uzdatniania ptynéw, takich jak powietrze
lub woda.

[ROZWIAZANIE TECHNICZNE]

Urzadzenie do uzdatniania ptynéw zawiera rurke z kanatem zewnetrznym majgcym wiot o we-
wnetrznej Srednicy do wprowadzania ptynu z pierwszg predkoscig przeptywu i kanat wewnetrzny
umieszczony wewnatrz kanatu zewnetrznego, majacy wylot o wewnetrznej $rednicy do wyprowadzania
ptynu z predkoscig przeptywu inng niz predko$é przeptywu na wlocie, tworzg $ciezke, przez ktérg prze-
ptywa ptyn. Urzadzenie charakteryzuje sie tym, ze wewnetrzna Srednica wylotu kanatu wewnetrznego
rézni sie od wewnetrznej $rednicy wlotu kanatu zewnetrznego. Kanat wewnetrzny posiada ponadto
otwér do wprowadzania ptynu do wnetrza kanatu wewnetrznego, przy czym wewnetrzna $rednica wiotu
kanatu zewnetrznego jest wieksza niz wewnetrzna Srednica otworu kanatu wewnetrznego, a predkos$é
przeptywu ptynu w otworze jest mniejsza niz pierwsza predko$¢ przeptywu na wlocie. Urzadzenie za-
wiera co najmniej jeden modut zrédia Swiatta potgczony z rurkg, do wprowadzania Swiatta uzdatniaja-
cego ptyn do wnetrza rurki, przy czym modut $wiatta jest umieszczony w kierunku prostopadtym do
kierunku przebiegu rurki i pomiedzy podstawami korpusu kanatu zewnetrznego a Sciezkg przeptywu
ptynu. Pierwsza metalowa podstawa korpusu jest przy tym zamocowana do pierwszego konca kanatu
zewnetrznego i do pierwszego konca kanatu wewnetrznego a druga metalowa podstawa korpusu jest
przy tym zamocowana do drugiego konca kanatu zewnetrznego i do drugiego konca kanatu wewnetrz-
nego, przy czym podstawy stykajg sie z dolng powierzchnig modutu zrédta Swiatfa.

Korzystnie, wewnetrzna $rednica wlotu jest wieksza niz wewnetrzna Srednica wylotu.

Korzystnie, wewnetrzna Srednica otworu jest rowna lub mniejsza niz wewnetrzna $rednica wylotu.

Korzystnie, kanat zewnetrzny ma pierwszy koniec i drugi koniec w kierunku wzdtuznym, i w ktérym
wlot przylega do pierwszego konca i jest zapewniony w kierunku prostopadtym do kierunku wzdtuznego.
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Korzystnie, wylot przylega do pierwszego konca i jest zapewniony w kierunku réwnolegtym do
kierunku wzdtuznego.

Korzystnie, kanat zewnetrzny ma réznigce sie od siebie wewnetrzne Srednice wzdtuz kierunku
przebiegu.

Korzystnie, kanat zewnetrzny ma wiekszg wewnetrzng Srednice w kierunku od pierwszego konca
do drugiego konca.

Korzystnie, wylot jest umieszczony przylegajaco do pierwszego kornca.

Korzystnie, kanat wewnetrzny ma otwor, ktéry jest umieszczony przylegajgco do drugiego konca.

Korzystnie, kanat wewnetrzny ma réznigce sie od siebie wewnetrzne Srednice wzdtuz kierunku
przebiegu.

Korzystnie, kanat wewnetrzny moze mie¢ wickszg wewnetrzng Srednice w kierunku od pierw-
szego konca do drugiego konca.

Korzystnie, wentylator chtodzacy jest umieszczony pomiedzy modutem zrodta Swiatta i podsta-
wami.

Korzystnie, co najmniej cze$¢ rurki jest przezroczysta, a modut zrédta Swiatta jest umieszczony
na zewnatrz rurki.

Korzystnie, co najmniej czesS¢ kanatu zewnetrznego ma otwor na zrodto Swiatta utworzony po-
przez usuniecie czesci kanatu zewnetrznego, a modut zrédta Swiatta jest umieszczony wewnatrz otworu
na zrddto Swiatta.

Korzystnie, korpus kanatu wewnetrznego jest przezroczysty.

[KORZYSTNE SKUTKI]

Wynalazek przedstawia urzgdzenie do uzdatniania ptynéw z wysokg wydajnoscig uzdatniania
i wysokg niezawodnoscig.

[OPIS FIGUR RYSUNKU]

FIG.1 to widok perspektywiczny przedstawiajacy urzgdzenie do sterylizacji ptynéw zgodnie

z przyktadem wykonania z tego zgtoszenia.

FIG. 2 to widok perspektywiczny rozstrzelony, przedstawiajgcy urzadzenie do sterylizacji pty-
néw zgodnie z przyktadem wykonania z tego zgtoszenia.

FIG. 3 to widok przekrojowy wzdtuzny zgodnie z kierunkiem wzdtuznym FIG. 1.

FIG. 4A i 4B to widoki przekrojowe przedstawiajgce jeden przyktad wykonania elementu emituja-
cego S$wiatto i przedstawiajg, ze element emitujgcy Swiatto jest zrealizowany jako dioda
elektroluminescencyjna.

FIG. 5A i 5B to widoki przekrojowe przedstawiajgce urzadzenie do uzdatniania ptyndéw zgodnie
z kolejnym przyktadem wykonania wynalazku.

FIG. 6A i 6B to widoki przekrojowe przedstawiajgce urzadzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie
z kolejnym przyktadem wykonania wynalazku.

FIG.7 to widok przekrojowy przedstawiajgcy urzgdzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie
z przyktadem wykonania wynalazku,; przedstawia, ze urzgdzenie do uzdatniania pty-
néw ma kanat wewnetrzny innego ksztattu niz ten w powyzszym przyktadzie wykonania.

FIG. 8 to widok przekrojowy przedstawiajacy, ze modut zrédta Swiatta jest osadzony na kanale
zewnetrznym w urzgdzeniu do uzdatniania ptyndéw zgodnie z przyktadem wykonania
wynalazku.

FIG.9 to widok perspektywiczny rozstrzelony przedstawiajgcy, ze modut zrédta Swiatta jest
osadzony po stronie podstawy w urzadzeniu do uzdatniania ptynéw zgodnie z przykia-
dem wykonania wynalazku.

FIG. 10 to widok przekrojowy wzdtuzny FIG. 9.

FIG. 11 to widok perspektywiczny rozstrzelony przedstawiajgcy urzgdzenie do uzdatniania pty-
néw zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku.

[NAJKORZYSTNIEJSZY PRZYKLAD WYKONANIA]

Ponizej przyktady wykonania z tego zgtoszenia zostang szczegdtowo opisane w odniesieniu do
zatgczonych figur rysunku do takiego stopnia, ze przyktady wykonania z tego zgtoszenia mogg by¢ fatwo
zrealizowane przez przecietnego znawce dziedziny.

FIG. 1 to widok perspektywiczny przedstawiajgcy urzadzenie do sterylizacji ptynéw zgodnie
z przyktadem wykonania z tego zgtoszenia; FIG. 2 to widok perspektywiczny rozstrzelony przedstawia-
jacy urzadzenie do sterylizacji ptynéw zgodnie z przyktadem wykonania z tego zgtoszenia. FIG. 3 to
widok przekrojowy wzdtuzny zgodnie z kierunkiem wzdtuznym FIG. 1.
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Przyktad wykonania wynalazku, dotyczy urzadzenia do uzdatniania ptynéw. W przykfadzie wyko-
nania ptyn jest substancjg docelowg do uzdatnienia przy uzyciu urzadzenia do uzdatniania ptynéw; pty-
nem moze byé woda (zwtaszcza przeptywajgca woda) lub powietrze. W przyktadzie wykonania, uzdat-
nianie ptynéw uwzglednia poza sterylizacjg wykonywanie takich czynnosci jak oczyszczanie, dezodory-
zacja itp. ptynu poprzez urzgdzenie do uzdatniania ptynéw. Jednak w przyktadzie wykonania wynalazku,
uzdatnianie ptynéw nie ogranicza sie do nich; inne mozliwe czynno$ci, ktére mogg by¢ uwzglednione
przy uzyciu urzgdzenia do uzdatniania ptynéw zostang opisane pdznie;j.

Odnoszac sie do FIG. od 1 do 3, urzadzenie do uzdatniania ptynéw, zgodnie z przyktadem wyko-
nania wynalazku, zawiera rurke 100, poprzez ktérg ptyn sie do niego przemieszcza, i modut zrodia
Swiatta 200, ktéry dostarcza Swiatto do ptynu w rurce 100.

Rurka 100 ma ksztatt preta wydtuzonego w jednym kierunku i tworzy w niej wewnetrzng prze-
strzen do uzdatniania ptynu. Ponadto kierunek wzdtuz ktérego rurka 100 przebiega jest okre$lany jako
kierunek przebiegu rurki 100 lub kierunek wzdtuzny rurki 100.

Rurka 100 ma wilot 113, poprzez ktéry ptyn jest wprowadzany, i wylot 135, poprzez ktéry uzdat-
niony ptyn jest wyprowadzany.

W przyktadzie wykonania wynalazku przekroje poprzeczne wlotu 113 i wylotu 135 mogg mie¢,
ale nie sg do nich ograniczone, okragty lub eliptyczny ksztatt i mogg mie¢ rézne ksztatty, na przyktad
wielokata. Tutaj, przekroje poprzeczne wlotu 113 i wylotu 135 mogg by¢ przekrojami poprzecznymi
zgodnie z kierunkiem, w ktérym wilot 113 przebiega lub kierunkiem przecinajgcym kierunek, w ktérym
tworzy sie $ciezka przeptywu.

Choé nie jest to przedstawione, osobna rurka moze by¢ zastosowana do wlotu 113 i/lub do wylotu
135. Osobna rurka moze byé potgczona z wlotem 113 i wylotem 135 za pomocg dyszy. Dysza moze
by¢ sprzegnieta z wlotem 113 i/lub wylotem 135 na wiele sposobdéw i moze by¢ sprzegnieta na przykfad
w sposéb wkrecany.

W przykfadzie wykonania przedstawiono, ze korpus 111 kanatu zewnetrznego 110 i korpus 121
kanatu wewnetrznego 120 przebiegajg tylko w jednym kierunku. Jednak przyktady wykonania nie sg
ograniczone do tego. Czes¢ korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110 i korpusu 121 kanatu wewnetrznego
120 moga by¢ wygiete. Stopien wygiecia korpusu lub liczba zgie¢ korpusu moze byé réznie zmieniana
w zaleznosci od przyktadéw wykonania.

Modut zrédta Swiatta 200 dostarcza ptynowi $wiatto odpowiednie do uzdatniania ptynu. Modut
zrédta Swiatta 200 jest umieszczony w réoznych miejscach przylegajgcych do ptynu; dla jasnosci opisu
przyktad wykonania jest przedstawiony tak, ze modut zrédta Swiatta 200 jest umieszczony na zewnatrz
rurki 100. W przykfadzie wykonania ta figura rysunku modutu zrédta Swiatta 200 powinna by¢ przykia-
dowo interpretowana z podkresleniem dostarczania $Swiatta do wewnatrz rurki 100; umiejscowienie mo-
dutu zrédta Swiatta 200 nie ogranicza sie do tego. Jak przedstawiono, modut zrédta Swiatta 200 moze
wiasciwie by¢ osadzony na zewnatrz rurki 100; alternatywnie modut zrodta $wiatta 200 moze by¢ osa-
dzony w rurce 100. Rézne umiejscowienie modutu zrédta Swiatta 200 bedzie dalej opisane w kolejnych
przyktadach wykonania.

Rurka 100 zawiera kanat zewnetrzny 110 umieszczony na zewnatrz i kanat wewnetrzny 120
umieszczony wewnatrz kanatu zewnetrznego 110. Odpowiednio, wewnetrzna przestrzen rurki 100 jest
wnetrzem kanatu zewnetrznego 110 i jest podzielona na pierwszg wewnetrzng przestrzen 101 okre-
Slong przez zewnetrzng strone kanatu wewnetrznego 120 i drugg wewnetrzng przestrzen 102 okres$long
przez wewnetrzng strone kanatu wewnetrznego 120.

Kanat zewnetrzny 110 zawiera korpus 111 kanatu zewnetrznego 110 przebiegajgcy w jednym
kierunku i wlot 113 utworzony do jednego konca korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110. Zaktadajac, ze
obydwa konce w kierunku wzdtuznym kanatu zewnetrznego 110 sg pierwszymi i drugimi koncami 111a
i 111b, wlot 113 jest umieszczony przylegajaco do jednego z pierwszych i drugich koncéw 111ai 111b.
W przyktadzie wykonania wynalazku, przykfad wykonania jest przedstawiony tak, ze wlot 113 jest utwo-
rzony do pierwszego konca 111a.

Korpus 111 kanatu zewnetrznego 110 moze mie¢ ksztatt pustej rurki i moze mie¢ taki ksztatt,
w ktérym obydwa konce w kierunku przebiegu sg otwarte. W przyktadzie wykonania wynalazku, korpus
111 kanatu zewnetrznego 110 moze mieé ksztatt cylindryczny. W tym przypadku przekréj poprzeczny
przecinajgcy kierunek wzdtuzny cylindra jest okragty. Jednak ksztatt przekroju poprzecznego korpusu
nie jest ograniczony do tego i moze by¢ realizowany w réznych ksztattach, na przyktad elipsy, wielokata
takiego jak prostokat itp.
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Kanat zewnetrzny 110 moze byé utworzony przy uzyciu wysoko refleksyjnego materiatu i/lub me-
talu o wysokiej przewodnosci cieplnej, tak, ze Swiatto emitowane z modutu zrédta Swiatta 200 jest dobrze
odbite wewnatrz rurki 100. Na przyktad, kanat zewnetrzny 110 moze by¢ utworzony z materiatu maja-
cego wysoka refleksyjno$é, takiego jak stal nierdzewna, aluminium, tlenek magnezu lub podobnego, lub
moze by¢ utworzony z materiatu majgcego wysokg przewodnos$¢ cieplng, takiego jak stal nierdzewna,
aluminium, srebro, ztoto, miedz lub ich stopy. W przypadku materiatu o wysokiej przewodnosci cieplnej
ciepto generowane z rurki 100 moze by¢ skutecznie wypuszczane na zewnatrz.

Jednak materiat kanatu zewnetrznego 110 nie jest ograniczony do tych. Gdy modut zrédta $wiatta
200 jest umieszczony do zewnetrznej strony kanatu zewnetrznego 110, co najmniej cze$¢ materiatu
kanatu zewnetrznego 110 moze by¢ zrobiona z materiatu, ktory przesyta Swiatto tak, ze Swiatto emito-
wane z modutu zrodta Swiatta 200 dociera do ptynu wewnatrz kanatu zewnetrznego 110. Na przyktad,
kanat zewnetrzny 110 jest catkowicie utworzony z przezroczystego materiatu jako cato$¢ lub jest utwo-
rzony z przezroczystego materiatu przylegajgcego do modutu zrédta Swiatta 200, tym samym umozli-
wiajac, by Swiatto z modutu zrédta Swiatta 200 docierato do ptynu. Gdy kanat zewnetrzny 110 jest utwo-
rzony z przezroczystego materiatu, czton przepuszczalny moze by¢ zrobiony z kwarcu lub polimerycz-
nego materiatu organicznego. Tutaj, poniewaz diugos$¢ fali, ktéra ma byé wchtonieta/przestana rézni sie
w zaleznosci od rodzaju monomeru, sposobéw formowania i warunkéw, moze by¢ wybrany materiat ze
szkta polimerowego z uwzglednieniem diugosci fali emitowanej przez zrodta Swiatta. Polimery orga-
niczne takie jak polimetakrylan metylu) (PMMA), polialkohol winylowy (PVA), polipropylen (PP) i polie-
tylen niskiej gestosci (PE) mogg z trudem absorbowaé $wiatto nadfioletowe, ale polimery organiczne
takie jak poliester, mogg wchtania¢ swiatto nadfioletowe. Jednak czton przepuszczalny moze by¢ wyko-
nany z réznych materiatéw poza powyzszymi materiatami, a materiat nie jest ograniczony do tych.

Wiot 113 moze byé potgczony z jedng strong korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110 i moze by¢
potgczony z pierwszg wewnetrzng przestrzenig 101 w korpusie 111 kanatu zewnetrznego 110. Kierunek
przebiegu wlotu 113 moze sie rézni¢ od kierunku przebiegu korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110.
W przykfadzie wykonania wynalazku, kierunek przebiegu wlotu 113 moze byé nachylony lub prostopa-
dty do kierunku przebiegu korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110 i tym samym ptyn moze przeptywac
w kierunku nachylonym lub prostopadtym do korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110, a potem moze
przemieszczac sie wzdtuz kierunku przebiegu korpusu. Ptyn wprowadzony do korpusu 111 kanatu ze-
wnetrznego 110 poprzez wlot 113 wymaga uzdatnienia takiego jak sterylizacja, oczyszczanie, dezodo-
ryzacja itp.

Kanat wewnetrzny 120 jest umieszczony w wewnetrznej przestrzeni utworzonej przez kanat ze-
wnetrzny 110.

Korpus 121 kanatu wewnetrznego 120 moze mieé ksztatt pustej rurki i moze mieé ksztatt, w kto-
rym obydwa konce w kierunku przebiegu sg otwarte. W przykfadzie wykonania wynalazku, korpus 121
kanatu wewnetrznego 120 moze mieé ksztatt cylindryczny. W tym przypadku przekréj poprzeczny prze-
cinajacy kierunek wzdtuzny cylindra jest okragty. Jednak ksztatt przekroju poprzecznego korpusu 121
kanatu wewnetrznego 120 nie jest ograniczony do tego i moze byé wykonany w réznych ksztattach, na
przyktad elipsy, wielokata takiego jak prostokat itp.

Co najmniej czeS¢ materiatu kanatu wewnetrznego 120 moze by¢ zrobiona z materiatu, ktéry
przesyta Swiatto tak, ze Swiatto emitowane z modutu zrédta Swiatta 200 dociera do ptynu wewnatrz
kanatu wewnetrznego 120. Na przyktad, kanat wewnetrzny 120 jest utworzony catkowicie z przezroczy-
stego materiatu lub jest utworzony z przezroczystego materiatu przylegajgcego do modutu zrodta Swiatta
200, tym samym umozliwiajac, by Swiatto z modutu zrddta Swiatta 200 docierato do ptynu.

W przyktadzie wykonania wynalazku, zaréwno kanat zewnetrzny 110 i kanat wewnetrzny 120
majg ksztatt cylindryczny. Jednak ksztatty kanatu zewnetrznego 110 i kanatu wewnetrznego 120 nie sg
do nich ograniczone. Kanat zewnetrzny 110 i kanat wewnetrzny 120 mogg miec¢ ksztatty r6znigce sie od
siebie. Ponadto kanat zewnetrzny 110 i kanat wewnetrzny 120 mogg odpowiadac okregom koncentrycz-
nym, a tym samym $rodki przekrojéow poprzecznych tych kanatéw moga sie ze sobg zbiegaé. Srodki
kanatu zewnetrznego 110 i kanatu wewnetrznego 120 mogg sie tez ze sobg nie zbiegaé.

Gdy przeciwlegte konce zgodnie z kierunkiem wzdiuznym kanatu wewnetrznego 120 sg pierw-
szym koncem 121a i drugim koncem 121b, otwér 123 przechodzacy przez wewnetrzne i zewnetrzne
przestrzenie kanatu wewnetrznego 120 jest utworzony do jednego z pierwszych i drugich koncow 121a
i 121b kanatu wewnetrznego 120. Otwér 123 jest utworzony po stronie przeciwnej do strony, na ktérej
utworzony jest wlot 113 w kanale zewnetrznym 110. To znaczy, ze gdy pierwszy koniec 111a kanatu
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zewnetrznego 110 i pierwszy koniec 121a kanatu wewnetrznego 120 sg umieszczone po tej samej stro-
nie, wlot 113 jest utworzony do pierwszego konica lila kanatu zewnetrznego 110, a otwoér 123 jest
umieszczony na drugim koncu 121b kanatu wewnetrznego 120.

Wylot 135 jest utworzony do pierwszego konca 121a kanatu wewnetrznego 120. Wylot 135 moze
mie¢ taki sam kierunek, jak kierunek przebiegu kanatu wewnetrznego 120 i tgczy drugg wewnetrzng
przestrzen 102 z zewnetrzng strong poprzez przechodzenie przez pierwszg podstawe 130, co bedzie
opisane pozniej.

Odpowiednio, ptyn jest wprowadzony do pierwszej wewnetrznej przestrzeni 101 rurki 100 poprzez
wlot 113; ptyn przemieszcza sie kolejno z pierwszego konca 111a kanatu zewnetrznego 110 rurki 100
do drugiego konca 111b, a nastepnie ptyn przemieszcza sie do drugiej wewnetrznej przestrzeni 102
poprzez otwor 123 kanatu wewnetrznego 120. Ptyn przemieszczajgcy sie do drugiej wewnetrznej prze-
strzeni 102 jest wypuszczany na zewnatrz rurki 100 poprzez wylot 135. Zatem ptyn przemieszcza sie
do pierwszej wewnetrznej przestrzeni 101 w jednym kierunku wzdtuz kierunku przebiegu kanatu ze-
wnetrznego 110; ptyn ponownie przemieszcza sie kolejno do drugiej wewnetrznej przestrzeni 102 w kie-
runku przeciwnym do kierunku wzdtuz kierunku przebiegu kanatu wewnetrznego 120, dlatego tez droga
ptynu w rurce 100 jest wydtuzona. W zwigzku z dtugg drogg ptynu w rurce 100, ptyn ostatecznie jest
wyeksponowany na $wiatto z modutu zrodta Swiatta przez dtugi czas i tgczna ilos¢ Swiatta zastosowa-
nego do ptynu rowniez wzrasta, tym samym poprawiajgc wydajno$¢ uzdatniania ptynu.

W przyktadzie wykonania wynalazku, wlot 113 i wylot 135 mogg by¢ utworzone w réznych roz-
miarach do kontrolowania predkos$ci przemieszczania sie ptynu przemieszczajgcego sie w rurce 100.
Gdy predkos$é ptynu na wlocie 113 i predko$é ptynu na wylocie 135 sie réznig, czas, w ktéorym ptyn
pozostaje w rurce 100 moze wzrosngg.

Do tego momentu wewnetrzna Srednica D1 wlotu 113 i wewnetrzna Srednica D2 wylotu 135 mogg
by¢ utworzone w ré6znych rozmiarach. Na przykfad, wewnetrzna Srednica D1 wlotu 113 moze byé wiek-
sza niz wewnetrzna $rednica D2 wylotu 135. W przyktadzie wykonania wynalazku, stosunek $rednicy
D1 wlotu 113 do $rednicy D2 wylotu 135 moze wynosi¢ okoto 2:1. Gdy wewnetrzna $rednica D1 wlotu
113 jest wieksza niz wewnetrzna Srednica D2 wylotu 135, op6r jest nakfadany na ptyn, ktéry ma byc¢
odprowadzany na zewnatrz, ze wzgledu na matg $rednice wylotu 135. Odpowiednio, predko$¢é ptynu na
wylocie 135 jest wolniejsza niz predko$é na wlocie 113. Zaktadajac, ze predkos¢ ptynu na wlocie 113
jest pierwszg predkoscia, a predko$¢ ptynu na wylocie 135 jest drugg predkoscia, druga predkos¢ jest
mniejsza niz pierwsza predkos$¢. Odpowiednio, ptyn nie jest wypuszczany z duzg predkoscig przez opor
na wylocie 135, a czas, w ktérym ptyn pozostaje w rurce 100 wzrasta. Wzrost czasu, w ktérym ptyn
pozostaje w rurce 100 oznacza, ze ptyn jest wyeksponowany na Swiatto emitowane z modutu zrodta
Swiatta 200, ktory bedzie opisany pozniej, przez diuzszy czas. Im diuzej ptyn jest wyeksponowany na
Swiatto emitowane z modutu zrédta Swiatta 200, tym bardziej wzrasta tgczna ilo$¢ Swiatta wysytanego
do z gory ustalonej ilosci ptynu; w rezultacie wzrasta wydajno$¢ uzdatniania ptynu.

Ponadto wewnetrzny czas przebywania ptynu moze wzrosngé przez utworzenie oprécz wiotu 113
i wylotu 135 $rednicy D3 otworu 123 kanatu wewnetrznego 120, ktéry jest taki sam lub inny niz we-
wnetrzna $rednica wlotu 113 i/lub wylotu 135. Na przyktad, $rednica D3 otworu 123 kanatu wewnetrz-
nego 120 moze by¢ mniejsza niz $rednica D1 wlotu 113. W tym przypadku ptyn wprowadzany z wiotu
113 z pierwszg predkoscig przemieszcza sie do wewnagtrz kanatu wewnetrznego 120 z predkoscig
mniejszg niz pierwsza predkos¢ w zwigzku z matg Srednicg otworu 123, zatem czas, w ktérym ptyn
pozostaje w rurce 100 moze wzrosngé. W przyktadzie wykonania wynalazku, srednica D3 otworu 123
moze mieé ro6zne wartosci. W przyktadzie wykonania wynalazku, $rednica D3 otworu 123 moze miec
warto$¢ mniejszg niz wylot 135 lub moze mie¢ warto$¢ mniejszg niz wlot 113, zatem moze mie¢ warto$¢
zasadniczo takg samg jak wylot 135. Jednak stosunek $rednic wlotu 113, wylotu 135 i otworu 123 nie
jest ograniczony do tych i moze byé r6znie ustawiany do zwiekszania czasu przebywania.

Tutaj, gdy $rednica kanatu wewnetrznego 120 lub kanatu zewnetrznego 110 jest zmniejszona
w catosci, predko$é catkowitego ptynu jest znacznie zmniejszona, zatem jest mozliwe zwiekszenie
czasu wystawienia na Swiatto z modutu zrédta $wiatta 200. Jednak w tym przypadku, poniewaz nateze-
nie przeptywu mozliwe do uzdatnienia za pomocg urzadzenia do uzdatniania ptynéw jest rowniez znacz-
nie zmniejszone, generalnie niepozadane jest bezwarunkowe zmniejszanie Srednicy kanatu wewnetrz-
nego 120 lub kanatu zewnetrznego 110. W przykfadzie wykonania wynalazku, podczas gdy $rednia
Srednica kanatu wewnetrznego 120 lub kanatu zewnetrznego 110 jest utrzymana do uzdatniania wy-
starczajgcego natezenia przeptywu, duza ilo$¢ ptynu moze by¢ wydajnie uzdatniona poprzez zwieksze-
nie czasu, w ktérym ptyn pozostaje w rurce 100, ktéra jest wtasciwym obszarem uzdatniania.
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Pierwsze i drugie podstawy 130 i 140 sg sprzegniete z pierwszymi i drugimi koricami 111ai111b
korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110 oraz odpowiednio pierwszymi i drugimi koncami 121a i 121b
korpusu 121 kanatu wewnetrznego 120. W przykfadzie wykonania wynalazku, pierwsze i drugie pod-
stawy 130 i 140 mogg mie¢ czesSci sprzegajgce sprzegniete z korpusem 111 kanatu zewnetrznego 110
lub korpusem 121 kanatu wewnetrznego 120.

Cze$¢ sprzegajgca moze byé utworzona w réznej formie. Na przyktad pierwsze i drugie podstawy
130 i 140 mogg mieé jako czesci sprzegajgce wkiadki majgce Srednice odpowiadajgcg wewnetrznej
Srednicy korpusu 121 kanatu wewnetrznego 120 lub korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110; pierwsze
i drugie podstawy 130 i 140 mogg by¢ sprzegniete do umieszczenia wewnatrz konca korpusu 121 ka-
natu wewnetrznego 120 lub korpusu 111 kanatu zewnetrznego 110, zatem korpus kanatu wewnetrznego
121 lub korpus kanatu zewnetrznego 111 moze byé szczelnie zamkniety.

Doktadniej, pierwsza podstawa 130 jest utworzona do pierwszych koncéw 111a i 121a korpusu
111 kanatu zewnetrznego 110 i korpusu 121 kanatu wewnetrznego 120 do sprzegniecia z korpusem
111 kanatu zewnetrznego 110 i korpusem 121 kanatu wewnetrznego 120. Pierwsza podstawa 130 moze
by¢ sprzegnieta do wtozenia do kanatu zewnetrznego 110 i kanatu wewnetrznego 120 poprzez utwo-
rzenie stopniowanych czesci majacych rézne zewnetrzne Srednice. Na przykfad pierwsza podstawa 130
jest utworzona tak, ze cze$¢ skierowana do pierwszego konca 111a kanatu zewnetrznego 110 ma ze-
wnetrzng Srednice odpowiadajgcg wewnetrznej Srednicy kanatu zewnetrznego 110; gwint 131 z mozli-
woscig wprowadzenia obrotowego pierwszego konca 111a do kanatu zewnetrznego 110 moze byé
utworzony po stronie pierwszej podstawy 130. Gwint 111s odpowiadajgcy gwintowi 131 pierwszej pod-
stawy moze byé utworzony na wewnetrznej powierzchni pierwszego konca 111a kanatu zewnetrznego
110, zatem mogq byc¢ sprzegniete poprzez zazebianie sie ze sobg.

Ponadto pierwsza podstawa 130 ma wystep wprowadzajgcy 133, ktdérego cze$é skierowana
w kierunku pierwszego konca 121a kanatu wewnetrznego 120 oraz ma zewnetrzng $rednice odpowia-
dajgcg wewnetrznej $rednicy kanatu wewnetrznego 120 i jest wtozona do wewnatrz pierwszego konca
111b kanatu zewnetrznego 110. Otwor przelotowy réwnolegty do kierunku przebiegu kanatu wewnetrz-
nego 120 i przechodzacy przez $rodek pierwszej podstawy 130 jest utworzony na wystepie wprowa-
dzajgcym 133; otwor przelotowy staje sie wylotem 135, przez ktéry ptyn jest odprowadzany na zewnatrz.

Druga podstawa 140 jest utworzona do drugich koricéw 111b i 121b korpusu 111 kanatu ze-
wnetrznego 110 i korpusu 121 kanatu wewnetrznego 120 do sprzegniecia z korpusem kanatu zewnetrz-
nego 110 i korpusem 121 kanatu wewnetrznego 120. Druga podstawa 140 moze by¢ sprzegnieta do
wtozenia do wewnatrz kanatu zewnetrznego 110 i kanatu wewnetrznego 120 przez utworzenie stopnio-
wanych czesci majgcych ré6zne zewnetrzne Srednice.

W drugiej podstawie 140, cze$¢é skierowana w kierunku pierwszego korca 111a kanatu zewnetrz-
nego 110 moze mieé zewnetrzng Srednice odpowiadajgcg wewnetrznej Srednicy kanatu zewnetrznego
110 i moze by¢ utworzony gwint 141 z mozliwoscig wprowadzenia obrotowego do wewnatrz drugiego
konca 111b kanatu zewnetrznego 110. Gwint 111s’ odpowiadajgcy gwintowi 141 drugiej podstawy 140
moze by¢ utworzony na wewnetrznej powierzchni drugiego konnca 111b kanatu zewnetrznego 110, za-
tem moga byc¢ sprzegniete przez zazebianie sie ze sobg.

Ponadto druga podstawa 140 ma wystep wprowadzajgcy 143, ktérego cze$¢ skierowana
w kierunku drugiego konca 121b kanatu wewnetrznego 120 oraz ma zewnetrzng $rednice odpowia-
dajgcg wewnetrznej Srednicy kanatu wewnetrznego 120 i jest wtozona do drugiego konca 121b
kanatu wewnetrznego 120. Otwér przelotowy nie rozcigga sie do wystepu wprowadzajgcego 143
drugiej podstawy 140.

Pierwsze i drugie podstawy 130 i 140 mogg by¢ zrobione z réznych materiatéw, a materiaty te nie
sg szczegoOlnie ograniczone. W przyktadzie wykonania wynalazku, pierwsze i drugie podstawy 130140
mogq by¢ zrobione z materiatu (np. metalu), ktéry z fatwoscig przekazuje ciepto. Gdy pierwsze i drugie
podstawy 130 i 140 zrobione sg z materiatow z tatwos$cig przekazujgcych ciepto, ciepto ze zrodta Swiatta
moze byc¢ tatwo uwolnione na zewnatrz za pomocg nasadki. W rezultacie zapobiega sie zuzyciu zrodta
Swiatta z powodu ciepta generowanego ze zrdédta $wiatta, zatem niezawodno$¢ urzgdzenia do uzdat-
niania ptynéw wzrasta i efekt sterylizacji rowniez jest stabilny.

Jeden lub wiecej cztonéw uszczelniajgcych, z ktdérych kazdy jest SciSle sprzegniety z kanatem
wewnetrznym 120 lub kanatem zewnetrznym 110 do pierwszych i drugich podstaw 130 i 140, i zapo-
biega przeciekaniu ptynu do innych obszaréw, mogg by¢ utworzone do urzadzenia do uzdatniania pty-
néw zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku.
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W przyktadzie wykonania wynalazku, czton uszczelniajgcy moze zawieraé pierwsze i drugie ze-
wnetrzne cztony uszczelniajgce 151a i 151b utworzone pomiedzy pierwszg podstawg 130 a pierwszym
koncem 111a kanatu zewnetrznego 110 i pomiedzy drugg podstawg 140 a drugim koricem 111b kanatu
zewnetrznego 110. Ponadto czton uszczelniajgcy moze zawierac pierwsze i drugie wewnetrzne cztony
uszczelniajgce 153a i 153b utworzone pomiedzy pierwszg podstawg 130 a pierwszym kofncem 121a
kanatu wewnetrznego 120 i pomiedzy drugg podstawg 140 a drugim koricem 121b kanatu wewnetrz-
nego 120.

Przy Scistym sprzegnieciu kanatu zewnetrznego 110 oraz pierwszych i drugich podstaw 130 140,
pierwsze i drugie zewnetrzne cztony uszczelniajgce 151a i 151b powstrzymujg ptyn w pierwszej we-
wnetrznej przestrzeni 101 przed przeciekaniem poprzez szczeling pomiedzy kanatem zewnetrznym 110
i pierwszymi i drugimi podstawami 130 i 140. Dodatkowo, przy $cistym sprzegnieciu kanatu wewnetrz-
nego 120 i pierwszych i drugich podstaw 130 i 140, pierwszy i drugi wewnetrzny czton uszczelniajgcy
153a i 153b powstrzymujg ptyn przed przeciekaniem do innego obszaru niz otwér 123 (np. przeciekaniu
poprzez szczeline pomiedzy kanatem zewnetrznym 110 a pierwszymi i drugimi podstawami 130 i 140).
Moze by¢ utworzony pojedynczy czton uszczelniajgcy lub moze byé utworzonych wiele cztonéw uszczel-
niajgcych.

Gdy pierwsze i drugie podstawy 130 i 140 sg sprzegniete z kanatem zewnetrznym 110 i kanatem
wewnetrznym 120, cziony uszczelniajgce majg ksztatt figury zamknietej, ktéra $ciSle sprzega wnetrze
i zewnetrze korpusu rurki 100 oraz uszczelnia te dwa obszary osobno. Na przyktad pierwsze i drugie
zewnetrzne cztony uszczelniajgce 151ai151b oraz pierwsze i drugie wewnetrzne cztony uszczelniajgce
153a i 153b mogg miec ksztatt pierscienia uszczelniajgcego o przekroju kotowym (0-ring).

Elementy uszczelniajgce mogg byé zrobione z gietkiego sprezystego materiatu. W przypadku gdy
cztony uszczelniajgce sg zrobione ze sprezystego materiatu, kanat zewnetrzny 110 lub kanat we-
wnetrzny 120 jest sprzegniety z korpusem rurki 100 w sposéb uciskowy, gdy kanat zewnetrzny 110 lub
kanat wewnetrzny 120 jest sprzegniety z pierwszymi i drugimi podstawami 130 i 140, zatem utrzymana
jest Scista struktura sprzegniecia.

Materiatem sprezystym tworzgcym cztony uszczelniajgce moze byc¢, ale nie jest do tego ograni-
czony, zywica silikonowa, ale moze by¢ zrobiony z innego materiatu. Na przyktad naturalna lub synte-
tyczna guma moze by¢ uzyta jako materiat sprezysty oraz mogg by¢ uzyte inne sprezyste materiaty
z polimeréw organicznych.

Modut zrédta Swiatta 200 emituje Swiatto. Modut zrédia Swiatta 200 moze zawieraé ptytke 220
i element emitujgcy $Swiatto 210 osadzony na ptytce 220.

Ptytka 220 moze by¢ w formie wydtuzajgcej sie w okreslonym z géry kierunku, na przykfad w jed-
nym kierunku. Na ptytce 220 moze by¢ umieszczonych wiele elementéw emitujgcych Swiatto 210 wzdtuz
okre$lonego z gory kierunku, na przyktad w jednym kierunku.

Gdy modut zrédta Swiatta 200 zawiera wiele elementéw emitujgcych $wiatto 210, kazdy z ele-
mentdéw emitujgcych Swiatto 210 moze emitowaé Swiatto w tym samym zakresie dtugosci fal lub moze
emitowac $wiatto w réznych zakresach dtugosci fal. Na przyktad w przyktadzie wykonania kazdy z ele-
mentéw emitujgcych Swiatto 210 moze emitowac $wiatto w tym samym lub podobnym zakresie dtugosci
fal nadfioletu. W innym przyktadzie wykonania cze$¢ elementéw emitujgcych Swiatto 210 emituje Swiatto
w czesci zakresu diugosci fal nadfioletu, a pozostate elementy emitujgce $wiatto 210 mogg emitowaé
Swiatto w innej czesci innego zakresu dtugosci fal w zakresie dtugosci fal nadfioletu.

Gdy elementy emitujgce Swiatto 210 majg rézne zakresy dtugosci fal, elementy emitujgce $wiatto
210 moga by¢ umieszczone w réznej kolejnosci. Na przyktad element emitujacy $wiatto 210 emitujgcy
Swiatto w pierwszym zakresie dtugosci fal i element emitujgcy $wiatto 210 emitujgcy Swiatto w drugim
zakresie dtugosci fal innym niz pierwszy zakres dtugosci fal mogg by¢ umieszczone naprzemiennie.

Swiatto emitowane przez modut zrédta $wiatta 200 moze mieé rézne zakresy diugosci fal. Swiatto
z modutu zZrédta Swiatta 200 moze by¢ Swiattem w widzialnym zakresie dtugosci fal, podczerwonym
zakresie diugosci fal lub innych zakresach diugoséci fal. W przyktadzie wykonania wynalazku, Swiatto
emitowane z modutu zrédta Swiatta 200 moze mieé ré6zne zakresy dtugosci fal w zaleznosci od rodzaju
ptynu i przedmiotu (np. drobnoustroju lub bakterii) do uzdatnienia; zwtaszcza podczas sterylizacji ptynu
Swiatto moze mie¢ zakres diugosci fal sterylizacji. Na przyktad modut zrodta Swiatta 200 moze emitowaé
Swiatto w zakresie diugosci fal nadfioletu. W przyktadzie wykonania wynalazku, modut zrodta Swiatta
200 moze emitowac Swiatto w zakresie dtugosci fal okoto 100 nm do okoto 405 nm, ktdry jest zakresem
dtugosci fal umozliwiajgcym sterylizacje mikroorganizméw lub tym podobnych. W przykfadzie wykona-
nia wynalazku, modut zrédfa Swiatta 200 moze emitowac Swiatto w zakres dtugosci fal okoto 100 nm do
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okoto 280 nm; w innym przyktadzie wykonania modut zrodta Swiatta 200 moze emitowacé Swiatto w za-
kresie dtugosci fal 180 nm do okoto 280 nm; w innym przykfadzie wykonania, modut zrédta Swiatta 200
moze emitowaé $wiatto w zakresie dtugosci fal okoto 250 nm do okoto 260 nm. Swiatto nadfioletowe
w zakresie dtugosci fal ma silng moc sterylizacji, na przyktad gdy $wiatto UV promieniuje z intensywno-
$cig 100 uW na 1 cm?, $wiatto UV moze zabi¢ do 99% bakterii takich jak Escherichia coli, bakteria
btonicy i dyzenterii. Ponadto Swiatto nadfioletowe w zakresie dtugos$ci fal moze zabi¢ bakterie powodu-
jace zatrucie pokarmowe; Swiatto nadfioletowe moze zabi¢ bakterie takie jak Escherichia coli, Staphy-
lococcus aureus, Salmonella Weltevreden, S. Typhumurium, Enterococcus faecalis, Bacillus cereus,
Pseudomonas aeruginosa, Vibrio parahaemolyticus, Listeria monocytogenes, Yersinia enterocolitica,
Clostridium perfringens, Clostridium botulinum, Campylobacter jejuni, Enterobacter sakazakii lub tym
podobne, ktére powodujg zatrucie pokarmowe.

W przyktadzie wykonania wynalazku, Swiatlo emitowane przez modut zrédta Swiatta 200 moze
mie¢ rozne zakresy dtugosci fal; co najmniej cze$é modutu zrédta Swiatta 200 moze zawieraé materiat,
ktéry wywotuje reakcje katalityczng ze Swiattem emitowanym z modutu zrédta Swiatta 200. Na przyktad,
warstwa fotokatalityczna zrobiona z materiatu fotokatalizujgcego moze byé naniesiona na catg lub cze$¢é
wewnetrznej powierzchni obwodowej i/lub zewnetrznej powierzchni obwodowej co najmniej jednego
kanatu zewnetrznego 110 i kanatu wewnetrznego 120. Tak dlugo jak obszar, w ktérym warstwa fotoka-
talityczna jest utworzona, jest to obszar, do ktérego Swiatto z modutu zrédta Swiatta 200 moze dotrze¢,
obszar ten nie jest szczegdlnie ograniczony.

Fotokatalizator to materiat, ktéry wywotuje reakcje katalityczng poprzez emitowane $wiatto. Foto-
katalizator moze reagowac na Swiatto w réznych zakresach dtugosci fal, w zaleznosci od materiatow,
ktére tworzg fotokatalizator. W przyktadzie wykonania wynalazku, mogg by¢ uzyte materiaty, ktére uru-
chamiajg reakcje fotokatalizatora ze Swiattem w zakresie dtugosci fal nadfioletu wérdd Swiatta w r6znych
zakresach dtugosci fal, i szczeg6ty te bedg opisane. Jednak rodzaj fotokatalizatora nie jest ograniczony
do nich i inne fotokatalizatory majgce te same lub podobne mechanizmy mogg by¢ uzyte w zaleznosci
od $wiatta emitowanego ze zrédta Swiatfa.

Fotokatalizator jest aktywowany przez $wiatto nadfioletowe, ktére wywotuje reakcje chemiczna,
zatem r6zne zanieczyszczenia, bakterie itp., w ptynie w kontakcie z fotokatalizatorem ulegajg rozktadowi
w reakgcji redoks.

Gdy fotokatalizator jest wyeksponowany na $wiatto w zakresie energii przerwy zabronionej lub
wiekszej, wywotana jest reakcja chemiczna, ktéra wytwarza elektrony i dziury. Odpowiednio, zwigzki
w ptynie, takie jak woda czy substancje organiczne, mogg ulec rozktadowi przez rodnik hydroksylowy
i jon nadtlenkowy utworzony w reakcji fotokatalizatora. Rodnik hydroksylowy jest substancjqg silnie utle-
niajacy i rozktada zanieczyszczenia w ptynie lub sterylizuje drobnoustroje. Takim materiatem fotokata-
lizujgcym moze by¢ tlenek tytanu (TiO2), tlenek cynku (ZnO), tlenek cyny (SnOy2) itp. W przyktadzie
wykonania wynalazku, poniewaz dziury i elektrony wytworzone na powierzchni fotokatalizatora maja
bardzo duzg predko$¢ rekombinacii, istnieje ograniczenie wykorzystania dziur i elektrondéw w reakcjach
fotochemicznych; alternatywnie, predko$¢ rekombinacji dziur i elektronédw moze by¢ opdzniona poprzez
dodatnie takich metali jak Pt, Ni, Mn, Ag, W, Cr, Mo, Zn itp. lub ich tlenkéw. Mozliwo$¢ kontaktu z materig
docelowa, ktéra ma byé utleniona i/lub roztozona, moze sie zwiekszyé, gdy predko$¢ rekombinaciji dziur
i elektrondéw jest opézniona; w rezultacie reaktywno$¢ moze by¢ wysoka. Pltyn moze by¢ sterylizowany,
oczyszczany i dezodoryzowany przy uzyciu opisanych powyzej reakcji fotokatalizatora. Sterylizacja ma
na celu zwiaszcza przeprowadzenie dziatania bakteriobéjczego lub antybakteryjnego poprzez zniszcze-
nie enzymow itp. w komérkach grzybow i enzymach, ktére dziatajg na uktad oddechowy; sterylizacja
moze zapobiec rozwojowi bakterii i ple$ni oraz rozktadowi toksyn wytwarzanych przez bakterie i plesnie.

W przyktadzie wykonania wynalazku, fotokatalizator dziata jako katalizator i nie zmienia sie sam,
dlatego tez fotokatalizator moze by¢ uzywany pottrwale, a efekt moze trwaé podttrwale tak diugo, jak
dtugo dostarczane jest odpowiadajgce Swiatfo.

Choé nie jest to przedstawione, urzgdzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie z przyktadem wyko-
nania wynalazku, moze dalej zawiera¢ obwod sterowniczy potgczony z modutem zrddta Swiatta 200.
Obwod sterowniczy dostarcza zasilanie do co najmniej jednego modutu zrodta Swiatta 200. Na przyktad
obwéd sterowniczy moze by¢ utworzony do urzgdzenia do uzdatniania ptynéw zaopatrzonego w dwa
moduty zrédta Swiatta 200 tak, by niezaleznie dostarczaé zasilanie do kazdego z dwéch modutéw zrédta
Swiatta 200. Odpowiednio, mozliwa jest selektywna czynno$¢, taka jak wigczenie lub wytgczenie obu
modutéw zrodia Swiatta 200, lub wtgczenie jednego modutu zrédta Swiatta 200 i wytgczenie drugiego
modutu Zrddta Swiatta 200.
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[Przyktad wynalazku]

Element emitujgcy Swiatto 210 moze byé utworzony w réznej formie; FIG. 4A i 4B to widoki prze-
krojowe przedstawiajgce jeden przyktad wykonania elementu emitujgcy Swiatto i przedstawiajg, ze ele-
ment emitujgcy Swiatto jest zrealizowany jako dioda elektroluminescencyjna.

Dioda elektroluminescencyjna moze byé ustawiona w réznej formie, takiej jak typ pionowy, typ
odwrocony (ang. flip type) itp.; FIG. 4A przedstawia diode elektroluminescencyjng typu pionowego;
FIG. 4B przedstawia diode elektroluminescencyjng typu odwrdéconego. Jednak ustawienie diody elek-
troluminescencyjnej nie jest ograniczone do tych, a ponizsze rysunki powinny by¢ rozumiane jako przy-
ktad wykonania wynalazku,.

W odniesieniu do FIG. 4A dioda elektroluminescencyjna zawiera pierwszg przewodzgcg warstwe
potprzewodnikowg 2111, warstwe aktywng 2112 i drugg przewodzacy warstwe pétprzewodnikowg
2113. Piytka 2110, warstwa adhezyjna 2101, warstwa refleksyjna 2109, ktére sg uzyte jako pierwsza
elektroda, mogg byé utworzone pod pierwszg przewodzgcg warstwg pétprzewodnikowg 2111 diody
elektroluminescencyjnej; druga elektroda 2120 moze byé utworzona na drugiej przewodzgcej warstwie
potprzewodnikowej 2113.

Ptytka 2110 moze by¢ zrobiona z materiatu przewodzgcego i moze byé zrobiona z pojedynczego
metalu takiego jak Si, GaAs, GaP, AlGalNP, Ge, SiSe, GaN, AlinGaN or InGaN or Al, Zn, Ag, W, Ti, Ni,
Au, Mo, Pt, Pd, Cu, Crlub Fe, lub ich stopu.

Druga przewodzgca warstwa potprzewodnikowa 2113 moze by¢ umieszczona na pierwszej prze-
wodzgcej warstwie potprzewodnikowej 2111; warstwa aktywna 2112 moze by¢ umieszczona pomiedzy
pierwszg przewodzgcg warstwg potprzewodnikowg 2111 a drugg przewodzgca warstwg pétprzewodni-
kowg 2113. Pierwsza przewodzaca warstwa pétprzewodnikowa 2111, warstwa aktywna 2112 i druga
przewodzgca warstwa potprzewodnikowa 2113 mogg zawieraé zwigzki potprzewodnikowe grupy 1=V
i mogq zawieraé na przyktad p6tprzewodniki na bazie azotku, takie jak Al, Ga, In N, itp. Pierwsza prze-
wodzgca warstwa pétprzewodnikowa 2111 moze zawiera¢ pierwsze domieszki przewodzace (np. Si);
druga przewodzaca warstwa poétprzewodnikowa 2113 moze zawiera¢ drugie domieszki przewodzgce
(np., Mg) lub na odwr6t.

W przykfadzie wykonania wynalazku, pierwsza przewodzgca warstwa potprzewodnikowa 2111
moze byé szorstka. Odpowiednio, Swiatto wytworzone przez warstwe aktywng 2112 moze by¢ odbite
na szorstkiej powierzchni styku.

W przyktadzie wykonania wynalazku, warstwa refleksyjna 2109 moze by¢ umieszczona pomiedzy
pierwszg przewodzgcg warstwg potprzewodnikowg 2111 a ptytkg 2110 zrodia Swiatta. Warstwa reflek-
syjna 2109 moze by¢ zrobiona z wysoko refleksyjnego materiatu, takiego jak srebro (Ag) lub aluminium
(Al), lub moze byé zrobiona z innego metal majgcego wysokg refleksyjnosé, lub jego stopu.

W miedzyczasie warstwa adhezyjna 2101 moze by¢ umieszczona pomiedzy warstwa refleksyjng
2109 a plytkg 2110 zrddia Swiatta; warstwa adhezyjna 2101 moze uniemozliwi¢ oddzielenie ptytki 2110
zrédta Swiatta od warstwy refleksyjnej 2109 przez poprawienie przyczepnosci pomiedzy ptytkg 2110
zrodta Swiatta a warstwag refleksyjng 2109. Ponadto, mimo ze nie jest to przedstawione, warstwa bariery
dyfuzyjnej moze byé umieszczona pomiedzy warstwg adhezyjng 2101 a warstwa refleksyjng 2109. War-
stwa bariery dyfuzyjnej moze utrzymac refleksyjno$¢ warstwy refleksyjnej 2109 przez zapobieganie dy-
fuzji metalowych elementédw od warstwy refleksyjnej 2109 lub ptytki 2110 zrédta Swiatta do warstwy
refleksyjnej 2109.

Druga elektroda 2120 jest umieszczona na drugiej przewodzacej warstwie pdtprzewodnikowej
2113. Odpowiednio, $wiatto moze by¢ emitowane poprzez dostarczenie pragdu do pierwszej przewodza-
cej warstwy potprzewodnikowej 2111 i drugiej przewodzgcej warstwy pétprzewodnikowej 2113 za po-
moc3g plytki 2110 zrédta Swiatta, ktéra jest uzywana jako pierwsza elektroda i druga elektroda 2120.

W odniesieniu do FIG. 4B dioda elektroluminescencyjna zgodnie z przyktadem wykonania wyna-
lazku, moze zawieraé strukture Mesa ‘M’ zawierajgcg pierwszg przewodzacg warstwe potprzewodni-
kowg 2111, warstwe aktywng 2112 i drugg przewodzacg warstwe potprzewodnikowg 2113, pierwsza
warstwe izolacyjng 2130a lub drugg warstwe izolacyjng 2130b, pierwszg elektrode 1140 i drugg warstwe
izolacyjng 2150. Ponadto, dioda elektroluminescencyjna moze zawierac ptytke 2110 i drugq elektrode
2120.

Ptytka 2110 nie jest ograniczona do tych tak dtugo, jak ptytka 2110 jest ptytkg mogaca wytworzyé
pierwszg przewodzacg warstwe pétprzewodnikowa 2111, warstwe aktywng 2112 i drugq przewodzacg
warstwe pétprzewodnikowg 2113; na przyktad ptytka 2110 moze by¢ podtozem szafirowym, podtozem
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z weglika krzemu, podtozem z azotku galu, podtozem z azotku glinu, podtozem krzemowym lub podob-
nym. Boczna powierzchnia ptytki 2110 moze zawieraé nachylong ptaszczyzne, tym samym poprawiajac
pozyskiwanie $wiatta generowanego w warstwie aktywnej 2112.

Druga przewodzgca warstwa potprzewodnikowa 2113 moze by¢ umieszczona na pierwszej prze-
wodzgcej warstwie potprzewodnikowej 2111; warstwa aktywna 2112 moze by¢ umieszczona pomiedzy
pierwszg przewodzgcg warstwg pétprzewodnikowg 2111 i drugg przewodzaca warstwg pbiprzewodni-
kowg 2113. Pierwsza przewodzgca warstwa pétprzewodnikowa 2111, warstwa aktywna 2112 i druga
przewodzgca warstwa potprzewodnikowa 2113 moze zawieraé zwigzek pétprzewodnikowy z grupy
IlI-V i moze zawieraé, na przyktad, potprzewodnik na bazie azotku takiego jak Al, Ga, In N itp. Pierwsza
przewodzgca warstwa potprzewodnikowa 2111 moze zawieraé pierwsze domieszki przewodnikowe
(np. Si); druga przewodzgca warstwa pétprzewodnikowa 2113 moze zawiera¢ drugie domieszki prze-
wodnikowe (np. Mg) lub odwrotnie. Warstwa aktywna 2112 moze zawiera¢ strukture studni multikwan-
towej (MQM). Gdy zastosowana jest polaryzacja w kierunku przewodzenia do diody elektroluminescen-
cyjnej, Swiatto jest emitowane gdy elektrony i dziury rekombinujg w warstwie aktywnej 2112. Pierwsza
przewodzgca warstwa potprzewodnikowa 2111, warstwa aktywna 2112 i druga przewodzgca warstwa
potprzewodnikowa 2113 mogg by¢ utworzone na ptytce 2110 przy uzyciu technologii takiej jak che-
miczne osadzanie z fazy gazowej z uzyciem zwigzkéw metaloorganicznych (MOCVD) lub epitaksja
z wigzek molekularnych (MBE).

Dioda elektroluminescencyjna moze zawiera¢ co najmniej jedng strukture Mesa ‘M’ zawierajgcg
warstwe aktywng 2112 i drugg przewodzgcg warstwe potprzewodnikowg 2113. Struktura Mesa ‘M’ moze
zawierac wiele wystepow, a wiele wystepéw moze byé rozstawionych w odstepie od siebie. Dioda elek-
troluminescencyjna moze zawierag, ale nie jest do tego ograniczona, wiele struktur Mesa ‘M’ rozstawio-
nych w odstepie od siebie. Powierzchnia boczna struktury Mesa ‘M’ moze byé uko$nie utworzona przy
uzyciu technologii takiej jak rozptyw fotorezystu; nachylona powierzchnia boczna struktury Mesa ‘M’
moze poprawi¢ wydajnosé swieting wytworzong w warstwie aktywnej 2112.

Pierwszy obszar styku P1 i drugi obszar styku P2, ktére sg odstoniete poprzez strukture Mesa ‘M’
sg utworzone na pierwszej przewodzacej warstwie pétprzewodnikowej 2111. Poniewaz struktura Mesa
‘M’ jest utworzona przez usuniecie warstwy aktywnej 2112 i drugiej przewodzgcej warstwy potprzewod-
nikowej 2113 umieszczonej na pierwszej przewodzgcej warstwie potprzewodnikowej 2111, cze$é inna
niz struktura Mesa ‘M’ staje sie obszarem styku, ktory jest odstonietg goérng powierzchnig pierwszej
przewodzgcej warstwy péiprzewodnikowej 2111. Pierwsza elektroda 1140 moze by¢ potgczona elek-
trycznie z pierwszg przewodzgca warstwg poétprzewodnikowg 2111 przez potgczenie pierwszego obszar
styku P1 idrugiego obszaru styku P2. Pierwszy obszar styku P1 moze byé umieszczony wokét struktury
Mesa ‘M’ wzdtuz zewnetrznej czesci pierwszej przewodzgcej warstwy pétprzewodnikowej 2111; doktad-
niej, pierwszy obszar styku P1 moze by¢ umieszczony pomiedzy strukturg Mesa ‘M’ i powierzchnig
boczng diody elektroluminescencyjnej wzdiuz zewnetrznej czesci na gérnej powierzchni pierwszej prze-
wodzgcej warstwy pétprzewodnikowej. Drugi obszar styku P2 moze by¢ co najmniej czeSciowo otoczony
przez strukture Mesa ‘M'.

Druga elektroda 2120 jest umieszczona na drugiej przewodzacej warstwie potprzewodnikowej
2113 i moze by¢ potgczona elektrycznie do drugiej przewodzacej warstwy pétprzewodnikowej 2113.
Druga elektroda 2120 jest utworzona na strukturze Mesa ‘M’ i moze miec taki sam ksztatt w zaleznosci
od ksztattu struktury Mesa ‘M‘. Druga elektroda 2120 moze zawieraé warstwe metalu refleksyjnego 2121
i moze dalej zawieraé warstwe metalu zaporowego 2122; warstwa metalu zaporowego 2122 moze po-
krywaé gérng cze$¢ i powierzchnie boczne warstwy metalu refleksyjnego 2121. Na przyktad warstwa
metalu zaporowego 2122 moze byé utworzona by pokry¢ gérng czes$é i powierzchnie boczne warstwy
metalu refleksyjnego 2121 poprzez tworzenie modelu warstwy metalu refleksyjnego 2121 i utworzenie
warstwy metalu zaporowego 2122 na warstwie metalu refleksyjnego 2121. Na przyktad warstwa metalu
refleksyjnego 2121 moze by¢ utworzona poprzez deponowanie i modelowanie Ag, stopu Ag, Ni/Ag,
NiZn/Ag lub warstwy TiO/Ag.

W miedzyczasie warstwa metalu zaporowego 2122 moze byé utworzona z Ni, Cr, Ti, Pt, Au, lub
ich warstwy kompozytowej; zwtaszcza warstwa metalu zaporowego 2122 moze by¢ warstwg kompozy-
towag kolejno tworzong z Ni/Ag/[Ni/Ti]2/Au/Ti na drugiej przewodzacej warstwie pdtprzewodnikowej
2113; doktadniej, co najmniej cze$¢ gérnej powierzchni drugiej elektrody 2120 moze zawieraé warstwe
Ti o gruboéci 300 A. Gdy obszar stykajacy sie z pierwszg warstwg izolacyjng gornej czesci drugiej elek-
trody 2120 jest utworzony z warstwy Ti, przyczepno$é pomiedzy pierwszg warstwg izolacyjng 2130a lub
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2130b a drugg elektrodg 2120 moze by¢ poprawiona, tym samym poprawiajgc niezawodno$¢ diody
elektroluminescencyjne;.

Warstwa ochronna 2160 elektrody moze byé umieszczona na drugiej elektrodzie 2120, a warstwa
ochronna 2160 elektrody moze by¢ utworzona z tego samego materiatu co pierwsza elektroda 1140,
ale nie jest do tego ograniczona.

Pierwsza warstwa izolacyjna 2130a lub 2130b moze by¢ umieszczona pomiedzy pierwszg elek-
trodg 1140 i strukturg Mesa ‘M‘. Pierwsza elektroda 1140 i struktura Mesa ‘M’ mogq by¢ izolowane przez
pierwszg warstwe izolacyjng 2130a lub 2130b, a pierwsza elektroda 1140 i druga elektroda 2120 mogg
by¢ izolowane przez pierwszg warstwe izolacyjng 2130a lub 2130b. Pierwsza warstwa izolacyjna 2130a
lub 2130b moze czeSciowo odstania¢ pierwszy obszar styku P1 i drugi obszar styku P2. Doktadniej
pierwsza warstwa izolacyjna 2130a lub 2130b moze odstaniaé czes¢ drugiego obszaru styku P2 po-
przez otwér; poniewaz pierwsza warstwa izolacyjna 2130a lub 2130b pokrywa tylko cze$é pierwszego
obszaru styku P1 pomiedzy zewnetrzng czescig pierwszej przewodzacej warstwy poétprzewodnikowej
2111 i struktury Mesa ‘M’, co najmniej czeS¢ obszaru styku P1 moze by¢ odsfonieta.

Pierwsza warstwa izolacyjna 2130a lub 2130b moze byé umieszczona na drugim obszarze styku
P2 wzdtuz zewnetrznej czesci drugiego obszaru styku P2. Jednoczes$nie pierwsza warstwa izolacyjna
2130a lub 2130b moze by¢ Scisle umieszczona blizej struktury Mesa ‘M’ niz obszaru, w ktérym pierwszy
obszar styku P1 i pierwsza elektroda 1140 stykajg sie ze soba.

Pierwsza warstwa izolacyjna 2130a lub 2130b moze mie¢ otwér odstaniajacy drugg elektrode
2120. Druga elektroda 2120 moze by¢ elektrycznie potgczona z punktem lutowniczym, metalowym kon-
taktem podwyzszonym, itp. poprzez otwoér.

Choé nie jest to przedstawione, podczas patrzenia na widok planu, obszar, w ktérym pierwszy
obszar styku P1 i pierwsza elektroda 1140 stykajg sie ze sobg, jest umieszczony wzdtuz catej zewnetrz-
nej czesci goérnej powierzchni pierwszej przewodzacej warstwy potprzewodnikowej 2111. Doktadniej
obszar, w ktérym pierwszy obszar styku P1 i pierwsza elektroda 1140 stykajg sie ze sobg moze by¢
umieszczony przylegajgco do wszystkich czterech powierzchni bocznych pierwszej przewodzgcej war-
stwy potprzewodnikowej 2111 i moze byé catkowicie otoczony przez strukture Mesa ‘M‘. W tym przy-
padku, poniewaz obszar, w ktorym pierwsza elektroda 1140 i pierwsza przewodzgca warstwa pétprze-
wodnikowa 2111 stykajg sie ze sobg moze wzrosngé, prad ptynacy z pierwszej elektrody 1140 do pierw-
szej przewodzgcej warstwy potprzewodnikowej 2111 moze by¢ skutecznie rozprowadzany, tym samym
dalej zmniejszajgc napiecie zasilania.

W przyktadzie wykonania wynalazku, pierwsza i druga elektroda 1140 i 2120 diody elektrolumi-
nescencyjnej moze byé osadzona na ptytce 220, bezposrednio lub za pomocg punktéw lutowniczych.

Na przyktad, gdy dioda elektroluminescencyjna jest osadzona na ptytce 220 za pomocg punktu
lutowniczego, mogq byé utworzone dwa punkty lutownicze umieszczone pomiedzy diodg elektrolumi-
nescencyjng a ptytkg 220 i te dwa punkty lutownicze mogg stykaé sie odpowiednio z pierwszg elektrodg
1140 i drugq elektrodg 2120. Punktem lutowniczym moze by¢ np. lut lub metal eutektyczny, ale nie jest
do tego ograniczony. Na przyktad AuSn moze by¢ uzyty jako metal eutektyczny.

Innym przyktadem jest, gdy dioda elektroluminescencyjna jest osadzona bezposrednio na ptytce
220, pierwsza elektroda 1140 i druga elektroda 2120 diody elektroluminescencyjnej mogg by¢ bezpo-
Srednio potgczone z przewodem na ptytce 220. W tym przypadku, materiat tgczacy moze zawiera¢ ma-
teriat adhezyjny majgcy wtasciwosci przewodzace. Materiat tgczacy moze zawiera¢ np. materiat prze-
wodzgcy co najmniej jeden z wymienionych: Srebro (Ag), Cyna (Sn), lub Miedz (Cu). Jest to jednak
przyktad. Materiat tgczacy moze zawiera¢ rozne materiaty posiadajgce wtasciwosci przewodzace.

W urzadzeniu do uzdatniania ptynéw, zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, opisanego
powyzej, czas ekspozycji na Swiatto z modutu zrédta Swiatta 200 zwieksza sie poprzez zwiekszanie
czasu, w ktérym ptyn pozostaje w rurce 100; w rezultacie, wydajnos$¢ uzdatniania ptynu wzrasta. Na
przyktad, gdy $wiatto z modutu zrédta Swiatta 200 jest Swiattem nadfioletowym i odpowiada dtugosci fal
sterylizacji, wydajno$¢ sterylizacji ptynu zwieksza sie.

Urzadzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, moze by¢ mo-
dyfikowane w réznej formie dla zwiekszenia czasu, w ktérym ptyn pozostaje w kanale zewnetrznym 110.

FIG. 5A i 5B to widoki przekrojowe przedstawiajgce urzgdzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie
z innym przyktadem wykonania wynalazku. W ponizszych przyktadach wykonania, by unikngé redun-
danciji, opis bedzie skupiat sie na réznicy od powyzszych przyktadéw wykonania, a tresci, ktére nie
zostang opisane, mogg odnosié sie do powyzszego opisu.
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W odniesieniu do FIG. 5A i 5B, urzadzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie z przyktadem wyko-
nania wynalazku, zawiera kanat zewnetrzny 110 majgcy rézne Srednice w zaleznos$ci od umiejscowienia
dla zwiekszenia czasu pozostawania ptynu w rurce 100.

W odniesieniu do FIG. 5A i 5B kanat zewnetrzny 110 moze mie¢ rézne wewnetrzne Srednice;
Srednica czesci pierwszego konca 111a w poblizu wlotu 113 jest inna niz Srednica czesci drugiego
konca 111b z dala od wlotu 113. Na przykfad, kanat zewnetrzny 110 moze mie¢ ré6zne wewnetrzne
Srednice wzdtuz kierunku przebiegu, a nie state wewnetrzne Srednice.

W tym momencie cze$é w poblizu drugiego konnca 111b moze mie¢ wewnetrzng Srednice wiekszg
niz czeS¢ w poblizu pierwszego konca 111a. Na przyktad zaktadajgc, ze wewnetrzna Srednica czesci
w poblizu pierwszego konca 111a wzdiuz kierunku przebiegu kanatu zewnetrznego 110 to R1 a we-
wnetrzna Srednica czesci w poblizu drugiego koinca 111b to R2, R1 moze mieé¢ warto$¢ mniejszg niz
R2. Ponadto kanat zewnetrzny 110 moze mieé ksztalt, ktérego Srednica stopniowo wzrasta od czesci
w poblizu pierwszego korica 111a do czesci w poblizu drugiego konca 111b.

Jak przedstawiono, gdy $rednica kanatu zewnetrznego 110 rézni sie od pierwszego konca 111a
do drugiego konca 111b lub gdy $rednica stopniowo wzrasta, predko$é ptynu na drugim koncu 111b
zmniejsza sie w zwigzku ze wzrostem $rednicy. Ostatecznie zmniejszenie predkosci ptynu zwieksza
czas, w ktérym ptyn pozostaje w kanale zewnetrznym 110. Czas, w ktérym ptyn jest wyeksponowany
na $wiatto z modutu zrédta Swiatta 200 wzrasta poprzez zwiekszenie czasu, w ktérym ptyn pozostaje;
w rezultacie wzrasta efekt uzdatniania ptynu.

Urzadzenie do uzdatniania ptyndéw, zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, moze by¢é mo-
dyfikowane w rézny sposob dla zwiekszenia czasu, w ktérym ptyn pozostaje w kanale wewnetrznym
120, a takze w kanale zewnetrznym 110.

FIG. 6A i 6B to widoki przekrojowe przedstawiajgce urzgdzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie
z innym przykfadem wykonania wynalazku.

W odniesieniu do FIG. 6A i 6B, kanat wewnetrzny 120 moze mie¢ rézne wewnetrzne $rednice;
Srednica czesci drugiego konca 121b w poblizu otworu 123 jest inna niz $rednica czesSci pierwszego
konca 121a z dala od otworu 123. Na przyktad kanat wewnetrzny 120 moze mieé inng wewnetrzng
Srednice wzdtuz kierunku przebiegu, a nie state wewnetrzna Srednice.

W tym momencie cze$é w poblizu pierwszego korica 121a moze mie¢ wewnetrzng $rednice wiek-
szg niz cze$¢ w poblizu drugiego konca 121b. Na przyktad zakfadajac, ze wewnetrzna Srednica czesci
w poblizu drugiego konca 121b wzdtuz kierunku przebiegu kanatu wewnetrznego 120 to r1, a we-
wnetrzna $rednica czesci w poblizu pierwszego konca 121a to r2, r1 moze mieé warto$¢ mniejszg niz
r2. Ponadto kanat wewnetrzny 120 moze mie¢ ksztatt, ktérego Srednica stopniowo wzrasta od czesci
w poblizu drugiego kofAca 121b do czesSci w poblizu pierwszego konca 121a.

Jak przedstawiono, gdy $rednica kanatu wewnetrznego 120 rézni sie od drugiego konca 121b do
pierwszego konca 121a lub gdy $rednica stopniowo wzrasta od drugiego konica 121b do pierwszego
konca 121a, predko$¢ ptynu na pierwszym koncu 121a zmniejsza sie w zwigzku ze wzrostem Srednicy.
Ostatecznie zmniejszenie predkos$ci ptynu zwieksza czas, w ktérym ptyn pozostaje w kanale wewnetrz-
nym 120. Czas, w ktérym ptyn jest wyeksponowany na $wiatto z modutu zrédta Swiatta 200 wzrasta
poprzez zwiekszenie czasu, w ktérym ptyn pozostaje; w rezultacie zwieksza sie efekt uzdatniania ptynu.

W wyzej opisanym przykfadzie wykonania ksztatt kanatu zewnetrznego 110 lub kanatu wewnetrz-
nego 120 jest zmodyfikowany, ale nie jest ograniczony do niego. Na przyktad w zakresie wynalazku,
ksztatty kanatu zewnetrznego 110 i/lub kanatu wewnetrznego 120 mogg byé réznie potgczone w zakre-
sie, ktory nie jest sprzeczny. Ponadto, tak diugo jak ksztatt moze zmniejszaé predko$é w zaleznosci od
obszaru ptynu, kanat zewnetrzny 110 lub kanat wewnetrzny 120 mogg by¢ utworzone w réznych ksztat-
tach.

FIG. 7 to widok przekrojowy przedstawiajgcy urzadzenie do uzdatniania ptynéw zgodnie z przy-
ktadem wykonania wynalazku, przedstawia, ze urzgdzenie do uzdatniania ptynéw ma kanatwewnetrzny
o ksztatcie innym niz ten w powyzszym przykfadzie wykonania.

W odniesieniu do FIG. 7, kanat wewnetrzny 120 urzagdzenia do uzdatniania ptynéw moze miec
wygiety ksztatt, ktéry umozliwia, by ptyn pozostat w kanale wewnetrznym 120 przez dtugi czas. Wygiety
ksztatt oznacza, ze kanat wewnetrzny 120 jest zakrzywiony lub jest wygiety raz lub wiecej razy. Wygiety
ksztatt nie jest szczegdlnie ograniczony i moze by¢, na przyktad, ksztaftem spiralnie zakrzywionym.
Poniewaz kanat wewnetrzny 120 ma wygiety kszta#t, kanat wewnetrzny 120 moze dziataé jako opornik,
gdy ptyn przemieszcza sie w kierunku $cianki kanatu wewnetrznego 120; w rezultacie predko$é ptynu
przemieszczajacego sie w kanale wewnetrznym 120 moze sie zmniejszy¢. Zmniejszanie predkosci
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ptynu w kanale wewnetrznym 120 zwieksza czas, w ktérym ptyn pozostaje; w rezultacie, czas ekspozycji
na Swiatto z modutu zrodta Swiatta 200 wzrasta.

Zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, umiejscowienie modutu zrédta Swiatta 200 dostar-
czajacego S$wiatto do ptynu w rurce 100 moze by¢ zmieniane w rézny sposéb.

FIG. 8 to widok przekrojowy przedstawiajgcy, ze modut zrédta Swiatta jest osadzony na kanale
zewnetrznym w urzadzeniu do uzdatniania ptynéw zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku.

W odniesieniu do FIG. 8 kanat zewnetrzny 110 ma otwér 115 na zrédto Swiatta utworzony przez
usuniecie czesci kanatu zewnetrznego 110. Modut zrédta Swiatta 200 jest osadzony w otworze 115 na
zrodto Swiatta.

Otwor 115 na zrédto Swiatta moze byé utworzony dtugo wzdtuz kierunku przebiegu kanatu ze-
wnetrznego 110 i moze by¢ utworzony odpowiadajgc ksztattowi modutu zrodta Swiatta 200, tak, ze Swia-
to z elementu emitujgcego Swiatto 210 z modutu zrodta Swiatta 200 dociera do ptynu wewnatrz rurki
100 tak bardzo, jak tylko jest to mozliwe. Do tego momentu boczna $cianka otworu 115 na zrddto Swiatta
moze by¢ nachylona w ksztatcie, ktéry poszerza sie do wewnatrz, tak, by nie kolidowaé ze Sciezkg
Swiatta z modutu zrddta Swiatta 200.

Modut zrédta Swiatta 200 zawiera ptytke 220 i elementy emitujgce Swiatto 210 osadzone na ptytce
220; dodatkowo moze by¢ umieszczone okno przesytania 230, poprzez ktére Swiatto z elementu emi-
tujgcego Swiatto 210 moze zostac przestane do rurki 100.

W przyktadzie wykonania wynalazku, powierzchnia ptytki 220 skierowana do $rodka rurki 100
moze by¢ pokryta materiatem o wysokiej refleksyjnosci UV (np. stal nierdzewna, aluminium, tlenek ma-
gnezu, Teflon lub tym podobne), dla zminimalizowania utraty UV w zwigzku z catkowitym odbiciem.

Okno przesytania 230 stuzy ochronie ptytki 220 oraz zrédta Swiatta i moze by¢ zrobione z prze-
zroczystego materiatu izolacyjnego. Okno przesytania 230 moze byé utworzone z r6znych materiatdw,
a materiat nie jest ograniczony do nich. Na przyktad, okno przesytania 230 moze by¢ zrobione z kwarcu
lub polimerowego materiatu organicznego. Tutaj, poniewaz dtugos¢ fal do wchtoniecia/przestania rézni
sie w zaleznosci od rodzaju monomeru, sposobdéw formowania i warunkéw, materiat ze szkta polimero-
wego moze byé wybrany biorgc pod uwage diugos¢ fali emitowang ze zrdédet Swiatta. Polimery orga-
niczne, takie jak poli(metakrylan metylu) (PMMA), polialkohol winylowy (PVA), polipropylen (PP) i polie-
tylen niskiej gestosci and (PE) mogg z trudem absorbowaé $wiatto nadfioletowe, ale polimery orga-
niczne, takie jak poliester, mogg wchtaniaé Swiatto nadfioletowe.

W przyktadzie wykonania ptytka 220 i okno przesytania 230 sg utworzone w ksztatcie i rozmiarze
odpowiadajgcym otworowi 115 na zrddto Swiatta rurki 100. Ptytka 220 i okno przesytania 230 sg osa-
dzone w otworze 115 na zrodto Swiatta w rurce 100. Tutaj ptytka 220 moze mieé prostokatny ksztatt
przebiegajacy w jednym kierunku, ale nie jest ograniczona do tegoz. W niektérych przypadkach, ptytka
220 moze by¢ utworzona w okragtym ksztaicie. Ponadto w przyktadzie wykonania przedstawiono, ze
otwdr 115 na zrédto Swiatta jest jeden i ptytka 220 odpowiadajgca otworowi 115 na zrodio Swiatta jest
utworzona jedna. Jednak, liczba otworéw 115 na zrédto Swiatta lub liczba ptytek 220 nie sg ograniczone
do tych i wiele otworéw 115 na zrodio Swiatta lub wiele ptytek 220 moze by¢ utworzonych.

Wystep i czesci stopniowane mogg by¢ utworzone na kanale zewnetrznym 110 wzdtuz obwodu
modutu zZrédta Swiatta 200 tak, ze modut zrédta Swiatta 200 jak i otwdr 115 na zrédto Swiatta mogg byc¢
osadzone; element mocujgcy 250 do osadzenia modutu zrédta Swiatta 200 moze byé utworzonych do
czesci wystepu. Element mocujgcy 250 nie jest szczegdlnie ograniczony tak diugo, jak modut zrodta
Swiatta 200 moze byé osadzony w kanale zewnetrznym 110. W przykfadzie wykonania wynalazku, ele-
ment mocujacy 250 moze zawieraé otwor wkretowy 251 i wkret 253.

W przyktadzie wykonania oprawka 240 ptytki moze byé utworzona jako czion uszczelniajgcy,
ktéry podtrzymuje ptytke 220, chroni elementy emitujgce $wiatto 210 od ptynu przeptywajgcego we-
wnatrz rurki 100 i zapobiega wyciekowi ptynu. W tym momencie oprawka 240 ptytki moze by¢ utworzona
o ksztalcie, ktdry otacza ptytke 220 wzdtuz obwodu ptytki 220 i moze byé sprzegnieta z wystepem lub
czescig stopniowang kanatu zewnetrznego 110 w sposob uciskowy. Gdy modut zrédta Swiatta 200 jest
sprzegniety z korpusem rurki 100, oprawka 240 ptytki ma ksztatt figury zamknietej tak, by oddziela¢
wnetrze i zewnetrze korpusu rurki 100. Na przyktad, oprawka 240 ptytki moze mie¢ ksztatt pierScienia
uszczelniajgcego o przekroju kotowym (o-ring). Oprawka 240 plytki moze by¢ zrobiona ze sprezystego
materiatu, a sprezysty materiat moze zawiera¢ zywice silikonowa, ale nie jest do niej ograniczony. Na
przyktad naturalna lub syntetyczna guma moze by¢ uzyta jako materiat sprezysty oraz mogg by¢ uzyte
inne materiaty sprezyste z polimeréw organicznych. Jednak oprawka 240 piytki i liczba oprawek 240
ptytki nie sg ograniczone do tego i mogg by¢ utworzone z wielu cztondéw uszczelniajgcych o réznych
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ksztattach. W przykfadzie wykonania wynalazku, czton uszczelniajgcy moze by¢ utworzony pomiedzy
oknem przesyfania 230 a ptytkg 220.

Jako takie, urzadzenie do sterylizacji ptynéw, zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, ma
strukture uszczelniajgcg zapobiegajgca przeciekaniu ptynu poprzez otwér 115 na zrédto Swiatta korpusu
rurki 100, a zatem zwiekszona jest wodoszczelno$¢.

Dodatkowo, gdy kanat zewnetrzny 110 jest zrobiony z metalu o wysokiej przewodnosci cieplnej,
ciepto wytworzone przez modut zrodta Swiatta 200 moze by¢ skutecznie odprowadzane na zewnatrz
poprzez kanat zewnetrzny 110. Cho¢ nie jest to przedstawione w przyktadzie wykonania wynalazku,
zwtaszcza czes$é tylnej powierzchni lub przedniej powierzchni ptytki 220 i cze$¢ kanatu zewnetrznego
110 mogg byé wytwarzane tak, by stykaty sie bezpos$rednio ze sobg; w tym przypadku ciepto moze by¢
skutecznie rozproszone. W jednym przyktadzie wykonania wynalazku, wady takie jak zuzycie modutu
zrédta Swiatta 200 mogg byé zminimalizowane poprzez takg strukture rozproszenia ciepta.

Zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, poniewaz zrédto Swiatta moze by¢ sprzegniete po-
przez ksztatt, w ktérym zrédto Swiatta jest wiozone do wewnatrz korpusu bez umieszczania na zewnatrz
korpusu rurki 100, zrodio Swiatta jest umieszczone stosunkowo blisko wewnetrznego ptynu (np. wody).
W zwigzku z tym ma miejsce przekazanie ciepta do ptyngcego wewnetrznego ptynu; Jednoczes$nie cie-
pto ze zrddia Swiatta jest tatwo wypuszczane. W rezultacie poprawia sie niezawodnos¢ urzadzenia do
uzdatniania ptynéw zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku.

Zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, umiejscowienie modutu zrédta Swiatta 200 dostar-
czajacego $wiatto do ptynu w rurce moze by¢ zmienione inaczej niz w wyzej opisanym przyktadzie wy-
konania.

FIG. 9 to widok rozstrzelony perspektywiczny przedstawiajgcy, ze modut zrddta Swiatta jest osa-
dzony po stronie podstawy w urzadzeniu do uzdatniania ptynéw zgodnie z przyktadem wykonania wy-
nalazku. FIG. 10 to widok przekrojowy wzdtuzny FIG. 9.

W odniesieniu do FIG. 9i 10 w urzadzeniu do uzdatniania ptynéw, zgodnie z obecnym przyktadem
wykonania, modut zrodta Swiatta 200 jest realizowany dla jednego konca kanatu zewnetrznego 110
i kanat wewnetrzny 120 na przykfad na drugich koncach 111b i 121b kanatu zewnetrznego 110 i kanatu
wewnetrznego 120. Modut zrédta Swiatta 200 jest osadzony na drugim koricu 111b otwartego kanatu
zewnetrznego 110 do uszczelnienia wnetrza korpusu. Jednak w tym przykfadzie wykonania modut zré-
dta Swiatta 200 jest przedstawiony jako utworzony tylko do drugiego konca 111b, ale nie jest ograni-
czony do tego; modut zrddta Swiatta 200 moze by¢ realizowany do strony pierwszego konca 111a w po-
dobny sposéb.

W obecnym przyktadzie wykonania, poniewaz modut zrodta Swiatta 200 jest utworzony po stronie
drugiej podstawy 140, kanat wewnetrzny 120 moze byé utworzony w ksztatcie, w ktérym drugi koniec
121b jest zamkniety. To znaczy, ze drugi koniec 121b kanatu wewnetrznego 120 skierowanego do dru-
giej podstawy 140 moze byé utworzony w zamknietym ksztaicie bez sprzegania do wiozenia do drugiej
podstawy 140 i moze bezposrednio stykac sie z drugg podstawg 140. Jednak ksztalty modutu zrddta
Swiatta 200 i drugiej podstawy 140 nie sg ograniczone do tego i mogg byé modyfikowane w réznych
formach.

Modut zrodta Swiatta 200 zawiera ptytke 220 umiejscowiong prostopadle do kierunku przebiegu
korpusu rurki 100, jeden lub wiecej elementéw emitujacych Swiatto 210 umiejscowionych na ptytce 220
i skierowanych do wewnatrz rurki 100, i okno przesytania 230’ utworzony z przodu elementu emituja-
cego Swiatto 210 i przesytajgce $wiatto z elementu emitujgcego Swiatto 210. Druga podstawa 140 sprze-
gnieta z drugim kofncem 111b rurki 100 w spos6b wkrecany jest umieszczona na zewnatrz ptytki 220.

W przykfadzie wykonania wynalazku, zasilanie jest dostarczane do elementu emitujgcego
Swiatto 210, a przewdd do dostarczania zasilania moze by¢ potgczony ze zrdédiem Swiatta za po-
mocg ptytki 220.

W przyktadzie wykonania wynalazku, wiele elementéw emitujgcych Swiatto 210 z modutu zrédta
Swiatta 200 moze by¢ utworzonych w ré6znych formach. Wiele elementéw emitujgcych swiatto 210 moze
by¢ utworzonych i mogg byé umieszczone by dostarczyé Swiatto zaréwno do pierwszej wewnetrznej
przestrzeni 101 jak i drugiej wewnetrznej przestrzeni 102.

Jednak rozmieszczenie elementu emitujgcego Swiatto 210 nie jest ograniczone do tego. Na przy-
ktad ptytka 220 modutu zrédta Swiatta 200 moze zawieraé pierwszy obszar a1 odpowiadajgcy pierwszej
wewnetrznej przestrzeni 101 i drugi obszar a2 odpowiadajgcy drugiej wewnetrznej przestrzeni 102; ele-
ment emitujacy Swiatto 210 dostarczajgcy Swiatto do pierwszej wewnetrznej przestrzeni 101 moze by¢
umieszczony w pierwszym obszarze a1; element emitujgcy $Swiatto 210 dostarczajgcy $wiatto do drugiej
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wewnetrznej przestrzeni 102 moze by¢ umieszczony w drugim obszarze a2. W przykfadzie wykonania
wynalazku, obszar napromieniowania elementu emitujgcego Swiatto dostarczajgcego Swiatto do pierw-
szej wewnetrznej przestrzeni 101 i obszar napromieniowania elementu emitujgcego $wiatto dostarcza-
jacego Swiatto do drugiej wewnetrznej przestrzeni 102 mogg zachodzié na siebie w obrebie rurki 100,
na przykfad w obrebie czesciowego obszaru pomiedzy kanatem zewnetrznym 110 i kanatem wewnetrz-
nym 120.

W przyktadzie wykonania wynalazku, pierwszy obszar a1 i drugi obszar a2 moze mie¢ zasadniczo
taki sam ksztatt w odpowiedzi na ksztatt przekroju poprzecznego kazdego kanatu zewnetrznego 110
i kanatu wewnetrznego 120. Jako taka, $rednica drugiego obszaru a2 moze by¢ utworzona jako warto$é
odpowiadajgca wewnetrznej Srednicy kanatu wewnetrznego 120; pierwszy obszar a1 ma ksztatt toroidu
otaczajgcego drugi obszar a2 i moze by¢ utworzony jako warto$é, przy ktérej zewnetrzna wewnetrzna
Srednica odpowiada $rednicy kanatu zewnetrznego.

W przyktadzie wykonania liczba elementéw emitujgcych Swiatto 210 umieszczonych w pierwszym
obszarze a1 i drugim obszarze a2 moggq sie réznic¢ od siebie; zakresy dtugo$¢ fal i/lub natezenia Swiatta
emitowanego przez element emitujgcy $wiatto 210 umieszczony w pierwszym obszarze al i drugim ob-
szarze a2 mogq by¢ takie same lub mogg sie od siebie r6znié.

Gdy element emitujgcy Swiatto 210 jest rozmieszczony inaczej dla kazdego obszaru, ptyn prze-
chodzgcy przez wewnetrzng przestrzen 101 i drugg wewnetrzng przestrzen 102 mogg byé jednoczes$nie
uzdatniane w takich samych warunkach lub ptyn przechodzacy przez pierwszg wewnetrzng przestrzen
101 i drugg wewnetrzng przestrzen 102 moze byé uzdatniany osobno w innych warunkach w zaleznosci
od obszaru. Na przyktad, przede wszystkim, ptyn przechodzgcy przez pierwszg wewnetrzng przestrzen
101 moze by¢ uzdatniany Swiattem o konkretnej dtugosci fali, a nastepnie ptyn przechodzacy przez
wewnetrzng przestrzen 102 moze byé uzdatniany Swiattem o innej dtugoéci fali. Tutaj, gdy ptyn prze-
chodzgcy przez pierwszg wewnetrzng przestrzen 101 i drugg wewnetrzng przestrzen 102 jest uzdat-
niany osobno przy ré6znych dtugos$ciach fal, kanat wewnetrzny 120 moze by¢ zrobiony nieprzejrzystego
materiatu, tak, ze fragmenty $wiatta o innych dtugos$ciach fal nie sg wymieszane.

Wylot 145 przewodéw potgczonych z elementem emitujgcym $Swiatto 210 moze by¢ utworzony
do drugiej podstawy 140; przewody mogg by¢ wyprowadzone na zewnatrz przez wylot 145 drugiej pod-
stawy 140.

W przykfadzie wykonania druga podstawa 140 moze byé zrobiona z metalu o wysokiej przewod-
nosci cieplnej i moze bezposrednio stykaé sie z co najmniej czescig tylnej powierzchni ptytki 220. Gdy
druga podstawa 140 jest zrobiona z metalu o wysokiej przewodno$ci cieplnej, ciepto wytworzone z mo-
dutu zZrédta Swiatta 200 moze by¢ skutecznie wypuszczone na zewnatrz poprzez drugg podstawe 140
w bezposrednim styku z tylng powierzchnig ptytki 220. Materiat tworzgcy drugg podstawe 140 nie jest
szczegOlnie ograniczony do materiatu majgcego wysokg przewodnos¢ cieping. Dodatkowo, gdy modut
zréodta Swiatta 200 jest réwniez utworzony na pierwszej podstawie 130, pierwsza podstawa 130 moze
by¢ réwniez wykonana jako materiat majacy wysokg przewodnos$¢ cieplng, np. metal.

W przykfadzie wykonania ptytka 220 i okno przesytania 230’ sg osadzone na drugim koncu 111b
rurki 100 i sg utworzone w ksztalcie i rozmiarze odpowiadajacym przekrojowi poprzecznemu drugiego
konca 111b kanatu zewnetrznego 110 rurki 100. Tutaj ptytka 220 moze by¢ utworzona w ksztaicie kota.

Wystep i czesci stopniowane mogg byé utworzone po wewnetrznej stronie Scianki kanatu ze-
wnetrznego 110 tak, ze modut zrédta Swiatta 200 moze by¢ osadzony; element mocujgcy do osadzenia
modutu zrodta Swiatta 200 moze by¢ utworzony do czesci wystepu. Element mocujgcy nie jest szcze-
gOlnie ograniczony tak dtugo, jak modut zrédta Swiatta 200 moze byé przymocowany do kanatu ze-
wnetrznego 110.

W tym przyktadzie wykonania modut zrédta Swiatta 200 jest przedstawiony jako osadzony na
wewnetrznej Sciance kanatu zewnetrznego 110; w innym przyktadzie wykonania wynalazku, modut zré-
dta Swiatta 200 moze by¢ osadzony na drugiej podstawie 140. Gdy modut zrédia Swiatta 200 jest osa-
dzony na drugiej podstawie 140, wystep lub czesSci stopniowane mogg by¢ dodatkowo utworzone do
drugiej podstawy 140 tak, ze modut zrodta Swiatta 200 moze by¢ na nim osadzony.

W przyktadzie wykonania oprawka 240’ ptytki moze by¢ utworzona jako czton uszczelniajgcy,
ktéry podtrzymuje ptytke 220, chroni elementy emitujgce Swiatto 210 od ptynu przeptywajgcego we-
wnatrz rurki 100 i zapobiega wyciekowi ptynu.

Jako takie, urzadzenie do sterylizacji ptyndw zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, ma
strukture uszczelniajgcg do zapobiegania przed wyciekaniem ptynu, zatem wodoszczelno$¢ moze by¢
bardziej bezpieczna. Réwniez niezawodnos$¢ urzadzenia do uzdatniania ptynéw moze by¢ poprawiona
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poprzez posiadanie struktury rozpraszania ciepta, ktéra skutecznie rozprasza ciepto wytworzone z mo-
dutu zZrddta Swiatta 200.

W urzadzeniu do uzdatniania ptynéw, zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku, struktura roz-
praszania ciepta dla zmniejszania ciepta wytworzonego z modutu zrédta Swiatta moze by¢ utworzona
inacze;.

FIG. 11 to widok rozstrzelony perspektywiczny przedstawiajgcy urzadzenie do uzdatniania pty-
néw zgodnie z przyktadem wykonania wynalazku.

W odniesieniu do FIG. 11 urzadzenie do uzdatniania ptynéw moze zawieraé¢ wentylator chtodzacy
300 pomiedzy modutem zrddta Swiatta 200 a drugg podstawg 140. Wentylator chtodzacy 300 jest pota-
czony ze zrdédiem zasilania tak, by zapewnic ruch powietrza do tylnej powierzchni ptytki 220, tym samym
chtodzac ciepto wytworzone przez modut zrédta Swiatta 200.

W jednym przyktadzie wykonania wynalazku, wady takie jak zuzycie modutu zrédta Swiatta mogg
by¢ zminimalizowane przez takg strukture rozpraszania ciepfa; w rezultacie moze by¢ zapewnione nie-
zawodne urzgdzenie do uzdatniania ptynéw.

Jak opisano powyzej, wynalazek zostaty opisany w odniesieniu do rysunkéw pogladowych. Jed-
nak wynalazek nie jest ograniczony do przyktadéw wykonania i rysunkéw przedstawionych w opisie,
i jest oczywiste, ze rézne modyfikacje sg dokonywane przez znawcéw dziedziny techniki w zakresie
mysli technicznej wynalazku. Na przyktad opisane wyzej przyktady wykonania mogg byé¢ réznie pota-
czone bez odchodzenia od zatozenia wynalazku.

Dodatkowo, mimo ze dziatanie i efekt zgodnie z konfiguracjg wynalazku nie byly jednoznacznie
opisane podczas opisywania przyktadu wykonania wynalazku, nalezy doceni¢ fakt, ze przewidywalny
efekt powinien by¢ zauwazony przez odpowiadajgcg mu konfiguracja.

[ZASTOSOWANIE PRZEMYStOWE]
Wynalazek jest uzywany jako urzgdzenie do uzdatniania ptynéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do uzdatniania ptynéw zawiera rurke (100) z kanatem zewnetrznym (110) maja-
cym wilot (113) o wewnetrznej Srednicy (D1) do wprowadzania ptynu z pierwszg predkoscig
przeptywu i kanat wewnetrzny (120), umieszczony wewnatrz kanatu zewnetrznego (110) ma-
jacy wylot (135) o wewnetrznej $rednicy (D2) do wyprowadzania ptynu z predkoscig przeptywu
inng niz predkos¢ przeptywu na wlocie (113), tworzg Sciezke, przez ktérg przeptywa ptyn zna-
mienne tym, ze wewnetrzna $rednica (D2) rdézni sie od wewnetrznej Srednicy (D1) wlotu
(113), przy czym kanat wewnetrzny (120) posiada otw6r (123) o Srednicy (D3) do wprowadza-
nia ptynu do wnetrza kanatu wewnetrznego (120), przy czym wewnetrzna srednica (D1) wlotu
(113) jest wieksza niz wewnetrzna $rednica (D3) otworu (123) kanatu wewnetrznego (120),
a predkosé przeptywu ptynu w otworze (123) jest mniejsza niz pierwsza predko$¢ przeptywu
na wlocie (113);
co najmniej jeden modut zrodta Swiatta (200) jest potgczony z rurkg (100) do wprowadzania
Swiatta uzdatniajgcego ptyn do wnetrza rurki (100) i umieszczony w kierunku prostopadtym do
kierunku przebiegu rurki (100) i pomiedzy podstawami (130, 140) a $ciezkg, oraz

pierwsza metalowa podstawa (130) zamocowana do pierwszego konca (111a) kanatu ze-
wnetrznego (110) i do pierwszego konca (121a) kanatu wewnetrznego (120) i druga metalowa
podstawa (140) zamocowana do drugiego konca (111b) kanatu zewnetrznego (110) i do dru-
giego konca (121b) kanatu wewnetrznego (120), przy czym podstawy (130, 140) stykajg sie
z dolng powierzchnig modutu zrédta Swiatta (200).

2. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze wewnetrzna Srednica (D1) wlotu (113)
jest wieksza niz wewnetrzna Srednica (D2) wylotu (135).

3. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze wewnetrzna Srednica otworu (123)
jest réowna lub mniejsza niz wewnetrzna Srednica (D2) wylotu (135).

4. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze kanat zewnetrzny (110) ma pierwszy
koniec (111a) i drugi koniec (111b) w kierunku wzdtuznym, i w ktérym wlot (113) przylega do
pierwszego konca (111a) i jest zapewniony w kierunku prostopadtym do kierunku wzdtuznego.
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Urzadzenie wedtug zastrzezenia 4, znamienne tym, ze wylot (135) przylega do pierwszego
konca (111a) i jest zapewniony w kierunku rownolegtym do kierunku wzdtuznego.
Urzadzenie wedtug zastrzezenia 5, znamienne tym, ze kanat zewnetrzny (110) ma réznigce
sie od siebie wewnetrzne $rednice wzdtuz kierunku przebiegu.

Urzadzenie wedtug zastrzezenia 6, znamienne tym, ze kanat zewnetrzny (110) ma wiekszg
wewnetrzng $rednice w kierunku od pierwszego korca (111a) do drugiego konca (111b).
Urzadzenie wedtug zastrzezenia 4, znamienne tym, ze wylot (135) jest umieszczony przyle-
gajgco do pierwszego konca (111a).

Urzadzenie wedtug zastrzezenia 8, znamienne tym, ze kanat wewnetrzny (120) ma otwor
(123), ktory jest umieszczony przylegajgco do drugiego konca (121b).

Urzadzenie wedtug zastrzezenia 9, znamienne tym, ze kanat wewnetrzny (120) ma réznigce
sie od siebie wewnetrzne $rednice wzdtuz kierunku przebiegu.

Urzadzenie wedtug zastrzezenia 10, znamienne tym, ze kanat wewnetrzny (120) ma wiekszg
wewnetrzng $rednice w kierunku od pierwszego konca (121a) do drugiego konca (121b).
Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze zawiera wentylator chtodzgcy (300)
umieszczony pomiedzy modutem zrodta Swiatta (200) i podstawami (130, 140).

Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1-12, znamienne tym, ze co najmniej cze$¢ rurki (100) jest
przezroczysta, a modut zrodta Swiatta (200) jest umieszczony na zewnatrz rurki (100).
Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1-13, znamienne tym, ze co najmniej cze$¢ kanatu ze-
wnetrznego (110) ma otwor (115) na zrodto Swiatta moduty zrédta Swiatta (200) utworzony
poprzez usuniecie czesci kanatu zewnetrznego a modut zrodta Swiatta (200) jest umieszczony
wewnatrz otworu (115) na zrédto Swiatta modutu zrédta Swiatta (200).

Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze korpus 121 kanatu wewnetrznego
(120) jest przezroczysty.
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