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OZET

BiR ENJEKSIYON DOKUM DUZENEGINDE KULLANIM iGIN ENJEKSIYON DOKUM
KALIBI

Bulus bir enjeksiyon ddkim dizeneginde kullanim igin bir enjeksiyon dokim kalibi ile
5 ilgilidir.
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ISTEMLER

Bir enjeksiyon dokum duzenedinde kullaniimak Uzere enjeksiyon dokim kalibi
(1) olup, bu en azindan bir kalip elemani(2) igerir, bu kombine edilmis bir 1sitma
ve sogutma dizenedi ile donatilmigtir, bununla en azindan bir kalip ylzeyi (3)
termik acgidan degistirilebilir, burada 1sitma ve sogutma dlizenedi en azindan
kalip ylzeyinin (3) arkasinda uzanan bir bos hacim (4) icerir, burada bog hacim
(4) kombine edilmig kondensasyon ve buharlagsma hacmi olarak hem beslenen,
genlestirici bir sogutucu madde ve hem de beslenen buhar seklinde bir 1sitici
madde ile muamele edilebilir, 6zelligi, sogutma ortami besleme agizlarinin (5)
bos hacim (4) icindeki sayisinin 1sitma ortami besleme agizlan (6) sayisindan
daha buyuk olmasidir.

istem 1'e gore enjeksiyon dékiim kalibi olup, dzelligi, hem bos hacmin (4) ve
hem de buna giden sogutma ortami besleme agizlarinin (5) striktirinin

jeneratif bir ydntem ile Uretilmis olmasidir.

Istem 1 veya 2'ye gére enjeksiyon dokim kalibi olup, dzelligi, sogutma ortami
besleme agizlarinin (5) birbirinden dyle bir mesafede yer almasidir ki, bunlardan

¢lkan sogutma etkisi bolgeleri birbiri ile ortasur.

istem 1 ila 3'ten birine gdére enjeksiyon dékiim kalibi olup, ozelligi, sojutma
ortami besleme agizlarinin (5) jeneratif bir Uretim yontemi ile jet seklinde (A)

teskil edilmis olmasidir.

Onceki istemlerden birine gére enjeksiyon dokim kalibi olup, 6zelligi, sogutma
ortami besleme agizlarinin (5) jeneratif bir Gretim ydntemi ile gézenekli bir gaz

gecis struktlrd {B) icermesidir.

Onceki istemlerden birine gore enjeksiyon doékim kalibi olup, ézelligi, bos
hacmin (4) ylizeysel olarak sogutulacak bir kalip ylzeyi arkasinda (3) uzanmasi

ve bos hacim (4} icinde ¢ok sayida destek elemanlarinin (7) yer almasidir.

Onceki istemlerden birine gbre enjeksiyon dokiim kalibi olup, ézelligi, destek
elemanlarinin (7) en azindan kismen gozenekli bolgeler ile (B’) donatiimis

olmasi ve bunlarin i¢inde sogutma ortami besleme agizlarinin (5) yer almasidir.

Onceki istemlerden birine gére enjeksiyon dékiim kalibi olup, 6zelligi, sogutucu

ortamin besleme yonunun (8) esas olarak kalip yuzeyine (3) donuk olmasidir.
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Onceki istemlerden birine gdre enjeksiyon dokiim kalibi olup, dzelligi, destek
kolonlarinin (7) 1sitma ve sodutma iletim elemanlar olarak teskil edilmis

olmasidir.

Onceki istemlerden birine gore enjeksiyon doékim kalibi olup, ézelligi, bos
hacmin (4) arka tarafinda izolasyon etkisi saglamak icin, jeneratif Uretim

yontemi ile dlsik yogunlukta bir tabakanin (11) yer almasidir.

Onceki istemlerden birine gore enjeksiyon dékiim kalibi olup, ézelligi, bos
hacmin (5) ¢ceperine destek kolonlari (7) arasindaki bolgede bombeli olarak form

verilmis olmasidir.

Onceki istemlerden birine gore enjeksiyon dokim kalibi olup, ézelligi, sogutucu
ortam icin besleme agizlarinin (5) esas olarak merkezi sekilde besleme

agizlarini (5) saran destek kolonlan (7} arasinda yer almasidir.

Onceki istemlerden birine gore enjeksiyon dékim kalibi olup, ézelligi, bir 1sitma

-/sodutma periyodunun kontrol diizeneginin dngdrilmds olmasi, bunun kontrol

cikiglarinin agsagidaki elemanlar ile donatilmis olmasidir:

— enjeksiyon dokim kalibinin (1) giris veya c¢ikis kanalinda su buhar igin
basing ayar ventilleri (12, 13);

— bir sogutucu madde besleme kanalinda en azindan bir ventil (14);

— bir basin¢h hava besleme kanalinda en azindan bir basinch hava ventili
(15).

istem 13’e gdre enjeksiyon dékiim kalibi olup, ézelligi,

Isitma -/sogutma periyodunun kontrol diizenedinin en azindan termik bir sensoér
(16) ile baglanmis olmasi, bunun enjeksiyon dokim kalibinin (1) sogutucu
ortam veya isitici ortam ile muamele edilen bos hacminin (4) en azindan bir

bblgesinde yer almasidir.

Onceki istemler 1 ila 14'ten birine gdre bir enjeksiyon dokim kalibinin 1sitiimasi
icin ydntem, burada isitici ortam buhar tariinde bir ortamdir, dzellikle su buhari,

sogutucu ortam olarak genlesen bir gaz kullanilir, 6zellikle COz,

burada bir ilk 1sitma fazi gergeklesir, burada su buhar yuksek basing altindadr,
en azindan ikinci bir faz gerceklesir, burada su buharinin basinci disardlar ve
yuzeyin bir ilk sogutulmasi gergeklesir ve daha sonra en azindan bir sogutma

fazi baglatilir, burada sogutucu ortam olarak CO: verilir.
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TARIFNAME

BiR ENJEKSIYON DOKUM DUZENEGINDE KULLANIM iGiN
ENJEKSIYON DOKUM KALIBI

Bulus bir enjeksiyon ddkim dizeneginde kullanim igin bir enjeksiyon dokim kalibi ile
ilgilidir. Bu tir enjeksiyon dokim kahplari en azindan bir kalip elemani icerir, bunun
icine enjeksiyon ddkim siirecinde bir plastik malzeme enjekte edilir ve burada katilasir.
Enjeksiyon dokim surecinden sonra bir veya cok pargah olabilir olan kalip acilir ve

enjekte edilen parga alinir.

Burada ayni zamanda da halen bilinmektedir ki, kombine bir 1sitma ve sogutma
duzenegi ile kalip elemaninda en azindan bir kalip yuzeyi termik olarak degistirilebilir,
burada i1sitma ve sodutma duzenegdi en azindan kalip yuzeyi arkasinda uzanan bir bos
hacim igerir, bunun igine bir 1sitici ortam sirayet eder ve bunun c¢eperi genlesen bir

sogutucu ortama maruz kalabilir.

Enjeksiyon dokim duzenekleri igin bilinen drnegin EP 1 110692 A1, US 6,752,612 ve
US 6,936,206 B1 kaynaklari icinde verilmistir.

US 2004/103709 A1 bir enjeksiyon dokum dizeneginde kullanilmak (zere bir
enjeksiyon dokum kahlbini agiklar, bu sogutucu maddenin bir bos hacim igine verilmesi

icin birgcok sogutucu ortam besleme kanallari igerir.

US 5 516 470 bir enjeksiyon dékim kalibini bir enjeksiyon dokim dizeneginde
kullanmak igin aciklar, burada enjeksiyon dokim aleti bir veya bircok pargalar igerir,
bunlar bir sinterize malzemeden Uretilmistir. Enjeksiyon dokim aleti sogutma kanallari
icerir, bunun icinden soduk veya sicak ortam gecer. Gaz aynm zamanda da sivi bir
durumda kullanilabilir. Bu sivi genlesme ile gaz formunda bir duruma gecer ve dokim
kalibinda 6ngérilen genlesme hacmini doldurur. Bdylece kalip aletinin gugli bir sekilde
sogumasi saglanir. Kalip aletinin yanm parcalan gbézenekli sinterize edilmis bir
malzemeden yapilmigtir, bdylece kapiler Gzerinden serhestce genlesme odasina giren
kanallar sogutucu ortamini genlesme odasina ve buradan kalip aletinin kalip ylizeyine

acik gozenekler Uzerinden oraya gonderilebilir.

Bu bulugsa esas olan gdrev bir enjeksiyon dokum kahbini istem 1'in bashk kavramina
gore oyle bir sekilde gelistirmektir ki, olabildigince etkin bir 1sitma ve sogutma ayni
zamanda da zor olan kalip bolgelerinde mumkun olmali, 1sitma ve sogutma periyotlari

zamani kisaltilmah ve 1sitma ve sogutma duzenedi igin yapisal anlamda olusan kulfet
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azaltimahdir. Bu gorev sogutma ortami besleme agizlarnnin bos hacim iginde sayisinin
Isitma ortami besleme agizlar sayisindan daha fazla olmasiyla ¢ozalir. Bu ézellik
kombinasyonu avantajli bir sekilde suna yol acgar: énce yapim agisindan sarfedilen
calisma azaltilir, zira bir ve ayni bos hacim hem buhar tlirinde bir 1sitici madde
tarafindan nifuz edilir ve hem de genlesen bir sogutucu madde etkisine maruz kalr,
burada sogutmanin homojenizasyonu ve etkisinin artiriimasi su sekilde saglanabilir:
ylksek sayida sogutma ortami besleme agizlar bog hacim iginde shrillr. Eger
sogutma ortami besleme agizlan bilingli bir sekilde ylksek sogutma glcinun istendidi
yerde bulunursa, bu durumda sogutma gucu ayni zamanda da en zor gsartlara
uyarlanabilir. Bulusun avantaj saglayan geligtirmeleri alt istemler 2 — 14 icinde yer
almaktadir.

Avantajh bir sekilde hem bos hacmin ve hem de buna giden sogutma ortami besleme
agizlarinin struktird jeneratif bir Gretim yontemi ile elde edilir, boylece yliksek kompleks
striktlrler, bos hacim ve ayni zamanda da sodutma ortami besleme agizlar

bagdlaminda ve ihtiyaca gore 1sitma ortami besleme agdizlar baglaminda, elde edilir.

Burada ayrica maksada uygun olan, sogutma ortami besleme adizlarinin bu tur bir
mesafede birbirinden uzakta yer almasi ve buradan kaynaklanan sogutma etkilerinin
birbirleri ile ortismesidir. Boylece aletin kontur formu Uzerinden sabit bir sogutma
guclne ulasilir, bu tekrardan enjekte edilen plastik parcanin kalitesine pozitif bir etki

saglar.

Jeneratif bir yapilasma yonteminin kullanimi, érnegin selektif bir lazer sinterizasyonu
veya lazer ergitme yontemi suna olanak saglar: sogutucu madde besleme delikleri jet
seklinde veya gozenekli gaz gegis strikturi formunda teskil edilir. Ozellikle gozenekli

gaz gegis striktlrd jeneratif bir dretim yontemi Uzerinden ekonomik olarak realize edilir.

Tercih edilen bir uygulama formunda en azindan bir bos hacim yuzeysel olarak
sogutucu bir kalip ylizeyi arkasinda yer alir ve yeterli bir stabilite almak i¢in ¢ok sayida
destek elemanlarina sahiptir. Burada destek elemanlari en azindan kismen gdzenekli
boélgeler ile donatilmistir, bunlar da ayni sekilde sogutma ortami besleme adizlar olarak
hizmet eder. Sogutma ortami besleme agizlan olarak teskil edilen destek elemanlarina
alternatif ve tamamlayici olarak enjeksiyon dokim kalibinin sogutma ozellikleri ayni
zamanda da esas olarak merkezi destek elemanlan (destek kolonlari) arasinda yer alan
besleme delikleri duzeniyle ulagilabilir. Avantajli bir sekilde 1s1 ve sogutma iletim
elemani olarak teskil edilmis olan yuzeysel bir bos hacim kendi destek elemanlari ile,

ornegin bombe seklinde form verilmis destek kolonlar olan yilizeysel bir bos hacim
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olarak teskil edilmis olabilir. Burada destek kolonlarinin ¢api alet kalip yuzeyine dénuk
olan kendi u¢ boélgelerinde kesintisiz olarak blylyebilir. Ayni zamanda da destek
kolonlarinin veya bunlar tarafindan desteklenen bos hacmin ust tarafi en azindan
kismen bir nervir veya yuvarlak ¢ikinti striktlrd ile donatiimis olabilir. Batin bu
tasarimlar hem enjeksiyon dokim kalibinin stabilitesini ve hem de 1si iletkenlidi,
Ozellikle, avantajli bir sekilde 1s1 ve sogutma iletim elemani olarak teskil edilmis olan
6zellikle bos hacmin alet kalip ylzeyine gbére. Ornedin bos hacimlerin bunun
kolonlarinin bombeli tasarimi ile alet kalip yuzeyine donuk bos hacim ¢eperinin ylzey
bayUmesine ulasilir, bu enjeksiyon dékum kalibinin daha iyi ve daha ¢abuk bir s

iletimini degisen 1sitma ve sogutma ortamlarinda saglar.

Sogutucu maddenin sogutma etkisinin iletiimesi baglaminda enjeksiyon dokum kahbinin
daha hizli bir davranigi ayni zamanda da su sekilde saglanir: sogutucu maddenin
besleme yonl esas olarak kalip yuzeyine karsidir. Buna kars! isitici ortamin besleme

yonl bos hacmi esas olarak i1sitilan kalip ylizeyine paralel geger.

llave bir fonksiyon bagdlaminda su 6éngorilebilir: bos hacmin arka tarafinda jeneratif
dretim ydntemi ile duslk yodunlukta bir tabaka yer alir. Bu tiir bir tabaka ile bir izolasyon
tabakas) alet kalip ylzeyine donuk olmayan enjeksiyon dokum kalibinin tarafinda
saglanir, bu suna yol agar: 1sitma ve sogutma degisiklikleri "istenmeyen bolgede” (kalip
ylzeyine donuk olmayan bdolge) dnlenir veya en azindan azaltihr. Ayni zamanda
enjeksiyon dokim kalibinin 1sitma ve sogutma etkisi bunun istenilen bdlgesinde (alet
kalip yuzeyi) yukselir, zira daha az bir 1sitma veya sogutma kaybi kalip yuzeyine donuk
olmayan enjeksiyon dokim kalibinin bolgesinde olusur. Duslk yogunlukta bir tabakaya
alternatif ve ilave olarak ayni sekilde avantajli olan, dlsik yogunluk yerine veya buna

ilave olarak jeneratif Gretim ydnteminde diger bir yapi malzemesinin kullaniimasidir.

Diger avantajli bir onlem, bos hacimde kurutucu ortam ic¢in bir giris agzinin
dngdrilmesidir. Kurutucu ortam ile oOzellikle kondensasyon ile meydana gelen sivi
bilegenler tahliye edilir veya buharlagtirilir. Kurutucu ortam igin basit bir érnek kisa bir

slire sicak hava verilmesidir.

Proses emniyetinin yukseltiimesi ve prosesin daha hizli uygulanmasi i¢in avantajli olan,
sU buhari igeren isitici ortam i¢in en azindan bir besleme deligi 6nlnde bir su buhari
basinci regulasyon elemaninin yer almasidir. Burada su buhari basing regllasyonu en
azindan bir ayar ventili icerir, bu su buhar igin giris ve/veya cikis kanalinda
ongorulmustur. Bunun otesinde proses guvenligi su sekilde yukseltilir: bir 1sitma-

sogutma periyodu kontrol dizenegi éngortlmustir, bunun kontrol ¢ikislar su buhari igin
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bir basing ayar ventili ile enjeksiyon dokim kalibinin bir giris kanalinda ve/veya bir ¢ikis
kanalinda, en azindan bir ventil ile bir sogutucu madde besleme kanalinda ve basing
besleme kanalinda en azindan bir basing ventili ile donatilmistir. Ventiller bunun igin
dngordlmeyen bir yontem ydnlnde o6zellikle su buharinin, basingh havanin ve/veya
sogutucu maddenin disan ¢ikarilmasini énler. Bunun 6tesinde su hususa dikkat cekilir:
Isitma- sogutma periyodu kontrol diizenegi en azindan termik bir sensér ile bagl olabilir,
bu sodutucu madde veya isitici madde ile muamele edilen enjeksiyon dékim kahbinin
bos hacminin en azindan bir bolgesinde yer alir. Bu tur bir termik sensor Gzerinden
komple enjeksiyon dékim kalibi prosesi daha da optimize edilir, zira sensor enjeksiyon
dokum prosesinde s6z konusu kismi agamada gercek sicaklik durumunu verebilir ve
ornegin 1sitma ve/veya sogutma maddesinin bir regulasyonu prosesinde bir bilgisayar

kontroli Uzerinden dizenleyici olarak midahale edebilir.

Enjeksiyon dokim dizenedi yani sira bulug istem 15e gore ayni zamanda da bir
enjeksiyon dékim kalibinin 1sitiimasi ve sogutulmasi igin bir yontem ile ilgilidir. Isitic
ortam olarak buhar tlrinde bir ortam, 6zellikle su buhar kullanilir ve sodutucu ortam
olarak genlesebilir bir gaz, dzellikle CO2 kullanilir. Ilk yéntem agamasi bir ilk i1sitma
fazindan meydana gelir, burada su buharn yuksek basing altinda enjeksiyon dokum
kalibina verilir. Ikinci bir fazda su buharinin basinci dusirilir ve ayni zamanda da
enjeksiyon dékum kalibinin ve kalip ylzeyinin sogumasi saglanir. Daha sonra ve
gerektidinde son olarak en azindan bir sogutma fazinda sogutucu ortam, dzellikle COz,

verilir.

Sogutucu ortamin verilmesinden énce ilave olarak su husus éngérilebilir: bir kurutucu

ortam su buhar ile muamele edilen enjeksiyon dokum kalibinin iginden gegirilir.

Bulus sekiller iginde verilen uygulama o&rneklerine dayanarak daha yakindan

aciklanacaktir. Burada gésterilenler:

Sekil 1 Bulusa uygun bir enjeksiyon dékim kalibinin sematik bir kesit gérindsi (kalip
geperi);

Sekil 2 Sekil 1’e gore A-A kesitinde sematik bir kesit gorunus;

Sekil 3 Bulusa uygun bir enjeksiyon dékum kalibinin sematik bir devre plani.

Sekil 1 iginde bir enjeksiyon dokim duzenedinde kullanilmak Uzere bir enjeksiyon
dokum kalibi (1) en azindan bir kalip elemani (2) ile verilmistir, bu eleman bir alet kalip
yuzeyi (3) ile teskil edilmistir ve bu kombine bir 1sitma ve sogutma duzenegi ile

donatilmistir, bununla en azindan bir alet kalip yluzeyi (3) termik olarak degistirilebilir,
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burada i1sitma ve sogutma diuzenegi en azindan alet kalip yizeyi (3) arkasinda uzanan
bir bos hacim (4) igerir. Bos hacim (4) kombine edilmis bir buharlasma kondensasyon
hacmi olarak dizayn edilmistir, bu hem beslenen, genlesen sogutucu ortam ve hem de
alternatif olarak beslenen buhar seklinde bir i1sitici ortam ile muamele edilebilir, burada
sogutucu ortam besleme agizlan (5) icinden ve isitici ortam 1sitma ortami besleme

agizlar (6) icinden bog hacim (4) icine ulasir.

Ozellikle sekil 2 iginde agikgca gorildigi gibi, sogutma ortami besleme agdizlari sayisi
(5) bos hacim (4} icinde 1sitma ortami besleme agizlar (6) sayisindan daha fazladir.
Ayni sekilde sekil 2 iginde agikga goruldugu gibi, bos hacim (4) esas olarak yuzeysel
uzanir ve burada gerektiginde alet kalip yizeyine (3) uyarlanabilir. Ozellikle, eger hem
bos hacim (4) ve hem de buna giden sogutma ortami besleme agizlarinin (5) struktura
jeneratif bir yontem ile Uretilirse, bos hacmin (4) ve sogutma ortami ve i1sitma ortami
besleme adizlarinin (5, 6) tasarim ve planlama serbestligi yikselir. Ornegin sogutma
ortami besleme agizlar (5) birbirinden dyle bir mesafede yer alir ki, bunlardan hareket
eden sogutma etkisi bolgeleri birbiriyle ortlgtr. Sogutma ortami besleme agizlan (5)
jeneratif bir Uretim ydntemi ile jet seklinde (A) veya bir gozenekli gaz gegcisleri struktlru
(7) (B) ile teskil edilebilir. Yuzeysel bos hacim (4) ¢ok sayida destek elemanlarn (7)
(destek kolonlari) tarafindan tasinir ve bu sirada enjeksiyon dokum kalibinin (1) proses
stabilitesini garanti eder. Bunun oOtesinde destek elemanlan (7) en azindan kismen
g6zenekli bolgeler B’ ile donatilmis olahilir, burada gézenekli bolgelerden B’ meydana
gelen destek elemanlar (7) icinde sogutma ortami besleme agizlar (5) yer alabilir.

Gdsterilen uygulama érneginde sodutucu maddenin besleme yénl (8) esas olarak kalp
yuzeyine (3) donuktar, ornegin alet kalip yluzeyine (3) dik aci ile ilerleyen sogutma
kanah ug kisimlarinda (9) goruldr. Isitici ortamin besleme ydni (10) bog hacmin (4)
icinden, esas olarak isitilacak alet kalip yluzeyine (3) paralel gecer. Sogutma- veya
Isitma maddelerinin efektif 1sitma etkisini, alet kalip yuzeyine (3) relatif olarak artirmak
i¢in, eger bog hacmin (4) arka tarafinda jeneratif Uretim yontemi ile diigiik yogunlukta bir
tabaka (11) yer alirsa, uygun olur, bdylece bir izolasyon etkisi saglanir. Bdyle bir
izolasyon tabakasi (11) ister esas olarak hava gecirmez bir bog hacim olarak teskil
edilir, buradan daha sonra hava vakumla bosaltiir ve bdylece bir vakum ve sonugta
termik olarak izole edici bir tabaka (11) olusur. Tabaka (11) icinde bos hacimler
olusmasina alternatif veya ilave olarak, bu tabaka (11) jeneratif Uretim surecinde ayni

zamanda da kotu iletken bir yapi malzemesi kullanilarak teskil edilebilir.
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Isitma ve sogutma kanallari yaninda enjeksiyon dékim kalibi dahilinde ayrica ilave
olarak bir kanal bir kurutucu ortamin iletiimesi igin é6ngorulebilir, burada kurutucu ortam
permanent veya ara sira yontem ara kademesinde tasarlanabilir, boylece
kondensasyon esnasinda ortaya ¢ikan sivi artiklari gtvenli bir sekilde engellenir ya da

uzaklastinhr (burada gosterilmemistir).

Ayrica hem destek kolonlarinin (7) ylzeyleri ve hem de kalp ylzeyinin (3) arka tarafi en
azindan kismen bir nervlr veya yuvarlak gikinti striktari ile (burada gorilmemektedir)
yuzeyi buylutmek amaciyla donatilmis olabilir, burada destek kolonunun (7) ¢api1 D kalip
yuzeyine (3) donuk olan u¢ bolgesinde kesintisiz olarak buyur. Burada bos hacim
duvarlari (4), destek kolonlan arasinda (7) bombeli bir form almis olabilir. Sogutucu
ortam i¢in besleme agizlar (5) - ornek olarak ok C ile gosterildigi gibi - esas olarak
merkezi sekilde, besleme agizlarini (5) gevreleyen destek kolonlan (7) arasinda yer

alabilir.

Sekil 3’'e gore devre planinda ventiller bulusa uygun enjeksiyon dokim duzenegi ile
badlantih olarak gosterilmigtir, istem 13 ile ilgili oldugu gibi. Kalip igin kullanilan su
buhari bir etki bolgesinin hem girisi tarafli ve hem de ¢ikigi tarafli bir basing ayar ventili
(12, 13) ile donatilmistir. Sogutucu ortam beslemesi daha iyi bir kontrol ve reglilasyon
icin bir akim ayar ventilini (14) éngormektedir. Gosterilmis olan uygulama o6rneginde
sogutucu ortam verilmeden o6nce bir kurutucu ortam su buharina maruz kalan
enjeksiyon dokum kalibinin i¢ bolgesine iletilir. Bunun igin kontrol ve regulasyon amach

olmak lizere basingli hava igin bir 2/2- yollu ventil dngoraimustur.

Ayrica enjeksiyon dokim kalibi bir sicaklik senséri (16) igerir, bu kendi ¢ikisi ile diger
ventillerin ve butun prosesin tasarnm olanaklarini ve birbirine uyarlanma imkanlarini

artirir.
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Referans Listesi

1
2
3
4
5
6
7
8

9

10
11
12
13
14
15
16
A

B
C
D

Enjeksiyon doékim kalibi
Kalip elemani

Alet kalip ylzeyi

Bos hacim

Sogutma ortami hesleme agzi
Isitma ortami besleme agzi
Destek elemani

Besleme yoénu

Sogutma kanali ug kismi
Besleme yoénu

Tabaka

Basing ayar ventili

Basing ayar ventili

AKim ayar ventili

2/2- yollu ventil

Sicaklik sensoru

Jetler 5'in

Gdzenekli yapi 5'in

Ok

Cap 7'nin
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