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Sposéb i uktad zautomatyzowanego przygotowania szlamu,
stosowanego zw#taszcza do produkcji betonu komdérkowego

Przedmiotem wynalazku jest sposob i uktad zautomatyzowanego przygotowania szlamu (skiadajacego sie
z takich sktadnikéw jak $cinki betonu komérkowego, fosfogips itp). o odpowiedniej gestosci i temperaturze
w celu stosowania go do produkcji betonu komdrkowego wraz z innymi sktadnikami masy zarobowe;j. ‘

Dotychczas szlam z odpadowych scinek betonu komérkowego wytwarzany jest w sposob niekontrolowany
i w takiej postaci podawany jest przy wytwarzaniu masy zarobowej (np. opis patentowy polski nr 89774).
o Znany dotychczas sposob i uktad do regulacji gestosci i temperatury materiatéw ziarnistych przedstawiony
jest w opisie patentowym .Stanéw Zjednoczonych nr 3.796.412. W rozwigzaniu tym ziarnisty materiat jest
podawany do bebna mieszajgcego w ktérym poprzez ciggte doprowadzanie i ciagte odprowadzanie ziarnistego
materiatu utrzymywana jest stata jego ilos¢. :

Uktad sterowania reaguje na moment napedowy urzgdzenia napedzajgcego bgben w celu sterowania
gtéwnego zaworu regulacyjnego, ktory reguluje catkowity ilos¢ wody doprowadzanej na jednostke czasu do
wnetrza bebna mieszajacego. Uktad sterowania reaguje réwniez na temperature ziarnistego materiatu
podawanego do bebna mieszajgcego w celu-dalszego sterowania gtéwnego zaworu regulacyjnego.

' Otrzymywanie materiatu ziarnistego o odpowiedniej gestosci jest regulowane przez dodawanie wody w taki
spos6b, aby moc pobierana lub moment napedowy urzgdzenia napedowego bebna mieszajagcego odpowiadat
wstepnie ustalonej wartosci odniesienia, ktéra jest doprowadzona do regulatora jako parametr sterujacy.

Temperatura materiatu ziarnistego doprowadzanego za pomocg przeno$nika do begbna jest mierzona
termoelementem zainstalowanym na trasie jego podawania. Sygnat pochodzacy =z terrnoelementu jest
przeksztatcany za pomoca przetwornika i wprowadzany do regulatora temperatury w ktérym po poréwnaniu go
z wartoécig zadang nastepuje wysterowanie zaworu doprowadzajacege wocd2 do -bebna. Przy tym sposobie
regulaéji, po wyregulowaniu jednego parametru (gestosci materiatu ziarnistego), regulacja drugiego parametru
(temperatury) wymaga dodania nowej porcji wody, ktéra jednoczeénie zniesie parametr pierwszy (gestosé) itd.
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W praktyce po kilku prébach mozna zapewne uzyskaé-zadane wielkosci parametréw, ale jest to zmudne
i dtugotrwate. Ponadto przy tym sposobie iuktadzie regulacji nie ma moziiwosci zadnego dzia#ania gdyby
temperatura materiatu okazata sig za niska.

Celem wynalazku jest usunigcie opisanych wyzej wad i nledogodnoécl przez opracowanie prostego sposobu
i uktadu zautomatyzowanego przygotowania szlamu o odpowiedniej gegstosci i temperaturze z jednoczesnym
wykorzystaniem wdd odpadowych z procesu technologicznego.

Sposéb zautomatyzowanego przygotowania szlamu wedtug wynalazku polega na tym, ze po
doprowadzeniu szlamu do temperatury wymaganej warunkami procesu technologicznego, w celu obnizenia
gestoéci szlamu doprowadza sie wode korekcyjna o temperaturze szlamu, otrzymang poprzez ciggtq regulacije
temperatury wéd odpadowych czynnikiem grzewczym lub schtadzajgcym.

Pomiar gestosci szlamu prowadzi si¢ w sposdb ciagty. Nadmiar wody korekcyjnei stosuje si¢ do pmdukc]u
masy zarobowej.

W procesie produkcji szlamu mozna wtasciwie wyodrebmé trzy etapy. Etap pierwszy — to
przeprowadzanie ciggtej regulacji temperatury wody odpadowej procesu technologicznego do zadanej
temperatury szlamu, etap drugi — to regulacja temperatury szlamu czynnikiem grzeweczym, na przyktad parg lub
czynnikiem schtadzajacym, na przyktad woda zimng ietap trzeci —to regulacja ggstofci szlamu woda
przygotowana w etapie pierwszym.

Uktad do zautomatyzowanego przygotowania szlamu o zadane] gestoéci i temperaturze charakterystyczny
~ jest tym, ze stanowia go wspotpracujgce ze sobg — obwdd regulacji temperatury i ggstoéei szlamu oraz obwéd

. regulacji temperatury wody, gdzie obwod regulacji temperatury i gestoéci .szlamu wyposazony jest w cyfrowy
regulator temperatury szlamu, ktéremu poprzez czujnik temperatury przyporzadkowane sg zawory czynnika
regulujagcego temperature szlamu oraz zawdr wody korekcyjnej, a ponadto regulator temperatury szlamu
potaczony jest z cyfrowym regulatorem gestosci, sterowanym sygnatem z czujnika ggstoéci szlamu.

Obwdd regulacji temperatury wody w zbiorniku wyposazony jest w eyfrowy regulator wody, ktéremu
poprzez sygnat zczujnika temperatury przyporzadkowane s3 zawory doprowadzajgce czynnik regulujgcy
temperature wéd odpadowych. '

Wynalazek blizej wyjasniony jest na podstawie przykiadowego uktadu, pokazanego na rysunku w postaci
schematu blokowego.

Do =zbiornika 1 doprowadzana jest przewodem 2 w sposdb ciggty woda odpadowa procesu
technologicznego (woda poptuczkowa kondensaty itp).

Cyfrowy regulator temperatury 3 steruje za pomocg czujnika temperatury 4 otwarciem zaworu
doprowadzajgcego czynnik schtadzajacy (na przyktad wode zimng) 5 lub zaworu doprowadzajgcego czynnik
grzewczy (na przyktad pare) 6 w zaleznosci od tego czy temperatura wody w zbiorniku 1 jest ponizej czy
powyzej zatozone;j.

Woda o wyregulowanej temperaturze, tak zwana woda korekcyjna transportowana jest na przyktad pompa
7 do zbiornika szlamu 8 a nadmiar wody — przewodem 9 transportowany jest do innych celéw procesu
‘technologicznego.

Do zbiornika szlamu 8 doprowadza sie poprzez zawér 10 wode korekcyjna, czynnik grzewczy poprzez
zaw6r 11, czynnik schtadzajacy poprzez zawdr 12 oraz sktadniki z ktérych produkowany jest szlam (na
przyktad scinki masy zarobowej betonu komérkowego) 13.

Cyfrowy regulator temperatury szlamu 14 steruje za pomoca czujnika temperatury szlamu 15 otwarciem
zaworu czynnika grzewczego 11, zaworu czynnika schiadzajgcego 12 lub zaworu wody korekcyjnej 10
w zaleznosci od tego czy temperatura szlamu jest ponizej, powyzej lub prawidtowa.

Cyfrowy regulator temperatury szlamu 14 wspétpracuje jednocze$nie z cyfrowym regulatorem gestosci
szlamu 16, sterowanym sygnatem z czujnika gestosci szlamu 17. '

Gdy gesto$¢ szlamu jest wyzsza od zatozonej nastepuje jej regulacja do wartoéci wymaganej woda
korekcyjna, doprowadzong ze zbiornika 1. Pomiar gestosci szlamu dokonywany jest w sposéb ciagty.

Gdy temperatura i gestosé szlamu jest zgodna z zatozong — nastgpuje automatyczne pobieranie szlamu do
procesu technologicznego pompg 18.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb zautomatyzowanego przygotowania szlamu o zatozonej gestosci i temperaturze, stosowanego

zwlaszcza do produkcji betonu komérkowego, znamienny tym, Ze po doprowadzeniu szlamu do
temperatury wymaganej warunkami procesu technologicznego, w celu obnizenia gestosci szlamu , doprowadza sig
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wode korekéy]nq o temperaturze szlamu, otrzymang poprzez ciggtq regulacje temperatury wéd odpadewych
czynnikiem grzewczym lub schtadzajacym.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1,znamienny tym, ze pomiar gestosci szlamu prowadzi si¢ w sposéb
ciggty.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze nadmiar wody korekcyjnej stosuje si¢ do produkgii
masy zarobowej. :

4., Uktad do zautomatyzowanego przygotowania szlamu o zatoZzone] gestosci i temperaturze,
znamienny tym, Ze stanowia go wspotpracujgce ze sobq obwdd regulacji temperatury i ggstosci szlamu
oraz obw6d regulacji temperatury wody, gdzie obwéd regulacji temperatury i ggstosci szlamu wyposazony jest
" w cyfrowy regulator temperatury szlamu (14), ktéremu poprzez czujnik temperatury (15) przyporzadkowane sq
zawcry (11 §12) czynnika regulujacego temperature $zlamu oraz zawér wody korekeyjnej (10), a ponadto
regulator (14) potaczony jest z cyfrowym regulatorem gestosci (16), sterowanym sygnatem z czujnika gestosci
szlamu (17), natomiast obwéd regulacji temperatury wody w zbiorniku (1) wyposazony jest w cyfrowy regulator
temperatury wody (3), ktéremu poprzez sygnat zczujnika temperatury wody (4) w zbiorniku (1)
przyporzadkowane s zawory (5 i 6) doprowadzajgce czynnik rugulujacy temperaturg wéd odpadowych.
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