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@Resumen:

La presente invencién se refiere a una mezcla que
comprende fibra natural de cascara de coco
particulada y/o madera de balsa particulada y un
adhesivo. La presente invencién se refiere también a
una plancha constructiva que comprende dicha
mezcla y al procedimiento de preparacion de la
mezcla y de la placa constructiva.
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DESCRIPCION

MEZCLA DE FIBRA NATURAL DE CASCARA DE COCO PARTICULADA Y/O MADERA
DE BALSA PARTICULADA PARA LA FABRICACION DE PRODUCTOS Y
PROCEDIMEINTO DE OBTENCION DE DICHA MEZCLA

Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a una mezcla de fibra natural de cascara de coco particulada

y/o madera de balsa para la fabricacion de productos.

Estado de la técnica

Los ultimos anos la sociedad esta dando una gran importancia al uso de materiales reciclados
y materiales naturales que pueden ser facilmente reciclados. En este sentido, se estan
utilizando elementos naturales tales como el algodén, fibra de canamo, lino entre otros, para
la preparacion de diferentes productos para la construccién, para la fabricacion de ropa y
calzado. Sin embargo, la mayoria de dichos comprende algun elemento no reciclable, o algun

producto no natural, o el producto final no presenta las propiedades deseadas.

Existe pues la necesidad de proporcionar un producto natural y ecoldgico que presente
propiedades mejoradas respecto a los productos existentes en el estado de la técnica tales
como, una mayor resistencia, viscosidad y compactacion, de tal forma que permiten un mejor

moldeado de la plancha y por tanto mejor uso del producto final.

Breve descripcion de la invencion.

La presente invencidon soluciona los problemas del estado de la técnica puesto que
proporciona una mezcla para la preparacién de planchas con una alta compactacion y

resistencia.

Asi pues, en un primer aspecto, la presente invencién se refiere a una mezcla que comprende
fibra natural de cascara de coco particulada y/o madera de balsa particulada y un adhesivo

(de aqui en adelante, mezcla de la presente invencion).

En una realizacién particular, las particulas de la fibra natural de cascara de coco y de la

madera de balsa comprende un tamafio comprendido entre 0.01-10 mm.

En otra realizacion particular, la mezcla de la presente invencion comprende aditivos.
2
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En la presente invencién por aditivos se refiere a cualquier componente que aporta o mejora
al menos una propiedad de la mezcla tales como espesantes, colorantes, aglutinantes, etc.

Mas preferentemente los aditivos son aditivos naturales.
En otra realizacion particular, la mezcla de la presente invencion comprende corcho.

En una realizacién particular, el adhesivo de la mezcla de la presente invencion es un adhesivo
polimérico natural. Preferentemente el adhesivo de la presente invencién es un adhesivo de
base polietileno, preferentemente el adhesivo de la presente invencion es cola vinilica de

latex.
En una realizacion particular, la mezcla de la presente invencion comprende, comprende:

— 0-90 % en peso de fibra natural de cascara de coco,
— 0-95 % en peso de madera de balsa,

— 8-10% en peso de adhesivo.

En un segundo aspecto, la presente invencién se refiere a una plancha constructiva (de aqui
en adelante plancha de la presente invencion) que comprende la mezcla de la presente

invencion.

En un tercer aspecto, la presente invencién se refiere a un procedimiento para la preparacién
de la mezcla de la presente invencion, (de aqui en adelante, procedimiento de la presente

invencién) que comprende las siguientes etapas:

a) ftriturar las particulas de la fibra natural de coco y/o de la madera de balsa hasta obtener
un tamano de particula comprendido entre 0.01-10 mm,

b) deshidratacion de las particulas de fibra natural de coco y/o de madera de balsa, hasta
obtener un grado de humedad comprendido entre 5-10%.

c) mezclar las particulas de la fibra natural de coco y/o de la madera de balsa con el

adhesivo,

En una realizacion preferente, a la mezcla de la etapa c) se le afiade fibra natural de coco y/o

de madera de balsa en forma de polvo.
En otra realizacion preferente, a la mezcla de la etapa a) se le aflade corcho.

En otro aspecto, la presente invencion se refiere a un procedimiento para la preparacion de la
plancha de la presente invencion que comprende el procedimiento para la preparacion de la
mezcla de la presente invencién y una etapa de moldeado mediante aplicacion de entre 20-

80 bares de presiéon y 100-200°C durante un 5-15 minutos.
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Descripcion detallada de la invencion

Ejemplo 1: preparacién de la mezcla de la presente invencion a partir de fibra natural de coco

y de la madera de balsa
En primer lugar, se procedié a mezclar los componentes de la mezcla, de la siguiente manera:

— 30% en peso de coco triturado con un tamafio de particula comprendido entre 0.01-10
mm,
— 60% en peso de madera de balsa, triturada con un tamano de particula comprendido

entre 0.01-10 mm,

A continuacion, se procedid con la deshidrataciéon de la mezcla anterior, en este caso, la
deshidratacion se llevé a cabo mediante secado en invernadero, durante 12 a 24 horas, hasta
que se obtuvo un grado de humedad comprendido entre 5-10%, no obstante, la deshidratacion
se puede llevar a cabo en calefaccion o cualquier método conocido por un experto en la
materia. Una vez terminada la deshidratacion, se anadié un 10% en peso de adhesivo de cola
y se procedié al moldeado mediante aplicacion de entre 20-80 bares de presion y 100-200°C

durante un 5-15 minutos.
Ejemplo 2: preparacion de la mezcla de la presente invencion a partir de fibra natural de coco

En primer lugar, se preparé la fibra natural de coco en un porcentaje de 90% en peso con un
tamafo de particula comprendido entre 0.01-10 mm. A continuacion, se procedié con la
deshidrataciéon de la mezcla anterior mediante secado en invernadero durante 12-24h hasta
que se obtuvo un grado de humedad comprendido entre 5-10%. Una vez terminada la
deshidratacion, se afiadié un 10% en peso de adhesivo de cola y se procedioé al moldeado

mediante aplicacion de entre 20-80 bares de presién y 100-200°C durante un 5-15 minutos.
Ejemplo 3: preparacion de la mezcla de la presente invencion a partir de madera de balsa.

En primer lugar, se prepard la madera de balsa en un porcentaje de 92% en peso, con un
tamafo de particula comprendido entre 0.01-10 mm, A continuacién, se procedié con la
deshidrataciéon de la mezcla anterior mediante secado en invernadero durante 12-24h hasta
que se obtuvo un grado de humedad comprendido entre 5-10%. Una vez terminada la
deshidratacion, se afiadié un 8% en peso de adhesivo de cola y se procedié al moldeado

mediante aplicacion de entre 20-80 bares de presién y 100-200°C durante un 5-15 minutos.
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Ejemplo 4: preparacion de la mezcla de la presente invencion a partir de fibra natural de coco

y de la madera de balsa y corcho
Se procedié a mezclar los componentes de la mezcla, de la siguiente manera:

— 30% en peso de coco triturado con un tamano de particula comprendido entre 0.01-10
mm,

— 40% en peso de madera de balsa, triturada con un tamano de particula comprendido
entre 0.01-10 mm,

— 20% en peso de corcho.

A continuacion, se procedid con la deshidratacién de la mezcla anterior, en este caso, la
deshidratacion se llevé a cabo mediante secado en invernadero, durante 12-24h hasta que se

obtuvo un grado de humedad comprendido entre 5-10%.

Una vez terminada la deshidratacién, se afadiéo un 10% en peso de adhesivo de cola y se
procedido al moldeado mediante aplicacion de entre 20-80 bares de presion y 100-200°C

durante un 5-15 minutos.

Ejemplo 5: preparacion de una plancha a partir de una mezcla de fibra natural de coco y de la

madera de balsa y corcho.

La mezcla obtenida en el ejemplo 4 se llevé a un molde y se aplicd una presién de 20-80
bares, a una temperatura de 100-200°C durante un 5-15 minutos, obteniéndose una plancha

de un espesor comprendido entre 5 y 50mm.
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REIVINDICACIONES

1. Mezcla que comprende fibra natural de cascara de coco particulada y/o madera de balsa

particulada y un adhesivo.

2. Mezcla segun la reivindicacion 1, donde la particula comprende un tamafio comprendido

entre 0.01-10 mm.
3. Mezcla segun cualquiera de las reivindicaciones 1-2, donde la mezcla comprende aditivos.

4. Mezcla segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde la mezcla comprende

corcho.

5. Mezcla segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el adhesivo es un

adhesivo polimérico natural.
6. Mezcla segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende:

— 0-90 % en peso de fibra natural de cascara de coco,
— 0-95 % en peso de madera de balsa,

— 8-10% en peso de adhesivo.

7. Plancha constructiva que comprende una mezcla segun cualquiera de las reivindicaciones
1-6.
8. Procedimiento para la preparacion de una mezcla segun cualquiera de las reivindicaciones

1-6, que comprende las siguientes etapas:

a) triturar las particulas de la fibra natural de coco y/o de la madera de balsa hasta obtener

un tamano de particula comprendido entre 0.01-10 mm,

b) deshidratacién de las particulas de fibra natural de coco y/o de madera de balsa,
c) mezclar las particulas de la fibra natural de coco y/o de la madera de balsa con el
adhesivo,

9. Procedimiento segun la reivindicacion 8 donde a la mezcla de la etapa c) se le afade fibra

natural de coco y/o de madera de balsa en forma de polvo.

10. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones 8-9, donde a la mezcla de la etapa

a) se le anade corcho.

11. Procedimiento para la preparacion de una plancha segun la reivindicacion 7, que

comprende el procedimiento para la preparacion de una mezcla segun cualquiera de las
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reivindicaciones 8-10 y una etapa de moldeado mediante aplicacién de entre 20-80 bares de

presion y 100-200°C durante un 5-15 minutos.
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