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‘wie Wurst, Kdse od. dgl. umfaBt einen Schnittgutwagen
(1), der lings eines rotierend angetriebenen Kreismes-
sers (4) hdndisch oder motorisch verschiebbar ist, fer-
ner eine Ablegeeinrichtung mit F@rdervorrichtung (6),
beispielsweise einen Schwenkrechen cder einen Ketten-
rahmen (7) mit umlaufend angetriebenen bzw. reversie-

- rend angetriebenen Ketten (8), die mit Spitzen (9) be-

stlickt. 'sind und einen gegen ein Ablegetablett (13)
schwenkbaren Schldger (lO? mit Fingern (11), die die
Fordervorrichtung (6) hintergreifen. Die Fdrdervorrich-
tung (6) umfaBt mindestens zwei Zonen fiir mindestens
zwei Scheiben (14, 15) von mindestens zwei gleichzeiti

geschnittenen Schnittgutstiicken (2, 3). Die Finger (11

des Schldgers (10) hintergreifen nur eine der Zonen.
Eine Steuerung (16) schaltet bei jedem Schneidvorgang
mit 2zwei oder mehr Schnittgutstiicken (2, 3) einen
Schwenkantrieb (20) des Schligers (10), sodann die Fdr-
dervorrichtung (6) flr eine Wegstrecke entsprechend dem
Abstand der Zonen und schlieBlich nochmals den Schwenk-
antrieb (20) des Schligers (10) ein.
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Die Erfindung betrifft eine Aufschnittschneidemaschine fiir Lebensmittel, wie Wurst, Kise od. dgl., mit
einem Schnittgutwagen, der lings eines rotierenden Kreismessers hindisch oder motorisch verschiebbar gelagert
ist und mit einer Ablegeeinrichtung, die eine Fordervorrichtung wie beispielsweise einen Schwenkrechen oder
einen Kettenrahmen mit umlaufend bzw. reversierend angetriebenen Ketten umfaBt, die mit Spitzen besetzt sind
und die die geschnittenen Scheiben vom Kreismesser ausgehend iiber ein Ablegetablett férdern, und mit einem
gegen das Ablegetablett schwenkbaren Schlidger mit Fingern, die die Férdervorrichtung kammartig hintergreifen,
wobei die Férdervorrichtung mindestens zwei Zonen zur Aufnahme von mindestens zwei gleichartig férderbaren
und in einem Schneidvorgang von mindestens zwei Schnittgutstiicken abgeschnittenen Scheiben aufweist.

Maschinen dieser Bauart verfiigen im einfachsten Fall iiber einen vom Schnittgutwagen mechanisch iiber
Zahnriemen abgeleiteten Antrieb fiir das Ablegesystem, insbesondere die Férdervorrichtung, deren Forder-
geschwindigkeit im Ubergangsbereich beim Kreismesser exakt auf die Schneidegeschwindigkeit gem#B dem
Vorschub des Schnitigutwagens abgestimmt sein muB. Man hat diesen hindischen Antrieb durch einen
Elektromotor servounterstiitzt oder zur Génze durch einen Elektroantrieb ersetzt. Es ist bekannt, iiber eine
Programmsteuerung gezielte Ablegepunkte lings der Férdervorrichtung anzufahren und so fiir jede Scheibe eine
spezielle Abwurfposition durch den Schliger zu schaffen. Mit dieser Maschine konnen Aufschnitte in zwei
Achsenrichtungen geschuppt abgelegt werden. Ein MeBsystem stellt bei einer weiteren Ausfiihrungsform ein
charakteristisches MaB des Schnittgutes (z. B. den Durchmesser) fest und legt mit diesem MaB die
Programmierung der Variation des jeweiligen Ablegepunktes fest. Es kénnen so flichendeckende Aufschnitte
abgelegt werden. Zusatzlich ist es bereits gelungen, eine Waage in diese hochentwickelte
Aufschnittschneidemaschine zu integrieren und damit einen Aufschnitt zus#itzlich nach den Wiinschen des Kunden
gewichts- oder preiskorrekt herzustellen.

Bei allen Maschinen, die iiber eine Ablegeeinrichtung verfiigen, hat man bereits zwei oder mehr
Schnittgutstiicke (z. B. zwei Wurstsorten (A und B)) nebeneinander auf dem Schnittgutwagen gelegt und bei
jedem Schneidvorgang demnach zwei Scheiben abgeschnitten, die unmittelbar hintereinander von der
Fordervorrichtung erfaBt werden und nebeneinander auf der Fordervorrichtung aufgespieBt sind. Der die
Fordervorrichtung hintergreifende Schisiger wirft beide Scheiben zugleich ab, sodaB sich bei wiederholtem
Schneiden auf dem Ablegetablett zwei Stapel von Schnittgut (A, B) nebeneinander bilden. Auf diese Weise
werden etwa Wiirste zeitsparend vorgeschnitten. Zur Bereitung von Sandwiches ist es wiinschenswert, mehrere
Waurstsorten oder Wurst und Kiise abwechselnd iibereinander zu legen und so die jeweilige Fiillung z. B. einer
Semmel vorzubereiten. ErfindungsgemiB wird dies dadurch erreicht, daB die Finger des Schligers nur eine der
Zonen der Férdervorrichtung hintergreifen und daB eine Steuerung zum Einschalten des Schwenkantriebes des
Schlégers, zum darauffolgenden Einschalten der Férdervorrichtung fiir eine Wegstrecke entsprechend dem Abstand
der Zonen und sodann zum neuerlichen Einschalten des Schwenkantriebes des Schliigers vorgesehen ist. Wenn
also eine Wurststange und eine Késestange paralle]l nebeneinander auf den Schnittgutwagen aufgelegt und
geschnitten werden, dann iibernimmt die Férdervorrichtung zwei Scheiben, nimlich eine Wurstscheibe und eine
Kisescheibe vom Messer. Die Fordervorrichtung fiihrt diese nebeneinander, z. B. auf den Spitzen der Ketten des
Kettenrahmens aufgespieBt, bis in den Bereich iiber das Ablegetablett. Ein Schliger mit die Frdervorrichtung,
namlich die Ketten od. dgl. hintergreifenden Fingern ist so ausgebildet, daB die Finger nur die eine Zone der
Fordervorrichtung hintergreifen, in der sich die erste der beiden herangeférderten Scheiben befindet. Der durch die
Steuerung aktivierte umklappende Schliiger zieht diese Scheibe (Wurstscheibe) von den Spitzen ab und wirft sie
auf das Ablegetablett, auf dem allenfalls bereits eine Brotscheibe oder eine Hilfte einer Semmel aufgelegt sein
kann. Sodann aktiviert die Steuerung den Antrieb der Fordervorrichtung und 4Bt die zweite Scheibe (Kisescheibe)
aus der Wartestellung (zweite Zone) in die Abwurfstellung (erste Zone) vorriicken. Dann wird der Schliger
neuerdings eingeschaltet. Er wirft die Kasescheibe exakt auf die Wurstscheibe. Ein neuer Steuerzyklus beginnt,
sobald beim néchsten Schnitt die vorauslaufende Scheibe die Endlage auf der Fordervorrichtung (am Ende des
Kettenrahmens) erreicht hat. Dann wird diese abgeworfen, die nichste Scheibe riickt nach und wird wieder
abgeworfen.

Mit diesem System 148t sich auch ein Aufschnitt legen, wenn die aus der Wartestellung (zweite Zone)
nachriickende Scheibe nicht genau an den Ablegepunkt der bereits abgelegten Scheibe am Kettenrahmen
nachriickt, sondern wenn der Ablegepunkt variiert wird. So kann der Ablegepunkt, beispielsweise von dem einen
Endbereich des Kettenrahmens jeweils um ein MaB, das der schuppenartigen Uberlappung entspricht, gegen den
Anfang «es Kettenrahmens, also in Richtung auf das Kreismesser wandern. Dies wird durch Verkiirzen der
Einschaltzeit des Antriebes der Fordervorrichtung bzw. durch Reduzierung der Anzahl der Umdrehungen eines
Schrittmotors iiber die programmierbare Steuerung erreicht.

Eine besondere Ausfiihrungsform, die fiir das Auflegen von zwei Schnittgutarten konzipiert ist, ist dadurch
gekennzeichnet, daB die Finger des Schligers eine Linge aufweisen, die kleiner oder etwa gleich der halben Breite
der Fordervorrichtung ist. Bei drei Schnittgutarten hétten die Finger des Schligers eine Linge von etwa einem
Drittel der Lange des Transportweges der Fordervorrichtung (usw.). Eine flexible Anpassung an die Zahl der
gleichzeitig verwendeten Schnittgutarten auf dem Schnittgutwagen ergibt sich, wenn die Finger des Schligers in
ihrer Linge im wesentlichen der Breite der Fordervorrichtung entsprechen und wenn der Schliiger seitlich
gegeniiber der Fordervorrichtung verschiebbar ist. Besonders zweckmiiBig ist eine Ausfithrungsform, bei der ein
zweiter Schlidger vorgesehen ist, der deckungsgleich mit dem ersten Schiiger angeordnet ist und dessen Finger in
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ihrer Lénge im wesentlichen der Breite der Fordervorrichtung gleich sind.

Ein Ausfithrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes ist in den Zeichnungen dargestellt. Fig. 1 zeigt einen
SchrigriB einer erfindungsgemiBen Aufschnittschneidemaschine und Fig. 2 eine schematische Darstellung der
erfindungswesentlichen Baugruppen im Grundril3.

Eine Aufschnittschneidemaschine umfaBt nach den Fig. 1 und 2 einen Schnittgutwagen (1), der im Beispiel
eine Stange Wurst (2) und eine Stange Kiise (3) trigt. Der Schnittgutwagen (1) ist ldngs eines rotierend
angetriebenen Kreismessers (4) hin- und herbeweglich (Pfeil (5) in Fig. 2). Das geschnittene Gut wird hinter
dem Kreismesser (4) von einer Fordervorrichtung (6) iibernommen, die auf einem Kettenrahmen (7) auf Rollen
gelagerte Forderketten (8) aufweist, die Spitzen (9) tragen. Von diesen Spitzen (9) wird das geschnittene Gut
erfait (aufgespieBt) und ldngs der Fordervorrichtung weitertransportiert. Ein Schidger (10) ist rechenformig
ausgebildet und umfaft parallel zueinander angeordnete Finger (11), die die Forderketten (8) hintergreifen. Der
Schlager ist um eine Achse (12) schwenkbar. Beim Schwenkvorgang zieht er das geschnittene Gut von den
Spitzen (9) der Forderketten (8) ab und wirft das geschnittene Gut auf ein Ablegetablett (13).

Wenn gem#B den Zeichnungen zwei Schnittgutstangen, nimlich Wurst (2) und Kise (3) nebeneinander auf
den Schnittgutwagen (1) gelegt werden, dann werden bei einem Schneidvorgang zwei Scheiben, ndmlich eine
Waurstscheibe (14) und eine Kisescheibe (15) abgeschnitten und von der Férdervorrichtung (6) erfaBt und in die
in Fig. 1 dargestellte Position gebracht. Dort kommt die Férdervorrichtung (6) zum Stillstand. Es ergibt sich
somit eine Zone auf der Férdervorrichtung (6), in der die erste Scheibe, nimlich die Wurstscheibe (14) zu liegen
kommt und eine zweite Zone, in der die Kiisescheibe (15) angeordnet ist.

Die Finger (11) des Schldgers (10) sind im Ausfithrungsbeispiel gegeniiber herkémmlichen Aufschnitt-
schneidemaschinen verkiirzt bzw. hintergreifen die Férdervorrichtung (6) nur iiber einen Teil des Forderweges.
Die Lénge der Finger (11) entspricht im Ausfiihrungsbeispiel der Breite der ersten Zone. Nur die erste Zone wird
hintergriffen. Wenn der Schldger (10) umklappt, dann wird nur die Wurstscheibe (14) auf das Ablegetablett
(13) geworfen. Eine Steuerung (16) schaltet den Antrieb (17) (Fig. 2) der Foérdervorrichtung (6) beim
Vorschub des Schnittgutwagens (1) synchron zu dessen Hub ein (Pfeile (18)). Ein WegmeBsystem erkennt das
Erreichen der in Fig. 1 und 2 dargestellten vorbestimmbaren und gegebenenfalls variablen Endlage der
Schnittgutscheiben auf der Férdervorrichtung (6) (Pfeil (19)). Sobald diese Information bei der Steuerung (16)
einlangt, wird der Antrieb (17) abgeschaltet oder ausgekuppelt und der Schldgerantrieb (20) aktiviert. Der
Schldger (10) wirft, wie beschrieben, die Wurstscheibe (14) auf das Ablegetablett. Sodann schaltet die
Steuerung (16) den Antrieb (17) nochmals kurz ein, wodurch die zweite Scheibe, niimlich die K#sescheibe (15)
aus der zweiten Zone, die die. Wartestellung reprisentiert, in die erste Zone und damit in die Abwurfposition
gelangt. Der Antrieb (17) schaltet ab und der Schiigerantrieb (20) wird neuerlich aktiviert. Dadurch wird die
Kisescheibe (15') genau auf die Wurstscheiben (14°) gelegt. Dieser Vorang wird bei jedem Schaeidevorgang
wiederholt. Wird die zweite Scheibe aus der zweiten Zone (Wartestellung) nicht genau auf den Ablegepunkt der
ersien Scheibe gefordert, also der Ablegepunkt von einem Ablegevorgang zum anderen Ablebevorgang variiert
(z. B. durch ein Programm in der Steuerung (16)), dann ergibt sich kein Stapel mit wechselndem Schnittgut,
sondern ein iiberlappend geschuppter Aufschnitt. Die Steuerung gestattet das Ablegen auf fixe Ablegepunkte aber
auch auf variable Ablegepunkte.

Mit Hilfe dieser Aufschnittschneidemaschine kénnen Brote oder Semmeln abwechselnd mit zwei
Schnittgutsorten iibereinander belegt werden. Sandwiches kénnen auf diese Weise eine variable Belegung auch
mit Schuppenmuster erhalten.

Der Schliger (10) kann gegen einen Schliger der iiblichen Fingerliinge ausgetauscht werden, dann 148t sich
die Maschine wie eine Standardmaschine verwenden. Es kann auch ein Schliger mit einer die gesamte
Fordervorrichtung hintergreifenden Linge verwendet werden, der je nach der Anzahl der gleichzeitig zu
schneidenden Schnittgutstiicke im Beispiel nach links ausfahrbar ist. Ferner kénnen ein Standard- und ein
verkiirzter Schléger fiir den Normalbetrieb synchron arbeiten, bei dem beschriebenen Sonderfall wird nur der
verkiirzte Schliger betitigt, der deckungsgleich angeordnete Standardschliiger verharrt in der die Fordervorrichtung
(6) hintergreifenden Ruhelage.

PATENTANSPRUCHE

1. Aufschnittschneidemaschine fiir Lebensmittel, wie Wurst, Kése od. dgl., mit einem Schnittgutwagen, der
langs eines rotierenden Kreismesssers hindisch oder motorisch verschiebbar gelagert ist und mit einer Ablege-
einrichtung die eine Fordervorrichtung wie beispiclsweise einen Schwenkrechen oder einen Kettenrahmen mit
umlaufend bzw. reversierend angetriebenen Ketten umfaBt, die mit Spitzen besetzt sind und die die geschnittenen
Scheiben vom Kreismesser ausgehend iiber ¢in Ablegetablett fordern und mit einem gegen das Ablegetablett
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schwenkbaren Schldger mit Fingern, die die Fordervorrichtung kammartig hintergreifen, wobei die Forder-
vorrichtung mindestens zwei Zonen zur Aufnahme von mindestens zwei gleichzeitig férderbaren und in einem
Schneidvorgang von mindestens zwei Schnittgutstiicken abgeschnittenen Scheiben aufweist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Finger (11) des Schldgers (10) nur eine der Zonen der Férdervorrichtung (6) hinter-
greifen und daB eine Steuerung (16) zum Einschalten des Schwenkantriebes (20) des Schldgers (10), zum
darauffolgenden Einschalten der Férdervorrichtung (6) fiir eine Wegstrecke entsprechend dem Abstand der Zonen
und sodann zum neuerlichen Einschalten des Schwenkantriebes (20) des Schligers (10) vorgesehen ist.

2. Aufschnittschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Finger (11) des Schii-
gers (10) eine Linge aufweisen, die kleiner oder etwa gleich der halben Breite der Fordervorrichtung (6) ist.

3. Aufschnittschneidemaschine nach Anspruch 1, wobei die Finger des Schlzigers in ihrer Linge im wesentlichen
der Breite der Fordervorrichtung entsprechen, dadurch gekennzeichnet, daB der Schliger (10) seitlich
gegeniiber der Fordervorrichtung (6) verschiebbar ist.

4. Aufschnittschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf ein zweiter

Schlédger vorgesehen ist, der deckungsgleich mit dem ersten Schliger (10) angeordnet ist und dessen Finger in
ihrer Léinge im wesentlichen der Breite der Férdervorrichtung (6) gleich sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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