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ISradimas priklauso Sildymo technikai, batent oro Sildytuvams, ir skirtas
gyvenamiesiems namams ir kitiems objektams Sildyti.

Zinomas kietojo kuro katilas su degikliu, jrengtu degimo kameroje, aprasytas
patentineje paraiSkoje Nr. 2011 065, TPKK.: F 23 B 10/00, paskelbtoje Valstybinio
patenty biuro oficialiame biuletenyje "ISradimai, dizainas, prekiy Zenklai", 2012 m. Nr.
5. Katilas sudarytas i§ kuro Sachtos, oro padavimo ir nesudegusiy kuro daliy
pasalinimo elementy, degimo kameros, kuri atskirta kilnojamomis grotelémis nuo
kuro 8achtos ir kurioje jrengtas degiy dujy deginimo metalinis dvisienis degiklis su

vidiniu ovaliu kanalu, kaitros nuémimo registry ir dimtraukio.

Zinomo techninio sprendimo trikumas tas, kad degimo procesas vykty
nepriklausomai nuo susidariusiy degiy dujy kiekio, reikia keisti kuro $achtos ir
deginimo kameros tarius, kilnojant metalines groteles. Tai apsunkina kietojo kuro
eksploatacijg. Be to, nors ir degimo kameroje jrengtas degiklis yra su vidiniu ovaliu
kanalu, susiauréjand&iu vidurinéje dalyje, taciau tai pakankamai nejtakoja intensyviam
degiam dujy midiniui susidaryti. Zinomo techninio sprendimo konstrukcijoje
nenumatytos galimybes tolygiam kaitros paskirstymui.

ISradimo tikslas - uZtikrinti efektyvy degaus dujy misinio susidaryma bei
sudeginimg, nepriklausomai nuo i$siskyrusiy degiy dujy kiekio, tolygy susidariusios
kaitros paskirstymg ir pagerinti eksploatacines salygas, reguliuojant degimo procesg.

ISradimo tikslui pasiekti: vir§ degimo kameros kaitros nuémimo registrai
jrengti vertikaliai ir ties jais jtaisyti apipatimo ventiliatoriai; degimo kameroje jrengtas
degiklis yra reguliuojamas, sujungtas su dviem antrinio oro padavimo vamzdeliais,
sudarytas i§ apatineés ir i$ dviejy prieSais viena kitg esanciy $oniniy daliy, tarp kuriy
sieneliy sudaryta viena vientisa vidiné ertmé, bei virSutinés dalies - varstomo
dangCio, kurio sienelés sudaro kita viding ertme; be to, vienas oro padavimo
vamzdelis, paduodantis org j vieng vientisg viding ertme, jvestas j apating arbg |
vieng i$ Soniniy daliy, o kitas oro padavimo vamzdelis, paduodantis ora j kitg vidine
ertme, prakiSus jj per viena i§ Soniniy daliy, jvestas j vieng varstomg danggio gala
kaip varstymosi asis; be to, kitas varstomo danggio galas laikosi ant asies, jtvirtintos
greta esancioje Soninéje dalyje.

ISradimas iliustruojamas bréZiniais. Fig. 1 - oro Sildytuvo principiné schema.
Fig. 2 - oro Sildytuvo galines dalies schema. Fig. 3 - reguliuojamo degiklio schema i§
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priekio. Fig.4- reguliuojamo degiklio schema i$ vir§aus.

Oro Sildytuvas sudarytas i8: pakuros 1 su virSutinémis durelémis 2 ir
apatinémis 3 su sklende 4, peleny dézés 5, atskirtos nuo pakuros 1 ardeliais 6,
degimo kameros 7 su reguliuojamu metaliniu dvisieniu degikliu 8, antrinio oro
padavimo | degiklj 8 vamzdeliy 9, 10, kaitros nuémimo registry 11 ir apipatimo
ventiliatoriy 12. Kaitros nuémimo registrai 11 ir apipatimo ventiliatoriai 12 jrengti vir$
degimo kameros 7. Kaitros nuémimo registry 11 skaiius priklauso nuo
projektuojamo katilo galingumo (10-50 kW). Prie kaitros nuémimo registry 11
pritaisytas temperatiros jutiklis 13. Be to, vir§ pakuros 1 jrengtas suodZiy valymo
dangtis 14, damtakis 15, diimy iStraukimo sklendé 16 ir traukos reguliavimo sklendé
17. Oro Sildytuvas, uZdengtas metalinémis grotelémis 18, sujungtas su Sildymo

sistemos elementais. (bréZinyje neparodyta).

Reguliuojamas metalinis degiklis 8 sudarytas i$ dvisienés apatinés dalies 19,
dvisieniy Soniniy priesingy daliy 20, 21 ir dvisienés virSutinés dalies - varstomo
dangcio 22. Sudaroma ertmé tarp Soniniy daliy 20, 21 sieneliy ir apatinés dalies 19
sieneliy yra vientisa. Varstomo dangcio 22 padéties nustatymui, pakeliant jj aukstyn
arba nuleidZiant Zemyn, yra skalé. (bréZinyje neparodyta). Reguliuojamo degiklio 8
vidiné dalis yra su angomis. Vienas antrinio oro padavimo vamzdelis 9 jvestas j
degiklio 8 apatine dalj 19, bet taip gali bati jvestas ir j vieng i$ $oniniy daliy 20, 21.
Kitas antrinio oro padavimo vamzdelis 10, prakiSus jj pro vieng i$§ $oniniy daliy 20, 21,
pavyzdziui, 20, jvestas j varstoma dangtj 22. Varstomo danggio 22 varstymosi agimi
viename gale yra oro padavimo vamzdelis 10, o kitas varstomo dangéio 22 galas

laikosi ant aSies 23, jtvirtintos greta esanéioje $oninéje plok$tumoje.
Oro $ildytuvas su reguliuojamu degikliu veikia sekangiai.

Karenimui kaip kietajj kurg naudoja, pavyzdziui, malkas, medienos atliekas,
briketus, granules, akmens anglj. Atidarius virSutines pakuros 1 dureles 2, oro traukg
reguliuojant traukos reguliavimo sklende 17, ir j pakurg 1 pakrovus kietajj kurg bei per
sklende 3 | pakurg 1 patekus pirminiam orui, uZdega kietajj kurg, Degant kietajam
kurui iSsiskiria degios dujos ir renkasi degimo kameroje 7. I§ degimo kameros 7
degios dujos patenka j reguliucjama degiklj 8. Taip pat j reguliucjama degiklj 8 per
oro padavimo vamzdelius 9, 10 patenka antrinis oras. Antrinis oras, jkaites nuo
degiklio 8 sieneliy ir prasiverZes per degiklyje 8 esandias angas, mai$osi su degiom

dujom ir sudaro degy dujy mi$inj. Susidares degus dujy misinys dega aukstoje
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temperatlroje 1500-1600 °C, todeél susidaro kaitra, kylanti auks$tyn. Apipatimo
ventiliatoriai 12 kylangig auks$tyn kaitra tolygiai iSsklaido ir paskirsto kaitros nuémimo
registrams 11. Degimo proceso metu susidare degimo produktai pasiSalina per
dimtakj 15, o susidariusius suodZius i§valo atidarius suodziy valymo dangtj 14.

Kad degimo proceso eiga nepriklausyty nuo kirenamo kuro risies, kokybés
bei kaloringumo, batina degimo procesg reguliuoti priklausomai nuo i$siskyrusiy
degiy dujy kiekio. Tai atlieka varstant degiklio 8 dangtj 22. Jei kirenimui naudoja
geros kokybeés ir kaloringg kura, tuomet iSsiskiria didesnis kiekis degiy dujy. Kad
visas jy kiekis bty panaudotas degaus dujy misinio susidarymui, degiklio 8 varstoma
dangtj 22 nuleidZia Zemyn. Tokiu badu sumazina degiy dujy kiekj degaus dujy
misinio susidarymui. PrieSingu atveju, jei kurg kirenimui naudoja prastesnés kokybés
ir maZiau kaloringg, tuomet iSsiskiria maZesnis degiy dujy kiekis. Todel, kad
intensyiai susidaryty degus dujy miSinys bei efektyviai degty, reikalinga didesné
kamino trauka, atsirandanti pakelus degiklio 8 varstoma dangtj 22 aukstyn.

Pareiksto oro $ildytuvo su reguliuojamu degikliu privalumas tas, kad susidaro
galimybe nepriklausomai nuo iSsiskyrusiy degiy dujy kiekio, kiirenimui naudojant bet
kokios rusies, kokybés ir kaloringumo kura, efektyviai sudaryti degy dujy misinj ir
uztikrinti efektyvy degimo procesg. Be to, pareik§to oro $ildytuvo eksploatacija
nesudetinga, o deka jrengty apipatimo ventiliatoriy yra galimybé susidariusig kaitrg
pilnai ir tolygiai paskirstyti kaitros nuémimo registrams.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Oro Sildytuvas su reguliuojamu degikliu, susidedantis i§ pagrindiniy
elementy: pakuros, oro padavimo elementy, deginimo kameros su metaliniu dvisieniu
degikliu, kaitros nuémimo registry, dimtraukio, besiskiriantis tuo, kad vir$
degimo kameros kaitros nuémimo registrai jrengti vertikaliai ir ties jais jtaisyti
apiputimo ventiliatoriai, degimo kameroje jrengtas degiklis yra reguliuojamas,
sujungtas su dviem antrinio oro padavimo vamzdeliais, sudarytas i$ apatinés ir dviejy
priesais viena kitg esanciy Soniniy daliy, tarp kuriy sieneliy sudaryta viena vientisa
vidiné ertme, bei virSutinés dalies - varstomo danggio, kurio sienelés sudaro kitg
viding ertme; be to, vienas oro padavimo vamzdelis, paduodantis org j vieng vientisg
viding ertme, jvestas j apatine arbg j vieng i§ $oniniy daliy, o kitas oro padavimo
vamzdelis, paduodantis org j kita viding ertme, praki$us jj per vieng i§ $oniniy daliy,
Ivestas j vieng varstomo dangcio galg kaip varstymosi asis; be to, kitas varstomo

dangcio galas laikosi ant varstymosi aSies, jtvirtintos greta esancioje $oninéje dalyje.
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