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Przedmiotem wynalazku jest sposéb preparacji
koncentratéow flotacyjnych.

W dotychczasowej praktyce koksowniczej nie
wykorzystuje sie w pelni wszystkich cennych
wlasnos$ci Koksotwoérezych drobnych frakeji wegli
koksujgcych, a 'w szczegdlno$ci specyficznych
wlasnos$ci fizyko-chemicznych koncentratéw flota-
cyjnych wegli typu 35 z Rybnickiego Okregu We-

glowego. Koncentraty te sa uwazane za ucigzliwy .

balast utrudniajgcy produkcje sortymentowych
koncentratow weglowych o parametrach wymaga-
nych przez odbiorcéw krajowych i zagranicznych,
gléwnie z powodu madmiernego zawilgocenia.
Z tego powodu wykorzystanie koncentratéow flota-
cyjnych w gospodarce narodowe]j jest przypadkowe
i nieracjonalne.

Sposéb, Kktory jest przedmiotem wymalazku
umozliwia racjonalne wykorzystanie wtasnosci
koksotwoérczych koncentratéw flotacyjnych przez
termiczng preparacje i kierowane regulowanie ich
parametréw plastycznos$ci i spiekalnosci. Termicz-
ne preparowanie koncentratéw flotacyjnych wegli
koksujgcych i energetyczanych umozliwia zastoso-
wanie ich do produkcji wysokich gatunkéw koksu
metalurgicznego w koksowniach o systemie napel-
niania komér zasypowym wzglednie ubijanym.

Drobne frakcje wegli, a w szczegélnosci koncen-
traty flotacyjne i muly poddaje sie obrébce ter-
micznej w urzadzeniach, w ktérych mokre wegle
stykajg sie bezprzeponowo z gazami spalinowymi
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o kontrolowanym skladzie chemicznym zawierajg-
cym w razie potrzeby tlen.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
w zaleznos$ci od potrzeb reguluje sie sklad gazéow
spalinowych, przez co oddzialuje sie ma ,schu-
dzanie wegla” o nadmiernej plynnosci- masy plas-
tycznej. Proces ten zachodzi w utleniajgcym stru-
mieniu gazéw spalinowych. W wyniku procesé6w
termicznych zmieniajg sie wlasnosci fizyko-che-
miczne koncentratu flotacyjnego, a przede wszyst-
kim w sposéb kontrolowany zmienia sie¢ parametr
plastycznosci 1 spiekalnosci.

Dla przykladu podaje sig, ze parametr dodatniej
dylatacji wegla (b) mozna przez obrébke cieplng
celowo obnizy¢é w koncentratach flotacyjnych
wegli typu 35 Rybnickiego Okregu Weglowego
o okolo 25%. Termicznie obrobione koncentraty flo-
tacyjne nadajg sie do produkcji koksu majwyzszej
jako$ci. Koks mozma wytwarzaé albo wylgcznie
z termicznie obrobionych koncentratéw flotacyj-
nych bez dodatkowego przygotowamia wegla albo
z mieszanek koncentratu flotacyjnego z inmymi
weglami.

Termiczne preparowanie koncentratéw flotacyj-
nych daje najwieksze efekty przy produkcji koksu
odlewniczego i wielkopiecowego z wegli typu 35
z kopalhi Rybnickiego Okregu Weglowego przy
stosowaniu zasypowego sposobu napelniania komoér
koksowniczych. Wskaznik wytrzymalosci koksu
M 40 w tym przypadku jest wyzszy od wskazZnika
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M 40 koksu produkowanego z mieszanek wsado-
wych sporzadzanych tradycyjnie przez koksownie.
Ciezar nasypowy wegla produkowanego z prepa-
rowanych d{ermicznie koncentratéw flotacyjnych
jest wyzszy od ciezaru masypowego Kklasycznej
mieszanki weglowej w systemie zasypowym. Zad-
na mieszanka weglowa stosowana dotychczas do
produkcji koksu nie moze byé¢ tak jednorodna pod
wzgledem wlasnos$ci fizyko-chemicznyeh jak we-
giel wsadowy w postaci 100% koncentratu flota-
cyjnego. W koncentratach flotacyjnych substancja
popiotowa jest réwnomiernie rozproszona w calej
masie wegla wsadowego, nie ma w miej inkrus-
tacji popiotowych ani wegli twardych, stabo spie-
kajacych sie, powodujgcych spekania koksu
w miejscach ich ulokowania. Termiczna prepa-
racja koncentratéw flotacyjnych pozwoli na przy-
gotowywanie mieszanek wsadowych dla celéw
koksowniczych w kraju i na eksport z uwzgled-
nieniem postulowanych parametrow koksotwoér-
czych.
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Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b termicznej preparacji koncentratow
flotacyjnych wegli koksujgcych, znamienny tym,
ze parametry koksotwércze wegla reguluje sie
w utleniajgcej atmosferze gazéw spalinowych
W temperaturze wlotu spalin powyzej 800°C

w strumieniu wspoélprgdowym.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
dc termicznie spreparowanego koncentratu flota-
cyjnego dozuje sie w sposob kontrolowany pyt
weglowy, mul weglowy do zawarto$ci wody 2%,
wzglednie drobne sortymenty wegla o uziarnieniu
10 mm i po usrednieniu wykorzystuje sie jako go-
towg mieszanke weglowg do koksowania.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, Zze termiczng preparacje koncentra-
tow flotacyjnych prowadzi sie gcznie z mulami
weglowymi, wzglednie mulami weglowymi i drob-
nymi sortymentami wegla.
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