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L’invention, due a la collahoration des Services
d’Etudes de la demanderesse sous la direction de
M. Roland Goyffon, est relative aux procédés et
dispositifs pour le contrdle de la viscosité des li-
quides ou fluides.

Elle a pour but surtout de rendre tels, ces pro-
cédés et dispositifs, qu’ils soient mieux adaptés
que jusqu’a présent aux divers desiderate de la pra-
tique qu’ils se prétent & de nouvelles applications.

Elle consiste, principalement :

Concernant les procédés du genre en question,
a utiliser les caractéristiques de chute d’une mas-
se dans le liquide considéré (donc en particulier
la vitesse de chute), pour actionner, en fonction
desdites caractéristiques, c’est-d-dire de la viscosité
momentanée, tout dispositif, en particulier pour
introduire un liquide tendant i maintenir cons-
tante la viscosité.

Et, en ce qui concerne les appareils pour la mise
en ceuvre desdits procédés, & les agencer de fagon
telle que le dispositif & actionner soit sous la com-
mande de moyens, par exemple électriques, com-
portant deux éléments sensibles —— par exemple
deux interrupteurs si lesdits moyens sont é&lectri-
ques — influencés, 'un pendant un temps détermi-
né de préférence variable & volonté, lautre en
fonction du temps de chute de Porgane mobile
mesurant la viscosité, notamment de fagon telle
que les deux susdits interrupteurs, supposés en sé-
rie, ne puissent &tre fermés simultanément tant que
la viscosité ne dépasse pas une certaine valeur.

Elle consiste, mise a part cette disposition prin-
cipale, en certaines autres dispositions qui s’utili-
sent de préférence en méme temps et dont il sera
plus explicitement parlé ci-aprés, notamment :

Une deuxiéme position — relative aux installa-
tions, telles en particulier que celles destinées a
I’émaillage des fils ou autres articles, installations
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comprenant au moins une cuve contenant un bain
dont la viscosité doit demeurer constante — consis-
tant & commander Pintroduction dans le bain d’au
moins un composant, tel qu’un solvant, pour agir
sur la viscosité, & T'aide de moyens influencés par
un appareil de mesure de viscosité, par exemple
tel que sus-spécifié.

Elle vise plus particuliérement certains modes
d’application (notamment celui pour lequel on Pap-
plique aux procédés et appareils du genre en ques-
tion pour maintenir une viscosité substantiellement
constante), ainsi que certains modes de réalisation,
desdites dispositions; et elle vise plus particu-
liérement encore, et ce a titre de produits indus-
triels nouveaux, les appareils du genre en question
comportant application de ces mémes dispositions,
ainsi que les éléments spéciaux propres a leur éta-
blissement, et les installations utilisant de sembla-
bles appareils.

Et elle pourra, de toute fagon, &tre bien com-
prise & Taide du complément de description qui
suit, ainsi que des dessins ci-annexés, lesquels com-
plément et dessins sont, bien entendu, donnés sur-
tout a titre d’indication.

La figure 1, de ces dessins, montire schémati-
quement l’ensemble d’un appareil pour le main-
tien de la viscosité d’un bain 3 une valeur dé-
terminée, appareil fonctionnant et établi selon les
procédés conformes & l'invention;

Les figures 2 4 4 sont des schémas analogues
illustrant le fonctionnement Judit appareil;

La figure 5 est un schéma de Vinstallation élec-
irique comportée par ce méme appareil;

Les figures 6 et 7, enfin, montrent respectivement
en coupe verticale et en vue en plan une partie
du susdit ensemble, selon une variante.

Selon Pinvention, et plus spécialement selon ce-
lui de ses modes d’application, ainsi que selon ceux
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des modes de réalisation de ses diverses parties,
auxquels # semble qu’il y ait lien d’accorder la
préférence, disposant par exemple d’une installation
qui comporte utilisation d’un bain de liquide dont
on veut pouveir maintenir la viscosité & une valeur
déterminée — ce bain étant, par exemple encore,
un bain d’émaillage dans lequel doivent &tre im-
mergés de fagon passagére les articles & émailler,
tels notamment que des fils amenés & passer i tra-
vers ce bain, étant connu qu’un tel bain est sou-
mis 4 évaporation et qu'il y a lieu de faire des
additions de solvant pour compenser cette évapora-
tion, bien qu’il n’y ait 13 qu'on exemple illus-
tratif de I'invention — et se proposant donc d’assu-
rer ces additions en fonction des variations momen-
tanées de la viscosité, on s’y prend comme suit ou
de facon analogue.

On commande ces additions & ’aide de moyens
influencés automatiquement par un apppareil me-
surer de viscosité, notamment du type utilisant la
chute d’'une masse dans le liquide a contréler, cet
appareil étant avantageusement actionné de facon
continue, c’est-d-dire en assurant la chute de ladite
masse & intervalles réguliers.

Lesdits moyens peuvent &tre de tout type appro-
prié, cest-d-dire mécaniques, hydrauliques, pneu-
matiques, éleciriques, etc., la solution électrique
paraissant préférable et étant plus spécialement en-
visagée dans ce qui suit.

Supposant donc qu’il s’agisse de maintenir, par
exemple, la viscosité d’un bain d’émail ou de ver-
nis 1 (fig. 1) dans une cuve 2 (alimentée conve-
nablement en matiére premiére), en assurant P’ad-
dition de solvant 3 i partir d’un réservoir 4, sui-
vant un débit & régler, on a recours i cet effet
4 une valve distributrice 5 établie sous forme d’élec-
trovalve, commandée i partir dun circuit éectri-
que influencé de deux maniéres différentes par
deux éléments sensibles constitués par exemple par
deux interrupteurs I, et I,, notamment en série,
et cela de facon telle :

Que Tun de ces interrupteurs I, soit actionné
pendant un temps déterminé, de préférence va-
riable 4 volonté (selon la valeur choisie pour la
viscosité),

Et que T'autre soit actionné en fonction de Ia
viscosité momentanée mesurée de fagon appropriée,
par exemple en fonction des caractéristiques de chu-
te d’une masse dans le liquide.

Suivant une disposition avantageuse, on a re-
cours & un ensemble comprenant (fig. 1 & 4) :

Un bac & niveau constant alimenté i partir de
la cuve 2 et dans lequel on puisse provoquer la
chute de la masse & intervalles déterminés.

Et des moyens pour permetire, en combinaison
avec les susdits interrupteurs, d’une part, d’action-
ner P'un d’eux i intervalles réguliers et pendant

Y

une durée déterminée, et, d’auire part, d’assurer
le soulévement et la libération de la masse, éga-
lement 2 intervalles réguliers, ladite masse action-
nant de fagon appropriée le second interrupteur.

Pour ce qui est de la masse, on la constitue
avantageusement par un piston 6, i tige 7, piston
propre 3 se déplacer avec jeu (ou avec interven-
tion de lumiéres ou étranglements appropriés) dans
un cylindre 8 alimenté & partir d’un bac & ni-
veau constant 9 que I'on suppose par exemple cons-
tamment alimenté, par une pompe 10 ou par tous
autres moyens, a partir de la cuve 2.

‘alimentation propre du cylindre 8 se fait, en-
tre autres moyens, par des lumiéres 11 découvertes
par le piston dans sa course de remontée, et par
lesquelles le liguide peut pénétrer, ce qui est faci-
lité par le vide partiel provoqué derriére lui par
ledit piston.

Pour ce qui est des moyens susvisés, pour agir
sur le piston et les deux inierrupteurs, on les cons-
titue, par exemple, par un micromoteur 12 i vi-
tesse lente et constante entrainant une chaine
a rouleaux ou autres 13 propre a agir elle-méme :

D’une part, par exemple par un téton 14, sur
Pélément mobile de I'interrupteur I, élément
constitué par un levier 15 articulé en 16, Pinter-
rupteur s’ouvrant sous l’action dudit téton jusqu’a
ce que celui-ci échappe, et revenant alors sous Ief-
fet d’un ressort 17,

Et, d’autre part, par exemple par un taquet 18,
sur une butée 19 solidaire de la tige 7, pour assu-
rer la remontée du piston, puis son reldchement.

Ladite butée 19 (ou tout autre organe solidaire
en déplacement du piston) peut venir agir sur
Pélément mobile de I'interrupteur I,.

On voit dores et déja que Pinterruptenr I, i
chaque cycle, souvrira pendant un temps détermi-
né, tandis que T'ouverture de 'interrupteur I, dé-
pendra de la vitesse de chute du piston, comme
on lexplicitera ci-aprés.

Le temps d’ouverture de Pinterrupteur I, (qui
sera choisi en fonction de la valeur adoptée pour
la viscosité) sera rendu réglable, par exemple
en rendant modifiable & volonté la longueur du
levier 15. Celui-ci est établi notamment, & cet effet,
en deux éléments se vissant 'un dans Pautre, avee
une commande de réglage en 20, tous autres
moyens pouvant &ire prévus.

Les deux interrupteurs étant montés en série
dans le circuit de la bobine de commande 5, de
I’éectrovalve 5, 1’ensemble fonctionne de la facon
suivante :

Supposant le moteur 12 entrainant de fagon con-
tinue la chaine 13, on voit qu’au moment ol
le taquet 18 vient en contact avec la butée 19, le
piston est entrainé vers le haut, et cela jusquau
moment ol ledit taquet échappe, par exemple en
passant sur la poulie supérieure.
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Pendant le méme temps, le téton 14 a soulevé
le levier 15, amenant I'interrupteur I, & sa posi-
tion ouverte. Quant & linterrupteur I,, il sest
fermé du fait de la remontée du piston, sous Pef-
fet d’un ressort.

H est & noter qu'au moment ol le taquet 18
quitte la butée 19, le téton 14 maintient encore
écarté le levier 15.

Le piston 6 étant libéré, il met un certain temps
pour parvenir & sa position inférieure et cela en
fonction de la viscosité.

Deux cas sont alors possibles.

Ou bien la viscosité correspond sensiblement a
celle que 1'on s’est fixée et, dans ce cas, illustré
sur la figure 3, P'ouverture de l'interrupteur I, par
la butée 19 se produit avant la fermeture de Pin-
terrupteur 1; sous I’effet de 1a libération du levier
15, par le cheminement du téton 14.

On voit que, dans ce cas, il n’y a pas actionne-
ment de la valve 5, puisque jamais les deux inter-
rupteurs I, et I, ne se trouvent fermés & la fois.

Ou bien, au contraire, comme indiqué sur la fi-
gure 4, la fermeture de P’interrupteurs I; est déja
réalisée au moment ol Iinterrupteur I, alors fer-
mé, vient a étre contacté par la butée 19 dans le
sens de I'ouverture, ces conditions résultant dune
augmentation de la viscosité, c’est-d-dire d’une di-
minution de la vitesse de chute du piston 6. Dans
ces conditions, les deux interrupteurs restent fer-
més pendant un certain temps, en actionnant ainsi
I’électrovalve 5 et en assurant Pintroduction de sol-
vant dans la cuve 2, pour régler équilibre de vis-
cosité.

Il doit &tre entendu que lintroduction de sol-
vant peut se faire, soit uniquement pendant le
temps de fermeture simultanée des deux interrup-
teurs, solution qui est représentée, soit éventuelle-
ment pendant un temps plus long si Ton a recours
a un dispositif d’asservissement ou autre.

Avantageusement, on peut encore compléter I’en-
semble par des moyens de sécurité propres i cou-
per lexcitation de Délectrovalve si, accidentelle-
ment, les interrupteurs I, et I, restent fermés au-
dela d’un temps déterminé, condition qui pour-
rait étre rendue visible par l'allumage d’une lam-
pe témoin.

On voit sur la figure 5 une telle minuterie en
21 et la lampe témoin en 22. Cette minuterie
pourrait &tre choisie, par exemple, pour le réglage
de 0 & 120 secondes.

Pour ce qui est de la cadence de fonctionnement
du viscométre, on peut faire faire, par exemple,
un tour de la chaine 13 en quatre minutes, ce
qui correspond & un contrdle de la viscosité
quinze fois par heure.

Le réglage de la viscosité, qui a été supposé
obtenu par les variations de longueur du levier
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15, pourrait 1’étre d’autres maniéres, par exem-
ple par déplacement du téton 14, etc.

On va aussi agir sur la durée de chute du
piston 6, cela par exemple en prévoyant des moyens,
de tout type approprié, pour permetire de régler
la section de fuite dudit piston.

On a supposé, sur la variante des figures 6 et
7, que ledit piston 6 coulisse, dans son cylindre
8, par lintermédiaire de segments 30 traversés
avec jeu, dans des orifices calibrés 31, par une
aiguille 32, fixée de fagcon amovible sur le bati
de P'appareil en 33, par exemple en étant mainte-
nue par une épingle d’arrét 34. On choisit done,
pour une fuite déterminée, une aiguille 32 de sec-
tion également déterminée, par rapport a la section
desdits orifices. On pourrait également agir sur
cette derniére section.

Les segments 30 sont supposés montés de fagon
amovible en étant serrés entre le corps 6 du pis-
ton et des plaques d’extrémité 35.

En suite de quoi, quel que soit le mode de réa-
lisation adopté, on peut établir un ensemble dont
le fonctionnement ressort suffisamment de ce qui
précéde pour qu’il soit inutile d’insister i son
sujet et qui présente, par rappori aux installations
du genre en question déja existantes, de nom-
breux avantages, notamment :

Celui de permettre d’assurer de fagon certaine
le maintien de la viscosité,

Celui de ne comporter que des organes simples
et robustes,

Et celui de permettre de régler la valeur choisie
pour la viscosité.

Comme il va de soi et comme il résulte d’ail-
leurs déja de ce qui précéde, 'invention ne se li-
mite nullement & ceux de ses modes d’application,
non plus qu’a ceux des modes de réalisation de ses
diverses parties, ayant été plus particuliérement en-
visagés; elle en embrasse, au contraire, toutes les
variantes.

RESUME

I’invention a pour objet des perfectionnements
apportés aux procédés et dispositifs pour la me-
sure ou le conirdle de la viscosité des liquides ou
fluides, lesquels perfectionnements comportent, no-
tamment, les caractéristiques suivantes, considérées
soit isolément, soit selon certaines combinaisons
avec les autres :

1° On utilise les caractéristiques de chute d’une
masse dans le liquide considéré (donc en particu-
lier la vitesse de chute) pour actionner, en fone-
tion desdites caractéristiques, c’est-a-dire de la vis-
cosité momentanée, tout dispositif, en particulier
pour introduire un liquide tendant i maintenir
constante la viscosité;

2° Dans une application particulidrement inté-
ressante, on maintient la viscosité d’un bain a une
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" valeur déterminée, par e\emple d’un bain démail-

lage, en commandant Pintroduction dans le bam

d’au moins un compose tel- qu'un solvant pour agir

sur la viscosité & Iaide d’un appareil de mesure
de viscosité, notamment utﬂlcant les caractéristi-
ques de chute d’une masse;

3° Concernant 1’appareﬂ pour la mise en ceuvre

des susdits procédés, on I’agence de facon telle.que
" le dispositif & actionner soit sous la commande de
moyens, par exemple électriques, comportant deux
éléments sensibles — par exemple deux interrup-
teurs. si lesdits moyens sont électriques — influen-
-cés, 1'un pendant un temps déterminé de préféren-
ce variable & volonté, P"aufre en fonction du temps
de chute de T'organe mobile mesurant la viscosité;

4° Les deux interrupteurs sont disposés en série

-~ de fagon & commander par exemple une électro-

valve, lesdits interrupteurs n’étant fermés simulta-

nément que lorsque la viscosité dépasse une certai- .

ne valeur;
5° L’un des interrupteurs est actionné pendant

- un temps déterminé, de préférence variable i vo-
lonté, tandis que Pautre est actionné en fonction -

de la viscosité momentanée, par exemple dans un
bac & niveau constant alimenté d partir du liquide
dont on veut conirdler la viscosité;
6° Dans ledit appareil des moyens sont prévus
pour permetire, en combinaison avec lesdits inter-
" rupteurs, d’une part, d’actionner 'un d’eux & in-

tervalles réguliers et pendant une durée déterminée,

et, d’autre part, d’assurer le soulévement et la li-
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bération de la masse, également & infervalles ré-
guhera, ladite masse actionnant de fagon appro-
priée le second interrupieur; :

7° La masse dont on se propose de mesurer les
caractéristiques de chute est constifuée par un pis-
ton propre & se déplacer avec jeu dans un cylin-
dre alimenté & partir du bac & niveau constant;
8° L’alimentation -du cylindre se fait par des lu-

" miéres decouvertes par le piston dans sa course
- de remontée;

9° Les moyens pour agir sur le piston et les
deux interrupteurs sont consiifués par un micro-
irmteur i vitesse lente et constante entrainant une
chaine propre & agir, d’une part, par un téton sur
un levier constituant Pun des interrupteurs, et,

’autre part, par un taquet sur une butée assurant
la remontée du piston, lequel ag1t lui-méme sur le
second interrupteur ;- :

10° La longueur du levier est rendue variable,
én fonetion de la viscosité que lon desxre obte-
nir; -
11° Des moyens sont - prévus pour recler le jeu
du susdit piston, moyens. comprenant par exemple
une aiguille traversant des trous calibrés des seg-
ments dudit piston. -
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