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,54)  Presswerkzeug  zur  Herstellung  von  schalenförmigen  Presskörpern,  insbesondere  Platten,  Tellern,  Bechern,  Schüsseln  o. 
dgl.  aus  pulverförmigem,  vorzugsweise  keramischen  Material. 
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Bei  einem  Preßwerkzeug  zur  Herstellung  von  schalenför- 
migen  Preßkörpern,  insbesondere  Platten,  Tellern,  Bechern, 
Schüsseln  od.  dgl.,  aus  pulverförmigem,  vorzugsweise  kera- 
mischen  Material,  bestehend  aus  einem  Stempel  (10)  und 
einem  Gegenstempel  (11),  die  relativ  zueinander  aufeinan- 
derzu  bewegbar  sind  und  deren  aufeinanderzu  weisende 
Stirnflächen  beim  Pressen  des  zwischen  sie  eingefüllten 
pulverförmigen  Materials  die  Ober-  und  Unterseite  des 
schalenförmigen  Preßkörpers  ausbilden,  steht  zur  Vermei- 
dung  der  Bildung  eines  scharfen  Grates  am  Umfang  des 
Preßkörpers,  der  vor  der  weiteren  Bearbeitung  des  Preßkör- 
pers  abgeschliffen  oder  in  anderer  Weise  abgerundet  wer- 
den  muß,  mindestens  einer  der  Ränder  der  Stirnflächen  von 
Stempel  (10)  bzw.  Gegenstempel  (11)  in  Richtung  auf  den 
Rand  der  anderen  Stirnfläche  ringförmig  (bei  20)  vor  und  es 
sind  Stempel  (10)  und  Gegenstempel  (11)  nur  bis  auf  einen 
geringen  axialen  Ringspalt  zwischen  den  Rändern  ihrer 
Stirnseiten  aufeinanderzu  verfahrbar.  Diese  Anordnung  läßt 
sich  sowohl  bei  Pressen  verwenden,  bei  denen  der  Stempel 
und  Gegenstempel  längs  einer  vertikalen  Achse  aufeinander- 
zu  bewegbar  sind,  als  auch  bei  Pressen,  bei  denen  der 
Stempel  und  Gegenstempel  längs  einer  horizontalen  Achse 
aufeinanderzu  bewegbar  sind  und  das  Einfüllen  des  pulver 
förmigen  Materials  in  einen  von  den  Stirnflächen  von 
Stempel  und  Gegenstempel  und  von  einem  Stempel  und 
Gegenstempel  umgebenden,  in  die  Füllstellung  verschiebba- 

ren  Ring  begrenzten  Raum  erfolgt.  In  diesem  Falle  weist  die 
Matrize  (12)  innenseitig  eine  in  sich  geschlossene  Ringkam- 
mer  (13)  auf,  die  mit  einem  Vorrat  für  das  pulverförmige 
Material in  Verbindung  steht.  Die  Stirnseite  wenigstens  eines 
der  Stempel  (10,  11)  ist  mit  einem  Überzug  (19,  20)  aus 
elastischem  Material  versehen.  Hinter  dem  Überzug  (22) 
kann  ein  Druckmittelpolster  (26)  vorgesehen  sein,  das  dann 
teil  einer  isostatischen  Preßvorrichtung  ist.  Der  Überzug  (22) 
wird  zweckmäßig  über  die  Seite  des  Stempels  (11)  gezogen 
und  durch  einen  den  Durchmesser  des  Stempels  (11) 
vergrößernden  Ring  (24)  fixiert.  Die  den  Stempel  (10)  mit 
vergrößertem  Durchmesser  zugewandte  Seite  der  Matrize 
(12)  ist  wenigstens  im  Berührungsbereich  mit  dem  Stempel 
(10)  elastisch  ausgebildet  (bei  15).  Der  den  Durchmesser  des 
Stempels  (10)  vergrößernde  Ring  (24) ist zur Stempelstirnflä- 
che  hin  abgeschrägt. 





Die  Er f indung   b e t r i f f t   ein  Preßwerkzeug  zur  H e r s t e l l u n g  

von  s cha l en fö rmigen   P reßkörpe rn ,   i n s b e s o n d e r e   P l a t t e n ,   T e l l e r n ,  

Schüsse ln   o.  d g l . ,   aus  pu lve r fö rmigem,   vorzugsweise   k e r a m i s c h e n  

M a t e r i a l ,   bes tehend   aus  einem  Stempel  und  einem  Gegens t empe l ,  

die  r e l a t i v   zue inander   a u f e i n a n d e r z u   bewegbar  sind  und  d e r e n  

a u f e i n a n d e r z u   weisenden  S t i r n f l ä c h e n   beim  Pressen  des  z w i s c h e n  

sie  e i n g e f ü l l t e n   pu lve r fö rmigen   M a t e r i a l s   die  Ober-  und  U n t e r -  

s e i t e   des  s cha len fö rmigen   P r e ß k ö r p e r s   a u s b i l d e n .  

Eine  Presse   mit  einem  solchen  Preßwerkzeug  i s t   aus  der  DE-AS 

23  07  496  b e k a n n t .  

Wenn  am  Ende  des  Preßvorganges   der  Preßs tempel   auf  einem  die  den  , 

Gegenstempel  b i ldende   Unterform  umgebenden  Klemmring  a u f s i t z t ,  

e n t s t e h t   am  Umfang  des  P r e ß k ö r p e r s   e in   s c h a r f e r   Grat,   der  v o r  

der  w e i t e r e n   Bearbe i tung   des  P r e ß l i n g s   a b g e s c h l i f f e n   oder  i n  

andere r   Weise  abgerundet   werden  muß.  Dies  s t e l l t   eine  k o s t e n a u f -  

wendige,   l angwie r ige   und  mit  dem  A n f a l l   von  Ausschuß  v e r -  

bundene  Arbe i t   d a r .  

Aufgabe  der  Erf indung  i s t   es,   das  Preßwerkzeug  so  a u s z u b i l d e n ,  

daß  solche  Nacharbe i t en   w e i t g e h e n d s t   vermieden  werden  können ,  

weil   als   Preßkörper   u n m i t t e l b a r   e in   Gebilde  a n f ä l l t ,   das  g e -  
runde te   Ränder  a u f w e i s t .  

Diese  Aufgabe  wird  e r f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  w e n i g s t e n s  

e ine r   der  Ränder  der  S t i r n f l ä c h e n   von  Stempel  bzw.  Gegens tempel  

in  Richtung  auf  den  Rnad  der  anderen  S t i r n f l ä c h e   r ing fö rmig   v o r -  

s t e h t   und  Stempel  und  Gegonstempel  nur  bis   auf  einen  ger ingen   a x i a l e n  

R i n g s p a l t   zwischen  den  Rändern  i h r e r   S t i r n s e i t e n   a u f e i n a n d e r z u  

v e r f a h r b a r   s i n d .  

Diese  Maßnahme  läßt   sich  n i c h t   nur  für   Pressen  anwenden,  wie  s i e  

b e i s p i e l s w e i s e   aus  der  DE-AS  23  07  496  bekannt  geworden  s i n d ,  



sondern  auch  auf  Preßwerkzeuge,   wie  s ie   b e i s p i e l s w e i s e   a u s  

der  DE-OS  24  37  852  bzw.  29  01  133  bekannt   s ind .   Bei  d i e s e n  

bekannten  P ressen   s ind  der  Stempel  und  Gegenstempel  längs  e i n e r  

h o r i z o n t a l e n   Achse  a u f e i n a n d e r z u   bewegbar  und  das  E i n f ü l l e n   d e s  

pu lve r fö rmigen   M a t e r i a l s   e r f o l g t   in  e inen  von  den  S t i r n f l ä c h e n  

von  Stempel  und  Gegenstempel  und  von  einem  Stempel  und  Gegen-  

s t enpe l   umgebenden ,   in  die  F ü l l s t e l l u n g   v e r s c h i e b b a r e n   R ing  

begrenz ten   Raum.  Hier  e n t s t e h e n   sogar  g l a t t e   äußere  Ränder  

mit  Graten  an  i h ren   Kanten,  die  e ine r   besonde r s   s o r g f ä l t i g e n  

Nachbearbe i tung   und  Abrundung  b e d ü r f e n .  

Hinzu  kommt  bei   so lchen   Pressen  noch,  daß  das  Preßpulver   e i n -  

s e i t i g   von  oben  her  in  den  eben  d e f i n i e r t e n   Raum  e r f o l g t ,   w o b e i  

es  p r a k t i s c h   unvermeidbar   i s t ,   daß  s ich  n i c h t   immer  eine  g l e i c h -  

mäßige  V e r t e i l u n g   des  P reßpu lve r s   in  dem  ganzen  Raum  zwischen  d e n  

gegenübe r l i egenden   S tempe l f l ächen   e r g i b t .   Dies  i s t   der  Grund 

für  einen  e r h e b l i c h e n   P r o z e n t s a t z   von  f e h l e r h a f t e n   P r e ß k ö r p e r n .  

Bei  solchen  P re s sen   we i s t   deshalb  in  W e i t e r b i l d u n g   der  E r f i n d u n g  

der  Ring  i n n e n s e i t i g   e ine  in  s ich  g e s c h l o s s e n e   Ringkammer  a u f ,  

die  mit  einem  V o r r a t   für  das  pu lve r fö rmige   M a t e r i a l   in  V e r -  

bindung  s t e h t .  

Damit  i s t   es  in  Verbindung  mit  der  e n t s p r e c h e n d e n   A u s b i l d u n g  

wenigs tens   e i n e r   S t i r n f l ä c h e   des  Stempels  bzw.  Gegens tempels  

und  des  Vorhandense ins   der  gesch lossenen   Ringkammer  m ö g l i c h ,  

P r e ß t e i l e   aus  keramischem  Mate r i a l   zu  e r h a l t e n ,   die  p r a k t i s c h  

keinen  Grat  mehr  au fwe i sen ,   v ie lmehr   e inen   abgerundeten   ä u ß e r e n  

Rand  b e s i t z e n ,   so  daß  keine  langen  und  k o s t s p i e l i g e n   Nach-  

a r b e i t e n   e r f o r d e r l i c h   s ind.   Außerdem  wird  e r r e i c h t ,   daß  der  d u r c h  

ungleichmäßige  V e r t e i l u n g   des  P reßpu lve r s   in  dem  Preßraum  h e r -  

vorgerufene   Ausschuß  p r a k t i s c h   v o l l s t ä n d i g   vermieden  wird.  D i e  

gle ichmäßige  Dichte   e ines   P reßkörpe r s ,   der  ansch l i eßend   g e -  

brannt   werden  s o l l ,   i s t   b e k a n n t l i c h   von  w e s e n t l i c h e r   Bedeu tung ,  



so  daß  i n s o w e i t   durch  die  Erf indung  ein  b e d e u t e n d e r  

t e c h n i s c h e r   F o r t s c h r i t t   e r z i e l t   w i r d .  

In  W e i t e r b i l d u n g   der  Erfindung  weis t   die  S t i r n s e i t e   w e n i g s t e n s  

e ines   der  Stempel  e inen  Überzug  aus  e l a s t i s c h e m   M a t e r i a l  

auf.  Hin ter   dem  Überzug  kann  ein  D r u c k m i t t e l p o l s t e r   v o r g e -  
sehen  werden,  das  in  w e i t e r e r   Ausbi ldung  Tei l   e ine r   i s o s t a t i s c h e n  

P r e ß v o r r i c h t u n g   se in   kann.  Der  Überzug  wird  zweckmäßig  über  d i e  

Se i te   des  Stempels   gezogen  und  durch  e inen   den  Durchmesser  

des  Stempels  ve rg röße rnden   Ring  f i x i e r t .  

Dabei  i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   wenn  die  den  Stempel  mit  v e r g r ö ß e r t e m  

Durchmesser  zugewandte  Sei te   des  Ringes  wen igs t ens   im  B e -  

r ü h r u n g s b e r e i c h   mit  dem  Stempel  e l a s t i s c h   a u s g e b i l d e t   i s t .  

Der  den  Durchmesser   des  Stempels  v e r g r ö ß e r n d e   Ring  kann  z u r  

S t e m p e l s t i m f l ä c h e   hin  abgeschräg t   s e i n .  

Die  Zeichnung  z e i g t   i n  

Fig.  1  einen  L ä n g s s c h n i t t   durch  ein  Preßwerkzeug  a n  

e ine r   Presse ,   bei  der  Stempel  und  Gegen-  

stempel  längs  e i n e r   h o r i z o n t e n   Achse  a u f e i n a n d e r -  

zu  bewegbar  s i n d ;  

Fig.  2  das  Werkzeug  nach  Fig.   1  beim  F ü l l e n ;  

Fig.  3  das  Werkzeug  im  g e s c h l o s s e n e n   Zus t and ;  

Fig.  4  das  Werkzeug  nach  dem  Anlegen  des  h y d r o s t a t i s c h e n  

Druckes;  und  i n  

Fig.  5  die  Entnahme  des  f e r t i g e n   Preßkörpers   a u s  

dem  Werkzeug. 



Das  in  den  Figuren  wiedergegebene   Preßwerkzeug  d i en t   z u r  

H e r s t e l l u n g   von  T e l l e r n   aus  p u l v e r f ö r m i g e r   ke ramischer   Masse .  

Das  Preßwerkzeug  e n t h ä l t   e inen  Stempel  10,  e inen  Gegens tempel  

11  und  eine  den  Stempel  10  umgebende  Mat r ize   12,  die  auf  d i e s e m  

Stempel  v e r s c h i e b b a r   i s t .  

Beim  wiedergegebenen  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   w e i s t   der  S tempel  

10  einen  k l e i n e r e n   Durchmesser  a ls   der  Gegenstempel   11  a u f .  

Die  Matrize  12  b e s t e h t   aus  einem  Ringkörper   mit  e ine r   z y l i n d -  

r i schen   Führungsöf fnung   mit  einem  Durchmesser ,   der  g e r i n g f ü g i g  

größer  als  der  Durchmesser  des  Stempels  10  i s t .   In  die  I n n e n -  

f läche   der  Matr ize   12  i s t   eine  r i n g f ö r m i g e   Rinne  13  m i t  

rechteckigem  Q u e r s c h n i t t   e i n g e a r b e i t e t .   Diese  Rinne  13  kann  

über  eine  r a d i a l e   Zuführungsöf fnung   14  mit  einem  n ich t   g e -  
ze ichne ten   V o r r a t s b e h ä l t e r   für  das  p u l v e r f ö r m i g e   k e r a m i s c h e  

Preßgut  verbunden  s e in .   Die  Rinne  13  i s t   an  der  dem  Gegen- 

s tenpe l   11  zugewandten  Se i t e   durch  einen  biegsamen  Ring  15 

aus  e l a s t i s c h e n   Gummi  oder  einem  ähn l i chen   e n t s p r e c h e n d e n  

Mate r ia l   a b g e s c h l o s s e n .   Dieser   Ring  kann  s ich   bei  der  V e r s c h i e b u n g  

der  Matrize  12  in  Richtung  auf  den  Gegenstempel   11  beim  A u f -  

t r e f f e n   auf  dem  Gegenstempel   verformen,   in  dem  er  sich  t e i l w e i s e  

über  den  abge runde ten   Rand  d i e s e s   Gegenstempels   l eg t ,   wie  d i e  

Fig.  2  und  3  d e u t l i c h   erkennen  l a s s e n .   Ein  r i n g f ö r m i g e r   Belag  16 

aus  e l a s t i s c h e m   Gummi  oder  F i lz   s i t z t   in  e i n e r   e n t s p r e c h e n d e n  

Rinne  in  der  Mat r ize   12  und  b e g r e n z t   den  A u s t r i t t   k e r a m i s c h e n  

Pulvers   sowie  die  Bi ldung  von  Graten  aus  den  gepreßten   k e r a m i s c h e n  

P r e ß k ö r p e r n .  

Die  S t i r n s e i t e   des  Stempels  10  formt  die  O b e r s e i t e   des  T e l l e r s  

aus  und  i s t   mit  e i n e r   dicken  e l a s t i s c h e n   Gummiplatte  19  b e -  

deckt ,   die  s e l b s t r e i n i g e n d   wi rk t   und  in  der  Nähe  des  Randes 

r ingförmig   v o r s t e h t ,   wie  man  bei  20  e r k e n n t .   Dadurch  e r g i b t  

s ich  an  den  P reßkörpe rn   ein  a b g e r u n d e t e r   Rand,  der  keine  o d e r  

noch  ger inge  Nacha rbe i t ung   e r f o r d e r l i c h   m a c h t .  



Die  S t i r n s e i t e   des  Gegenstempels   11  i s t   e n t s p r e c h e n d   d e r  

U n t e r s e i t e   des  T e l l e r s   beim  wiedergegebenen  A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l   ausgeformt   und  weis t   eine  s t a rke   Abphasung  z u r  

z y l i n d r i s c h e n   Fläche  hin  auf.  Auch  sie  i s t   mit  e i n e r   e l a s t i s c h e n  

Gummiplatte  22  bedeckt .   Der  k r e i s fö rmige   Rand  der  P l a t t e   i s t  

im  s p i t z e n   Winkel  gebogen  und  b e s i t z t   einen  umges tü lp t en   Rand, 

der  zwischen  einem  kege l s tumpf fö rmigen   Block  23  und  e inem 

Ring  24  g e h a l t e n   i s t ,   die  durch  Schrauben  mit  einem  Gegenblock  25 

verbunden  s i n d .  

Der  Block  23  i s t   in  seinem  M i t t e l t e i l   mit  mehreren  L e i t u n g e n  

versehen ,   die  die  Verbindung  zwischen  der  S t i r n s e i t e   des  B l o c k e s  

23  und  e ine r   Kamrer  26  h e r s t e l l e n ,   in  die  Druckmi t t e l   e i n g e f ü h r t  

wird.  Dadurch  l ö s t   s ich  die  P l a t t e   22  vom  Block  23  und  d r ü c k t  

gegen  die  v o r v e r d i c h t e t e   keramische  Pulvermasse,   wodurch  d e r  

Preßvorgang  h y d r o s t a t i s c h   beendet   w i r d .  

Fig.  5  z e ig t   die  Trennung  von  Stempel  und  Gegenstempel  und  

damit  die  Fre igabe   des  f e r t i g e n   P r e ß k ö r p e r s .  



1.  Preßwerkzeug  zur  H e r s t e l l u n g   von  s cha l en fö rmigen   P r e ß k ö r c e r n ,  

i n sbesonde re   P l a t t e n ,   T e l l e r n ,   Bechern,   Schüsse ln   o.  d g l . ,   a u s  

pu lver fö rmigem,   vorzugsweise   keramischen   M a t e r i a l ,   bes t ehend   a u s  

einem  Stempel  und  einem  Cegenstempel ,   die  r e l a t i v   z u e i n a n d e r  

a u f e i n a n d e r z u   bewegbar  sind  und  deren  a u f e i n a n d e r z u   w e i s e n d e  

S t i r n f l ä c h e n   beim  Pressen  des  zwischen  s ie   e i n g e f ü l l t e n   p u l v e r -  

förmigen  M a t e r i a l s   die  Ober-  und  U n t e r s e i t e   des  s c h a l e n f ö r m i g e n  

Preßkörpe r s   a u s b i l d e n ,   dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,  

daß  mindes tens   e ine r   der  Ränder  der  S t i r n f l ä c h e n   vcn  Stempel  (10) 

bzw.  Gegenstempel  (11)  in  Richtung  auf  den  Rand  der  a n d e r e n  



S t i r n f l ä c h e   r i n g f ö r m i g   (bei  20)  v o r s t e h t   und  Stempel  (10)  und 

Gegenstempel  (11)  nur  bis  auf  einen  ge r ingen   a x i a l e n   R i n g s p a l t  

zwischen  den  Rändern  i h r e r   S t i r n s e i t e n   a u f e i n a n d e r z u   v e r f a h r b a r  

s i n d  

2.  Preßwerkzeug  nach  Anspruch  1,  für  e ine   P resse ,   bei  der  S t e m p e l  
und  Gegenstempel   längs  e iner   h o r i z o n t a l e n   Achse  a u f e i n a n d e r z u  

bewegbar  s ind  und  das  E i n f ü l l e n   des  pu lve r fö rmigen   M a t e r i a l s   i n  .  

einen  von  den  S t i r n f l ä c h e n   von  Stempel  und  Gegenstempel  und  von  

e i n e r   r i n g f ö r m i g e n ,   Stempel  und  Gegenstempel  umgebenden,  in  d i e  

F ü l l s t e l l u n g   v e r s c h i e b b a r e n   Matr ize  beg renz t en   Raum  e r f o l g t ,  

dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e   i  c  h  n  e  t ,   daß  die  Matr ize   (12) 

i n n e n s e i t i g   e ine   in  sich  ge sch los sene   Ringkammer  (13)  a u f w e i s t ,  

die  mit  einem  Vor ra t   für  das  p u l v e r f ö r m i g e   M a t e r i a l   in  V e r -  

bindung  s t e h t .  

3.  Preßwerkzeug  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g  e  k  e  n  n -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  die  S t i r n s e i t e   wen igs t ens   e ines   der  S t e m p e l  

(10,  11)  e inen   Überzug  (19,  20  bzw.  22)  aus  e l a s t i s c h e m   M a t e r i a l   a u f -  

w e i s t .  

4.  Preßwerkzeug  nach  Anspruch  3,  dadurch  g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  h i n t e r   dem  Überzug  (22)  ein  D r u c k m i t t e l -  

p o l s t e r   (26)  vorgesehen  i s t .  

5.  Preßwerkzeug  nach  Anspruch  4,  dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  -  

n  e  t  ,   daß  das  D r u c k m i t t e l p o l s t e r   (26)  Tei l   e i n e r   i s o s t a t i s c h e n  

P r e ß v o r r i c h t u n g   i s t .  

6.  Preßwerkzeug  nach  Anspruch  1  und  3  oder  1  und  4  oder  1  und  5 ,  

dadurch  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  der  Überzug  (22) 

über  die  S e i t e   des  Stempels  (11)  gezogen  und  durch  einen  den  

Durchmesser  des  Stempels  ve rgrößernden   Ring  (24)  f i x i e r t   i s t .  



7.  Preßwerkzeug  nach  Anspruch  6,  dadurch  g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e   t ,   daß  die  den  Stempel  (10)  mit  v e r g r ö ß e r t e m  

Durchmesser  zugewandte  Se i t e   der  Mat r ize   (12)  w e n i g s t e n s  

im  B e r ü h r u n g s b e r e i c h   mit  dem  Stempel  (10)  e l a s t i s c h   a u s -  

g e b i l d e t   i s t   (bei  1 5 ) .  

8.  Preßwerkzeug  nach  Anspruch  6  und  7,  dadurch  g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  der  den  Durchmesser   des  Stempels  (11) 

vergrößernde   Ring  (24)  zur  S t e m p e l s t i r n f l ä c h e   hin  abgesch räg t   i s t .  
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