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@ Bei einem PreRwerkzeug zur Hersteliung von schalenfér-
migen PreRkérpern, insbesondere Platten, Tellern, Bechern,
Schisseln od. dgl., aus pulverférmigem, vorzugsweise kera-
mischen Material, bestehend aus einem Stempel (10) und

einem Gegenstempel (11), die relativ zueinander aufeinan-

derzu bewegbar sind und deren aufeinanderzu weisende
Stirnflachen beim Pressen des zwischen sie eingefullten
pulverférmigen Materials die Ober- und Unterseite des
schalenformigen PreBkdrpers ausbilden, steht zur Vermei-
dung der Bildung eines scharfen Grates am Umfang des
PreRkorpers, der vor der weiteren Bearbeitung des PreRkor-
pers abgeschliffen oder in anderer Weise abgerundet wer-
den muR, mindestens einer der Rénder der Stirnflachen von
Stempel {10) bzw. Gegenstempel (11} in Richtung auf den
Rand der anderen Stirnflache ringférmig (bei 20) vor und es
sind Stempel (10) und Gegenstempel {11} nur bis auf einen
geringen axialen Ringspalt zwischen den Réndern ihrer
Stirnseiten aufeinanderzu verfahrbar. Diese Anordnung 158t
sich sowohl bei Pressen verwenden, bei denen der Stempel
und Gegenstempel 1angs einer vertikalen Achse aufeinander-
zu bewegbar sind, als auch bei Pressen, be:r denen der
Stempel und Gegenstempel langs einer horizontalen Achse
aufeinanderzu bewegbar sind und das Einfilien des pulver-
formigen Matenals in einen von den Stirnflichen von
Stempel und Gegenstempel und von einem Stempel und
Gegenstempel umgebenden, in die Fillstellung verschiebba-

ren Ring begrenzien Raum erfolgt. In diesem Falle weist die
Matrize {12) innenseitig eine in sich geschlossene Ringkam-
mer {13} auf, die mit einem Vorrat fir das pulverférmige
Material in Verbindung steht. Die Stirnseite wenigstens eines
der Stempel {10, 11) ist mit einem Uberzug (19, 20) aus
elastischem Material versehen. Hinter dem Uberzug (22)
kann ein Druckmittelpolster {26) vorgesehen sein, das dann
teil einer isostatischen PreRvorrichtung ist. Der Uberzug (22)
wird zweckméRig Gber die Seite des Stempels {11) gezogen
und durch einen den Durchmesser des Stempels (11)
vergroBernden Ring (24) fixiert. Die den Stempel (10) mit
vergroRertem Durchmesser zugewandte Seite der Matrize
(12) ist wenigstens im Beriihrungsbereich mit dem Stempel
(10} elastisch ausgebiidet (bei 15). Der den Durchmesser des
Stempels {10} vergroBernde Ring (24) ist zur Stempelstirnfla-
che hin abgeschragt.

Croydon Pnnting Company Ltd.
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Die Erfindung betrifft ein PreBwerkzeug zur Herstellung

von schalenférmigen PreBkérpern, insbesondere Platten, Tellern,
Schiisseln o. dgl., aus pulverfOrmigem, vorzugsweise keramischen
Ma{:erial, bestehend aus einem Stempel und einem Gegenstempel,
die relativ zueinander aufeinanderzu bewegbar sind und deren
aufeinanderzu weisenden Stirnfl&chen beim Pressen des zwischen
sie eingefiillten pulverftrmigen Materials die Ober- und Unter-
seite des schalenftrmigen PreBkiSrpers ausbilden.

Eine Presse mit einem solchen PreBwerkzeug ist aus der DE-AS
23 07 496 bekannt.

Wenn am Ende des PreBvorganges der PrefBstempel auf einem die den
Gegenstempel bildende Unterform umgebenden Klemmring aufsitzt,
entsteht am Unfang des PreBkOrpers ein scharfer Grat, der vor
der weiteren Bearbeitung des PreBlings abgeschliffen oder in
anderer Weise abgerundet werden muB. Dies stellt eine kostenauf-
wendige, langwierige und mit dem Anfall von Ausschuf ver-
bundene Arbeit dar.

Aufgabe der Erfindung ist es, das PreBwerkzeug so auszubilden,
daB solche Nacharbeiten weitgehendst vermieden werden kénnen,
weil als PreBkdrper unmittelbar ein Gebilde anf&llt, das ge-
rundete Rinder aufweist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geltst, daB wenigstens
einer der Rinder der Stirnfladchen wvon Stempel bzw. Gegenstempel
in Richtung auf den Rnad der anderen Stirnfléche ringf'drmig vor—

steht und Stempel und Gegenstempel nur bis auf einen geringen axialen

Ringspalt zwischen den Rindern ihrer Stirnseiten aufeinanderzu
verfahrbar sind.

Diese MaBnahme 1dBt sich nicht nur filir Pressen anwenden, wie sie
beispielsweise aus der DE-AS 23 07 496 bekannt geworden sind,
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sondern auch 'auf Prefwerkzeuge, wie sie beispielsweise aus

der DE-OS 24 37 852 bzw. 29 01 133 bekannt smd Bei diesen
bekannten Pressen sind der Stempel und Gegenstempel l&@ngs einer
horizontalen Achse aufeinanderzu bewegbar und das Einfiillen des
pulverférmigen Materials erfolgt in einen von den Stirnfldchen
von Stempel und Gegenstempel und von einem Stempel und Gegen-
stempel umgebenden, in die Flillstellung verschiebbaren Ring
begrenzten Raum. Hier entstehen sogar glatte &duBere Rinder

mit Graten an ihren Kanten, die einer besonders sorgf&dltigen
Nachbearbeitung und Abrundung bediirfen. '

Hinzu kamnt bei solchen Pressen noch, daB das PreBpulver ein-—
seitig von oben her in den eben definierten Raum erfolgt, wobei
es praktisch unvermeidbar ist, daB sich nicht immer eine gleich-
mifige Verteilung des PreBpulvers in dem ganzen Raum zwischen den
gegentiberliegenden Stempelfl&chen ergibt. Dies ist der Grund

fiir einen erheblichen Prozentsatz von fehlerhaften PreBkdrpern.

Bei solchen Pressen weist deshalb in Weiterbildung der Erfindung
der Ring innenseitig eine in sich geschlossene Ringkammer auf,
die mit einem Vorrat fiir das pulverftrmige Material in Ver-
bindung steht.

Damit ist es in Verbindung mit der entsprechenden Ausbildung
wenigstens einer Stimfléiche des Stempels bzw. Gegenstempels
und des Vorhandenseins der geschlossenen Ringkammer moglich,
PreSteile aus keramischem Material zu erhalten, die praktisch
keinen Grat mehr aufweisen, vielmehr einen abgerundeten &duBeren
Rand besitzen, so daB keine langen und kostspieligen Nach-
arbeiten erforderlich sind. AuBerdem wird erreicht, daB der durch
ungleichméBige Verteilung des PreBpulvers in dem PreBraum her-
vorgerufene AusschuB praktisch vollsténdig vermieden wird. Die
gleichmédBige Dichte eines PreBkOrpers, der anschlieBend ge-
brannt werden soll, ist bekanntlich von wesentlicher Bedeutung,
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so daB insoweit durch die Erfindung ein bedeutender
technischer Fortschritt erzielt wird.

In Weiterbildung der Erfindung weist die Stirnseite wenigstens
eines der Stempel einen Uberzug aus elastischem Material

auf. Hinter dem Uberzug kann ein Druckmittelpalster vorge-

sehen werden, das in weiterer Ausbildung Teil einer isostatischen
PreBvorrichtung sein kann. Der Uberzug wird zweckméBig tber die
Seite des Stempels gezogen und durch einen den Durchmesser

des Stempels vergrtBernden Ring fixiert.

Dabei ist es vorteilhaft, wenn die den Stempel mit vergr&Bertem
Durchmesser zugewandte Seite des Ringes wenigstens im Be- ' ’
rilhrungsbereich mit dem Stempel elastisch ausgebildet ist.

Der den Durchmesser des Stempels vergriBernde Ring kann zur
Stempelstirnflédche hin abgeschrédgt sein.

Die Zeichnung zeigt in

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch ein Prefiwerkzeug an
einer Presse, bei der Stempel und Gegen-
stempel ldngs einer horizonten Achse aufeinander-
zu bewegbar sind;

Fig. 2 das Werkzeug nach Fig. 1 beim Fiillen;
Fig. 3 das Werkzeug im geschlossenen Zustand;
Fig. 4 das Werkzeug nach dem Anlegen des hydrostatischen

Druckes; und in

Fig. 5 die Entnahme des fertigen PreBkérpers aus
dem Werkzeug.
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Das in den Figuren wiedergegebene Prefiwerkzeug dient zur
Herstellung von Tellern aus pulverf&rmiger keramischer Masse.
Das PreBwerkzeug enthidlt einen Stempel 10, einen Gegenstempel
11 und eine den Stempel 10 ungebende Matrize 12, die auf diesem
Stempel verschiebbar ist.

Beim wiedergegebenen Ausfilhrungsbeispiel weist der Stempel

10 einen kleineren Durchmesser als der Gegenstempel 11 auf.
Die Matrize 12 besteht aus einem RingkOrper mit einer zylind-
rischen Fithrungs&ffnung mit einem Durchmesser, der geringfiigig
groBer als der Durchmesser des Stempels 10 ist. In die Innen-
fldche der Matrize 12 ist eine ringfdrmige Rinne 13 mit
rechteckigem Querschnitt eingearbeitet. Diese Rinne 13 kann
{iber eine radiale Zufithrungstffnmung 14 mit einem nicht ge-
zeichneten Vorratsbehdlter fiir das pulverftrmige keramische
PreBgut verbunden sein. Die Rimne 13 ist an der dem Gegen-
stempel 11 zugewandten Seite durch einen biegsamen Ring 15
aus elastischen Gummi oder einem &hnlichen entsprechenden

- Material abgeschlossen. Dieser Ring kann sich bei der Verschiebung

der Matrize 12 in Richtung auf den Gegenstempel 11 beim Auf-
treffen auf dem Gegenstempel verformen, in dem er sich teilweise
iber den abgerundeten Rand dieses Gegenstempels legt, wie die

Fig. 2 und 3 deutlich erkennen lassen. Ein ringftrmiger Belag 16
aus elastischem Gummni oder Filz sitzt in einer entsprechenden
Rinne in der Matrize 12 und begrenzt den Austritt keramischen
Pulvers sowie die Bildung von Graten aus den gepreften keramischen
Prefktrpern.

Die Stirnseite des Stempels 10 formt die Oberseite des Tellers
aus und ist mit einer dicken elastischen Gunmiplatte 19 be-
deckt, die selbstreinigend wirkt und in der Ndhe des Randes
ringfarmig vorsteht, wie man bei 20 erkennt. Dadurch ergibt
sich an den PreBkoOrpern ein abgerundeter Rand, der keine oder
noch geringe Nacharbeitung erforderlich macht.
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Die Stirnseite des Gegenstempels 11 ist entsprechend der
Unterseite des Tellers beim wiedergegebenen Ausfiihrungs-
beispiel ausgeformt und weist eine starke Abphasung zur
zylindrischen Fl&che hin auf. Auch sie ist mit einer elastischen
Gummiplatte 22 bedeckt. Der kreisférmige Rand der Platte ist

im spitzen Winkel gebogen und besitzt einen umgestiilpten Rand,
der zwischen einem kegelstumpfférmigen Block 23 und einem

Ring 24 gehalten ist, die durch Schrauben mit einem Gegenblock 25
verbunden sind. )

Der Block 23 ist in seinem Mittelteil mit mehreren Leitungen
versehen, die die Verbindung zwischen der Stirnseite des Blockes
23 und einer Kammer 26 herstellen, in die Druckmittel eingefiihrt
wird. Dadurch 1&st sich die Platte 22 vom Block 23 und driickt
gegen die vorverdichtete keramische Pulvermasse, wodurch der

PreBvorgang hydrostatisch beendet wird.

Fig. 5 zeigt die Trennung von Stempel und Gegenstenpel und
damit die Freigabe des fertigen PreBkdrpers.
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Patentanspriche

1. PreBwerkzeué zur Herstellung von schalenfrmigen PreB8kdrpern,
insbesondere Platten, Tellern, Bechern, Schiisseln o. dgl., aus
pulverformigem, vorzugsweise keramischen Material, bestehend aus
einem Stempel und einem Gegenstempel, die relativ zueinander
aufeinanderzu bewegbar sind und deren aufeinanderzu weisende
Sstirnfldchen beim Pressen des zxvj:schen sie eingefiillten pulver-
formigen Materials die Ober- und Unterseite des schalenfdrmigen
Prefkorpers ausbilden, dadurch ge kennzeichnet,

daB mindestens einer der Rinder der Stirnfldchen ven Sterpel (10)
bzw. Gegenstempel (11) in Richtung auf den Rand der anderen
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Stirnfléche ringférmig (bei 20) vorsteht und Stampel (10) und
Gegenstempel (11) nur bis auf einen geringen axialen Ringspalt
zwischen den Réndern ihrer Stirnseiten aufeinanderzu verfahrbar
sind.

2. Prefwerkzeug nach Anspruch 1, fiir eine Presse, bei der Stempel
und CGegenstempel léngs einer horizontalen Achse aufeinanderzu
bewegbar sind und das Einfiillen des pulverfdrmigen Materials in
einen von den Stirnfl&chen von Stempel und Gegenstempel und von
einer ringf&rmigen, 'Stempel undr Gegenstempel umgebenden, in die
Flillstellung verschiebbaren Matrize begrenzten Raum erfolgt,
dadrch ge kennzeichnet, daB die Matrize (12)
innenseitig eine in sich geschlossene Ringkammer (13) aufweist,
die mit einem Vorrat fiir das pulverftrmige Material in Ver-
bindung steht.

3. PreBwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge k e n n—
zeichnet, daB die Stirnseite wenigstens eines der Stempel

(10, 11) einen Uberzug (19, 20 bzw. 22) aus elastischem Material auf-
weist.

4. PreBwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichnet, daB hinter dem lberzug (22) ein Druckmittel-
polster (26) vorgesehen ist.

5. PreBwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
n et , daB das Druckmittelpolster (26) Teil einer isostatischen
PreBvorrichtung ist.

6. PreBwerkzeudg nach Anspruch 1 und 3 oder 1 und 4 oder 1 und 5,
dadurch gekennzeichnet , daB der Uberzug (22)
tber die Seite des Stempels (11) gezogen und durch einen den
Durchmesser des Stempels vergroBernden Ring (24) fixiert ist.
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7. PreBwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die den Stempel (10) mit vergrifertem
Durchmesser zugewandte Seite der Matrize (12) wenigstens
im Berithrungsbereich mit dem Stempel (10) elastisch aus-
gebildet ist (bei 15).

8. PreBwerkzeug nach Anspruch 6 und 7, dadrchge kenn -
zeichnet , daB der den Durchmesser des Stempels (14)

vergréBernde Ring (24) zur Stempelstirnfl&che hin abgeschrigt ist.
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