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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist ein Foliendispenser und sine Trennvorrichtung fiir Folien bei einem Foliendispenser
gemass dem Oberbegriff der Patentanspriiche 1 und 10.

[0002] Folien, wie sie insbesondere im Gastrobereich, aber auch in privaten Haushaltungen verwendet werden, sind in
der Regel auf Kartonrohre aufgewickelt und in Einweggebinden aus Karton oder Wellpappe verpackt. Solche Einwegge-
binde schitzen die Folienrolle vor dusseren Einwirkungen und haben meistens Gestalt eines Quaders mit quadratischen
Stirnseiten. Durch das Entfernen eines Erstnutzungsschutzes bzw. nach dem Offnen des Einweggebindes wird eine Ent-
nahmedffnung freigelegt, durch welche die dussere Folienkante hindurchgefuhrt wird. Durch Ziehen an diesem Folienende
wird jeweils ein Folienstlick der gewiinschten Lange aus dem Gebinde herausgezogen und mittels einer Trennvorrichtung
abgetrennt. Herkdmmliche Trennvorrichtungen umfassen meist eine gezackte Schneide bzw. eine Sagezahnleiste, welche
im Bereich einer der Langskanten des Einweggebindes ausgebildet ist. Zum Abtrennen eines Folienabschnitts mussen
sowohl das Gebinde als auch die Folie ergriffen undin einem umstandlichen Bewegungsablauf die Folie aus dem Gebinde
herausgezogen und abgetrennt werden. Dabei wird die in der Regel dlinne und empfindliche Folie meist beschadigt. Ins-
besondere bei Frischhaltefolien aus Kunststoffen, welche aufgrund ihrer elektrostatischen Eigenschaften oder aufgrund
von Van-der-Waals-Kréften leicht haften, besteht die Gefahr, dass verschiedene Folienbereiche aneinander haften bleiben
und kaum mehr voneinander getrennt werden kénnen. Es ist auch bekannt, Folienrollen in nachfullbare Dispenser einzu-
setzen, bei denen der herausgezogene Folienabschnitt mittels einer quer zur Folienbahn verschiebbaren Schneidvorrich-
tung abgetrennt werden kann. Solche Dispenser sind relativ teuer. Zum Lagern und Transportieren der Folienrollen sind
zusétzliche Einweggebinde erforderlich, die beim Nachflllen eines Dispensers gedffnet und entsorgt werden miissen. Das
Nachf(llen von Dispensern ist zudem meist umstandlich.

[0003] Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen kostenglinstigen, Foliendispenser mit einer leicht zu
bedienenden Trennvorrichtung zu schaffen, wobei dieser Foliendispenser stapelbar und zum Lagern und Transportieren
gerollter bzw. mehrschichtig gelagerter Folien geeignet ist.

[0004] Diese Aufgabe wird geldst durch einen Feliendispenser geméass den Merkmalen des Patentanspruchs 1 und durch
eine Trennvorrichtung fir Folien bei einem Foliendispenser gemass den Merkmalen des Patentanspruchs 10.

[0005] Der erfindungsgemasse Foliendispenser umfasst ein Gehduse, welches vorzugsweise als Einweggebinde aus
Karton oder Wellkarton gefertigt ist, und eine Trennvorrichtung mit einer entlang eines Flihrungsprofils verschiebbaren
Schneidvorrichtung. An der Trennvorrichtung sind Befestigungsmittel ausgebildet, welche eine rastende, wieder 16sbare
formschliissige Verbindung mit korrespondierenden, am Gehause ausgebildeten Rlckhaltemitteln ermdglichen. Zum Auf-
stecken auf die Vorderwand des Gehauses von deren oberen Stirnseite her umfasst die Trennvorrichtung vorzugsweise
unten oder seitlich angrenzend an das Flhrungsprofil eine Aufnahmenut zwischen zwei Langsleisten. Das Fiihrungsprofil
und die Langsleisten kénnen z.B. als einstiickiges Extrusionsteil oder Spritzgussteil aus Kunststoff gefertigt sein. Das
Flhrungsprofil begrenzt einen Flihrungskanal und umfasst zwei durch einen Langsspalt voneinander getrennte Schul-
tern, die als Auflage bzw. Schiene flr eine entlang des Profils verschiebbare Schneidvorrichtung dienen. Zum Abtren-
nen eines Folienabschnittes wird dieser aus dem Gehause ausgezogen und im Bereich der zu bildenden Trennlinie Uber
die Schultern gelegt. Mindestens eine, vorzugsweise aber beide Schultern umfassen Mittel zum Fixieren der Folie beim
Trennvorgang. Vorzugsweise ist an den Schultern fiir diesen Zweck eine Haftschicht ausgebildet, z.B. eine Schicht aus
Silikon-Kautschuk, thermoplastischem Elastomer oder &hnlichen Materialien. Die Haftschicht kann z.B. direkt wahrend
des Extrusions- oder Spritzgiessprozesses an der Schulter angeformt oder alternativ nachtréglich ausgebildet werden.
Anstelle einer Haftschicht kdnnte auch feine Zacken oder Zahne entlang einer oder beider Schultern ausgestanzt oder
in sonstiger Weise ausgebildet werden.

[0006] An den Langsleisten sind z.B. durch Stanzen und Umformen in die Aufnahmenut hineinragende Flhrungsstanzen
und/oder Haltestanzen bzw. Zungen ausgebildet. Die Flihrungsstanzen dienen zum Ausrichten oder Fiihren der Trenn-
vorrichtung beim Aufstecken auf das Geh&use und begrenzen dabei den Bewegungsspielraum quer zur Aufsteckrichtung.
Dabei dienen Stanzkanten bzw. -flaichen von zur oberen Stirnseite hin offenen Ausnehmungen oder Schiitzen in der Mon-
tagewand als Anschlag oder Rickhaltemittel flr die Zungen. In &hnlicher Weise verhindern die Haltestanzen, dass eine
auf die Montagewand aufgesteckte Trennvorrichtung ohne weiteres wieder entgegen der Aufsteckrichtung von der Mon-
tagewand abgezogen werden kann. Beim Aufstecken auf das Gehduse werden die Haltestanzen durch Anlage mit der
Montagewand elastisch verformt und ermdglichen so das Aufstecken auf die Montagewand. In der Montagewand sind be-
abstandet zur oberen Stirnseite Ausnehmungen ausgebildet, die ein Zurlickfedern der korrespondierenden Haltestanzen
ermdglichen, sobald die Trennvorrichtung ihre gewlinschte Endlage erreicht hat. Die oberen Stanzkanten bzw. -flichen
dieser Ausnehmungen dienen als Anschlag oder Rlickhaltemittel fir die Zungen.

[0007] Die Schneidvorrichtung umfasst bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung einen lose bzw. mit viel Spiel
im Flihrungskanal geflihrt verschiebbaren Flihrungskérper, ein auf den Schultern des Flhrungsprofils (bzw. einer auf
diesen Schultern aufliegenden Folie) aufliegendes Bedienelement und einen den Flihrungskdrper und das Bedienelement
verbindenden, durch den Spalt zwischen den beiden Schultern hindurchragenden Mittelteil mit einem Messer. Das Messer
umfasst zwei Klingen bzw. Schneidkanten, die je einer der beiden entgegengesetzten Verschieberichtungen zugeordnet
und unter einem spitzen Winkel zur Folienebene zwischen den Schultern geneigt sind.
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[0008] Die Unterseite des Bedienelements hat relativ zur Folie gute Gleiteigenschaften. Alternativ kénnten an der Unter-
seite des Bedienelements auch andere Mittel wie z.B. Blrsten oder Rollen mit schlechten Hafteigenschaften beziglich
des Folienmaterials verwendet werden. Zum Schneiden der Folie wird die Scheidvorrichtung entlang des Flihrungsprofils
verschoben. Dabei bleibt die Folie an den Haftkanten haften, nicht jedoch am Bedienelement.

[0009] Der erfindungsgemasse Foliendispenser ist stapelbar. Flr diesen Zweck sind zumindest der vordere Bereich der
Gehausedecke zwischen der Montagewand und einer an der Gehausedecke ausgebildeten Entnahmedffnung sowie die
obere Stirnseite der Montagewand fiefer angeordnet als der obere Gehauserand der Riickwand und der beiden Seiten-
wénde des Gehduses. Zudem ist die Vorderwand bzw. die Montagewand des Gehauses nach hinten geneigt angeordnet,
sodass in Aufsicht auf das Gehéduse der Geh&duseboden nach vorne Uiber die Trennvorrichtung hinausragt. Beim Stapeln
solcher Foliendispenser kann durch geeignete Anordnung jeweils benachbarter Foliendispenser vermieden werden, dass
die Trennvorrichtungen belastet werden.

[0010] In der Regel ist das GehAuse ein Einweggebinde, wobei die Folie auf einem Kartonrohr als Welle aufgerollt und
im Geh&use drehbar gelagert ist. Die Folie kann z.B. eine Aluminiumfolie oder eine Polyethylen- oder PVC-Falie sein.
Selbstverstandlich kénnen auch Folien aus anderen Materialien und/oder mehrschichtige Folien im Gehduse gelagert
sein. Bei entsprechender Ausgestaltung des Gehéuses knnten gewisse Folien alternativ auch in anderer Weise, z.B.
maanderartig geschichtet, im Geh&use gelagert sein.

[0011] Anhand einiger Figuren wird eine beispielhafte Ausgestaltung der Erfindung im Folgenden naher beschrieben.
Dabei zeigen

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Foliendispensers mit einem Gehause und einer daran befestigten Trenn-
vorrichtung,

Fig. 2 einen Querschnitt des Foliendispensers aus Figur 1,

Fig. 3 das Gehause des Foliendispensers aus Figur 1 in perspektivischer Ansicht

Fig. 4 die Trennvorrichtung des Foliendispensers aus Figur 1, umfassend ein bereichsweise als Flihrungsprofil aus-
gebildetes und eine enflang des Filhrungsprofils verschiebbare Schneidvorrichtung, in perspektivischer An-
sicht,

Fig. 5 einen Querschnitt des Strangprofils,

Fig. 6 ein Details eines Langsschnitts durch das Strangprofil entlang der Linie A-A in Figur5 im Bereich einer Hal-
testanze,

Fig. 7 ein Details eines Langsschnitts durch das Strangprofil entlang der Linie A-A in Figur5 im Bereich einer Fih-
rungsstanze,

Fig. 8 ein Details eines Langsschnitts durch das Strangprofilaus Fig. 5 im Bereich einer Stoppstanze,

Fig. 9 eine perspektivische Ansicht einer Schneidvorrichtung,

Fig. 10 einen Querschnitt der Trennvorrichtung,

Fig. 11 eine Anordnung mit vier gestapelten Foliendispensem.

[0012] Fig. 1 zeigt in perspektivischer Ansicht einen Foliendispenser 1 flir z.B. Frischhaltefolien aus Polyethylen, PVC oder
Aluminium. Selbstversténdlich kdnnen auch andere Folienarten in solchen Foliendispensern 1 aufgenommen werden.
Obwohl solche Foliendispenser 1 in erster Linie im Gastro-Bereich Verwendung finden, kdnnen sie auch in Privathaushal-
ten benutzt werden. Der Foliendispenser 1 umfasst ein Gehduse 3, welches vorzugsweise als stapelbare Faltschachtel
aus Wellpappe ausgebildet ist. Bei alternativen Ausgestaltungen kann das Geh&duse 3 auch aus Karton oder anderen
Materialien wie z.B. Kunststoff oder aus Verbundwerkstoffen gefertigt sein.

[0013] Das Geh&use 3 umtfasst einem rechteckigen Gehauseboden 5, eine orthogonal zum Geh&useboden 5 stehende
rechteckige Gehauserlickwand 9, eine zur Riickwand 9 hin leicht geneigte rechteckige Gehausevorderwand 7, eine paral-
lel zum Gehéuseboden 5 angeordnete, rechteckige Gehausedecke 11 und zwei im Wesentlichen trapezfdrmige Gehause-
seitenwande 13a, 13b. Bei alternativen Ausgestaltungen kdnnen die Gehauseseitenwénde 13a, 13b z.B. auch rechteckig
oder quadratisch ausgebildet sein.

[0014] Wie aus dem in Fig. 2 dargestellten Querschnitt des Foliendispensers 1 ersichtlich, liegt die Gehdusedecke 11 um
einen Versatz s1 tiefer als die Oberkanten der Riickwand 9 und der Seitenwande 13a, 13b des Gehauses 3. Die Geh&u-
sedecke 11 ist z.B. mittels einer Klebelasche 11a an der Geh&userlickwand 9 befestigt und mittels einer Stlitzlasche oder
-platte 11b an der Innenkante zwischen dem Gehauseboden 5 und der Geh&usevorderwand 7 abgestitzt. Die Gehduse-
vorderwand 7 und der Gehauseboden 5 schliessen einen Winkel # ein, der etwas kleiner als 90° ist, z.B. etwa 80°. Die
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Stltzplatte 11b und der Gehauseboden 5 schliessen einen Winkel # ein, der etwas klginer ist als der Winkel #, z.B. etwa
70°. Die obere Stirnseite der Gehausevorderwand 7 liegt ungefahr auf gleicher Héhe (iber dem Gehéauseboden 5 wie die
Geh&usedecke 11. Die Gehdusevorderwand 7 ist als Montagewand fiir eine Trennvorrichtung 51 ausgebildet, wobei die
Trennvorrichtung 51 von der oberen Stirnseite her auf diese Montagewand aufgesteckt und mittels einer Rastverbindung
formschllssig an der Montageplatte gehalten wird, und wobei diese Trennvorrichtung 51 im montierten Zustand nicht Uber
den oberen Geh&userand bzw. die Oberkanten der Riickwand 9 und der Seitenwénde 13a,13b des Gehauses 3 hinausragt.

[0015] Im Geh&use 3ist zwischen den beiden Geh&useseitenwanden 13a, 13b gine Folienrolle 31 mit giner auf einer Welle
33 aufgerollten Folie 35 drehbar gelagert. Die Welle 33 ist vorzugsweise ein Papprohr und Uberragt die aufgewickelte Folie
35 beidseitig. An der Gehausedecke 11 ist eine Entnahmedffnung 12 ausgebildet. Sie ist vorzugsweise als Langsspalt
parallel zur Drehachse der Folienrolle 31 ausgebildet und durch eine an der Gehdusedecke 11 ausgebildete Deckklappe
11¢ abdeckbar, wobei diese Deckklappe 11c vor der Erstnutzung z.B. entlang einer Perforationslinie trennbar mit dem
angrenzenden Teil der Gehausedecke 11 verbunden sein kann.

[0016] Die Trennvorrichtung 51 umfasst ein Langsprofil bzw. Strangprofil, dessen oberer Teil als Fihrungsprofil 53 aus-
gebildet ist, wobei dieses Flhrungsprofil 53 einen Fiihrungskanal 59 begrenzt und zwei durch einen Langsspalt getrennte
Schultern 54 umfasst, und wobei an mindestens einer dieser Schultern 54 eine Haftkante 57 zum Fixieren der Folie 35
wahrend des Schneidvorgangs ausgebildet ist. Der untere Teil des Strangprofils umfasst zwischen einer Vorderleiste 56
und einer Hinterleiste 58 eine Aufnahmenut 60 zum Aufstecken auf die Gehdusevorderwand 7 bzw. auf die Montageplatte
von deren oberen Stirnseite her. Die Figuren 3 und 4 zeigen perspektivische Ansichten des Gehauses 3 und der Trenn-
vorrichtung 51. An der Montageplatte sind entlang der oberen Stimseite in geringem Abstand (z.B. etwa 5mm bis etwa
25mm) zu dieser Stirnseite und/oder in diese Stirnseite miindende Ausnehmungen 62 ausgestanzt. Mindestens eine der
Stanzkanten bzw. -flachen jeder dieser Ausnehmungen 62 dient als Anschlagfldche bzw. Rlckhaltemittel fiir damit korre-
spondierende, an der Vorderleiste 56 und/oder der Hinterleiste 58 der Trennvorrichtung 51 ausgebildete, in die Aufnah-
menut 60 hineinragende Befestigungsmittel. Diese Befestigungsmittel sind vorzugsweise elastisch federnde Zungen 64,
die z.B. durch Stanzen und Umformen bzw. Knicken rechteckiger Bereiche der Vorderleiste 56 und/oder der Hinterleiste
58 ausgebildet sind. Die Vorderkanten der Zungen 64 dienen als Riegelabsétze, die durch Anlage an den betreffenden
Stanzkanten der Ausnehmungen 62 den Bewegungsspielraum der Trennvorrichtung 51 relativ zur Montagewand begren-
zen. Die beiden dusseren und die mittlere der in Fig. 4 dargestellten Zungen 64 sind entlang einer unteren, parallel zur
Langsrichtung des Strangprofils ausgerichteten Knickkante mit der Hinterleiste 58 verbunden. Sie sind Haltestanzen 64a
und werden beim Aufstecken der Trennvorrichtung 51 durch Anlage an der Montagewand elastisch weggedriickt und fe-
dern beim Erreichen der Endlage in die korrespondierenden Ausnehmungen 62 an der Montagewand zur(ick. Durch diese
Verriegelung ist die Trennvorrichtung 51 formschlissig mit der Montagewand bzw. der Gehdusevorderwand 7 verbunden.
Die Verbindung kann durch Druck auf die Zungen 64 quer zur Aufsteckrichtung wieder geldst werden.

[0017] Die restlichen beiden der in Fig. 4 dargesteliten Zungen 64 sind entlang orthogonal zur Langsrichtung des Strang-
profils ausgerichteten, am linken bzw. rechten Rand dieser Zungen 64 ausgebildeten Knickkanten mit der Hinterleiste 58
verbunden. Diese Zungen 64 sind Filhrungsstanzen 64b, welche beim Aufstecken der Trennvorrichtung 51 auf die Mon-
tagewand in die schlitzférmigen Ausnehmungen 62 eingreifen und so die Trennvorrichtung 51 flihren bzw. in der korrekten
seitlichen Position relativ zum Geh&use 3 halten und Verschiebungen der Trennvorrichtung 51 relativ zum Gehé&use 3 in
Langsrichtung des Strangprofils verhindern. Fig. 5 zeigt einen Querschnitt des Strangprofils mit den in die Aufnahmenut 60
hineinragenden Haltestanzen 64a und Fiihrungsstanzen 64b. Nahe den beiden Enden des Strangprofils sind in analoger
Weise in den Flihrungskanal 59 hineinragende Stoppstanzen 64c zum Begrenzen des Bewegungsspielraums einer ent-
lang des Flhrungsprofils 53 verschiebbaren Schneidvorrichtung 55 ausgebildet. Fig. 6 zeigt ein Detail des Strangprofils
als Langsschnitt entlang der Linie A-A in Fig. 5 im Bereich einer der Flihrungsstanzen 64b. Fig. 7 zeigt ein Detail des
Strangprofils als Langsschnitt entlang der Linie A-A in Fig. 5 im Bereich einer der Haltestanzen 64a. Fig. 8 zeigt ein wei-
teres Detail des Strangprofils im Bereich einer der Stoppstanzen 84c als Langsschnitt entlang einer Schnittebene parallel
zu und zwischen der Vorderleiste 56 und der Hinterleiste 58. Eine Schneidvorrichtung 55, wie sie in Fig. 9 perspektivisch
dargestellt ist, umfassend einen langlichen Filhrungskdrper 73, ein oberhalb des Flihrungskdrpers 73 und beabstandet
zu diesem angeordnetes Bedienelement 7 9 und ein das Bedienelement 7 9 und den Flhrungskdrper 73 verbindendes
Mittelteil mit einem Messer 75, ist so ausgebildet, dass der Fihrungsk&rper 73 von den stirnseitigen, offenen Enden her
in den Flihrungskanal 59 eingeschoben werden kann, wobei die dort befindliche Stoppstanze 64¢ aufgrund der vom Fiih-
rungskdrper 73 ausgelibten Kraft fedemd nach unten gedriickt wird und hinter dem Fihrungskérper 73 wieder in die ur-
springliche Lage zurlickfedert. Nun bilden die Vorderkanten der Stoppstanzen 64¢ Anschlage fiir den Flihrungskdrper 73
und begrenzen so beidseitig den Bewegungsspielraum beim geflihrten Verschieben der Schneidvorrichtung 55 entlang
des Flhrungsprofils 53. Das am Mittelteil ausgebildete Messer 75 umfasst zwei bezlglich der beiden Verschieberichtun-
gen der Schneidvorrichtung 55 unter einem spitzen Winkel - vorzugsweise kleiner als 45° -angeordnete Schneiden oder
Klingen 75a, 75b. Das Messer 75 istin einem quaderférmigen Sockel 76 aus Kunststoff verankert, wobei die Klingen 753,
75b an zwei sich gegenliberliegenden Stirnseiten dieses Sockels 76 hervorragen. Der Sockel 76 verbindet den Flihrungs-
kdrper 73 und das Bedienelement 79. Die Sockelstarke ist so bemessen, dass der Sockel 76 entlang des Flihrungsprofils
53 mit geringem Spiel im L&ngsspalt zwischen den beiden Schultern 54 verschiebbar ist. Vorzugsweise sind Sockel 76,
Flhrungskérper 73 und Bedienelement 79 als einstlickiges Kunststoff-Spritzgiessteil gefertigt, wobei der mittlere Bereich
des Messers 75 mit Kunststoff umspritzt ist. Zur besseren Verankerung im Kunststoffteil kénnen am Messer 75 Bohrungen
oder Ausnehmungen ausgebildet sein (nicht dargestellt).
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[0018] Fig. 10 zeigt einen Querschnitt der Trennvorrichtung 51. Die Hbhe s2 des Sockels 76 und die Abmessungen des
Fuhrungskérpers 73 sind so auf das Fiihrungsprofil 53 abgestimmt, dass die Schneidvorrichtung 55 lose bzw. mit viel Spiel
entlang des Flhrungsprofils 53 zwischen den Stoppstanzen 64c geflihrt verschiebbar ist. Wenn das Bedienelement 79
auf den Schultern 54 des Flihrungsprofils 53 aufliegt, der Flihrungskdrper 73 auf den Schultern 54 bzw. den Haftkanten
57 aufliegt, liegt zwischen der dusseren Mantelflache des Flihrungskdrpers 73 und der Innenseite des Flhrungsprofils
53 ein Spalt 78, der vorzugsweise eine zumindest anndhernd gleichméssige Breite in der Gréssenordnung von z.B. etwa
0.5mm bis etwa 2mm aufweisen kann. Die Schneidvorrichtung 55 hat demzufolge in Richtung des Sockels einen Bewe-
gungsspielraum in derselben Gréssenordnung.

[0019] Das Bedienelement 79 bzw. zumindest dessen Unterseite hat relativ zur Folie 35 gute Gleiteigenschaften. Alter-
nativ kdnnten an der Unterseite des Bedienelements 79 auch andere Mittel wie z.B. Birsten oder Rollen mit schlechten
Hafteigenschaften bezliglich des Folienmaterials verwendet werden. Zum Schneiden der Folie 35 wird die Scheidvorrich-
tung 55 entlang des Flihrungsprofils 53 verschoben. Dabei bleibt die Folie 35 an den Haftkanten 57 haften, nicht jedoch
am Bedienelement 79. In den beiden dusseren Randpositionen, wo der Flihrungskérper 73 an der jeweiligen Stoppstanze
64c¢ anliegt, liegt die Schneidvorrichtung 55 bezogen auf die Auszugsrichtung der Folie 35 neben dieser Folie 35, und das
Bedienelement 79 sowie die Stirnseite des Strangprofils grenzen blindig oder mit geringem Abstand an die Innenseite der
jeweiligen Gehduseseitenwand 13a, 13b. Die Oberseite des Bedienelements 79 ist zum Verschieben mit einem oder zwei
Fingern ergonomischen konkav gekrimmt und mit einer Riffelung versehen.

[0020] Wie in Fig. 11 dargestellt, sind die erfindungsgemassen Foliendispenser 1 stapelbar, wobei in jeder Stapelebene
jeweils alternierend jeder zweite Foliendispenser 1 mit dem Geh&useboden 5 nach oben ausgerichtet und die geneigten
Gehausevorderwande 7 aneinander angrenzen.

Patentanspriiche

1. Foliendispenser (1) umfassend ein Gehduse (3) zum Aufnehmen einer aufgerollten bzw. mehrschichtig gelagerten
Folie (35) und eine Trennvorrichtung (51) zum Abtrennen von aus dem Gehause (3) durch eine Entnahmedéffnung (12)
herausgezogenen Folienabschnitten, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennvorrichtung (51) formschllssig mittels
einer Rastverbindung mit dem Gehause (3) verbunden ist.

2. Foliendispenser (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause (3) eine Montageplatte mit einer
quer zur Auszugsrichtung der Folie (35) ausgerichteten oberen Stirnseite umfasst, dass an der Montageplatte im
Bereich dieser oberen Stimseite Riickhaltemittel und an der Trennvorrichtung (51) mit den Rickhaltemitteln korre-
spondierende Befestigungsmittel ausgebildet sind, wobei sich Befestigungsmittel und Rickhaltemittel im verbunde-
nen Zustand hintergreifen.

3. Foliendispenser (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennvorrichtung (51) ein Strangprofil mit
einer in Strangrichtung verlaufenden, zwischen einer Vorderleiste (56) und einer Hinterleiste (58) ausgebildeten Auf-
nahmenut (60) umfasst, und dass die Trennvorrichtung (51) auf die Montageplatte aufgesteckt ist, wobei die obere
Stirseite der Montageplatte in der Aufnahmenut (60) zwischen der Vorderleiste (56) und der Hinterleiste (58) aufge-
nommen ist, dass die Befestigungsmittel an der Hinterleiste (58) ausgebildete, in Richtung der Vorderleiste (56) her-
vorragende und/oder an der Vorderleiste (56) ausgebildete, in Richtung der Hinterleiste (58) hervorragende federn-
de Zungen (64) mit Riegelabséatzen sind, dass die Riickhaltemittel Anschlagflachen von Ausnehmungen (62) in der
Montageplatte sind, wobei diese Ausnehmungen (62) in geringem Abstand zur Stirnseite und/oder in die Stirnseite
miindend ausgebildet sind, und dass die Riegelabsétze an den Anschlagflachen der Ausnehmungen (62) anliegen.

4. Foliendispenser (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzsichnet, dass das Strangprofil ein in Strangrichtung verlaufen-
des, einen Flhrungskanal (59) bildendes Filhrungsprofil (53) mit zwei durch einen Langsspalt getrennten Schultern
(54) umfasst, und dass mindestens eine dieser Schultern (54) als Haftkante (57) zum Fixieren der Folie (35) wahrend
des Schneidvorgangs ausgebildet ist.

5. Foliendispenser (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennvorrichtung (51) eine Schneidvorrich-
tung (55) mit einem entlang des Fithrungskanals (59) verschiebbaren Flhrungskdrper (73), einem auf den Schultern
(54) bzw. auf einer auf den Schultern (54) aufliegenden Folie (35) abstitzbaren Bedienelement (79) und einem den
Fihrungskdrper (73) und das Bedienelement (79) verbindenden Mittelteil umfasst, und dass am Mittelteil ein Messer
(75) mit mindestens einer Schneide (75a, 75b) ausgebildet ist.

6. Foliendispenser (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass am Flihrungsprofil (53) im Bereich der beiden
stirnseitigen Enden in den Flihrungskanal (59) hineinragende federnde Halteriegel bzw. Stoppstanzen (64¢) so aus-
gebildet und angeordnet sind, dass der Flhrungskdrper (73) der Schneidvorrichtung (55) von den Enden her in den
Flihrungskanal (59) einschiebbar ist, bevor die Trennvorrichtung (51) mit dem Gehéuse (3) verbunden wird, wobei der
am jeweiligen Ende des Flihrungsprofils (53) angeordnete Halteriegel quer zur Verschieberichtung durch den Fih-
rungskdrper (73) zur Seite gedriickt wird und anschliessend wieder in seine Ruhelage zurlickfedert, und dass jeder
der Halteriegel in seiner Ruhelage eine Sperre fir den im Fihrungskanal (59) befindlichen Fiihrungsk&rper (73) bildet.

7. Foliendispenser (1) nach einem der Anspriiche 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Flihrungskdrper (73)
innerhalb des Flihrungskanals (59) Spiel aufweist und bei auf den Schultern (54) aufliegendem Bedienelement (79)
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allseitig beabstandet zur Innenwand des Fiihrungskanals (59) angeordnet ist, und dass mindestens die Unterseite
des Bedienelements (79) beziglich der zu trennenden Folie (35) nicht haftend oder haftungsarm ausgebildet ist.

Foliendispenser (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 7, wobei das Gehause (3) einen Gehduseboden (5), eine Ge-
hdusedecke (11), eine Gehauseriickwand (9) zwei Gehduseseitenwande (13a, 13b) und eine Gehausevorderwand (7)
umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die Montagewand die Geh&usevorderwand (7) ist, dass die Gehausedecke
(11) und die obere Stirnseite der Montagewand in geringerer H&he liber dem Gehduseboden (5) angeordnet sind als
die Oberkanten der Gehduseriickwand (9) und der Gehduseseitenwénde (13a, 13b), und dass die Trennvorrichtung
(51) nach oben nicht (iber die Oberkanten der Gehauserlckwand (9) und der Gehauseseitenwinde (13a, 13b), und
nach vorne nicht (iber die untere Vorderkante des Gehauses (3) hinausragt.

Foliendispenser (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Gehausevorderwand (7) und der Gehause-
boden (5) einen Winkel # einschliessen, der kleiner ist als 90°, und dass die Gehéusedecke (11) entlang ihrer Vorder-
kante mittels einer Stlitzplatte (11b) entlang der Innenkante zwischen Gehduseboden (5) und Gehausevorderwand
(7) abgestitzt ist, wobei die Stltzplatte (11b) und der Gehduseboden (5) einen Winkel # einschliessen, der kleiner
ist als der Winkel #.

Trennvorrichtung (51) fiir Folien (35) bei einem Foliendispenser (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, gekennzeichnet
durch ein Fiihrungsprofil (53) zum Fihren einer Schneidvorrichtung (55) und durch federnde Befestigungsmittel zum
formschllssigen Befestigen an einer Montagewand des Gehauses (3).
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