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(54)实用新型名称

定心弹性涨夹具

(57)摘要

本实用新型主要应用于车床上加工薄壁气

缸套领域，特别涉及一种定心弹性涨夹具，包括

芯轴和弹性涨套，芯轴包括锥形头和锥柄，弹性

涨套内腔对应芯轴的锥形头设置为锥形套，弹性

涨套套装在锥形头上，锥形头和弹性涨套的小径

端之间通过可以相对轴向移动的调节组件连接，

弹性涨套的侧壁上分布有弹性孔。本实用新型吸

收分体式弹性涨套结构的优点，解决分体式弹性

涨套使用的不足，设计整体式弹性涨套，对夹具

其他部件重新设计，优化夹具结构，在加工时实

现工序集中，可完成外圆、端面及端面止口在一

道工序上加工。

权利要求书1页  说明书2页  附图2页

CN 208628467 U

2019.03.22

CN
 2
08
62
84
67
 U



1.一种定心弹性涨夹具，其特征在于：包括芯轴和弹性涨套(4)，芯轴包括锥形头(2)和

锥柄(1)，弹性涨套(4)内腔对应芯轴的锥形头(2)设置为锥形套，弹性涨套(4)套装在锥形

头(2)上，锥形头(2)和弹性涨套(4)的小径端之间通过可以相对轴向移动的调节组件连接，

弹性涨套(4)的侧壁上分布有弹性孔(9)。

2.根据权利要求1所述的定心弹性涨夹具，其特征在于：调节组件包括双头螺栓(6)、螺

母(7)和垫片(5)，垫片(5)套装在双头螺栓(6)上，双头螺栓(6)一端通过螺纹连接芯轴，弹

性涨套(4)的端部设置固定垫片(5)的凹槽(8)，双头螺栓(6)的另一端通过螺母(7)紧固。

3.根据权利要求1所述的定心弹性涨夹具，其特征在于：弹性孔(9)设置为长条形弹性

孔，长条形弹性孔的两端有圆形通孔。

4.根据权利要求1所述的定心弹性涨夹具，其特征在于：弹性孔(9)分别位于弹性涨套

(4)的两端及中部位置，两端的弹性孔(9)贯穿弹性涨套(4)端部。
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定心弹性涨夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种定心弹性涨夹具，主要应用于车床上加工薄壁气缸套领域。

背景技术

[0002] 气缸套是典型的薄壁件，其加工质量直接影响到柴油机的使用性能，尤其在精车

外圆、端面及端面止口尺寸精度及几何精度很重要。目前加工气缸套外圆常采用液压型弹

性涨套和机械型弹性涨套。但他们制造成本高，夹具的涨紧量小，适用气缸套孔径尺寸小，

使用范围小。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是：提供一种使气缸套精车工序加工工序集中，提

高加工效率，降低工装设计制作成本的定心弹性涨夹具。

[0004] 本实用新型所述的定心弹性涨夹具，包括芯轴和弹性涨套，芯轴包括锥形头和锥

柄，弹性涨套内腔对应芯轴的锥形头设置为锥形套，弹性涨套套装在锥形头上，锥形头和弹

性涨套的小径端之间通过可以相对轴向移动的调节组件连接，弹性涨套的侧壁上分布有弹

性孔。

[0005] 所述的调节组件包括双头螺栓、螺母和垫片，垫片套装在双头螺栓上，双头螺栓一

端通过螺纹连接芯轴，弹性涨套的端部设置固定垫片的凹槽，双头螺栓的另一端通过螺母

紧固。

[0006] 所述的弹性孔设置为长条形弹性孔，长条形弹性孔的两端有圆形通孔。

[0007] 所述的弹性孔分别位于弹性涨套的两端及中部位置，两端的弹性孔贯穿弹性涨套

端部。

[0008] 弹性孔的设置便于实现弹性涨套的弹性，提高涨紧量。芯轴、弹性涨套和调节组件

的设置，使本夹具同时定位和涨紧功能，使加工工序集中，提高加工效率及质量。

[0009] 本实用新型的有益效果是：

[0010] 吸收分体式弹性涨套结构的优点，解决分体式弹性涨套使用的不足，设计整体式

弹性涨套，对夹具其他部件重新设计，优化夹具结构，在加工时实现工序集中，可完成外圆、

端面及端面止口在一道工序上加工。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0012] 图2是图1的右视结构示意图。

[0013] 图3是弹性涨套的结构示意图。

[0014] 图4是芯轴的结构示意图。

[0015] 图中：1、锥柄；2、锥形头；3、气缸套；4、弹性涨套；5、垫片；6、双头螺栓；7、螺母；8、

凹槽；9、弹性孔。
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具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本实用新型做进一步描述：

[0017] 如图1～图4所示，本实用新型所述的定心弹性涨夹具，包括芯轴和弹性涨套4，芯

轴包括锥形头2和锥柄1，弹性涨套4内腔对应芯轴的锥形头2设置为锥形套，弹性涨套4套装

在锥形头2上，锥形头2和弹性涨套4的小径端之间通过可以相对轴向移动的调节组件连接，

弹性涨套4的侧壁上分布有弹性孔9。调节组件包括双头螺栓6、螺母7和垫片5，垫片5套装在

双头螺栓6上，双头螺栓6一端通过螺纹连接芯轴，弹性涨套4的端部设置固定垫片5的凹槽

8，双头螺栓6的另一端通过螺母7紧固。弹性孔9设置为长条形弹性孔，长条形弹性孔的两端

有圆形通孔。弹性孔9分别位于弹性涨套4的两端及中部位置，两端的弹性孔9贯穿弹性涨套

4端部。

[0018] 使用时，将弹性涨套4研配装至芯轴的锥形头2上，通过垫圈、双头螺栓6、螺母7固

定，将芯轴的锥柄1插入机床主轴锥孔内，通过锥度的自锁功能，将工装固定的机床上。

[0019] 当加工工件时，将气缸套3装在弹性涨套4上，以气缸套3内孔定位，在气缸套3左端

设置一个定位块，实现定位功能，用活扳手拧螺母7，使弹性涨套4向左移动而涨紧，从而实

现对气缸套3的固定。
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图1

图2

图3
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图4
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