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Stop na beczki walców hutniczych

Przedmiotem wynalazku jest stop na beczki walców hutniczych stosowanych w klatkach wstępnych ciągu
wykańczającego walcowni blach ciągłych. Znane są walce hutnicze robocze z żeliwa utwardzonego o składzie
wyrażonym w procentach wagowych: 3,00 - 3,40% węgla, 0,30 - 0,50%' manganu, 0,40 - 0,60% krzemu,
0,40 - 0,50% fosforu, max. 0,06% siarki, max. 0,1% chromu, max. 0,3% niklu, 0,35% molibdenu.

Znany jest również stop przeznaczony na beczki walców hutniczych z polskiego opisu patentowego
nr 110022. Stop ten posiada następujący skład chemiczny wyrażony w procentach wagowych
3,25 - 3,55% węgla, 0,8 - 1,25% manganu, 0,9 - 1,25% krzemu, max. 0,17% fosforu, max. 0,05% siarki,
1,6 - 2,1% chromu, 4,0 - 4,5% niklu, 0,35 - 0,7% molibdenu, 0,0005 - 0,002% telluru,
0,002 - 0,003% strontu. Kryteria określające warunki techniczne walców hutniczych ujęte są
w BN -65/0673- 01.. Znane' walce robocze dla klatek wstępnych walcowni blach wykonywano z żeliwa
utwrdzonego, o głębokoci warstwy utwardzenia 12-30 mm i twardości powierzchniowej beczki 440-490 HB.

Intensyfikacja procesu walcowniczego spowodowała, że stosowane walce nie spełniają już wymagań im
stawianych. Przy walcach tych ze względu na duże gnioty, trudne warunki pracy wynikające z dużej mocy
silników napędowych, wzrastających szybkości walcowania, niedogrzania wsadu oraz jego niedokładnego ucina¬
nia na nożycy występują pęknięcia beczek, powstają na powierzchni beczki odpryski, łuszczenia, ospowatość
oraz wysoka ścieralność.

Istotą wynalazku jest opracowanie nowej receptury stopu przeznaczonego na beczki walców hutniczych,
w którym poprzez odpowiedni dobór i zawartość komponentów otrzymuje się stop odporny na pękanie beczek,
powstawanie wyprysków, łuszezeń i ospowatości powierzchni beczki, oraz niskiej ścieralności. Stop przeznaczo¬
ny na walce hutnicze zawierający wagowo 3,30-3,50% węgla, 1,00- 1,30% manganu, 1,10- 1,30% krzemu,
max. 0,15% fosforu, max. 0,04% siarki, ) ,50 - 2,00% chromu, 4,1 - 4,7% niklu, 0,4 - 0,7% molibdenu, reszta
żelazo i nieuniknione zanieczyszczenia, według wynalazku zawiera wagowo 0,001 - 0,006% bizmutu,
0,002 - 0,006% itru, 0,15 - 0,35% wanadu.

W strukturze beczki występuje martenzyt, cementyt, drobne wydzielenia grafitu i węgliki złożone. Dzięki
odpowiedniej proporcji pierwiastków w stopie zawierającym' między" innymi bizmut, itr i wanad następuje
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rozdrobnienie struktury, co powoduje zwiększenie odporności na ścieranie i uszkodzenia cieplno-mechaniczne.
Twardość powierzchni beczki wynosi min. 72° HSh „C'\ Przykładowo stop na walce hutnicze zawiera wagowo:
3,41% węgla, 1,24% manganu, 1,19% krzemu, 0,12% fosforu, 0,03% siarki, 1,72% chromu, 4,40% niklu,
0,58% molibdenu, 0,004% bizmutu, 0,005% itru, 0,24% wanadu, reszta żelazo. Twardość powierzchni beczki
wynosi 78° HSh „C'\

Zastrzeżenie patentowe

Stop na beczki walców hutniczych, stosowanych zwłaszcza w klatkach wstępnych ciągu wykańczającego
walcowni blach ciągłych, zawierający wagowo 3,30 - 3,50% węgla, 1,00 - 1,30% manganu,
1,10 - 1,30% kizemu, max. 0,15% fosforu, max. 0.04% siarki, 1,50 - 2,00% chromu, 4,1 - 4,7% niklu,
0,4 - 0,7% molibdenu, reszta żelazo i nieuniknione zanieczyszczenia, znamienny tym, że zawiera wago¬
wo 0,001 - 0,006% bizmutu, 0,002 - 0,006% itru, 0,15 - 0,35% wanadu.
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