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(57) Le bloc de contact, destin€ a assurer le passage d’un courant de traitement thérapeutique ou esthetique de la peau
d’un suyjet, depuis un cable reli€ a un génerateur adéquat dans un moulage ¢lectroconducteur, comporte une plaquette
en ¢lastomere charge d’une poudre conductrice en contact avec I’ame du cable, et une gamiture 1solante, surmoulée
sur une premiere face et la tranche de la plaquette, en venant a fleur de la seconde face, découverte. Le bloc repose par
sa garniture sur une premiere couche du moulage, qui est appliquee sur la peau du sujet. Une seconde couche de
moulage est appliquée par-dessus la premiere, en continuite €lectrique avec celle-ci, et recouvre la seconde face,
decouverte, de la plaquette. Ainsi, le courant ne peut passer directement a travers la premicre couche de la plaquette a
la peau sous-jacente du sujet, ce qui €vite des brilures par exces de densite de courant.

I*I Industrie Canada  Industry Canada



PRECIS DE LA DIVULGATION:

Le bloc de contact, destiné a assurer le passage d'un
courant de traltement thérapeutique ou esthétique de la peau
d'un sujet, depuis un cable relié a un générateur adéquat
dans un moulage électroconducteur, comporte une plaquette en
élastomere chargé d‘'une poudre conductrice en contact avec
1'ame du cable, et une garniture isolante, surmoulée sur une
premiere face et la tranche de la plagquette, en venant a
fleur de la seconde face, découverte. Le bloc repose par sa
garniture sur une premiére couche du.mbulage, qui est
appliquée sur la peau du sujet. Une seconde couche de
moulage est appliquée par-dessus la premiere, en continuité
électrique avec celle-ci, et recouvre la seconde face,
découverte, de la plaquette. Ainsi, le courant ne peut
passer directement a travers la premiére couche de la
plaquette a la peau sous-jacente du sujet, ce qui évite des
briilures par exceés de densité de courant.
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Bloc de contact a noyer dans un_moulage

a

électroconducteur destiné & un traitement électrique de
la peau a but thérapeuticue ou esthétique

L'invention a trait a un bloc de contact a noyer dans
la masse d'un moulage électroconducteur appliqué sur la peau
d'un sujet en vue d'y faire passer un courant électrique, a
but thérapeutique ou esthétique, fourni par un générateur de
tension approprié, le bloc assurant la liaison électrique
entre un cable relié au générateur et la masse du moﬁlage
électroconducteur.

Le document EP-A-0 004 514 décrit une électrode
cutanée ou moulage électroconducteur, pour des traitements de
la peau du corps humain, que l'on prépare sous forme d'un
liant plastique avec un additif conducteur d'électricité; le
liant est constitué d'une poudre susceptible de faire prise
avec l'eau, typiquement platre de catégorie dentaire, et
d'eau de prise en exceés, et l'additif est un sel dissous dans
1'eau ajoutée pour la prise, typiquement chlorure de calcium.
Selon ce document EP-A-0 004 514, au moins un contact
métallique est incorporé par enrdbage dans le moulage.

La résistivité électrique du moulage électroconducteur
est nettement plus élevée que celle d'un métal; on doit |
rechercher une résistivité surfacique analogue a celle que
présente la peau, pour que la peau subisse des densités de
courant comparables sous toute la surface du moulage
électroconducteur, ce qui implique que les chutes de tgnsion,
entre le point ou est injecté le courant et un point
quelconque de la peau, soient sensiblement les mémes dans le
moulage et dans les tissus cutanés sous-jacents.

Toutefois, on a constaté que, sous les zones ol sont
incorporés les contacts métalliques, les densités de courant
a l'entrée dans les tissus cutanés étaient supérieures aux
densités de courant moyvennes. En effet, du fait de leurs

résistivités faibles, les contacts métalliques sont
sensiblement équipotentiels, et les lignes de courant a
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1'entrée dans la matiere du moulage sont normales a la
surface du contact. Et, dans cette direction, la distance
entre le contact et la peau dans le moulage est réduite, de
sorte que le courant est concentré. Cela limite le courant
efficace de traitement, et il v a des risques de brfilure de
la peau si 1l'épalsseur de moulage est insuffisante sous le

contact métallique; la mise en place du conducteur
métallique enrobé dans le moulage demande du soin et de la

compétence, et, méme alors, 11 convient de doser prudemment
l'intensité du courant.

L'invention vise a s'affranchir de ces inconvénients,
et propose a cet effet un bloc de contact a noyer dans la
masse d'un moulage électroconducteur appliqué sur la peau
d'un sujet, en vue d'y faire passer un courant électrique a
but thérapeutique ou esthétique fourni par un générateur de
tension approprié, le bloc assurant la liaison électrique
entre un cable relié au générateur et la masse du moulage
électroconducteur, caractérisé en ce que le bloc comporte
une plaquette souple en matériau conducteur avec deux faces
sensiblement paralléles réunies par une tranche
périphérique, et une garniture isolante surmoulée sur une
premiére face de la plaquette et s'étendant autour de la
tranche pour venir a fleur de la seconde face, découverte,
une extrémité dénudée du cable de lialison s'encastrant dans
la plaquette tandis qu'une gaine recouvre ce cé@ble au moins

sur la traversée du moulage.
Par cette disposition, l'injection de courant dans le

moulage électroconducteur depuis le cable de liaison au
générateur se fait uniquement par la deuxieme face de la
plagquette, la garniture isolante s'opposant au passage de .
courant a partir de la premiere face et de la tranche
périphérique. On peut donc, dans une certaine mesure, choisir
le trajet du courant vers la masse du moulage
électroconducteur, pour éviter une concentration du courant
dans une zone réduite de peau.

Accessoirement, la forme plate du bloc de contact est
favorable a l'enrobage de ce bloc dans le moulage, pour
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minimiser les risques de déplacements en début de prise.
On préfére que la gaine du cable se termine dans la
garniture avec laquelle elle fusionne, pour minimiser les
risques de fuites électriques de 1l'ame du cable au moulage
électroconducteur et les risques d'arrachement du céble.
Le matériau conducteur est de préférence un
élastomeére chargé de poudre conductrice; on allie ainsi
aisément la souplesse de la plaquette et sa conductivité.
En disposition préférée, dans un moulage
électroconducteur constitué avec une poudre susceptible de
faire prise avec l'eau et un sel minéral en solution ionisée
dans l'eau de prise, le bloc de contact reposera par sa
garniture sur une premiére couche de moulage en contact avec
la peau, tandis qu'une seconde couche, en continuité

électrique avec la premieére, recouvre la seconde face de la
plaquette.

On comprendra que la structure du bloc de contact est
concue et réalisée en vue de la disposition qui vient d'étre
présentée, avec la garniture qui interdit le passage direct
de courant a travers la couche de moulage prise entre le bloc
et la peau. |

Mais le bloc de contact forme en soi un tout achevé,
indépendant jusqu'au moment de 1l'exécution du moulage, et sa
fonction propre resterait inchangée si la seconde face de la
plaquette, découverte, était orientée vers la peau du sujet,
encore que le résultat technique recherché (suppression des
risques de concentration de courant) ne serait pas accompll.

Aussi semble-t-1il1 nécessalire de définir 1l'invention
sous l'aspect du bloc de contact en soil aﬁssi bien qu'en

association fonctionnelle orientée dans le moulage
électroconducteur.

Des caractéristiques secondaires et les avantages de
l'invention ressortiront d'allleurs de la description qul va
suivre, en référence aux dessins annexés dans lesquels:

- la figure 1 représente un bloc de contact selon
l'invention, vu en plan,;



10

15

20

25

30

35

<G10135
4

- la figure 2 représente le bloc de contact de la
figure 1, en élévation partiellement coupée;

- la figure 3 représente un bloc de contact selon
1'invention, noyé dans un moulage électroconducteur formé sur
la peau d'un sujet.

Selon la forme de réalisation choisie et représentée
aux figures 1 et 2, un bloc de contact, 1 dans son ensemble,
et destiné a établir un contact électrique entre l'ame 2b
d'un cable 2 et un moulage électroconducteur, comme il sera
précisé plus loin en référence a la figure 3, comprend une
plaquette 3, sensiblement rectangulaire et d'épaisseur
constante, réalisée en un élastomere, caoutchouc butyle ou
silicone chargé d'une poudre conductrice, noir de carbone,

poudre métallique, présentant une résistivité comprise entre
0,05 et 0,5 ohm.metre.

La plagquette est délimitée par une premiere face 3a,
une seconde face 3b, et une tranche périphérique 3¢. Au

moulage de la plaquette 3 on y a encastré l'extrémité dénudée
de l'ame 2b du cable 2.

Sur la plaquette 3 est surmoulée une garniture
isolante 4 qui recouvre la premieére face 3a de la plaquette
3, et s'étend, par un rebord 4a autour de la tranche
périphérique 3c de la plaquette 3, jusqu'a venir a fleur de
la seconde face 3b de cette plaquette.

Pour la sortie du céble 2, la garniture 4 comporte un
appendice 4p, en salllie cylindrique du rebord 4 coaxiale
avec le céble, dont la gaine 2a est fusionnée avec
1 'appendice 4b. Cet appendice 4b se termine en ogive sur la
surface générale de la garniture.

Cette garniture peut étre exécutée en polychlorure de
vinyle, polyamide, en silicone et doit présenter une
résistivité supérieure a 10°chm.métre.

Comme représenté figure 3, pour traiter
électriquement la peau d'un sujet 5, on gache un mélange de
platre dentaire avec 50% en poids d'eau contenant 4% en poids
de chlorure de calcium et 2,5% de glycérol, et des adjuvants,
selon les enseignements de EP-A~0 004 514.
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Sur la peau du sujet 5, on applique une premieére
couche 6a, d'épalsseur réguliere, du mélange gaché; on
applique sur cette premiere couche 6a un bloc de contact 1
avec sa garniture 4 plaquée a cette premiere couche 6a et la
seconde face 3b de sa plaquette conductrice 3 tournée vers
1l'extérieur.

Puls, dés que la premiére couche 6a commence a

prendre consistance, on compléete le moulage 6 par une
seconde couche 6b, qul recouvre le bloc de contact 1 en

portant sur la seconde face 3b de la plaquette 3, et qui
vient se reprendre sur la premiére couche 6a autour du bloc 1
pour étre en continuité électrique avec cette premiere
couche. Le céable de liaison 2 traverse la couche 6b pour
émerger vers l'extérieur et se raccorder au cable.

On comprend aisément que la partie de la couche 6a qui
se trouve entre la peau du sujet 5 et le bloc de contact,
offrirait un passage, fortement conducteur par rapport a la
masse du moulage pour le passage du courant, si la garniture
3 n'allongeait le cheminement des charges électriques depuis
la face 3¢ de la plagquette 3 jusqu'a la peau.

Il va de soi que, pour des moulages qui intéressent
une surface importante du corps du sujet notamment, on pourra

utiliser plusieurs blocs de contact en parallele. Par
ailleurs, le générateur de tension électrique présente deux

bornes: chacune de ces bornes peut €tre reliée a un ou
plusieurs blocs de contact, suivant la structure de moulage

utilisée.
Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux

exemples décrits, mais en embrasse toutes ses varliantes

d'exécution.
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Les réalisations de 1l'invention, au sujet desquelles
un droit exclusif de propriété ou de privilege est

revendiqué, sont définies comme il suit:

1- Bloc de contact a noyer dans la masse d'un moulage
électroconducteur appliqué sur la peau d'un sujet, en vue
d'y faire passer un courant électrique a but thérapeutique ou
esthétique fourni par un générateur de tension approprié, le
bloc assurant la liaison électrique entre un céble relié au
générateur et la masse du moulage électroconducteur,
caractérisé en ce que le bloc comporte une plagquette souple
en matériau conducteur avec deux faces sensiblement
paralléles réunies par une tranche périphérique, et une
garniture isolante surmoulée sur une premiere face de la
plaquette et s'étendant autour de la tranche pour venir a
fleur de la seconde face, découverte, une extrémité dénudée
du cable de liaison s'encastrant dans la plaquette tandis

qu'une gaine recouvre ce cdble au moins sur la traversée du
moulage.

2- Bloc de contact selon la revendication 1,

caractérisé en ce que la gaine du ca@ble se termine dans la
garniture avec lagquelle elle fusionne.

3- Bloc de contact selon la revendicatlion 1,
caractérisé en ce que le matériau conducteur est un
élastomére chargé d'une poudre conductrice.

4- Bloc de contact selon la revendication 1, noyé
dans un moulage électroconducteur conformé sur la peéud'uﬁ
sujet pour y faire passer un courant électrique approprié, a
partir d'une poudre susceptible de faire prise avec de l’eéu,
et d'eau de prise qui contient un sel minéral ionisé en
solution, caractérisé en ce qu'il repose par sa garniture
isolante sur une premiere couche de moulage en contact avec
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la peau du sujet, tandis qu'une seconde couche de moulage en
continuité électrique avec la premiere recouvre la seconde

face découverte, de la plaquette.



43
3¢
FIG.2 .7
5 ,f b 4 3a / 3¢
= St eSS LTSS
a 25 3 30 4a

FIG. 3

”
VAT OIIOI IO
A VR YR, LA, W . Yk




	Page 1 - abstract
	Page 2 - abstract
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - claims
	Page 9 - claims
	Page 10 - drawings

