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szybkotnacych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b okreflania
wielko$ci ziarna w stopowych stalach szybkotnacych
w stanie zahartowanym i odpuszczonym.

Zagadnienie okref§lania wielko§ci ziarna w sta-
lach szybkotngcych ma zasadnicze znaczenie w przy-
padkach ekspertyz, w ktoérych nalezy na ustaleniu
przyczyny uszkodzenia, czy zniszczenia narzedzia,
w ktérym na skutek odpuszczenia granice ziaren
sg niewidoczne.

Dotychczas stosuje sie metode lekkiego trawienia
2% roztworem alkoholowym kwasu azotowego w
czasie 16—60 sekund. Stosuje sie réwniez spos6b
Kremniewa, polegajacy na trawieniu elektrolitycz-
nym w 20% wodnym roztworze kwasu szczawiowego
przy napieciu 20 V i natezeniu pradu 2—4 A/cm?
w ciggu 10—20 sekund.

‘Okazuje sie, Ze spos6b wytrawiania 2% roztwo-

rem alkoholowym kwasu azotowego jest w wiek- -~

szo§ci przypadk6éw mato skuteczny, gdyz nie otrzy-
muje sie¢ wyraznie zaznaczonych granic poszczegd6l-
nych ziaren. Metoda elektrolityczna daje stosunko-
wo dokladne wyniki, ale jest bardzo klopotliwa w
eksploatacji i nie daje calkowtiej pewnoSci przy
badaniach ekspertyzowych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu okre-
§lania wielko$§ci ziarna w stopowych stalach szyb-
kotnacych zapewniajacego calkowita pewno§é w ba-
daniach ekspertyzowych.

Postawione zadanie udalo si¢ rozwigzaé, gdyz oka-
zalo sie, Ze po przeprowadzeniu krétkotrwatego od-
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‘puszczania w okre§lonym zakresie temperatur, w

czasie rzedu 20—30 minut, po kilkakrotnym (2 do
3 razy) przepolerowaniu szlifu i wytrawieniu go al-
koholowym roztworem kwasu azotowego, otrzymu-
je sie obraz ziaren.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia ustalenie w
spos6b pewny wielko§ci ziarna w marzedziach, co
w konsekwencji stanowi podstawe do okwreSlenia
parametré6w obrébki cieplnej zastosowanej przy wy-
robie badanego narzedzia.

Spos6b okres§lania wielkoéci ziarna w stopowych
stalach szybkotnacych polega na tym, Ze odpuszcza
sie odlamek badanego narzedzia w zakresie tempe-
ratur 590—630°C w ciagu 20—30 minut, przepole-
rowuje krétko 2—3 razy szlif i trawi po kazdym
przepolerowaniu 4%. alkoholowym roztworem kwa-
su azotowego w ciggu 10—30 sekund i przeprowa-
dza obserwacje wzglednie obliczenie wedlug tabli-
cy Snyder—Graffa.

Przyklad. Wiertlo ze stali o skladzie 0,9% C,
4,5% Cr, 9% W, 2,1% V, reszta zelazo odpuszczono w
temperaturze 600°C w ciggu 15 minut. Polerowano
szlif w ciggu 15 sekund i przetrawiomo 4% roztwo-
rem alkoholowym kwasu azotowego. Wytrawiony
szlif przepolerowano lekko i wytrawiono powtér-
nie w ciaggu 10 sekund. Nastepnie przepolerowano
ostatecznie, kontrolujac ebraz. Z chwilg uzyskania
obrazu z wyrazna siatka ziaren wykonano fotogra-
fie. Ustalono, ze ziarno odpowiada nr 11 wedlug
skali ‘Snyder—Graffa. Analiza wielko§ci ziarna po-
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zwolila na stwierdzenie, ze obrobka cieplna zostala
przeprowadzona niewla$ciwie, a mianowicie tempe-
ratura hartowania byla wieksza od zalecanej 1222—
—1240°C, wskutek czego uzyskano ziarno wieksze
niz nr 10 tabeli, a wiec niezgodnie z przepisanym
dla tej stali procesem.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb okre§lania wielko$ci ziarna w stalach sto-
powych szybkotngcych, znamienny tym, ze odpu-
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szcza sie badany fragment stali szybkotngcej] w

temperaturze 590—630°C w ciggu 20—30 minut,
przepolerowuje 2—3 razy szlif, trawige go po kaz-
dym przepolerowaniu 4% roztworem alkoholowym
kwasu azotowego w ciggu 10—30 sekund i ustala
na mikroskopie wielko§é ziarna.
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