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Wynalazek dotyczy -urzadzenia do formowa-
nia lub do przerabiania zuzytych opon samo-
chodowych.

Przerabianie opony uskutecznia sie zazwy-

czaj w znanych i og6lnie stosowanych dwu-
cze$ciowych formach, wskutek czego do opon
o réznych wymiarach, ktére poddaje sie prze-
robee, trzeba stosowaé osobng forme. Cheac za-
tem dokonywaé przerébek opon o rozmaitych
wymiarach trzeba posiadaé znaczng ilosé takich
form, co wpiywa na }:oszt naprawy opony.
. Wynalazek ma na celu wykonanie takiego
urzgdzenia, ktére by pozwalalo na jego zasto-
sowanie do formowania i przeksztalcama opon
0 roznych wymiarach.

Urza,dzeme wedlug wynalazku sklada sig
z dwoéch pierScieniowych ptyt, z ktérych kazda
posiada powierzchnie do formowania dolnej
cze$ci opony, $cian bocznych oraz goérnego
wiefica opony i wspoldzialajacg z réznej $redni-
¢y piercieniami obwodowymi. PierScien obwo-

dowy posiada boczne §cianki, ktére przylegaja
do poWierzchni formujgcyeh obu plyt, przy
czym na zewnetrznej powierzchni tego pierscie-
nia znajduja sie narzady grzejne.

Plyty polaczone sa w strefie dolnej czesci
opony z narzgdami do zamykania u.rza,dzema
wediug wynalazku.

Odstep mledzy powierchmiami kSztaltujacy-
mi obu plyt urzadzenia jest dostatecznie duzy
do wstawienia pomiedzy te ptyty réznej. §redn1—
cy pierscieni obwodowych wskutek czego, w za-
leznosci od S$rednicy - p1eréc1ema, jest wyko-
rzystywana wigksza lub mmerza czesé . ty(:h
powierzchni. .

Obie piyty urzadzenia moga posiadaé ‘po-
wierzchnie formujgce o odpowiedniej krzywiZ-
nie oraz odpowiednio wygiete i dopasowane do
tych powierzchni boki pierécieni obwodowych.
Jest jednakie najkorzystniej powierzchnie for-
mujgcg plyty uksztaltowaé tak, aby odpowia-
dala ona powierzchni stozka S$cietego, ktérego



'

oé gléwna “lezy wspoloswwo -z osig plyty urza-
dzenia.. .

‘Azeby profil opony otrzymany po jej prze-
ksztalceniu odpowiadal . typowi

profil powierzchni ksztaltujgcych tych piyt po-

‘'siada postaé posrednig ‘w stosunku do profili

ogblnie przyjetych dla opon tego rodzaju.

Pomledzy plytami moga byé¢ umieszczone
oprécz p1ersc1em ébwodowych ktére zamykaja
urzadzenie w strefie ‘gérnej czeéci* opony, réw-
niez pierécienie dystansowe, ktére zamykaja
urzadzenie w  strefie dolneJ czq§c1 opony.

Wedlug innej postacl urzadzenia jedna z plyt
jest zaopatrzona w stanowigca z nig jedng ca-
losé cze$é cylindryczng o wielkosci wystarcza-
jacej do utworzenia narzadu zamykajacego
urzadzenie w dolnej strefie opony i tworzaca
powierzchnie, wzdtuz ktérej .§lizga sie druga

piyta urzadzenia, a ktéra to cze$¢ ma na celu

dostosowywanie polozenia obu plyt do umiesz-
czenia pomiedzy nimi opon o réznych szerokos$-
ciach.

opony prze-"
’Jksztalcanej za pomocj wspomnianej pary piyt,

Urzadzenie wedlug wynalazku nie jest ogra- ]

niczone do stosowania go do formowania lub
przeksztatcania opon tylko o pewnej. okreslo-
nej wielkosci dolnej czg$ci opony.

Urzadzenie wedlug wynalazku, ktére nad‘ajé

' si¢ do formowania lub do przeksztalcania opon

o roznych wymiarach dolnej ich czeSci jest
zaopatrzone w pare plyt, z ktéorych kazda po-
siada dwa pierscieniowe wspélosiowe odcinki
oddzielone od siebie wzdluz kolistej" linii po-
dzialowej, leZacej miedzy powierzchnig plyty
formujaca gérny wieniec opony i powierzchnig

.formquca dolng cze’¢ tej opony, przy czym

zewngtrzny | czion przylega §ciSle dokota do
czlona wewnetrznego. Czesci wewnetrzne o roz-
nej wielkosci pow1erzchn1 do formowania dol-
nej czeéci opony moga byé  stosowane 1acznie
ze zwykla cze$cig zewnetrzng uzywang do for-
mowania lub przeksztalcania opon, ktérych dol-

ne czeSci posiadajg rézna wielko$é.

" Kazdy z pierScieni obwodowych posiada do-
datkowy pier§ciefi wykonany z walcowanej sta-
li z nawinietag na jego powierzchni wezownicg
zasilang parg wodng. Pier§ciei obwodowy mo-
ze ewentualnie posiadaé piersciefi, wykonany
z aluminium, magnezu lub inneégo metalu nie-
zelaznego lub tez ze stali kutej, zaopatrzony
w wystepy wykonane na wewnetrznej powierz-
chni tego piericienia, badZ tez utworzone w po-
staci odlanych odcinkéw, przymocowanych do
wewnetrznej powierzchni obwodowej pierscienia.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysun-

-ku, na ktérym fig. 1 przedstawia’ pi'z’ekréj po-

przeczny opony umieszczonej w urzadzeniu
wedlug wynalazku, fig. 2 — przekréj poprzecz-
ny opony o wiekszej szerokosci i wysoko$ei,
lecz o tych samych wymiarach dolnej jej cze$ei
co i opona wedlug fig. 1, umieszczonej w urzg-
dzeniu uwidocznionym na fig. 1, réznigecym sie
tym, ze zaopatrzone jest w dystansowy pierscien
pomiedzy plytami urzgdzenia w miejscu styku
tych ptyt, fig. 3 — przekrdéj poprzeczny opony
o tych samych wymiarach jak pokazano na
fig. 1, lecz umieszczonej w innej postaci wyko-
nania urzgdzenia wedlug wynalazku i fig. 4 —

‘przekréj poprzeczny opony o wiekszej szero-

kosci i wysokos$ci, lecz o tych samych wymia-
rach dolnej czesci co i opona uwidoczniona na
fig. 1, umieszczonej w urzadzeniu wedtug fig. 3.

Urzadzenieé wedlug wynalazku, przedstawione
na fig. 1, sklada sie z jednej pary jednakowych
plyt 1, z ktérych kazda posiada wglebiony od-
cinek la stanowiacy powierzchnie do formowa-
nia dolnej czeSci opony, jej $cianki bocznej
i goérnego wienica. Pierscieniowe, przebiegajgce
osiowo, boki 1b stanowig przediuzenie powierz-
chni do formowania dolnej czgéci opony. Plyty 1
sa ustawiane wzgledem siebie, w odstepie za-
laznym od wielkosSci opony poddawanej prze-

ksztalcaniu, za pomoca bokéw dolnych 1b tych

ptyt 1, przy czym te boki 1b stykajg sie ze sobg
jak to uwidocznicno na fig. 1.

Powierzchnia Ic kazdej plyty, stuzaca do for-
mpwania goérnego wiefica cpony, tworzy po-
wierzchnie niewysokiego stozka S$cigtego, kt6-
rego 0§ przebiega wspélosiowo z plyta. Promie-
niowy odcinek powierzchni formujgcej wietice
jest taki, ze z plytami 1 mogg byé stosowa-
ne réinej $rednicy piericienie obwodowe 7.
PierScienie te dajg.si¢ wstawiaé miedzy te po-
wierzchnie formujace 1c w réznych ich miej-
scach w zalezno$ci-od $rednicy pierscienia ob-
wodowego 7. Jezeli urzgdzenie wedlug wyna-
lazku jest przystosowane do formowania opony
o mniejszej $rednicy, rzedu wielkosci pokaza-
nej na fig. 1 i 3, wéwczas odpowiedni pierscien
obwodowy 7 wchodzi miedzy piyty 1 i dotyka
do nich w takim miejscu, Ze znaczna czg$§¢ po-
wierzchni Ic formujacej wieniec opony wystaje
jeszcze w obu piytach poza pier§cien obwodo-
wy 7. Jezeli natomiast w urzadzeniu wedlug
wynalazku jest zastosowany pierscienn o wiekszej
§rednicy (fig. 2 i 4), woéwczas wykorzystywany
jest wigkszy odcinek powierzchni Ic, sluzaceJ
do formowania wiefica.

Kazdy pierscien obwodowy 7 (fig. 1) jest

utworzony z dwoéch pier§cieni 7a wykonanych



z arkusza stalowej blachy walcowanej, przy
czym wewngtrzny pierscienn 7a jest ewentual-
nie zaopatrzony w pewna liczbe wystepéw 7b
‘wystajacych do wewnatrz i tworzacych zeberka.

Na tych zeberkach mogg byé¢ utworzone wy-
stepy boczne nie uwidocznione na rysunku.
Kazdy bok 7b wewnetrznego pierScienia jest
wygiety i umocniony dodatkowa obrecza sta-
lowa 7d. Boki 7c sa zagiete pod takim katem,
ze przylegaja $cisle do powierzchni Ic piyty 1.
Zewnetrzny piericien jest spawany punktowo
z wewnetrznym, ktéry jest takze spawany
punktowo na bokach z obrecza 7d.

Do zewnetrznej powierzchni pierscienia 7
przymocowane sg przewody parowe 2, zasila-
ne czynnikiem grzejnym, ktérego dzialanie roz-
posciera sie na calg powierzchnig pierscienia 7.

Kazda z plyt 1 urzadzenia posiada przewdd
parowy 2a, przebiegajacy spiralnie i wspélosio-
wo z osig tej plyty, przy czym odstep miedzy
zwojami spirali oraz odlegto$é ‘pomiedzy prze-
wodem parowym 2a i powierzchnig formujgca
sg tak dobrane, ze ewentualne zwulkanizowa-
nie wiefica, §cianek bocznych oraz dolnej po-
wierzchni opony osigga sie przy zastosowaniu
zwyktlego zasilania parowego.

Jezeli powyzeJ opisane urzgdzenie ]est za-
stosowane do przeksztalcania opony 4, opong
ta zaopatruje sie w powloke 3 z niewulkanizo-
wanej gumy, przylegajacg do $cianek bocznych
tej opony i jej dowolnych koncéw i potaczong
z wierzchnig warstwg 9 rowniez z niewulkani-
zowanej gumy, umieszczong na zewnetrznym
obwodzie opony.

Wewnatrz opony 4 jest umieszczona we-
wnetrzna rura 6, opona za§ wraz z tg rurg jest
osadzona w pierScieniu 7. Wstawianie to usku-
tecznia sie w zwykly sposéb przez oddzielne
poruszanie dolnych koncéw opony w kierunkmn
osiowym, wskutek czego zewnetrzna S$rednica
bieznej czeSci opony zmniejsza sie w stopniu
dostatecznym do wsuniecia opony do wnetrza
pierscienia 7. Po wstawieniu opony do pierscie-
nia weiska sie rure 6, calosé za$§ umieszcza mieg-
dzy plytami 1, po czym wywiera sie¢ nacisk osio-
wy na te ptyty az do zetkniecia sig¢ ze sobg bo-
kéw 1b tych pityt 1, jak réwniez obreczy 7d
z powierzchniami Ic, a nastepnie do przewod6w
rurowych 2 i 2a wpuszcza si¢ pare.

W przypadku uzycia urzadzenia przedstawio-
nego na fig. 1 do formowania lub przeksztaitca-
nia opony o wigkszej szerokoSci anizeli opony
uwidocznionej na fig. 1, wowczas konieczne jest
zastosowanie pier§cienia dystansowego miedzy
ptytami w celu zachowania odpowiedniej prze-

strzeni miedzy dolnymi konicami opony, a takze
nalezy zastosowaé odpowiedniej szerokosci
pierscien obwodowy.

Urzadzenie takie jest pokazane na fig. 2, na
ktérej pierScien obwodowy jest oznaczony cyfra
7e, za$ pierScien dystansowy — cyfra 5.

Fig. 3 i 4 przedstawiajg inng postaé wykona-=
nia urzadzenia wedlug wynalazku, w ktérym
czynnosci potrzebne do dostosowania tego urza-
dzenia do formowania lub przeksztalcania opon
o réinych .szerokos$ciach sa bardziej proste.
Dolna ptyta 1 jest zaopatrzona we wspéisrodka-
w3 cze$é cylindryczna 1d, stanowigcg jedng ca-
los¢ z tg plyta. Ta cze$é¢ cylindryczna 1d prze-
biega w poprzek wewnetrznej obwodowej czgéci
urzadzenia i zamyka tam to urzadzenie, przy
czym czeé¢ cylindryczna 1d wystaje az do cze$ci
le gornej plyty 1, tworzac narzad wzdiuz kté-
rego §lizga sie ta gérna plyta. Przystosowanie
urzadzenia do rézinej szerokosci ' opon polega
wylgceznie na odpowiednim przesunigciu wzgle-
dem siebie gérnej i dolnej plyty,

Fig. 4 wyjasnia w jaki spos6b w urzadzeniu

"wedtug wynalazku moga byé¢ przerabiane opo-

ny, ktérych wielko§é przekracza zasieg piyt I.
W mysl wynalazku osigga sie to przez zasto-
sowanie pier§cieniowego przedtuzenia 10, przy-
mocowanego wspélosiowo do czesci 1d 4dolnej
plyty 1 za pomoca kolka 11 wkrecunego do gor-
nego konca tej czesei 1d.

Wedlug innej postaci wykonania wynalazku,”
nie przedstawionej na rysunkli, kazda z piyt
jest utworzona z dwoéch pierécieniowych czescei,
ktére mogg byé¢ odigczane od siebie wzdluz ko-
towej linii, przebiegajgcej miedzy nasadg for-
mujgcg a wypuklymi powierzechniami formujg-
cymi plyty, przy czym zewnetrzny czlon przy-

"lega $cisle i slizgowo dokola czlona wewnetrz-

nego. Wewnetrzne czesci, obejmujgce réznych
wymiaré6w powierzchnie stuzgce do formowa-
nia dolnej czesci opony, mogg byé stosowane
tacznie ze zwykly czeScig zewnetrzng stosowa-
na do formowania i przeksztalcania opon, kt6-

‘Tych dolne cze$ci posiadajg rézne wymiary.

Najwazniejszg zaleta urzadzenia wedlug wy-
nalazku jest mozno$¢ formowania lub prze- -
ksztalcania opon o réznych wielko$ciach, za po-
mocg jednej pary piyt, z wyjatkiem przypadku
przerabiania opon o réznej wielkosci dolnej ich
czeSci, woéwczas bowiem potrzebne sg zesta-
wione plyty w rodzaju tych, jakie sg opisane
w poprzednim ustepie lgcznie z pewng liczbg
obwodowych pierscieni.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé sto-
sowane takze do fermowania lub przeksztalca-



nia opon, posiadajacych na swej powierzchni
obwodowej czeéci stuzgce do zwiekszenia tarcia
opony. CzeSci te sa umieszczone w znany spo-
s6b w przebiegajacych na obwodzie rowkach,
utworzonych w obwodowym wieicu bieznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé¢ tak-
ze stosowane do odnawiania wierzchu lub po-
wierzchni bieznych zuzytych opon zamiast cal-
kowitego przerabiania tych opon.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania lub przeksztai-
cania opon, znamienne tym, Ze sklada sie
z dwoch pier§cieniowych piyt, z ktérych
kazda posiada powierzchnie do 'formowa-
nia dolnej cze$ci opony, §cian boecznych oraz
gbérnego wienca opony, ktére to powierz-
chnie wspodidziatajg z roznej $rednicy pier-
$cieniami obwodowymi za posrednictwem
bocznych $cianek pierScieni, przy czym na
zewnetrznej powierzchni pierscienia znaj-
duja sie narzady grzejne.

2. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1, znamienne
tym, ze posiada polgczone z plytami na-
rzagdy do zamykania urzadzenia“w strefie
dolnej cze$ci opony.

3. Urzadzenie wedlug =zastrz. 2, znamienne
tym, Ze narzady do zamykania posiadajg
przebiegajace osiowo odcinki pierscieniowe
w kazdej ptycie, ktéore to boki stuzg do
umieszczenia rozposcierajgcych sie poza
krawedziowe odcinki- dolnej czesci opony,
przy czym te boki stykaja sige z caloScia
urzadzenia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne -

tym, ze narzady sluzace do jego zamykania
zawierajg pier§cien dystansowy, umieszczo-
czony miedzy plytami w miejscu zetknie-
cia sie tych ptyt.

10.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze jedna z plyt posiada osiowo prze-
biegajacy odcinek cylindryczny, druga zas
plyta posiada gladkg powierzchnie, kt6ra\
§lizga sie po wymienionej czgéci cylin-
drycznej.

Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze cze$é cylindryczna jest zaopatrzo-
na w dajgce sig odejmowaé pier§cieniowe
przediuzenie wspolosiowe.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne
tym, ze kazda plyta jest utworzona z dwoch
umieszczonych jeden w drugim wspolosio-
wych czlonéw pierscieniowych, przedzielo-
nych wzdluz kotowej linii podziatu, prze-
biegajacej poza tg czes$cig plyty bocznej,
ktéra stuzy do formowania dolnej cze$ci
opony. .

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7, znamienne
tym, ze powierzchnia kazdej plyty wspoi-
dzialajagca z ro6znej $rednicy pierScieniami
obwodowymi stanowi powierzchnie . stoika
Scietego, ktérego 0§ przebiega wspodlosiowo
z osig tej ptyty.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—8, znamienne

tym, ze pierScien obwodowy jest wykonany
z blachy i jest zaopatrzony w rurowe prze-
wody grzejne, umieszczone dokota jego
zewnetrznej powierzchni.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—9, znamienne
tym, Zze kazda z plyt posiada rurowe prze-
wody grzejne, przymocowane do tej plyty.

Tyre Equipment & Reconditioning

Company Limited

Zastepca: Kolegium Rzecznik6w Patentowych
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