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69 Mechanischer Schrank mit umlaufenden Tragmitteln.

6) Der Schrank ist in ein Standgehduse (C), ein Zwi- Zb B3

schengehiuse (B) und ein Obergehduse (A) aufgeteilt. 2 4
Diese drei Gehiuse sind durch Schrauben oder Schweis-
sen miteinander verbunden. Alle drei Gehause (A, B, C)
sind selbsttragend ausgebildet.

Das Standgehduse (C) nimmt die Antriebseinheit, ei-
ne Fachwihivorrichtung (41) und eine Tiire (42) mit ihren
Fithrungen und Verstirkungen auf, wihrend das Oberge-
hiuse (A) Fithrungen (24) fiir umlaufende Ketten bein-
haltet.

Das Standgehiiuse (C) und das Obergehduse (A) sind
immer gleich ausgebildet, wihrend das Zwischengehiuse
(B) entsprechend der Raum- oder Nutzhdhe fir den
Schrank dimensioniert ist. Somit kdnnen Stand- und
Obergehiiuse in rationeller Serienfertigung hergestelit
werden und nur das Zwischengehiuse (B) braucht den
individuellen Gegebenheiten angepasst zu werden.
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1. Mechanischer Schrank mit umlaufenden Tragmitteln,
welche an wenigstens zwei endlosen, iiber an Seitentriigern
gelagerten, unteren und oberen Kettenrdderpaaren und Fiih-
rungsmitteln gefithrten Ketten mittels Tragarmen gehalten
sind, wobei vorne eine durch eine Tiir verschliessbare Ent-
nahmedffnung und in diesem Bereich eine Fachwihlvorrich-
tung vorgesehen ist und wobei eine Antriebseinheit vorhan-
den ist, die an einem Seitentréger befestigt ist und die beiden
unteren durch eine Welle verbundenen Kettenrdder antreibt,
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitentréger (1, 11 und 21)
nebst den Fithrungsmitteln (19 und 24) mit den sie verbin-
denden hinteren und vorderen Abschlussplatten (5 bis 10)
mittels Versteifungen (29 und 30) als selbsttragende Gehduse
ausgebildet sind, dass diese in ein Standgehéuse (C), das die
Antriebseinheit, die Fachwihlvorrichtung (41), die Tiir (42)
mit ihren Fithrungen und Verstirkungen enthdlt, und ein
Obergehiuse (A) mit den entsprechenden Fithrungen (19
und 24) aufgeteilt ist, und dass diese beiden Gehéuseteile
(A-C) entweder an ihrer Trennstelle miteinander oder mit
wenigstens einem in beiden Anschlussebenen entsprechend
ausgebildeten Zwischengehduse (B) durch Schrauben oder
Schweissen verbunden sind.

2. Mechanischer Schrank nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fithrungsmittel durch Kettenrollen
und Fithrungsschienen gebildet sind.

3. Mechanischer Schrank nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Tragarme mittels Stabilisierungs-
hebeln mit Rollen an den Fiihrungsschienen abgestiitzt sind.

4. Mechanischer Schrank nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitentriger aus U-formig gekanteten
Platten (1, 11 und 21) bestehen, deren Schenkel (3) eine wei-
tere rechtwinklige Abkantung (4) aufweisen, an denen die
eine ebensolche Abkantung (52) aufweisenden Abschluss-
platten (5) angefiigt und angeschweisst oder angeschraubt
sind.

5. Mechanischer Schrank nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitentridger mittels Steckverbin-
dungsmitteln (37/38) miteinander verbindbar sind.

6. Mechanischer Schrank nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lingsflanschen als Falzsitz ausgebil-
det und die Gehduseteile (A/B oder A/B und C) an diesen
zusammensteckbar sind.

7. Mechanischer Schrank nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Gehduseteile (A/B oder A/B und C)
mittels an den Seitentrigerecken durchgefiihrter Steckbol-
zen, gegebenenfalls zusétzlich, znsammengehalten sind.

8. Mechanischer Schrank nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Hohlbolzenketten (12) vorgesehen sind,
an denen Tragelemente (17) entsprechend den gewiinschten
Reihenabstinden durch an den Hohlbolzen (14) durchge-
steckte Steckbolzen (16) variierbar anbringbar sind.

9. Mechanischer Schrank nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Standgehéuse (C) in ein Bodenteil
(D,) und in ein Aufsatzteil (C,) unterteilt ist, wobei das Bo-
denteil (D,) im Umschlag auch als Oberteil (D,) anwendbar
ist und das Aufsatzteil (C,) die Fachwihleinrichtung (41),
die Tiir mit ihren Fiihrungen und Verstirkungen sowie gege-
benenfalls eine Ablage (43) enthélt.

Mechanischer Schrank mit umlaufenden Tragmitteln,
welche an wenigstens zwei endlosen, iiber an Seitenfrigern
gelagerten, unteren und oberen-Kettenrdderpaaren und Fiih-
rungsmitteln gefiihrten Ketten mittels Tragarmen gehalten

sind, wobei vorne eine durch eine Tiir verschliessbare Ent-
nahme6ffnung und in diesem Bereich eine Fachwéhlvorrich-
tung vorgesehen ist, und wobei eine Antriebseinheit vorhan-
den ist, die an einem Seitentrdger befestigt ist und die beiden

s unteren, durch eine Welle verbundenen Kettenrdder an-
treibt.

Schrinke dieser Art sind schon seit Jahrzehnten bekannt
und im Gebrauch und werden z.B. zur Ablage von Akten,
Karteien oder Fertigungsteilen, Arzneien und sonstigen

10 Kleinwaren hauptséchlich verwendet. Neuerdings verwendet
man sie auch in der Dezentralisierung der Lager an Fer-
tigungsbéndern in Fabrikhallen. Der Hauptvorteil von me-
chanischen Schriinken dieser Art besteht darin, dass es mit
ihrer Hilfe moglich ist, die jeweils am Aufstellungsort vor-

15 handenen Raumho6hen optimal auszuniitzen, ohne dass der
Zugriff hierdurch erschwert ist. )

Den vielen vorkommenden Raumho6hen von Biiros, Ge-
schiften und Apotheken bis zu Lager- und Fertigungshallen
entsprechend, musste man die mechanischen Schréinke bisher

20 einzeln anfertigen. Eine Festlegung auf bestimmte statisti-
sche Standardhdhen ist hierbei kaum mdglich und wider-
spricht ausserdem dem Prinzip einer bestmoglichen Raum-
nutzung. Ausserdem bedingen die durch die verschiedenen
und verschieden hohen Tragmittelh6hen wechselnden

25 Reihenabstinde in Verbindung mit den vorgenannten Be-
dingungen ebenfalls eine ganze Skala von Hohenabstufun-
gen.

Die hierdurch verursachte Typenvielfalt l4sst eine ra-
tionelle Massenfertigung nicht zu. So war man zumeist auf

30 Einzelanfertigungen derartiger Schrinke angewiesen, was
natiirlich entsprechend aufwendig ist. Allein schon vom
Preis her war daher die Anwendbarkeit derartiger mechani-
scher Schrénke bisher sehr eingeschrinkt.

Die Aufgabe der Erﬁndung besteht demzufolge darin, bei
35 mechanischen Schriinken eine rationelle Serienfertigung bei -
geringstem Aufwand zu erméGglichen.

Die erfindungsgemisse Aufgabe wird dadurch gelost,
dass die Seitentrdger nebst den Fithrungsmitteln mit den sie
verbmdenden hinteren und vorderen Abschlussplatten mit-
0 tels Verstelfung als selbsttragende Gehéduse ausgebildet sind,
dass diese in ein Standgehiuse, das die Antriebseinheit, die
Fachwihlvorrichtung und die Tiir mit ihren Verstiarkungen
enthdlt, und ein Obergehduse mit den entsprechenden Fiih-
4 Fungen aufgeteilt ist, und dass diese beiden Gehéuseteile ent-
* weder an ihrer Trennstelle miteinander oder mit wenigstens
einem in beiden Anschlussebenen entsprechend ausgebil-
deten Zwischengehéuse durch Schrauben oder Schweissen
verbunden sind. '

Fiir das Standgehiuse und das Obergehiduse kann man
%% nun eine bestimmte minimale Gesamthohe vorsehen und
diese Gehéuseteile in grossen Serien und damit unter Ko-
stenersparnis (einmalige Riistzeiten, grosse Stiickzahlen, ge-
ringer Montageaufwand) fertigen bzw. vorfertigen. Man

o braucht dann lediglich die sehr einfachen Zwischengehéuse
einzeln anzufertlgen wenn man fiir diese nicht auch — da
weit weniger riskant — ebenfalls eine Serienfertigung vor-
sieht. Andererseits kann man diese Zwischenstiicke auch in
gleichhohe Raster unterteilen und vorfertigen.

Somit kann man im Losungsweg der Erfindung in einfa-
cher Weise, unabhéngig von den jeweils wechseinden Bauho-
hen, die Haupt- und gegebenenfalls auch Zwischengehduse
in grossen Serien fertigen und ohne jegliches Risiko bevor-
raten.

Ausserdem muss man die mechanischen Schranke nicht
mehr im Werk montieren und wieder zum Versand demon-
tieren, sondern man kann die einzelnen Gehéuse bequem la-
gern und versenden.
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Ein weiteres iiberraschendes Moment besteht darin, dass
die erfindungsgeméssen mechanischen Schrinke auch bei
Standortwechsel ohne weiteres wieder verwendbar sind, da
man nur ein entsprechend der verdnderten Raumhdhe ent-
sprechendes Zwischengehiuse einzusetzen braucht, wobei
das entnommene Zwischengehduse wiederum bei anderen
Schrinken ohne weiteres verwendbar ist.

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung kann man
das Standgehduse in ein Bodenteil und in ein Aufsatzteil un-
terteilen, wobei das Bodenteil in vorteilhafter Weise im Um-
schlag auch als Oberteil anwendbar ist und das Aufsatzteil
die Fachwiéhleinrichtung, die Tiir mit ihren Fiihrungen bzw.
Verstarkungen sowie gegebenenfalls die Ablage enthilt.

Die Seitentréger bestehen zweckmissig aus U-férmigen
gekanteten Platten, deren kurze abgekantete Schenkel eine
weitere rechtwinklige Abkantung aufweisen, an denen die
eine ebensolche Abkantung aufweisenden Abschlussplatten
angefiigt und angeschweisst oder angeschraubt sind.

Zusitzlich hierzu oder aber die Lingsflanschen zum Teil
ersetzend konnen die Seitenteile mittels Steckverbindungs-
mitteln miteinander verbindbar ausgefiihrt sein.

Nach einer anderen Ausfithrungsart ist vorgesehen, an-
stelle der Langsflanschen einen Falzsitz auszubilden und die
Gehduseteile an diesem zusammenzustecken. Die Gehiuse-
teile kann man dann in einfacher Weise mittels an den Sei-
tentrigerecken durchgefiihrter Steckbolzen zusammenhal-
ten; zusdtzlich konnen sie natiirlich auch an den Falzen ver-
schraubt sein.

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel kénnen Hohlbolzenket-
ten vorgesehen sein, an denen man die Tragelemente ent-
sprechend der bei der jeweiligen Hohe m&glichen Reihenan-
zahl durch an den Hohlbolzen durchgesteckte Steckbolzen
variieren kann. Auch kann man hierbei in einfacher Weise
eine nachtrigliche Umriistung mit verschiedenen oder ver-
schieden hohen Tragmitteln vornehmen.

Die Erfindung ist in der Zeichnung an zwei Ausfiihrungs
beispielen niher erldutert und beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht eines erfindungs-
gemissen Paternosterschrankes,

Fig. 2 den Schnitt A-B durch einen Seitentriger des
Schrankes gemdss Fig. 1,

Fig. 3 eine perspektivische Teilansicht eines abgewandel-
ten mechanischen Schrankes,

Fig. 4 den Schnitt A-B durch einen Seitentréiger des
Schrankes nach Fig. 3,

Fig. 5 eine Einzelheit der erfindungsgeméssen mechani-
schen Schrinke,

Fig. 6 eine abgewandelte Ausfiihrungsart.
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In den Fig. 1 und 3 ist mit C ein erfindungsgemisses
Standgehduse, mit A ein Obergehéuse und mit B ein Zwi-
schengehduse bezeichnet. 1, 11 und 21 sind Seitentriger, die
aus allseitig gekanteten Platten bestehen, deren Seitenschen-

s kel 3 - Fig. 2 —eine weitere Abkantung 4 aufweisen, an wel-

chen die hinteren Abschlussplatten 5, 6 und 7 sowie vordere
Abschlussplatten 8, 9 und 10, wie in Fig. 2 oben schematisch
angedeutet, mit einer Abkantung 5a angefiigt und miteinan-
der entweder verschweisst oder verschraubt sind. Mit 12 sind

10 in der Zeichnung — Fig. 1 und 3 — endlos umlaufende Ketten

und mit 13 beidseitige obere und untere Kettenrider be-
zeichnet, an deren Hohlbolzen 12a (vgl. Fig. 5) Spreiztragar-
me 15 mittels Steckbolzen 16 angebracht sind, welche mit ih-
ren Gelenkbolzen 17 mit Tragbehéltern 18 verbunden sind.

15 An den Bolzen 16 sind Rollen 16a vorgesehen, die in geraden

U-Schienen 19a und 19b an den Seitenteilen 1, 11 und 21 ge-
fithrt sind.

Aussen sind die Bolzen 17 mit Stabilisierungshebeln 22
starr verbunden, deren Rollen 23 in Fithrungsschienen 24

% abgestiitzt sind.

24a ist die untere an den Seitentrégern 1 und 24b die obe-
re an den Seitentrigern 21 vorgesehene Uberschiebebahn.
Das Zwischenstiick B enthélt nur die Fortsetzung der ge-

25 raden Fithrungsschienenabschnitte 24c und stellt somit an

die Fertigung die geringsten Anspriiche hinsichtlich Zeitauf-
wand und Prézision.

Wihrend die an Querverbindungen 29 der Seitentriger 1,
11 und 21 befestigten Fiihrungsschienen 19 und 24 an sich

% schon ein die Seitentriger 1, 11 und 21 gegen Knickung ver-

stirkendes Element darstellen, sind zudem noch die Ecken
laund b, 11a und b sowie 21a und b derselben mittels Eck-
leisten 30, die an Abkantungen 30b — Fig. 1 —mit den Seiten-
trigern 1, 11 und 21 durch Punktschweissen verbunden sind,

3 zu geschlossenen, sehr tragfahigen Profilen versteift.

Bei der Ausfiihrung gemdss Fig. 1 und 2 sind die Ge-
héuseteile A, B und C an den Anschlussstellen mit beidseiti-
gen, nach innen gekanteten Lingsflanschen 29 versehen und

40 diese miteinander verschraubt; wihrend bei der Ausfith-

rungsart gemdss Fig. 3 und 4 Falzsitze 33 vorgesehen sind
und die Profile 21a/11a bzw. 21b/11b zusétzlich mittels
Steckverbindungsmitteln 37 zusammensteckbar sind. 40 ist
eine den Abschlussplatten entsprechend ausgebildete Klap-

a5 pe.

Fig. 6 zeigt eine abgewandelte Ausfithrungsart, bei wel-
cher das Standgehéuse auf ein Unterteil D, aufgesetzt ist,
das zugleich als Oberteil D, dient.
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