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(57) Anotace:
Pti provadéni zptisobu opracovani{ obrobki se obrobek nebo
svazek obrobkil jednotlivé privadi k obrabé&ci stanici, zde se
opracovavé a po opracovani obou stran se jednotlivé vede
dale, pti¢emZ v obrabéci stanici se v jedné pracovni operaci
opracovava prvni strana jednoho obrobku, jehoZ protilehla
druh4 strana je$t¢ neni opracovana, a druhd strana druhého
obrobku, jehoZ protilehld prvni strana je jiZ opracovana, takze
pii kazdé obrabéci operaci vznikne jeden vyrobek opracovany
na obou strandch, spoleéné s jednim vyrobkem opracovanym
pouze na jedné strané.
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Zpiisob opracovani obrobki

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu opracovani obrobkii.

Dosavadni stav techniky

Zpisoby opracovani obrobkii ve vyrobnich zafizenich, napiiklad v dfevozpracujicim priimyslu,
v oblasti ,,zaf{zeni na klinové Cepy - ozub“ jsou dlouho zndmé. Viechny tyto zplisoby viak maji
spole¢nou nevyhodu, Ze pfi pouziti jenom jednoho obrabéciho stroje, napiiklad stroje na klinové
Cepy - ozub, zasobovaného prostrednictvim podavaciho zafizeni, k vyrob& obrobku nebo svazku
obrobkii opracovanych na obou koncich nadisto, je vzdycky potieba, aby prazdné podavaci zaii-
zeni vykonavalo neproduktivni ¢asové naroény zpétny chod, aby mohlo byt znovu naloZeno
obrobky.

Ze zvetejnéného spisu DE 43 10 399 je znam typicky piiklad takového zpiisobu. U predmétu
tohoto spisu jde o kombinaci posuvného pohybu s otoénym pohybem, p¥i¢emz otoény pohyb je
potfebny proto, aby se obé vzdalené nebo protilehlé strany obrobkd, které se maji pravé opraco-
vavat, pfivedly k obrabéci stanici. K tomu slouzi pracovni stil, ktery je veden s uloZenymi
obrobky kolem nastrojii pro kone&né opracovani a tim vykonava vykyvny pohyb mezi po¢ateéni
polohou a kone¢nou polohou.

Pfitom je obzv1asté nevyhodné, Ze také zde vykonava pracovni stiil zpétny chod napréazdno, to je
bez uloZenych obrobkii, protoZe pro otddeni obrobku je, kromé pracovniho stolu, také potieba
velice ndkladné otoéné zafizeni podle obr. 2 ze spisu DE 43 10 399, které je posuvné v nékolika
pracovnich rovinach a které také obsahuje takova zafizeni, pomoci nichz se provadi zpétna
doprava jednostranné opracovaného obrobku k po¢ate¢ni poloze pracovniho stolu. Zatimco tedy
pracovni stil vykonava zpétny chod naprazdno, a tim bez pracovniho vyuziti, provadi se k tomu
paralelné nakladné otaceni jednostranné opracovaného obrobku.

Podstata vynilezu

Ukolem tohoto vyndlezu je vytvofeni jednodussiho a racionaingjsiho zpiisobu opracovani obrob-
ki, které se pfivadéji k obrabéci stanici, kde se opracovavaji na jedné strané, dle se odvadgji
z obrab&ci oblasti, otaleji se a opét se pfivadgji k obrabéci stanici k opracovani druhé strany.
Podstata tohoto vynalezu spo€iva v tom, Ze se obrobek nebo svazek obrobki jednotlivé piivadi
k obrabéci stanici, zde se opracovava a po opracovéni obou stran se jednotlivé vede dale, pfi-
¢emzZ v obrabéci stanici se v jedné pracovni operaci opracovava prvni strana jednoho obrobku,
JjehoZz protilehld druha strana jesté neni opracovana, a druh4 strana druhého obrobku, jehoz
protilehla prvni strana je jiz opracovéna, takZe p¥i kazdé obrab&ci operaci vznikne jeden vyrobek
opracovany na obou stranéch, spole¢né s jednim vyrobkem opracovanym pouze na jedné strang.

Tak je moZné vyvarovat se neproduktivniho zp&tného chodu podavaciho zatizeni, odpovidajiciho
pracovnimu stolu. Vlastni podavaci ustroji se s vyhodou ota¢i mezi néasledujicimi pracovnimi
cykly a tim také slouZi ke zpétné dopravé obrobku s jednostrann& opracovanou &elni plochou.
Podavaci zafizeni zde tedy plni dvoji funkei do té miry, Ze vykonava posuv pro opracovani, otac-
eni obrobkil a zpétné odvadéni jednostranné opracovanych obrobkd, to znamena funkce, které
u pfedmétu spisu DE 43 10 399 musi byt prevzaty samostatnymi zafizenimi. Tim se zejména
rovn€Zz pracovné technicky vyuZije zpétného chodu podévaciho zatizeni, odpovidajiciho pracov-
nimu stolu u spisu DE 43 10 399.
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Obrabéci stanice se zasobuje privadéci stanici neopracovanym obrobkem, ktery se pfivadi
v dopfedném sméru k obrabéci poloze, kde se opracovava prvni strana tohoto obrobku a druha
strana pfedchoziho obrobku, ktery se potom dopravuje v dopfedném sméru k vykladaci stanici,
odkud se odebira ptedchozi obrobek zhotoveny nacisto, pfi¢emZ obrobek opracovany na své
prvni strané se potom ota¢i kolem svislé osy a vede se ve zpétném sméru opét k privadéci stanici,
kde zaCina nova obrabéci operace. Opracovani miZze tvofit tvarové opracovani ¢elnich stran die-
véné desky nebo svazku obrobki. Obrobky se dopravuji do obrabéci polohy podavacim zafize-

7 v s

nim, které se ota¢i kolem osy, ktera lezi uprostied podavaciho zafizeni.

Nejde o to, jestli se ulozi jednotlivé obrobky nebo svazek obrobkl vytvofeny z obrobki stejného
druhu, ale o to, Ze pfi kazdé obrabéci operaci, to je pfi kazdém posuvu dvou obrobkii nebo svaz-
ki obrobkil k nastrojim, se pravé na podavacim zafizeni nachazi jeden obrobek nebo svazek
obrobkd, jehoZ prvni strana se opracovava, a jeden obrobek nebo svazek obrobki, jehoz druha
strana se opracovava. Zjednodusené vyjadreno plati, Zze pfed kazdou nebo po kazdé obrab&ci
operaci se na poddvacim zafizeni nachazi par obrobki nebo svazkl obrobki, celkem s jednim
lichym podtem opracovanych stran. U znazornéného piikladu provedeni vynalezu jde o tfi takové
opracované strany. Naproti tomu se na pracovnim stole u pfedmétu spisu DE 43 10 399, pfi
srovnatelném parovém osazeni, nachazi vzdycky jeden par obrobki se sudym poétem opracova-
nych stran, tedy celkem se dvéma nebo se étyfmi opracovanymi stranami.

V podavacim zatizeni, resp. v jeho dopravnich zatizenich, jsou vzdy alespoti dva vzajemné oddé-
lené obrobky a/nebo svazky obrobki. Pfitom se jeden z nich pfi prichodu nastroji obrabéciho
stroje poprvé opracovava, to znamena, ze je potom opracovany teprve na jedné strané, a dalsi
obrobek nebo svazek obrobki je naproti tomu po kazdé obrabéci operaci jiz opracovany nacisto
na obou stranach.

Vyhoda proti zndmym zplisobim spociva proto v tom, Ze bez ohledu na prvni obrabéci operaci
pfi uvedeni vyrobnich zafizeni do provozu, se pii kazdé dalsi obrab&ci operaci béhem celkové
doby chodu téchto zafizeni vyrobi alespoii jeden obrobek nebo svazek obrobki, opracovany
nalisto na obou stranich. Tak je moZné vyvarovat se pfitom neproduktivniho zpé&tného chodu
naprazdno, resp. prazdného dopravniho zafizeni, pf¥i¢emz pii kazdé obrabéci operaci tak vznikne
Jjeden obrobek nebo svazek obrobkd, ktery je opracovany nadisto na obou stranich. To znamena
vyrazné zkraceni vyrobnich ¢asl obrobkid nebo svazkii obrobki, a tim vyznamné zvys$eni produk-
tivity celkového vyrobniho zafizeni.

Piehled obrazki na vvkresech

Prednostni ptiklad provedeni zplisobu na zafizeni k provadéni zpisobu podle vynalezu bude nyni
osvétlen podle vykresi, kde na obr. 1 je v plidorysu zndzornéno zatizeni uréené k provadéni zpii-
sobu podle vynélezu pfi pfivadéni prvniho obrobku, na obr. 2 je v piidorysu znazornéno zafizeni
podle obr. 1 pfi provadéni obrabéci operace na prvni strané prvniho obrobku a na obr.3 je
v pidorysu znazornéno zafizeni podle obr. 1 po otogeni prvniho obrobku o 180°. Na obr. 4 je
v pidorysu zndzornéno zafizeni podle obr. 1 po zp&tném chodu podavaciho zatizeni pii privadéni
druhého obrobku, na obr. 5 je v pidorysu znazornéno zafizeni podle obr. 1 po provedeni piisti
obrabéci operace na druhé strané prvniho obrobku a prvni strané druhého obrobku a na obr. 6 je
v plidorysu znazornéno zatizeni podle obr. 1 po oto&eni druhého obrobku o 180°.
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Priklady provedeni vynilezu

Prvni svazek obrobkti W1, sestavajici z libovolného po¢tu obrobkd, nadale oznadeny jako ,,obro-
bek®, je uloZen na dopravnim pasu T1. Odtud se pfivadi ve sméru H k dopravnimu pasu V1
podavaciho zafizeni V, stojiciho v poloze 1 ve vytkavaci pozici. Podavaci zatizeni V se nyni
pohybuje v dopfedném sméru P a ptivadi prvni obrobek W1 k opracovani k obrabé&cim nastrojiim
K podle obr. 1. Po skonceni obrabéci operace se zastavi podavaci zafizeni V v poloze 2. Ted’ je
opracovana prvni strana W1A prvniho obrobku W1. Podavaci zafizeni V se nyni otoéi kolem své
vertikalni osy Z o tihel 180° podle obr. 2.

Otocenim prvniho obrobku W1, vyplyvajicim z oto¢eni podavaciho zafizeni V, lezi nyni neopra-
covana druhd strana W1B v pracovni oblasti nastroji K a miZe byt proto opracovéna v pristi
obrabéci operaci. Podavaci zafizeni V se pohybuje zp&t ve zp&tném sméru R a zastavi se
v poloze 1 podle obr. 3. Od dopravniho pasu T1 se nyni ptivadi druhy obrobek W2 k dopravnimu
zafizeni V2. Podavaci zafizeni V se nyni pohybuje opét v dopfedném sméru P a pfivadi prvni
obrobek W1 a druhy obrobek W2 spole¢n& k obrab&cim nastrojim K podle obr. 4. Po skon&eni
obrabéci operace v obrabéci stanici se podavaci zafizeni V zastavi v poloze 2. Ted’ jsou opraco-
vany ob€ strany W1A a W1B prvniho obrobku W1 a rovnéZ prvni strana W2A druhého obrobku
W2. Prvni obrobek W1 je nyni opracovan nacisto a pfivadi se ve sméru Y k dopravnimu zatizeni
T2. Transportni zafizeni, tvofené dopravnim pasem V1 podavaciho zatizeni V, je proto prazdné
podle obr. 5. Podavaci zafizeni V se nyni opét oto¢i kolem své vertikalni osy Z o tihel 180°.
OtoCenim druhého obrobku W2, vyplyvajicim z oto&eni podavaciho zafizeni V, leZi nyni jeho
neopracovana druha strana W2B v pracovni oblasti néstroji K, a mize byt proto opracovana
v pfiSti obrabéci operaci. Podavaci zafizeni V se opét pohybuje zpét ve zpétném sméru R
k poloze 1 a shora popsané operace, znazornéné na obr. 3 a 4, se dale opakuji podle obr. 6.

Primyslova vyuZitelnost

Tento vynalez je vyuZitelny pti opracovani obrobkii zejména v dfevopracujicim primyslu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob opracovani obrobki, které se piivadéji k obrab&ci stanici, kde se opracovavaji na
Jedné strang, déle se odvadgji z obrab&ci oblasti, otateji se a opét se privadgji k obrab&ci stanici
k opracovani druhé strany, vyznadujici se tim, Ze se obrobek nebo svazek obrobki
Jednotlive pfivadi k obrabéci stanici, zde se opracovava a po opracovani obou stran se jednotlivé
vede dale, pfi¢emZ v obrabéci stanici se v jedné pracovni operaci opracovavé prvni strana jedno-
ho obrobku, jehoz protilehla druha strana je$t& neni opracovéna, a druha strana druhého obrobku,
JehoZ protilehla prvni strana je jiz opracovana, takze p¥i kazdé obrabéci operaci vznikne jeden
vyrobek opracovany na obou stranach, spole¢né s jednim vyrobkem opracovanym pouze na jed-
né strang.

2. Zpisob podle nroku 1, vyznacdujici se tim, Ze obrabéci stanice se zasobuje pfi-
vadeci stanici neopracovanym obrobkem, ktery se ptivadi v dopfedném sméru (P) k obréabéci
poloze, kde se opracovava prvni strana (W2A) tohoto obrobku (W2) a druh4 strana (W1B) pred-
choziho obrobku (W1), ktery se potom dopravuje v doptedném sméru k vykladaci stanici, odkud
se odebird pfedchozi obrobek (W1) zhotoveny nagisto, piicemz obrobek (W2) opracovany na své



10

15

CZ 297908 B6

prvni strané (W2A) se potom otaci kolem svislé osy (Z) a vede se ve zpétném sméru (R) opét
k ptivadéci stanici, kde zagina nova obrab&ci operace.

3. Zplsob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze opracovani tvofi tvarové opraco-
véni Celnich stran dfevéné desky nebo svazku obrobkd.

4. Zpisob podle naroku I, vyznacujici se tim, Ze se obrobky dopravuji do obrabéci

polohy podévacim zafizenim (V), které se otali kolem osy (Z), ktera lezi uprostied podavaciho
zatizeni (V).

6 vykresi
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