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ES 2343909 T3

DESCRIPCION

Pila de bolsas sin desechos residuales.

La invencién concierne a una pila de bolsas constituida por un gran nimero de bolsas unidas una con otra, hechas
de una pelicula de pléstico, especialmente bolsas para expendedoras automadticas, en donde cada bolsa estd formada
por una pared delantera y una pared trasera, y la pared trasera es mas larga en la zona de una abertura que la pared
delantera, y en donde la pila de bolsas estd soldada en la pared trasera y en el extremo mads largo correspondiente
a la pared delantera. La invencion concierne también a un dispositivo en una maquina de fabricacién de bolsas para
cortar y separar pilas de bolsas, en el que la cuchilla de separacién puede ser movida con relacién a la pila de bol-
sas.

Hoy en dia, es generalmente usual que se pongan bolsas a disposicién del consumidor en, por ejemplo, los super-
mercados para empaquetar alimentos frescos. En este caso, se proporcionan las bolsas en forma de una pila de bolsas,
estando las bolsas soldadas o enclavadas de manera que forman una pila de bolsas.

Una pila de bolsas de esta clase se encuentra descrita, por ejemplo, en el documento DE 199 35 064 A1. Se describe
una pila constituida por un gran nimero de bolsas unidas una con otra, hechas de pelicula de pldstico, que presentan
en una solapa dispuesta en un lado unos tramos de perforaciones de esquina limitados por lineas de perforaciones con
un respectivo sitio de enclavamiento dispuesto en la zona de estos tramos. Se proporciona asi la posibilidad de que
las distintas bolsas sean soltadas de los sitios de enclavamiento en la zona perforada. Es desventajoso en este caso el
hecho de que queda como desecho residual un llamado apéndice residual, concretamente la zona en la que se enclavé
la pila de bolsas.

Otra posibilidad para formar pilas de bolsa se encuentra descrita en la memoria del modelo de utilidad DE 74 29
628 U. Se describe una pila de bolsas de material termopldstico que presenta en una o ambas zonas de esquinas de las
pilas situadas en el lado de la abertura de las bolsas una o varias soldaduras que abarcan a todas las bolsas, asi como un
agujero de colgadura. En un ejemplo de realizacién del modelo de utilidad se describe una pila de bolsas que presenta
tan sélo un pequefio apéndice residual o que posiblemente no presenta ningtin apéndice de esta clase debido a que la
pila de bolsas estd soldada en las aristas laterales empalmadas una con otra en dngulo recto.

El problema de la invencidn reside en proporcionar una pila de bolsas que supere los inconvenientes del estado
de la técnica y proporcione una pila de bolsas que sea manejable de forma estable, sea fécil de fabricar y esté dotada
de una construccién sencilla. Ademds, es cometido de la invencién proporcionar un dispositivo en una méiquina de
fabricacion de bolsas, por medio del cual se pueda fabricar una pila de bolsas segtin la invencién.

El problema segtin la invencion se resuelve con respecto al producto pila de bolsas en el sentido de que la pila
de bolsas presenta, distribuidas en toda su anchura, al menos tres soldaduras en un extremo de la pared posterior de
dicha pila de bolsas, de modo que se forma un borde estable de tal pila de bolsas. Gracias a la configuracién de la pila
de bolsas segtin la invencién se proporciona ahora la posibilidad de manejar facilmente dicha pila de bolsas, ya que
se estabiliza el borde de la pila de bolsas por efecto de la soldadura multiple del mismo, con lo que el borde puede
ser agarrado con facilidad y posicionado también en posicidn correcta. Es especialmente ventajoso a este respecto
aplicar las soldaduras al borde de la pila de bolsas a distancias regulares entre dichas soldaduras. La aplicacion de las
soldaduras a distancia de los lados longitudinales de la bolsa en el bode de la pila de bolsas y una soldadura dispuesta,
por ejemplo, en posicién centrada hacen posible una orientacién exactamente ajustada de la pila de bolsas, ya que
ésta presenta en las zonas de las esquinas un contorno rectangular en razén de que las esquinas de la pila de bolsas
no han sido deformadas por una soldadura. Por tanto, en su forma de realizacién mds sencilla la pila de bolsas segtin
la invencién presenta una pared trasera mds larga en comparacién con una pared delantera y posee una abertura de
llenado que se denomina también solapa, estando la pila de bolsas provista de dos soldaduras de borde distancias del
borde lateral de dicha pila de bolsas y de una soldadura dispuesta en posicion centrada. Ademas, es posible imaginarse
también, naturalmente, que las bolsas de la pila de bolsas sean provistas de agujeros de colgadura y/o sitios de rotura
nominal, tales como, por ejemplo, perforaciones como las que son conocidas por el estado de la técnica, y/o pliegues
del fondo y/o pliegues de los lados y/o solapas.

Asimismo, el cometido de la invencién reside en proporcionar una maquina de fabricacién de bolsas con un dis-
positivo en el que se pueda fabricar la pila de bolsas segiin la invencidn con facilidad y con una complejidad de
construccién minima, asi como a bajo coste. Ademas, el dispositivo deberd poder ser integrado facilmente en ma-
quinas de fabricacién de bolsas existentes. Tales maquinas de fabricacién de bolsas, que estdn provistas de al menos
una cuchilla de separacién para cortar y separar pilas de bolsas dobles, son en general conocidas, cabiendo remitirse,
solamente a titulo de ejemplo, al documento DE 199 17 284.

El problema relacionado con el dispositivo en una maquina de fabricacién de bolsas para cortar y separar pilas de
bolsas dobles se resuelve segtin la invencion por el hecho de que en la cuchilla de separacién estdn fijadas unas tiras
distanciadas una de otra, formadas por un material con una elevada conductividad calorifica, y por el hecho de que
se calientan la cuchilla de separacion y/o cada tira. Gracias a la aplicacion de tiras de alta conductividad calorifica
segun la invencién a la cuchilla de separacién se crea ahora la posibilidad de soldar inmediatamente pilas de bolsas
una a otra durante el corte y separacién de pilas dobles. Dado que se pueden utilizar para ello las presentes cuchillas
de separacién debido a que éstas tienen que modificarse tan solo ligeramente, se puede fabricar el dispositivo con una
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complejidad de construccién minima y a un bajo coste. Preferiblemente, se utiliza cobre como material para las tiras,
ya que el cobre posee una conductividad calorifica muy alta.

En una variante de realizacién preferida las tiras estdn realizadas en punta en direccion al filo de la cuchilla de
separacion. En punta quiere decir que las tiras con una forma de seccidn transversal rectangular estdn fijadas sobre
la cuchilla de separacién en direccioén paralela a esta cuchilla y la forma de seccién transversal rectangular termina
en punta en direccion al filo de la cuchilla de separacion. Se aspira preferiblemente a disponer de un dngulo de
30°. Es posible también configurar el extremo superior de la tira en forma de trapecio, con lo que se pueden lograr
soldaduras mds anchas. En otra forma de realizacién ventajosa estd achaflanada la tira que termina en punta, es decir
que el espesor de la tira rectangular se estrecha en direccion al filo de la cuchilla de separacién, preferiblemente en
un dngulo de alrededor de 10°. Ademads, es ventajoso fijar las tiras en la cuchilla de separacién a una distancia de
aproximadamente 100 mm y de manera atiin mas ventajosa a una distancia de 95 mm entre ellas. La distancia se refiere
aqui a las puntas de las tiras. Como alternativa, las tiras se pueden fijar sobre la cuchilla de separacién a distancias de
20 mm a 200 mm.

A continuacion, se explica la invencion con mds detalle ayuddndose de dibujos y de un ejemplo de realizacion.
Muestran:

La figura 1, una pila de bolsas doble en una vista tridimensional;
La figura 2, un alzado lateral de una cuchilla de separacién en una maquina de fabricacién de bolsas; y
La figura 3, una seccién segtn la linea III-III y unas tiras segun la invencidn, en vista en planta y en alzado lateral.

La figura 1 muestra una pila de bolsas doble 1 constituida por una primera pila de bolsas 2 y una segunda pila de
bolsas 3. Las pilas de bolsas 2, 3 constan de un gran nimero de bolsas superpuestas formadas a base de una pelicula de
plastico. Unicamente la bolsa 4, 5 que forma el tramo de pelicula superior estd dibujada en forma separada de la pila de
bolsas 2, 3 para ofrecer una mayor claridad de ilustracién. En esta forma de realizacién las bolsas 4, 5 estdn equipadas
con un pliegue de fondo 6, 7. Ademds, estdn practicados unos agujeros de colgadura en las pilas de bolsas 2, 3. Las
bolsas 4, 5 de las pilas de bolsas 2, 3 consta de una pared delantera 10, 11 y una pared trasera 12, 13. Las paredes
traseras 12, 13 son mds largas en comparacion con las paredes delanteras 10, 11. Las bolsas 4, 5 estdn formadas por un
tramo de pelicula plegado, con lo que se forman las paredes traseras 12, 13 a base de una capa de pelicula. Las capas
de pelicula formadas en las paredes traseras 12, 13 de las bolsas 4, 5 se cortan y separan por medio de una cuchilla
de separacion 14 en la zona de la linea de separacién 15, con lo que se forman dos pilas de bolsas independientes 2,
3. Debido al corte y separacion de la pila de bolsas doble 1 con una cuchilla de separacién 14 segin la invencion se
forman las soldaduras 16 en el extremo 17, 18 de las pilas de bolsas 2, 3. Gracias al corte y separacion de la pila de
bolsas doble 1 y a la formacién de las soldaduras 16, la cual se efectia de manera uniforme por toda la anchura B
de las pilas de bolsas 2, 3, se forman extremos estables 17, 18 de dichas pilas de bolsas 2, 3. Las pilas de bolsas 2, 3
reforzadas de esta manera se pueden manejar y posicionar con mucha facilidad.

En este ejemplo de realizacién estd formada una abertura de llenado entre la pared delantera 10, 11 y la pared
trasera 12, 13. Las bolsas 4, 5 estdn cerradas en sus lados longitudinales 21, 22, estando estas bolsas soldadas en la
zona de la pared delantera 10, 11 y la pared trasera 12, 13. El ejemplo de realizacion representado en la figura 1 estd
provisto de pliegues de fondo 6, 7 y agujeros de colgadura 8, 9. Sin embargo, esto se indica solamente a titulo de
ejemplo, ya que se pueden disponer también sitios de rotura nominal, pliegues laterales y/o solapas.

En la figura 2 se representa en alzado lateral una cuchilla de separacién 14 de un dispositivo para cortar y separar
bolsas de una pila doble, el cual puede integrarse en una maquina de fabricacién de bolsas. Por encima de la cuchilla
de separacion 14 se representa una pila de bolsas 2, 3, ya cortada y separada, por medio de la vista en planta del
extremo 17, 18 de la pared trasera 12, 13 con las soldaduras 16. Sobre la cuchilla de separacién estdn fijadas siete
tiras 23 que estdn posicionadas a distancias regulares A entre ellas. Por motivos de una mayor claridad, tinicamente
una tira 23 y una distancia A han sido provistas de simbolos de referencia. En la parte inferior de la figura 2 se
representa una vista en planta de la cuchilla de separacién 14, tomada en la direccién de la flecha P. Sobre ambos lados
de la cuchilla de separacién 14 estan fijadas unas tiras 23, 24. Una pestafia de montaje 25 dispuesta por debajo de
la cuchilla de separacién lleva al mismo tiempo un equipo de calentamiento, no representado, por medio del cual se
pueden calentar la cuchilla de separacién 14 y/o las tiras 23, 24. Si se calienta Unicamente la pestaiia de montaje 25,
se calienta entonces, por un lado, la cuchilla de separacién 14, calentindose mas fuertemente las tiras 23, 24, ya que
éstas estdn fabricadas de un material con una mayor conductividad calorifica. Esta diferencia de temperatura entre la
cuchilla de separacién 14 y las tiras 23, 24 es suficiente para soldar la pila de bolsas 2, 3 en las zonas 16 y, por otro
lado, para cortar y separar la pila de bolsas doble 1.

En la figura 3 se pueden apreciar, por un lado, la seccion segtn la linea III-III y, por otro lado, una vista en planta
de una tira 23, 24 y dos alzados laterales diferentes. Como puede apreciarse por la seccidn III-I11, las tiras 23, 24 estdn
fijadas de plano sobre la cuchilla de separacién 14 y poseen un chafldn que coincide sustancialmente con el chafldn
de la cuchilla de separacién 14. La figura 3 muestra también la vista en planta de una tira 23, 24, pudiendo apreciarse
claramente la punta Z dispuesta en las tiras 23, 24 y estando indicada esta punta a titulo de ejemplo con un dngulo de
30°. Los dos alzados laterales de la tira 23, 24 muestran la diferente configuracién de los chaflanes S con 10°y 15°.
Queda por hacer notar todavia que la distancia A entre las tiras asciende en promedio a aproximadamente 100 mm.
Preferiblemente, se ajusta una distancia A de 95 mm.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2343909 T3

REIVINDICACIONES

1. Pila de bolsas constituida por un gran nimero de bolsas (4, 5) unidas una con otra, hechas de una pelicula de
plastico, especialmente bolsas para expendedoras automaticas, en donde cada bolsa (4, 5) estd formada por una pared
delantera (10, 11) y una pared trasera (12, 13) y la pila de bolsas (2, 3) estd soldada en el extremo (17, 18) de la pared
trasera (12, 13), caracterizada porque la pila de bolsas (2, 3) presenta, distribuidas por toda su anchura (B), al menos
tres soldaduras (16) en el extremo (17, 18) de la pared trasera (12, 13), con lo que se forma un borde estable (17, 18)
de la pila de bolsas.

2. Pila de bolsas segun la reivindicacién 1, caracterizada porque la pila de bolsas (2, 3) estd soldada a distancia
regulares (A) en el extremo (17, 18) de la pared trasera (12, 13).

3. Pila de bolsas segtn cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque las soldaduras exteriores
(16) situadas en el borde (17, 18) de la pila de bolsas estdn distanciadas de los lados longitudinales (21, 22) de la bolsa
4.5).

4. Pila de bolsas segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque cada bolsa (4, 5) de la pila
de bolsas (2, 3) estd provista de agujeros de colgadura (8, 9) y/o sitios de rotura nominal y/o pliegues de fondo (6, 7)
y/o pliegues laterales y/o solapas.

5. Dispositivo para uso en una maquina de fabricacién de bolsas con al menos una cuchilla de separacién (14) para
cortar y separar pilas de bolsas (2, 3), en donde la cuchilla de separacién (14) puede ser movida con relacioén a una
pila de bolsas doble (1), caracterizado porque en la cuchilla de separacion (14) estan fijadas en al menos un lado al
menos tres tiras (23, 24) distanciadas una de otra y formadas de un material con una conductividad calorifica mas alta
que la de la cuchilla de separacion (14), y porque se calientan la cuchilla de separacion (14) y/o cada tira (23, 24).

6. Dispositivo segiin la reivindicacién 5, caracterizado porque las tiras (23, 24) estdn hechas de cobre.

7. Dispositivo segtin las reivindicaciones 5 y 6, caracterizado porque las tiras (23, 24) estdn dispuestas parale-
lamente a la cuchilla de separacién (14) y estdn configuradas en punta hacia el filo de dicha cuchilla de separacién
(14).

8. Dispositivo segtn la reivindicacion 7, caracterizado porque la punta (S) posee un dngulo de 30°.

9. Dispositivo segtin cualquiera de las reivindicaciones 5 a 8, caracterizado porque las tiras (23, 24) presentan
un chaflan (Z) dispuesto en direccién perpendicular a la cuchilla de separacién (14) y al filo de dicha cuchilla de
separacion (14), con lo que un extremo superior de la tira (23, 24) forma un chaflan (Z).

10. Dispositivo segtin la reivindicacién 9, caracterizado porque el chaflan (Z) forma un dngulo de 10° a 15°.

11. Dispositivo segtin cualquiera de las reivindicaciones 5 a 10, caracterizado porque las tiras (23, 24) estan fijadas
a la cuchilla de separacién (14) a una distancia (A) entre ellas de aproximadamente 100 mm, de preferencia 95 mm.
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