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Sposéb i urzadzenie do taczenia skurczowego,
zwtlaszcza obudowy przektadni gtéwnej samochodu z rurami no$nymi

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do taczenia skurczowego, zwtaszcza
obudowy przektadni gtéwnej samochodu zrurami no$nymi, przy zastosowaniu podgrzewania koricéwek
obudowy za pomocg palnik6w gazowych.

Stan techniki. Znany jest spos6b skurczowego tgczenia obudowy przektadni gtéwnej samochodu z rurami
no$nymi, polegajacy na podgrzewaniu kazdej koricéwki obudowy za pomoca dwéch pojedynczych palnikéw
gazowych, przy czym wcelu réwnomiernego podgrzewania koricowek obudowa jest wprawiana w ruch
obrotowy. Nastepnie podgrzana obudowa zostaje przetransportowana na drugie stanowisko, na ktérym ponownie
podlega ustaleniu izamocowaniu. Na tym stanowisku dokonuje sie wprowadzenia rur nosnych w otwory
koricéwek obudowy.

Czynnosci ustalania katowego rur nosnych przeprowadza sig przy ich utoZeniu poziomym. «

Konieczno$¢ obracania obudowy przektadni gtéwnej samochodu w procesie podgrzewania koricéwek
komplikuje budowe urzadzenia oraz wymaga wzmozonej konserwacji dla zapewnienia jego nalezytego stanu.

Ze wzgledu na to, Ze potaczenie obudowy przektadni z rurami nosnymi jest dokonywane w dwéch etapach
na réznych stanowiskach — odpowiednio na jednym grzanie, na drugim za$ wprowadzenia rur w otwory
koricéwek, wystepuje niekorzystne zjawisko zajmowania przez te urzadzenia duzej przstrzeni produkcyjnej.
Wystepuje tu takze zagadnienie bardzo niedogodnego transportu goracej obudowy na stanowisko wprowadzania
‘rur noénych.

Do$¢ niekorzystnym dla samego materiatu obudowy jest podgrzewanie jej koricéwek do temperatury
" odpowiednio wyZszej niz wystarczajaca dla uzyskania wymiaru otworéw koricdwek zabezpieczajacych swobodne
wktadanie w nie rur nosnych. Potrzeba podgrzewania obudowy do wyzsze] temperatury wynika witasnie
z koniecznosci jej transportu, w czasie ktérego nastepuje spadek temperatury koricéwek, a wigc zmniejszenie si¢
wymiaru otworéw. Ponadto ustawienie i mocowanie goracej obudowy na drugim stanowisku jest niewygodne
i niebezpieczne, a wynikajace z tych przyczyn btedy ustawienia mogg by¢ przyczyna powstania brakéw.

_ Ucigzliwym dla obstugi urzadzenia jest takze sprawa kgtowego ustalania rur nosnych, ktére dokonuje sie
przy ich potozeniu poziomym. Ucigzliwo$¢ ta wynika ze znacznego ciezaru rur rzedu kilkudziesigciu
kilograméw.
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Opisany sposéb iurzadzenia s3 mato wydajne, na co w gtéwnej mierze rzutuje dtugi czas nagrzewania
koricowek, koniecznosé kilkakrotnego ustalania i mocowania obudowy, jej transport na drugie stanowisko oraz
ucigzliwos¢ wykonywania niektérych czynnosci.

Zagadnienie, istota i techniczno-uzytkowe skutki wynalazku. Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
taczenia skurczowego obudowy przektadni gtéwnej samochodu z rurami no$nymi i urzadzenia do stosowania
tego sposobu, eliminujagcych Ilub zmniejszajacych wymienione wady i niedogodnosci, a zwtaszcza
zabezpieczajagcych wigksza wydajno$é i mniejszg ucigzliwosé pracy oraz lepsze wykorzystanie powierzchni
produkcyjnej.

Zgodnie z wynalazkiem sposéb taczenia skurczowego obudowy przektadni gtéwnej samochodu z rurami
nosnymi polega na tym, ze podgrzewanie koricowek obudowy przektadni dokonuje sie przy jej unieruchomieniu,
réwnoczesnie na catym obwodzie i dtugosci grzania, przy czym podczas grzania koricowek — rury nos$ne ustala
sie katowe-w po{ozenlu pionowym, po czym z chwilg uzyskania przez koricéwki wtasciwej temperatury obraca
sie do potozenia poziomego wspétosiowego z otworami koricowek.

Dla realizacji sposobu stosuje sie urzadzenie zaopatrzone w palmkl gazowe, ktére na catej dtugosci grzania
-maj-a ksztatt abrysu obwodu koricowek obudowy. .

o w celuvdoko_nanla potaczenia rury nosne musza byé ustalone liniowo i kagtowo w stosunku do obudowy,
czego dokonuje sig¢ na przyrzadach mocujacych wyposazonych w osadzong obrotowo na wsporniku ptyte
ustalajgco-mocujacy przedstawiong w potozenie poziome i pionowe za pomoca sitownika pneumatycznego.

Palniki gazowe obejmujace obwodowo koricowki obudowy sktadaja sie zdwéch w przyblizeniu
pétkolistych czesci gérnej idolnej wykonanych zszeregowo umieszczonych rurek zaopatrzonych w rzad
otworkéw osiami skierowanymi na koricéwki obudowy. Dolne czesci palnikéw sg trwale zwigzane z korpusem
stotu ustalajgco-mocujacego obudowe, gérne zas sg osadzone obrotowo na sta{ej osi usytuowanej w miejscu
kontaktu obu czesci palnikow.

Ze wzgledu na mozliwie najszersze wykorzystanie urzadzenia do taczenia rur nosnych o réznej dtugosci
ztg sama obudowg — wspornik ptyty ustalajaco-mocujacej jest w wymaganym miejscu ustalony na ptycie
podstawy wzdtuz wykonanych w ptycie kanatow teowych.

Zastosowanie palnikéw gazowych obejmujacych koricéwki obudowy na catym obwodzie i dtugosci grzania
oraz dobranie odpowiednich parametréw spalania gazu pozwolito na znaczne skrécenie czasu grzania przy
jednoczesnym dotrzymaniu wszystkich warunkéw konstrukcyjnych samego potaczenia jak i wchodzacych w nie
czesci co do ksztattu, struktury, wielkosci weisku i innych wymagan.

Zwarta iprosta konstrukcja urzadzenia, co zostato osiagniete dzieki zaniechaniu obracania obudowy
podczas podgrzewania, oraz wykonanie catosci taczenia na jednym stanowisku zabezpieczyto nalezyte
wykorzystanie powierzchni produkcyjnej jak tez dogodng konswerwacje urzadzenia.

Zastosowanie natomiast przyrzadéw mocujacych, dzieki ktorym ustalenie kgtowe rur nosnych odbywa sie
w ich potozeniu pionowym, znacznie zmniejszyto uciazliwos$c pracy i czas ustalania, zabezpieczajac jednoczesnie
duzg doktadnos$é ustalenia. Poza tym dzieki pionowemu ustalaniu rur i przetrzymywaniu ich w tym potozeniu az
do momentu zakoriczenia podgrzewania zabezpiecza rury przed ich ogrzewaniem.

‘ Réwniez nie bez znaczenia jest fakt jednego ustalenia obudowy na urzadzeniu i to nie podgrzanej, a dopiero
po dokonaniu potaczenia juz wraz z rurami nosnymi zdejmowanej z urzadzenia.

Istotng z zalet urzadzenia jest takze to, ze wspornik ptyty ustalajgco-mocujgcej moze byé zamocowany
wzdtuz kanatéw teowych ptyty podstawy zasadniczo w dowolnym miejscu jej dfugosci, co pozwala na
wykonywanie taczen przy szerokim zakresie dtugosci rur nosnych,

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku jest przyktadowo wyjasniony na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie do +faczenia skurczowego obudowy przektadni gtéwnej samochodu z rurami
nosnymi sposobem wedtug wynalazku w widoku z przodu, fig. 2 widok z boku na palniki gazowe urzadzenia.

Opis sposobu i konstrukeji przyktadu wykonania urzadzenia wedtug wynalazku,Przedstawione na fig. 1i2
urzadzenie do skurczowego taczenia obudowy przektadni gtdwnej samochodu zrurami nosnymi posiada
czteroczesciowy korpus sktadajacy sie ze wspdinej podstawy 1, po $rodku ktérej zamocowany jest korpus 2

"stotu 3 ustalajgco-mocujacego obudowe 4 taczonej przektadni i po obu jego stronach toza 5 przesuwnie
osadzonych przyrzadéw 6 mocujacych rury 7 nosne wprowadzane w potaczenie z obudows 4.

W korpusie 2 stotu 3 ustalajgco-mocujacego umieszczone sg kanaty 8 wentylacyjne, nad wlotem ktérych
znajduja sie palniki 9 gazowe, sktadajace sie¢ z dwéch zestawdw rurek wygietych w ksztatcie pétkola, ktérych
dolna czegs$é 10 jest trwale zwigzana z korpusem 2 natomiast cz«$¢ gérna 11 jest osadzona obrotowo na statej osi
12 usytuowanej w miejscu schodzenia si¢ obu czesci 10 i 11 palnikéw 9. Osadzona obrotowo gdérna czes$é 11
palnikéw 9 otwierana i zamykana za pomoca sitownika 13 pneumatycznego obejmuje koricéwke obudowy 4
przektadni na potowie jej obwodu. :
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Umieszczone po obu stronach korpusu 2 stotu 3 ustalajaco-mocujacego toza 5 sq zaopatrzone
w prowadnice 14, na ktdérych jest osadzona przesuwnie ptyta 15 podstawy przyrzadu 6 mocujacego. Ptyta 15
podstawy na gérnej powierzchni ma wykonane kanaty 16 teowe, stlizgce do ustalania i mocowania wspornika 17
przyrzadu 6 w okreslonym potozeniu, wynikajacym z rodzaju rury 7 nosnej. Ze wspornikiem 17 potaczona jest
obrotowo ptyta 18 ustalajgco-mocujaca rury 7.

Na jednym z czopéw 19, ktére stuzg do realizacji powigzania wspornika 17 z ptytg 18 jest osadzony
segment 20 zebaty wchodzacy w zazebienie z wigkszym wiericem kota 21 zebatego zwigzanego z watkiem
osadzonym we wsporniku 17, Mniejszy wieniec kota 21 zebatego wspdtpracuje z zebatka nacietg na dragu 22
sitownika 23 pneumatycznego przewidzianego do podnoszenia ptyty 18 ustalajagco-mocujacej w potozenie
poziome i opuszczania jej do potozenia pionowego.

Chcac dokonaé potaczenia obudowy 4 przektadni gléwnej zrurami 7 no$nymi nalezy najpierw otworzy¢
doptyw gazu do zawsze w czasie pracy urzadzenia palacych sie palnikéw dyzurujgcych. W nastepnej kolejnosci
dokonuje sig¢ ustalenia obudowy 4 na stole 3 ustalajaco-mocujacym, oraz dokonuje sie¢ zamocowania. Poniewaz
stot 3 jest trwale zwigzany z nieruchomym korpusem 2 to réwniez umieszczona na nim obudowa 4 bedzie
"w czasie catego procesu faczenia unieruchomiona. Nastepnie za pomocgy sitownika 13 pneumatycznego dokonuje
sie zamykania gornej 11 czeséci palnikéw 9, przy czym jednoczesnie przez tenze sitownik 13 nastepuje otwarcie
doptywu gazu do obu czesci 10 i 11 palnikéw 9. Od ptomienia palnikéw dyzurujacych nastepuje zapalenie gazu
i podgrzewanie koricbwek obudowy 4 jednoczesnie na catym obwodzie i wymaganej dtugosci. Réwnoczes$nie
zotwarciem doptywu gazu nastgpuje wtaczenie przekaznika czasowego odmierzajagcego czas ogrzewania
koricowek do uzyskania wtasciwej dla wymaganej rozszerzalnosci temperatury.

W czasie podgrzewania koricowek obudowy 4 lub w poprzednim cykiu bezpo$rednio po odmocowaniu rur
7 nosnych zprzyrzadéw 6,ich ptyty 18 ustalajgco-mocujace rury 7 nosne zostaja obrécone z potozenia
pionowego do poziomego za pomocg sitownika 23 pneumatycznego oddzielnego dla kazdego przyrzadu 6.

Na poziomo ustawionej ptycie 18 ustalajaco-mocujacej zostaje ustalona katowo rura 7 nosna ido niej
zamocowana. Liniowe ustalenie potozenia rury 7 no$nej dokonywane jest poprzez przestawienie wspornika 17
ptyty 18 ustalajaco-mocujacej wzdtuz kanatév: 16 teowych ptyty 15 podstawy do potozenia wymaganego dla
danego typu mostu napedowego. Po odmierzeniu przez przekaznik czasowy czasu podgrzewania koricéwek
nastepuje automatyczne otwarcie gérnych 11 czesci palnikéw 9 z jednoczesnym odcigciem doptywu gazu do
dolnych 10 i gérnych 11 czesci palnikéw 9. Nas:epnie poprzez podanie sprezonego powietrza do sitownikéw 23
pneumatycznych sterujacych potozeniem ptyt 18 ustalajaco-mocujacych powoduje si¢ ich obracanie do
potozenia pionowego, przy ktérym rury 7 nosne zajmujq potozenie wspdtosiowe z koricéwkami obudowy 4.

Kolejna czynno$é polegajaca na wprowadzeniu rur 7 nosnych w otwory koricowek obudowy 4 moze
nastapi¢ dopiero wowczas, jezeli w mikrowytacznikach umieszczonych w kazdym wsporniku w dolnej czesci
zostanie zamkniety obwdd pradu na skutek przemieszczenia si- ptyty 18 ustalajgco-mocujacej w potozenie
catkowicie pionowe. Woéwczas wcisniecie odpowiedniego przycisku na pulpicie sterujagcym spowoduje
wprowadzenie rur 7 no$nych w otwory koricéwek obudowy 4 przektadni.

Po uptywie wymaganego czasu niezbednego dla dobrego- potaczenia obudowy 4 z rurami 7 no$nymi, co
jest sygnalizowane lampka kontrolng czasu, dokonuje sie odmocowania rur 7 z przyrzaddw 6 mocujacych
i przeniesienia potgczonego zespotu na stanowisko wystudzenia do temperatury otoczenia. Przed przeniesieniem
jednakze potaczonego zespofu na stanowisko studzenia, przyrzady 6 mocujace zostajg przesunigte
pneumatycznie na prowadnicach 14 toza 5 w skrajne potozenie poczatkowe. .

Stosowanie sposobu i urzadzenia wedtug wynalazku jest szczeg6lnie korzystne przy taczeniu elementéw
o duzych gabarytach i skomplikowanych ksztattach,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb taczenia skurczowego, zwtaszcza obudowy przektadni gtéwnej samochodu z rurami nosnymi,
polegajacy na podgrzewaniu ptomieniem gazowym koricbwek obudowy do temperatury, przy ktérej otwory
koricdwek uzyskuja wymiar umozliwiajacy swobodne wprowadzenie w nie rur nosnych,znamienny tym,ze |,
podgrzewania koricbwek obudowy (4) przektadni gtéwnej samochodu dokonuje sig przy jei unieruchomieniu,
réwnoczeénie na catym obwodzie i dtugosci grzania, przy czym podczas grzania koricéwek, rury (7) nosne ustala
si¢ katowo w potozeniu pionowym na przyrzadzie (6) mocujacym i z chwila uzyskania przez koricéwki obudowy
(4) wymaganej temperatury obraca sie do potozenia wspétosiowego z otworami koricéwek.

2. Urzadzenie do taczenia skurczowego, zwtaszcza obudowy przektadni gtéwnej samochodu z rurami
nosnymi, sktadajace z wieloczesciowego korpusu, palnikéw gazowych idwéch przyrzadéw mocujacych rury
nosne, kazdy potaczony za pomoca $rub z ptyta podstawy osadzong przesuwnie na prowadnicach toza,
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Zznamienne tym, Ze palniki (9) gazowe na catej dtugosci podgrzewania maja ksztatt obrysu obwodu
koricowek obudowy (4) za$ kazdy przyrzad (6) mocujacy rury (7) nosne ma osadzong obrotowo na wsporniku
(17) ptyte (18) ustalajagco-mocujaca przestawialng w potozenie pionowe i poziome za pomoca sitownika (13)
pnheumatycznego.

3.Urzadzenie wedtug zastrz.2, znamienne tym, Zze palniki (9) gazowe sktadajg si¢ z dwoéch
w,przyblizeniu pétkolistych; czesci gérnej (11) idolnej (10), wykonanych z szeregowo umieszczonych rurek
zaopatrzonych w rzad otwork6éw osiami skierowanymi na koricowki obudowy (4), przy czym czesci dolne (10)
palnikéw (9) s3 trwale zwigzane z korpusem (2) stotu (3) ustalajaco-mocujacego obudowe (4), zas czesci gérne
(11) sg osadzone obrotowo na statej osi (12) usytuowanej w miejscu kontaktu obu czesci 10 i 11) palnikéw (9).

4, Urzadzenie, wedtug zastrz.2,znamienne tym, zewspornik (17) ptyty (18) ustalajaco-mocujacej
zajmuje ustalone potozenie, dla odpowiedniego rodzaju rury (7) nosnej, wzdtuz kanatéw (16) teowych ptyty
(15) podstawy.
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