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Nr 24341.
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(Berlin, Niemcy).

Sposdb wulkanizowania wezéw do gazu, zawierajacych wewnatrz waz metalowy.

Zgloszono 24 pazdziernika 1935 r.
Udzielono 28 grudnia 1936 r.

Znane sa weZe gumowe, zawierajace
wewnatrz waz metalowy i wyrabiane przez
nacigganie niewulkanizowanego weza gu-
mowego lub przez natryskiwanie wewnetrz-
nego weza metalowego. Stwierdzono, :ze
niewulkanizowany surowy waz kauczuko-
wy w czasie wulkanizowania lub podczas
wytwarzania go przez matryskiwanie ukla-
da si¢ w zlobkach weza metalowego, co
zmniejsza gietkosé calego weza, przyczem
wskutek tego zaglebiania sie gumy w ztob-
ki weza metalowego waz gumowy czesto w
tych miejscach peka i, o ile peknigcia te
przechodza nawskro§ przez cala scianke
weza, waz ten staje si¢ niezdatny do uzyt-

ku.

Weze metalowe obciggniete wezem gu-
mowym posiadaja réwniez te wade, zZe
korice weza metalowego o ostrych brzegach,
o ile nie stosuje si¢ klopotliwego lutowa-
nia, stopniowo zaglebiaja sie¢ w kauczuku i
przebijaja go wkorcu.

Luzne naciaganie weza gumowego na
waz metalowy jest réwniez znane.

Zastosowanie spirali z twardej gumy
zamiast weza metalowego bylo juz réw-
niez proponowane, jednak nie przyéelo sie,
poniewaz twarda guma jest do tego oenlu
zbyt krucha i za droga.

Weze, nagrzewane w stanie nawinigtym
ze zgrubionemi koricami, rozpadaja sie
naprzyklad bardzo predko pod dziataniem



gazy $wietlnego na powierzchniach rozgra-

niczajacych warstwy tworzace waz, zwla-
~ szcza w tym przypadku, gdy na koniec we--

za mnaktada sie wulkanizowg.ne w formach
nasuwki lub kielichy gumodwe.

W celu polaczenia weza z kréécem uzy-

wa si¢ kielichéw lub nasuwek, nakrecanych

lub naklejanych. Jednakze, zwlaszcza gdy

chodzi o weze do gazu, posiadaja one te
wade,
nak:lejanyph ~zapomoca, samowulkanizuja-
cych sie roztworéw, waz gumowy staje sie
nieszczelny w miejscu spojenia wskutek
ciaglego rozpuszczajacegp dzialania weglo-
wodoréw gazu $wietlnego:” Jak wiadomo,
polaczenia wulkanizowanych czesci gumo-
wych zapomoca roztworéw klejacych sa
bardzo niedoskonate.

'Sposob wedlug wynalazku niniejszego

polega na tem, ze zwulkanizowany wstep-
nie lub samowulkanizujacy sie waz gumo-
wy nacigga si¢ na waz metalowy. Korice
weza gumowego zostaja zgrubione w zna-
ny sposéb w kielichy przez zastosowanie
formy napetnionej niewulkanizowana mie-
szaning kauczuku. W tem polozeniu waz
zostaje ostatecznie zwulkanizowany, gdy
jego cze$é $rodkowa jest nagrzewana.
Mozna naciggaé réwniez samowulkanizu-
jacy sie waz, ktéry wskutek uprzedniego
odlezenia si¢ znajduje si¢ w okresie wstep-
nej wulkanizacii.
. Przy takiem wulkanizowaniu warstwy
kauczuku peczniejace pod dzialaniem we-
glowodoréw nie oddzielaja sie od siebie,
poniewaz waZ gumowy na koricach zostaje
zwulkanizowany zapomoca niewulkanizo-
wanej mieszaniny kauczuku az do utworze-
nia calosci bez szwu. -

Waz gumowy poddany wulkanizacji
wstepnej nie posiada juz plastycznosci,
wskutek czego kauczuk nie wciska si¢ w
ztobki weza metalowego.

. Prasowanie - wstepnie zwulkanizowane-
go weza gumowego odbywa sie przez zakli-

nowanie lub ze§rubowania obu czesci formy

' podtuznym,

Ze nawet w razie uzycia nasuwek, miany weza wedlug wynalazku.

podczas wulkanizacji w kadzi parowej lub
w prasie kottowej, albo tez w razie nacia-

. gania samowulkanizujacego si¢ weza gumo-

wego przez Sciskanie obydwoch potéwek
formy w prasie wulkanizacyjnej. Rysunek

:;przeudstavna pizyklady wykonania przed-

miotu wynalazku. Fig, 1 przedstawia czesé
wegz4, nasunieta na kréciec, w przekroju
fig. 2 i 3 przedstawiaja od-

Waz gumowy moze by¢ wykonany ze
zlobkami wewnatrz wzmocnionych kori-
coéw, jak sie to robi wtedy, gdy waz posia-
da luzne kielichy lub nasuwki. Ztobki pier-
$cieniowe 4 znajdujace sie na zewnetrz-
nym kodicu naklada si¢ po nasunieciu we-
za na kréciec 5 na zlobki zewnetrzne 6
krééca w celu uzyskania mocnego przyle-
gania weza do krééca. Ztobki wezsze 7 sa-
siadujace z niemi i przebiegajace wzdtuz
linji $rubowej w wezu gumowym sa wytla-
czane réwniez w prasie i zostaja w ten
spos6b zawulkanizowane w spiralnych
zlobkach 8 korica weza metalowego 1. Od-
dzielanie si¢ lub odrywanie weza jest w ten
sposéb uniemozliwione przy normalnem
obciazeniu. Ostre brzegi korfica weza me-
talowego moga byé przykryte warstwa, 10
z tkaniny, twardej gumy i t. d. W przej-
$ciach miedzy wezem metalowym i gumo-
wym 2 a zgrubieniem nasuwki 3 mozna za-
wulkanizowaé tasémy z tkaniny., W celu u-
tatwienia masuwania nasuwki 3 na kréciec
stosuje si¢ tu znane tasmy z tkaniny 11 z
przebiegajacemi po przekatni niémi 12,
tasmy bawetniane (,,cord”), lub nagumo-
wane kierunkowe tasmy wtékniste 13 ze
skierowanemi osiowo niémi lub wiéknami
14. W ten sposéb umozliwia si¢ jednocze-
$nie rozszerzanie si¢ weza podczas nasu-
wania nasuwki na kréciec i przenoszenie sil
zginajacych w czasie zginania weza.

Weze, wytwarzane sposobem wedtug
wynalazku, moga byé stosowane do lacze-
nia sztywnych lub ruchomych przewodéw,
naprzyklad przewodéw na ciecze, wode,



gaz, powietrze, oraz moga byé uzywane
jako weze do odkurzaczy lub podobnych
przyrzadow.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wulkanizowania wezéw do ga-
zu, zawierajacych wewnatrz waz metalo-
wy, przy luZnem naciggnieciu weza gumo-
wego na waz metalowy, znamienny tem, ze
na waz metalowy nacigga sie wstepnie
zwulkanizowany waz gumowy, poczem ko-

niec weza umieszcza si¢ w formach, napel-
nionych niewulkanizowana mieszaning kau-
czuku, w celu wytworzenia na tych kori-
cach nasuwek, poczem mieszanine te pod-
daje si¢ w formie wulkanizowania, a $rod-
kowa cze$é weza, lezaca swobodnie, na-
grzewa sie.

E.Kiibler & Co. m. b. H.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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