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(54) Sp6sob regenerdcie jednotlivych komponent z odpadov§ch papierenskych

kombinovanfch materiélov a zariadenie k jeho wirobe. VLI k@ m’g—glja reie/

Vyndlez sa tyka sp8sobu regenerdcie jednotlivych komponent z odpadovych papierenskych
kombinovanf§ch materidlov a zariadenia k jeho vykonAvaniu.

Prudky rozvoj automatickych strojov pre baliacu techniku v posledp?ch 15-tich ro-
koch si vy¥iadal v¥skum a vyrobu novjch baliacich plo¥nfch materiblov osobitnfch viastnos-
t{ : napriepustnost’ plynov a par, nepriepustnost’ Ziarenia urditej vlnovej di%ky, vysoki
pevnost’, odolnost’ proti nérazu, dobri ohybnost’, zvaritelnost’ teplom, dobrd potladitelnost’,

odolnost’ vodi prostrediu, atd.

Aby bolo moZné splnit’ tieto vysoké poZiadavky na vlastnosti obalovych plo3njch
materidlov, zadali sa vyréAbat’ vrstvené materidly, pridom ka%d4 z pouZityoh vrstiev je no-
siteYom urditych Z%iadanyoh vlastnosti{, Vietky vrstvy st navzdjom spojené v kompaktny
plo3ny tutvar. S4@ to v prevaZnej miere vrstvy kovovej fdélie, papiera a plastickej folie.
Materidl pouZity na jednotlivé vrsivy je velmi kvalitny, hyéienicky nezévadny, &im je
urdovand jeho vysokéd cena.

VyuZivanie mo¥nosti ziskavania jednotlivych komponent z odpadovjch kombinovanych
materidlov sa javi preto =z ndrodohospodidrskeho hl'ladiska vel'mi ddlezité.
Odpadové kombinované materidly vznikaji najmi v procese ich v§roby pri nébehu,
alebo chybnej prevadzke vrstviaceho zariadenia a v priebehu ich spracovania, t.j. pri

ich potladovani, deleni a nastavovani baliacich automatov,
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Doteraz pou¥fivané systémy spracqovabia odpadovych kombinovanych papierenskych

materidlov pracovali na principe tepelného spracovania spAdlenim organickych podielov,
na principe chemickej extrakcie rozpustnfych zlo¥iek, rozvlidknenim a flotdciou.

Nevfhodou doteraz pouZivanfych sp8sobov spracovania odpadov kombinovanych papie-
renskfch materidlov zakladajicich sa na principe spédlenia organickych podielov, extrakcii
organiockymi rozpGit'adlami alebo rozvlédkneni a flotdcii bola velkd stratovost’' niektorfoch
zlo%iek, vysoké percento odpadov, velké znedist'ovanie Zivotného prostredia a nizka ekono-
miockéd ti&innost’.

Nevyhodou doteraz pouZivanych zariadeni je ich vysokA prevAdzkovA energetickéd né-
rodnost’, vysoké investidné nédklady, potreba velkej zastavanej plochy, potreba Xpecidlnych

strojov kusovej v¥roby.

Uvedend nevyhody odstraifiuje spdésob podl'a vyndlezu, ktorého podstata spodiva v tom,
%e sa kombinovany bapierenskf materidl rozvlAkni, virivym triedenim sa oddelia kovové Sas-
tice a zo‘zbytku sa sitovym triedenim oddelia Jdastice plastickej hmoty od papierenskfch
vlékien.

Nedostatky ' doteraj3ich zariadeni odstraftiuje zariadenie podla vyndlezu, ktorého
podstata spodiva v tom, %e v{stupnd Zast’ dopravnika je napojenid na vstupny otvor roz-
vliéktiovada, kde vstupny otvor rozvidkiiovada je opatreny rozvlékiiovacimi orgénmi a jeho
vystupnd dast’ je spojend cez zmieZ3avaciu nddrZku a Serpadlo s hornymi vstupnymi otvormi
viri&ioh triedidov, pridom virivé triediSe s\ zapojenéd za sebou cez homogenizadné Serpad-
lo s hornymi vstupnymi otvormi virivyoch triedidov a spodné v¥stupné otvory virivjych
triedidov st spojené cez zriedovaciu nédr% a Serpadlo s hornymi vstupnfﬁi otvormi vi-
rivyoch triedidov a spodné v¥stupné otvory virivych triediSov st spojené s hornymi vstup-
nymi otvormi virivich triedidov cez vyrovnAvaciu nAdrZ a vyrovnédvacie Serpadlo, Emie§ava-
ciu nddrZku a Serpadlo, a horné vystupné otvory virivfch triedidov st spojené so vstupnymi
otvormi sitového triedida, pri8dom virivé triedide st v spodnej v&stupnej dasti opatrené
premfyvacimi komorami na premyvanie vystupujhcej kovovej krupice, ktorfych spodny v¥stupny
otvor napojeny na spodny vfstupn& otvor virivyoh triedidov je spojeny so vstupnym otvo-
rom odvodiiovada a spodny v¥stupny otvor sitového triedida je spojeny cez ‘wbernd nAdriku
a d4ivkovacie Serpadlo so vstupnym otvorom zahust'ovada, kde jeho spodny vystupny otvor je
spojeny so vstupnymi otvormi 8istilia véd, ktorého spodnfy vystupny otvor je spojeny cez
derpadlo v8d so vstupnymi vodnymi otvormi ohrievada vody a so vstupnym vodnym otvorom si-

tového triedida a bodnfmi vstupnfmi otvormi premyvacich komér.

Spésob a zariadeniena regeneréciu jednotlivfoch komponent z odpadovych papieren-
skyoh kombinovanych materidlov podl'a vyndlezu rie3i problém ziskavania jednotlivfoh kom-
ponent v &istej forme jednoduoh&m ekoﬁqmick&m a energetioky mdlo nArodnym spdsobom ,

s pouzitim 2zndmych zariadeni. Oproti doteréz poufivanym zariadeniam sa vyznaduje nizkymi
investidnymi a prevAdzkovymi nékladmi, je noduchost'ou obsluhy a ziskom vietkjch komponeﬁt
v &istej forme. Na pripojenom obrdzku je uvedeny priklad usporiadania zariadenia v tech-

nologickej linke podl'a vyndlezu. Odpadové kombinované papierenské materidly st dAvkované
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dopravnikom 1 do rozvlékiiovada 2, kde vo vodnom prostredi nastdva v priebehu rozvldknenia
postupné oddelovanie jednotlivf§ch vrstiev a ich rozpad na men¥ie &asti. Vodnd suspenzia
obsahujica rozdrobené a rozvlAknené komponenty vrstiev kombinovaného papierenského ma-

teridlu je vypadt'and cez rozvlékiiovaci orgén 3 rozvlékiiovada 2 do zmiedavacej nAdriky 5.

Vi&Sie kusy folie z plastickej hmoty ost4vaji vo vani rozvlékiiovada 2 a po pre-
myt{ je ich potrebné periodicky odstratovat’,

Rozvléknend latke je vedend =z rozvldkiiovada 2 cez rozvldkiiovaci orgdn 3 do zmie-
3avacej nddr¥ky 5, z ktorej sa pomocou &erpadla 4 &erpid do prvého stuptia virivych triedi-
Sov 7. V1aknité létka z virivych triediov 7 je vedend do homogenizadnej nédriky 6,

z ktorej je pomocou Serpadla 8 &Zerpand do druhého stupiia virivych triedifov 18. V1dk-
nit4 suspenzia Jje z tohoto stuplia vedend na sitovy triedi& 13, =z ktorého st vlékna vedené

k procesu vyuZitia vlAknitej suspenzie.

Vypruvy z prvého stupfia virivych triedisov 7 obsahujtice kovovi krupicu a &dias-
todné v1Aknité podiely su vedené cez premyvaciu komoru 14 do zriedovacej nédrie 3,

z ktorej st derpadlom 10 &erpané do virivych triedidov 19.

V14knité Sast’ ladtky z virivych triedidov 19 sa vracia do zmie3avacej nédrzky 5.
Vypluvy z druhého stupiia virivych triedidov 18 sd vedené cez premyvacie komory 14 do
vyrovndvacej nédriky 11, z ktorej sd vyrovndvacim &erpadlom 12 vratené tieZ do zmie3ava-

cej nadriky 5.

Vypluvy z virivych triedidov 19 st vedené tak isto cez premyvacie komory'iﬁ
na odvodiiova& 21. KovovA krupica sa na tomto odlufovadi zbavi prebytku vody a je pripra-
vend k dal¥iemu technologickému spracovaniu. Prebyto&nd voda 2z odvodiiova&a 21 je vedena
do &istifa v8d 20, z ktorého je vylistend voda pomocou &erpadla v6d 22 vedend do ohrie--
vada vdd 23 premyvacich komér 14 a sitového triedida 13. Odtiahnuté vdda zo sitového trie-
dida 13 Jje cez nadriku 15 vedend divkovacim &Serpadlom 16 do zahusﬂoyaéé 17. Pevné &ast’
suspenzie je po zahusteni{ na zahust'ova&i 17 pripravend k dalSiemu technologickému vyuZie

tiu, Filtrdt zo zahust'ovala 17 je vedeny do &istida v6d 20.

PREDMET VYNALEZU

N

.

1, Spbésob regenerdcie jednotlivych zloZiek kombinovanych papierenskych materidlov
pozostAvajicich z papiera alebo lepenky, folie z plastickych hmét a kbvovej félie
vyznadujici sa tym, %e kombinovany papierensky materidl sa rozvldkni, virivym trie-
denim sa oddelia kovové Sastice a zo zbytku sa sitovym triedenim oddelia &astice

plastickej hmoty od papierenskjych vldkien.

2. Zariadenie na regenerdciu jednotlivych zloZiek kombinovanych papierenskych materid-
lov podla bodu 1 pozostdvajlce =z batérif{ virivych triedidov a sitovych triedidov
vyznadujhce sa tym, %e pozostdva z dopravnika /1/, ktorého vystupnd Zast' je napoje-

nd na vstupny otvor rozvlékiiovada /2/, kde v¥stupny otvor rozvldkilovada /2/ je
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opatreny rozvldkiiovacimi orghnmi /3/ a jeho v§stupnd Sast’ je spojend cez zmieSavaoiu

néddr¥ku /5/ a Serpadlo /4/ s hornymi vstupnymi otvormi virivych triedidov /?7/, pridom
virivé triedide /7/ st zapojeﬁé‘za sebou cez homogeniza®nt nédr% /6/ a homogenizadné
Serpadlo /8/ s hornymi vstupnymi otvormi virivych triediSov /18/ a spodné v§stupné otvo-
ry virivich triedidov /7/ si spojené cez zriedovaciu nidr¥ /9/ a derpadlo /10/ s horny-
mi vstupnymi otvormi virivfch triedidov /19/ a spodné vistupné otvory virivioch triedi-
%ov /18/ st spojené s hornymi vstupnymi otvormi virivych triedidov /7/ cez vyrovméAvaciu
nddr# /11/ a vyrovnAvacie &erpadlo /12/, zmiedavaciu nédr¥ku /5/« Serpadlo /4/ a horné
vystupné otvory vifiv?ch triedi%ov /18/ st spojené so.vstupnimi otvormi sitového trie-
dida /13/, pridom virové triedile /7/, /18/, a /19/ st v spodnej Sasti v§stupnej opatrené
premyvacimi komorami /14/ na premjyvanie vystupujicej kovaevej krupice, ktorfch spodny
v§stupny otvor napojeny na spodny v?atubn& otvor virivich triedidov /19/ je spojeny so
vstupnym otvorom odvodiiovada /21/ a spodny v¥stupny otvor sitového triedida /13/ je spo-
jeny cez zbernd Anédriku /15/ a dévkovacie Serpadlo /16/ so vstupnym otvorom =zahust'ova-
%a /17/, kde jeho spodny v§stupny otvor je spojeny so vatupnymi otvormi ¥istida véd /20/,
ktérého spodny v¥stupny otver je spojeny cez Serpadlo vdd /22/ so vstupnymi vodn§mi otvor-
wi ohrievada vody /23/ a so vstupnym vodnym otvorom sitového triedi¥a /13/ a bo¥nymi

vstupnymi otvormi premyvacich komér /1h/.

Vytiskly Moravské tiskarské zd
provez 12, Leninova 21, Olomzouv: . ¢ fant 340 Kés
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