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(57)摘要

本实用新型公开了一种连体内卡包装盒，本

实用新型提供一种提供一种节约环保、一体化成

型、可以折叠压扁并快速推压成型、运输与展示

功能一体、美观、可变换结构、趣味性高的连体内

卡包装盒。本实用新型包括盒身(1)和内卡(2)，

盒身(1)为由前面板(101)、右侧板(102)、后面板

(103)和左侧板(104)相互连接而成的平行四边

形结构，盒身(1)和内卡(2)由一个整板一体成

型，沿盒身(1)的对角线压扁盒身(1)能够同时将

盒身(1)和内卡(2)折叠起来，并通过推压盒身

(1)能将压扁状态的盒身(1)和内卡(2)直接转换

成立体结构。本实用新型适用于包装运输和展示

产品。
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1.一种连体内卡包装盒，包括盒身(1)和置于所述盒身(1)内的内卡(2)，所述盒身(1)

为由前面板(101)、右侧板(102)、后面板(103)和左侧板(104)相互连接而成的平行四边形

结构，其特征在于：所述盒身(1)和所述内卡(2)由一个整板一体成型，沿所述盒身(1)的对

角线压扁所述盒身(1)能够同时将所述盒身(1)和所述内卡(2)折叠起来，并通过推压所述

盒身(1)能将压扁状态的所述盒身(1)和所述内卡(2)直接转换成立体结构。

2.根据权利要求1所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述前面板(101)右端还

一体式连接有盒身糊头(109)，所述盒身糊头(109)的另一端连接在所述左侧板(104)左端

的内侧。

3.根据权利要求2所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述内卡(2)连接在所述

前面板(101)右端，所述内卡(2)从中间对折成上下两部分，且分别为内卡上半部(21)和内

卡下半部(22)，所述内卡下半部(22)的左端和所述前面板(101)右端之间设有用于连接二

者的内卡连接板(23)，所述前面板(101)、所述内卡连接板(23)和所述内卡(2)为一体式的。

4.根据权利要求3所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述内卡上半部(21)和所

述内卡下半部(22)上各设有至少一个内卡间隔板(24)，所述内卡间隔板(24)用于分隔所述

盒身(1)内部空间。

5.根据权利要求4所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述内卡间隔板(24)直接

从所述内卡(2)上切割并折叠而成。

6.根据权利要求4所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述内卡间隔板(24)顶端

设有用于将所述内卡间隔板(24)连接在所述前面板(101)内侧或所述后面板(103)内侧上

的内卡糊头(25)，所述内卡上半部(21)上的所述内卡糊头(25)连接在所述前面板(101)内

侧，所述内卡下半部(22)上的所述内卡糊头(25)连接在所述后面板(103)内侧。

7.根据权利要求6所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述盒身(1)侧面设有便

于撕开所述盒身(1)并将其分成上下两部分的撕拉压痕线(110)，所述撕拉压痕线(110)从

所述左侧板(104)左端开始，依次沿所述左侧板(104)、所述后面板(103)、所述右侧板(102)

和所述前面板(101)连续布置，并到所述前面板(101)右端结束，且所述盒身(1)成型时所述

撕拉压痕线(110)的两端重合。

8.根据权利要求7所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述内卡糊头(25)与所述

前面板(101)内侧或所述后面板(103)内侧的连接位置都位于所述撕拉压痕线(110)以下；

所述撕拉压痕线(110)的右端处于所述盒身糊头(109)和所述内卡连接板(23)之间；沿所述

撕拉压痕线(110)撕开所述盒身(1)后，所述盒身(1)下半部分和其中的所述内卡(2)组成了

手提样式的包装盒。

9.根据权利要求3所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述内卡上半部(21)和所

述内卡下半部(22)在靠近对折线的位置都设有用于手提的手提孔(26)，且所述内卡上半部

(21)和所述内卡下半部(22)对折后两个所述手提孔(26)重合。

10.根据权利要求1所述的一种连体内卡包装盒，其特征在于：所述盒身(1)横向展开成

平面展开状态时依次是所述左侧板(104)、所述后面板(103)、所述右侧板(102)和所述前面

板(101)，所述前面板(101)上端连接有顶盖(105)，所述顶盖(105)上端连接有插舌(106)，

所述后面板(103)下端连接有底盖(107)，所述左侧板(104)的上下两端和所述右侧板(102)

的上下两端都连接有防尘翼(108)。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 213229362 U

2



一种连体内卡包装盒

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及包装技术领域，尤其涉及一种连体内卡包装盒。

【背景技术】

[0002] 内卡包装盒适用于组装类食品等含多个或多种类型的内容物的包装，现行内卡包

装盒产品多为普通的纸盒并在内部加内卡，内卡多以吸塑托、分体折叠内卡、坑纸重叠内

卡、海绵或者泡沫块等来隔断并固定产品。这类包装盒有以下缺陷：1.其不是一体式成型

的，需要额外的内卡，成本高、浪费资源多，不符合绿色环保、降低人工成本、快速促销的理

念；2.部分包装方案甚至出现成型复杂的包装形式，不能合理利用材料，加工难度也比较

大，无法批量制作，成型时操作麻烦；3.而且这类包装盒因为内卡无法折叠，也就无法压扁

运输，造成运输时占用空间大，运输成本高；4.结构功能单一，只具有运输包装功能而没有

展示功能；5.缺乏趣味性，没有特别吸引人的地方。

[0003] 本实用新型就是基于这种情况作出的。

【实用新型内容】

[0004] 本实用新型目的是克服了现有技术的不足，提供一种制造简单、成本低、节约环

保、一体化成型、可以折叠压扁并快速推压成型、运输与展示功能一体、美观、可变换结构、

趣味性高的连体内卡包装盒。

[0005] 本实用新型是通过以下技术方案实现的：

[0006] 一种连体内卡包装盒，包括盒身和置于所述盒身内的内卡，所述盒身为由前面板、

右侧板、后面板和左侧板相互连接而成的平行四边形结构，所述盒身和所述内卡由一个整

板一体成型，沿所述盒身的对角线压扁所述盒身能够同时将所述盒身和所述内卡折叠起

来，并通过推压所述盒身能将压扁状态的所述盒身和所述内卡直接转换成立体结构。

[0007] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述前面板右端还一体式连接有盒身糊头，所述

盒身糊头的另一端连接在所述左侧板左端的内侧。

[0008] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述内卡连接在所述前面板右端，所述内卡从中

间对折成上下两部分，且分别为内卡上半部和内卡下半部，所述内卡下半部的左端和所述

前面板右端之间设有用于连接二者的内卡连接板，所述前面板、所述内卡连接板和所述内

卡为一体式的。

[0009] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述内卡上半部和所述内卡下半部上各设有至少

一个内卡间隔板，所述内卡间隔板用于分隔所述盒身内部空间。

[0010] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述内卡间隔板直接从所述内卡上切割并折叠而

成。

[0011] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述内卡间隔板顶端设有用于将所述内卡间隔板

连接在所述前面板内侧或所述后面板内侧上的内卡糊头，所述内卡上半部上的所述内卡糊

头连接在所述前面板内侧，所述内卡下半部上的所述内卡糊头连接在所述后面板内侧。
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[0012] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述盒身侧面设有便于撕开所述盒身并将其分成

上下两部分的撕拉压痕线，所述撕拉压痕线从所述左侧板左端开始，依次沿所述左侧板、所

述后面板、所述右侧板和所述前面板连续布置，并到所述前面板右端结束，且所述盒身成型

时所述撕拉压痕线的两端重合。

[0013] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述内卡糊头与所述前面板内侧或所述后面板内

侧的连接位置都位于所述撕拉压痕线以下；所述撕拉压痕线的右端处于所述盒身糊头和所

述内卡连接板之间；沿所述撕拉压痕线撕开所述盒身后，所述盒身下半部分和其中的所述

内卡组成了手提样式的包装盒。

[0014] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述内卡上半部和所述内卡下半部在靠近对折线

的位置都设有用于手提的手提孔，且所述内卡上半部和所述内卡下半部对折后两个所述手

提孔重合。

[0015] 如所述的一种连体内卡包装盒，所述盒身横向展开成平面展开状态时依次包括所

述左侧板、所述后面板、所述右侧板和所述前面板，所述前面板上端连接有顶盖，所述顶盖

上端连接有插舌，所述后面板下端连接有底盖，所述左侧板的上下两端和所述右侧板的上

下两端都连接有防尘翼。

[0016] 与现有技术相比，本实用新型有如下优点：

[0017] 1 .本实用新型是一种连体内卡包装盒，包括盒身和置于所述盒身内的内卡，所述

盒身为由前面板、右侧板、后面板和左侧板相互连接而成的平行四边形结构，所述盒身和所

述内卡由一个整板一体成型，沿所述盒身的对角线压扁所述盒身能够同时将所述盒身和所

述内卡折叠起来，并通过推压所述盒身能将压扁状态的所述盒身和所述内卡直接转换成立

体结构。只需在一张纸板上裁剪，然后折叠并连接，就可以成型所述盒身和所述内卡，因而

可以节省使用的材料面积，还可以大批量机械化生产，减少成本；

[0018] 2.因为本实用新型所述盒身为平行四边形结构，且所述盒身的对角线和所述内卡

上下方向的折痕是平行的，因而沿着所述盒身的对角线能同时将所述盒身和所述内卡折叠

起来并无损坏的压扁，这样就可以堆叠运输，节省运输空间，减少运输成本；

[0019] 3.本实用新型通过推压所述盒身能将压扁状态的所述盒身和所述内卡直接转换

成立体结构：推压所述盒身时，所述盒身会撑开成立体盒体，同时所述所述内卡可以在所述

盒身内张开，将所述盒身的内部空间分割成几个隔间，这样，客户在使用时就可以通过推压

动作快速转换成立体盒体，而无需复杂的成型操作；所述内卡可以同时起到缓冲、固定产品

和分隔产品的作用；

[0020] 4.客户可以通过所述撕拉舌片很容易就可以撕开所述盒身上撕拉压痕线，撕掉所

述盒身上半部分，剩下的部分就成了可展示、可手提的手提包装盒，同时客户通过撕拉所述

盒身可以体会到极大的趣味。

【附图说明】

[0021] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步详细说明，其中：

[0022] 图1是本实用新型成型后的立体图；

[0023] 图2是图1盒身撕拉后的立体图；

[0024] 图3是本实用新型展开图；
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[0025] 图4是内卡对折粘胶示意图；

[0026] 图5是侧身粘胶示意图；

[0027] 图6是盒体粘胶示意图；

[0028] 图7是内部结构成型示意图；

[0029] 图8是盒身推压示意图。

【具体实施方式】

[0030] 下面结合附图对本实用新型作进一步描述：

[0031] 如图1至图8所示的一种连体内卡包装盒，包括盒身1和置于所述盒身1内的内卡2，

本实用新型优选采用双面裱面纸+幼坑纸材料，这样强度高，缓冲性能好，而且有利于废弃

物的循环利用，可用资源的再生利用。所述盒身1为由前面板101、右侧板102、后面板103  和

左侧板104相互连接而成的平行四边形结构，当然优选为矩形结构。所述盒身1和所述内卡2

由一个整板一体成型，沿所述盒身1的对角线压扁所述盒身1能够同时将所述盒身1和所述

内卡2折叠起来，并通过推压所述盒身1能将压扁状态的所述盒身1和所述内卡2直接转换成

立体结构。本实用新型整个包装盒都是一体成型的，只需在一张纸板上裁剪，然后折叠并连

接，就可以成型，因而可以节省使用的材料面积，还可以大批量机械化生产，减少成本；因为

本实用新型所述盒身1为平行四边形结构，且所述盒身1的对角线和所述内卡2上下方向的

折痕是平行的，因而沿着所述盒身1的对角线能同时将所述盒身1和所述内卡2折叠起来并

无损坏的压扁，这样就可以堆叠运输，节省运输空间，减少运输成本；本实用新型通过推压

所述盒身1能将压扁状态的所述盒身1和所述内卡2直接转换成立体结构：推压所述盒身1

时，所述盒身1会撑开成立体盒体，同时所述所述内卡2可以在所述盒身1内张开，将所述盒

身1的内部空间分割成几个隔间，这样，客户在使用时就可以通过推压动作快速转换成立体

盒体，而无需复杂的成型操作；所述内卡2可以同时起到缓冲、固定产品和分隔产品的作用。

[0032] 所述前面板101右端一体式连接有盒身糊头109，并且所述前面板101右端和所述

盒身糊头109连接处压制有折痕线，所述盒身糊头  109的另一端连接在所述左侧板104左端

的内侧，连接方式优选为粘接，方便快捷、利于机械化生产。

[0033] 所述内卡2一体式连接在所述前面板101右端，所述内卡2从中间对折成上下两部

分，且分别为内卡上半部21和内卡下半部22，所述内卡下半部22的左端和所述前面板101右

端之间设有用于连接二者的内卡连接板23，所述前面板101、所述内卡连接板23和所述内卡

2为一体式的。所述内卡2对折可以分割盒内空间，还可以增加内卡支撑强度，增强了产品在

包装运输过程中的缓冲效果，降低了风险，节约成本。

[0034] 所述内卡上半部21和所述内卡下半部22上各设有至少一个内卡间隔板24，所述内

卡间隔板24用于分隔所述盒身1内部空间，所述内卡间隔板24一体式连接在所述内卡2上。

所述内卡2对折后，将所述内卡间隔板24分别向外折叠立起并分别于所述前面板101内侧或

所述后面板103内侧连接，这样所述所述盒身1内部空间就被所述内卡间隔板24分割成几个

隔间，可以起到分隔产品的作用，同时各个隔间还有缓冲和固定产品的作用，便于运输。

[0035] 所述内卡间隔板24直接从所述内卡2上切割并折叠而成。这样就可以节省材料，减

少成本。

[0036] 所述内卡间隔板24顶端设有用于将所述内卡间隔板24连接在所述前面板101内侧
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或所述后面板103内侧上的内卡糊头25，所述内卡上半部21上的所述内卡糊头25连接在所

述前面板101内侧，所述内卡下半部22上的所述内卡糊头25连接在所述后面板103内侧。所

述内卡糊头25连接在所述前面板101内侧或所述后面板103内侧上的方式优选为涂胶粘接，

方便快捷、利于机械化生产。

[0037] 所述盒身1侧面设有便于撕开所述盒身1并将其分成上下两部分的撕拉压痕线

110，所述撕拉压痕线110从所述左侧板104左端开始，依次沿所述左侧板104、所述后面板

103、所述右侧板102和所述前面板101连续布置，并到所述前面板101右端结束，且所述盒身

1成型时所述撕拉压痕线110的两端重合。所述撕拉压痕线110的一端优选设有向外凸出形

成撕拉舌片111。客户可以通过所述撕拉舌片111  很容易就可以撕开所述盒身1上撕拉压痕

线110，撕掉所述盒身1上半部分，剩下的部分就成了可展示、可手提的手提包装盒。同时客

户通过撕拉所述盒身1可以体会到极大的趣味。

[0038] 所述内卡糊头25与所述前面板101内侧或所述后面板103内侧的连接位置都位于

所述撕拉压痕线110以下；所述撕拉压痕线110的右端处于所述盒身糊头109和所述内卡连

接板23之间；沿所述撕拉压痕线110撕开所述盒身1后，所述盒身1下半部分和其中的所述内

卡2组成了手提样式的包装盒。这样布置所述撕拉压痕线110可以将所述盒身糊头109和所

述内卡连接板23分别置于所述盒身1的上半部分和下半部分，通过所述撕拉压痕线110撕开

所述盒身1后，所述盒身糊头109位于要撕掉抛弃的所述盒身1的上半部分，所述内卡连接板

23位于要保留的所述盒身1的下半部分。当然，所内卡糊头25  粘接在所述前面板101内侧或

所述后面板103内侧且位于所述撕拉压痕线110以下，以便撕开所述盒身1后，所述内卡2不

被撕掉。

[0039] 所述内卡上半部21和所述内卡下半部22在靠近对折线的位置都设有用于手提的

手提孔26，且所述内卡上半部21和所述内卡下半部  22对折后两个所述手提孔26重合。这

样，客户可以通过手提所述手提孔26提起整个包装，方便便携。

[0040] 所述盒身1横向展开成平面展开状态时依次包括所述左侧板104、所述后面板103、

所述右侧板102和所述前面板101，所述前面板101  上端连接有顶盖105，并且在前面板101

上端和所述顶盖105的连接处压制有折痕线；所述顶盖105上端连接有插舌106，并且在所述

顶盖105上端和所述插舌106的连接处压制有折痕线；所述后面板  103下端连接有底盖107，

并且在所述后面板103下端和所述底盖107 的连接处压制有折痕线；所述左侧板104的上下

两端和所述右侧板  102的上下两端都连接有防尘翼108，并且所述左侧板104的上下两端或

所述右侧板102的上下两端与防尘翼108的连接处压制有折痕线。所述后面板103上端一体

式连接有第二插舌112，所述插舌106和所述顶盖105连接处设有供所述第二插舌112插入的

第二插口113，即所述插舌106、所述第二插舌112和第二插口113形成摇盖双保险插入式锁

扣；所述底盖107下端一体式连接有第三插舌114，所述前面板101下端一体式连接有摇盖

116，所述摇盖116和所述前面板101  下端连接处设有供第三插舌114插入的第三插口117，

所述第三插口  117中间设有第四插舌118，所述第三插舌114中间设有供所述第四插舌118

插入的第四插口115，即所述第三插舌114、所述第三插口  117、所述第四插舌118和所述第

四插口115形成摇盖双保险插入式锁扣。

[0041] 本实用新型优选采用双面裱坑印刷，提高包装端次，更美观。

[0042] 本实用新型的成型过程是这样的：
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[0043] 在一整张料板上进行裁剪、压制压痕线和撕拉压痕线；

[0044] 然后对折所述内卡2，将所述内卡上半部21上的所述内卡糊头  25连接在所述前面

板101内侧，所述内卡下半部22上的所述内卡糊头25连接在所述后面板103内侧；

[0045] 再折叠纸盒，将所述盒身糊头109涂胶粘接所述左侧板104左端的内侧，这样，整个

盒体就粘接完毕；

[0046] 接着可以压扁整个盒体，方便进行堆叠和运输；

[0047] 需要装产品时，推压所述盒身1能将压扁状态的所述盒身1和所述内卡2直接转换

成立体结构，再锁紧底盖107、锁紧顶盖105，成型完毕；

[0048] 通过撕拉所述撕拉压痕线110可以撕掉所述盒身1的上半部，留下的部分就变成一

个手提包装盒了。

[0049] 以上所述仅是本实用新型的部分实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以做出若干改进、变化和润饰，这些

改进和润饰也应视为实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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图3
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图4

图5
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图6

图7
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图8
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