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Urzqdzenie do mechanicznego vsuweania zgorzeliny z drutéw stalowych

Patent trwa od dnia 21 marca 1957 r.

Wynalazek dotyczy urzgdzenia do mechanicz-
nego usuwania zgorzeliny sposobem cigglym
przelotowym z drutéw stalowych po ich rekry-
stalizacyjnym wyzarzeniu miedzyoperacyjnym.
Urzadzenie moze pracowaé w polgczeniu z agre-
gatem do cynkowania drutéw stalowych
i z przeciggarkami.

Zasadniczym celem urzgdzenia jest wyelimi-

nowanie dotychczasowego usuwania zgorzeliny
na drodze chemicznej przy uzyciu kwasu sol-
nego lub siarkowego. Materialem sluzgcym do
mechanicznego usuwania zgorzeliny jest zwilzo-
na maczka kwarcytowo-kwarcowa w postaci
papki.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawiono
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prze-
kréj podtuzny urzadzenia, fig. 2 — widok z gé-

" ry, a fig. 3 — widok z przodu urzadzenia. Urza-
dzenie sklada sie z nastepujacych czeSci: kraz-
kéw doprowadzajacych 1, wanny Zzelbetowej 2,

- *) Wiadciciel patentu oSwiadczyl, ze twéreg
wynalazku jest inz. Jan Mielcarek.

\

krazkéw odprowadzajacych 3, kanalu odprowa-
dzajgcego 4 i studzienki zasilajacej 5. Wanna
zelbetowa 2 wyposazona jest w grzebienie stalo-
we a, dZwignie reczne b dla grzebieni stalowych,
otwory ¢ do samoczynnej wymiany maczki
kwarcytowej, otwory spustowe d dla tejj mqczki,
oraz w zasuwe reczng e do zamykania ofworéw
spustowych d.

Druty stalowe po wyzarzeniu rekrystalizacyj-
nym doprowadza si¢ recznie za pomocg krazkéw
doprowadzajacych ! do wanny z2elbetowej 2,
z ktorej usuwa sie je za pomoca krazkéw wypro-
wadzajgcych 3. Przed przeprowadzeniem drutéw
przez wanne 2 napeinia sie ja zwilzong maczka
kwarcytowo-kwarcowsg do poziomu otworéw c
tak, ze druty spoczywaja na warstwie tej maczki.

Po umieszczeniu wszystKich drutéw w wannie
2, ktérej szeroko§é uzalezniona jest od liczby
drutéw, opuszcza sie grzebienie stalowe a za po-
mocg dzwigien recznych b stanowiacych pro-
wadnice dla zachowania réwnych odstepéw
miedzy przecigganymi drutami. Nastepnie na
pelnia sie wanne 2 zwilzong maczky kwarcyto-



.wa, przykrywajac druty warstwa grubosci
30—50 .cm, w zaleznosSci od dlugosci wanny
i szybkosci przeciggania drutéw.

Usuwanie zggrzeliny odbywa si¢ mechanicznie
wskutek wytworzonego nacisku na druty przez
maczke kwarcytowa craz wskutek tarcia spowo-
dowanego przecigganiem drutéw przez wanne.

Poprzez otwory c nastepuje samoczynna wy-
miana maczki kwarcytowej, ktéra spltywa do ka-
natu 4, a nastepnie do studzienki zasilajacej 5
skad doprowadza si¢ ja ponownie do wanny.

Otwory spustowe 4 z boku wanny stuza do opré-

znienia wanny z maczki kwarcytowej. Szybko§é
opréznienia mozna regulowa¢ za pomoca zasu-
Wy recznej e, ktéra oddzialywuje réwnoczeSnie
i r6wnomiernie na wszystkie otwory spustowe d.
Maczka kwarcytowa sptywa przez otwory spu-
stowe do kanalu 4, i nastepnie do studzienki za-
silajacej 5, z ktorej maczke przepompowuje sie
do wanny za pomocg pompy 2. Uzycie maczki
jest wiec wielokrotne.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznego usuwania zgo-
rzeliny z drutéw stalowych, sposobem cig-
glym po ich rekrystalizacyjnym wyzarzeniu
miedzyoperacyjnym, znamienne tym, Zze po-
siada wanne zelbetowg (2) wypelniong zwil-
zong maczky kwarcytowo-kwarcowg oraz
krazki doprowadzajgce (1) i odprowadzajace
(3) do przeciggania drutéw stalowych przez
wanne, przy czym w celu samoczynnego do-
prowadzania maczki wanna posiada otwory
(c), kanat (4) i studzienke (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada grzebienie (a) osadzone nastawnie
za pomocg dzwigni (b) w §ciankach poprzecz-
nych wanny (2). I
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