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(54) Kippvorrichtung fiir Stahlformen zur Herstellung groS8formatiger
‘Betonelemente

(57) Die Erfindung ist in Vorfertigungsstdtten zur Herstellung von
Betonelementen anwendbar. Ziel der Erfindung ist es, den Bain=- und

. Montageaufwand beim Installieren der Kippvorrichtung zu senken, die

[}

Verweilzeit der Betonelemente in den Stahlformen zu verringern und
den Entschalproze8 oline Hebezeuge durchzufilhren. Die Aufgabe der
Erfindung, daB weder Aussparungen noch Fundamente im HallenfuS8boden

‘notwendig sind und einseitig wirkende hydraulische Arbeitszylinder

zum Kippen vérwendet werden, die eine geringe Bauhdhe der Anlage
ermdglichen, wird erfindungsgemds gelést indem in einem Langloch des
‘hinteren Drittels des Grundrahmens ein Teleskopzylinder kardanisch
schwenkbar untergebracht ist. Im Bereich des Kipplagers ist eine
Auskragung vorgesehen, die unter einem Winkel von 165 bis 175°

an der Drehachse befestigt ist, wobei ein auf Druck beanspruchbares
Federelement mit der Auskragung korrespondiert. - Fig.2 —
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Ditel der Erfindung
Kippvorrichtung fiir Stahlformen zur Herstellung
groBformatiger Betonelemente '

‘Anwendungsgeblet der Erfindung

- Die Erfindung betrifft eine Kippvorrichtung fiir Stahlformen
zur Herstellung groBformatiger Betonelemente, insbesondere in
Vorfertigungsstatteno

.Chara&terlstik der bekannten technischen Losungen

Es sind bereits Vowrichtungen zum Klppen von .Stahlformen.be= -
kannt, die aus einem Grundrahmen, Kipprahmen, Kipplegern, dop=
pelt wirkenden Arbeitszylindern,.Aufstandsbicken, Platten—
stiitzen und Fundamenten hestehen;.Der Grundrehmen-und die
Kipplager werden derart verankert, daB die beim Kippvorgang
wirksan werdenden Druck-Zug- und Schubkrifte auf das Fundament
iibertragen werden miissen., Dies gilt auch fiir die Aufstandse
bocke und die Plattenstiitze. Der Nachteil dieser Vorriche

- tungen besteht darin, daB Fundamente fiir die Kippvorrich=-
 tung gebaut werden musseno Ein weiterer Mangel ist das Anoxrde
nen doppeld wirkender Arbeitszylinder, die wegen ihrer gee .-

- ‘streckten Bauart eine Aussparung im HallenfuBboder erfordere
lich machene. In der DE-0S 2808828 ist eine Kippverrichtung
dsrgestellt, bei der an einem Unterrahmen mittels Bolzen ein
hydraulischer Arbeitszylinder in liegender Anbrdnung 50 bew=
festigt ist,; indem zum Aufrichten der Form Keilkriéfte genutzh
- werden, die durch das Einfahren eines Rollenkopfes des Are
beitszylinders zwischan'einem?obéren Kurvenstiick an der Kipp-
formunterseite und einem Kurvenstiick am Uhterrahmen erzeugs -
werden, Die an dexr Kippférm,verschweiﬁtén Kipplager setzen in
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der Kippstellung mit ihren Vbrderkanten auf den Grundrahmen
auf und verhindern hierdurch das Weiterkippen der Form., Diesex
Kippvorrichtung bhaftet der Mangel an, daB die Kippstellung

auf 75° begrenzt ist, wodurch ein in der Kippform gefertigtes
Betonelement nur nit einem Hebezeug aus der Form entnommen
werden kanne Hierdurch verlidngert sich die Verweilzeit des Be-
tonelementes in der Kippform. Ein weiterer Mangel besteht in
der Gefahr der Beschidigung der Kanten der Betonelemente. Eine
Vorrichtung zum Herstellen von Betonfertigteilen ist aus dem
DE-0S 2338666 bekannt, bei der eine Tischplatte einseitig mit
einem Grundrahmen drehbar verbunden und {iber einen Druckzyline
der auf einem Kreisbogen verschwenkbar angeordnet ist. Eine
Uberschlagsicherung besitzt Dampfungselemente, die vor dem
Drehpunkt des Kipptisches angeordnet sind und das Uberschlagen -
des Kipptisches verhindern sollens Bei dieser Vorrichtung ver=
bleibt das Betonelement bis zur Vertikalstellung am Kipptisch
und wird von dort mittels Hebezeug ébgehoben und zum Zwischen-
lager transportiert. Auch bei dieser Vorrichtung mul vor dem
Abheben zundchst die TransportfestLgkeit des Betonelementes
erreicht werdene

Ziel der Erfindung : .
Es ist Zlel der Erfindung, eine Klppvorrichtung zu schaffen,
die es ermdglicht, daB infolge ihrer besonderen Konstruktion,
der Bau- und Montageaufwand beim Installieren der Anlage ge-
senkt'undvdie Arbeitsproduktivitét bel der Elemenbteherstellung
durch Verringerung der Verweilzeit dex Betonelemente in dex
Kippform sowie durch Nichtinanspruchnabme des Hebezeuges fix
den EmtschalprozeB gesteigert wird; '

_ Darlegung des Wesens der Erfxndung : :

~ Der Exfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu .
entwickeln, mit der Stahlformen zur Herstellung groBformatiger

Betonelemente in die. vertikale Lage und wieder zurick derart
gekippt werden konnen, daB weder Aussparungen noch Fundamente
im HallenfuBboden notwendig sind, einseitig wirkende hydrau=
lische Arbeitszylinder zum Kippen verwendet werden;'die eine
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geringe Bauhdhe der Kippvorrichtung ermdglichen und daB noch
. nicht transportféhige Betonfertigtellelemente, ohne Benut-
zunig eines Hallenkranes, mit hoher Oberflichengiite entschalt
werden konnen’s

ErfindungsgemiB wird dié Aufgabe dadurch geldst, da im hinte-
ren Drittel eines Grundrahmens ein Teleskopzylinder kardanisch
schwenkbar in einem Langloch angsordnet ist, In vorderen Teil |
des Grundrahmens sind eine senkrechtstchende starre Platten=
sttitze mit einer Elementearretierung, Aufstandshdcke und ein
Kipplager befestigh,.Ein Kipprahmen ist gelenkig an den Kipp-
lagern angeschlossen. Den Bereich des Kipplagers iberraght als
Verlingerung des Kipprahmens eine Auskragung'die Drehachse

der Kippvorrichtung unter einem Winkel von 165 bis 175 Grad
zur Lingsachse des Kipprahmens. Unterhalb der Drehachse ist am
Kipplager uniger der Auskragung ein auf Druck beanspruchbares '
Federelement%angeordnet; Zu Beginn des Kippvorganges driickt
der Teleskopzylinder den Kipprabmen aus seiner horizontalen
Lage, Hierdurch bewegt sich die.Auskragung mit dem Kipprahmen
um die Drehachse des Kipplagers., Noch bevor dor Gessmbtschwere -
punkt der sich drehenden Teile den Kippunkt {iberschritten

hat und ein selbsténdiges Weiterdrehen erfolgen kann, setzt = -
ein Aufstandsbalken mit dem Bebonelement so suf den Aufstandse—
bécken ab, daB.das Betonelement nicht mehr um die Drehachse _
des Kipplagers, sondern lediglich um die Aufsetzkante einer
Kantenabrundung der Aufstandsbbcke verschwenkt wird. Hierdurch
wird erreicht, daB durch die Gleitbewegung des Betonelementes
auf. dem Formenboden eine Reibkraft erzeugt wird, die ein ..
selbsttatiges Weiterdrehen der Kippform nach Uberschreiten

der labilen Kippstellung verhindert. Die .Auskragungen, die ..
wihrend des Kippvorganges auf die Federelemente aufsetzen und
beim Weiterkippen eine Riickstellkraft einleiten, bewirken
‘einerseits, daB, nachdem das Betonelement in. vertikaler Kipp=
stellung an der Plattenstiitze mittels Elementearretierung vere
ankert wurde, die Kippform selbsténdig durch das Uberschreie
ten der labilen Kippstellung des Kippraehmens infolge Eigenge= ...
‘wicht in die Horizontallage zuriickgefiihdt wird und andererseits,
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daB die Haftkrifte, die infolgé der auf dem Formenboden ver-
schiebbar angeordneten Schalungselemente auftreten, abgebaut
werdeno '

Ausfuhrungsbelspiel
Die Erfindung soll an einem Ausfuhrungsbelspiel naher erlau~
tert werden. In den zugehdrigen Zelchnungen zgigen.

Fige 1t eine perspektivische Gesamtdarstellung der
Kippvorrichtung,

Fig. 23 elne Schnittdarstellung der Klppvorrlchtung
nach Fige 1

In hinteren Drittel eines Grundrahmens 1 ist ein Teleskopzyw
linder 2 kardanisch schwenkbar in einem Langloch 15 angeord— -
net, Im vorderen Teil des Grundrahmens 41 sind eine senkrechb-
stehende séarre FPlattenstlitze 8 mit einer Elementearretierung
12, Aufstanishdcken 7 .mit einer Kantenabrundung 17 und ein
Kipplager 5 befestigte Ein Kipprehmen 3 ist gelenklg an den’
Kipplagern 5 angeschlossen. Den Bereich des Kipplagers 5 iibere
ragt die Drehachse 13 eine Auskragung 4 als Verlingerung des
Kipprahmens 3 unter einem Winkel 14 voa 165 bis 175 Grad zur
Léngsachse des Kipprahmens 3. Unterhalb der Drehachse 13 ist
am Kipplager 5 unter der Auskragung 4 ein auf Druck héanspruch@
bares Federelement 6 angeordnet, das mit der Auskragung.4 kope=
respondlert. Die Kippvorrichtung fusktioniert folgendermaBens
Zu Beginn des Kippvorganges driickt der kardanisch aufgehingte
Teleskopzylinder 2 den Kipprahmen 3 aus seiner horizontalen
Lagey wodurch sich die Auskragung 4 um die Drehachse 13 des
Kipplagers 5 bewegt. Noch bevor der Gesamtschwerpunkt der sich
drehenden Teile den Kippunkt iiberschritten hat und ein selbe ..
sténdiges Welterdrehen erfolgen kann, wobel ein Kippwinkel von
60 bis 80 Grad erreicht wird, muB zwischen einem Aufstandsbale
ken 11 mit dem Betonelement 10 und elner Kantenabrundung 17
der Aufstandshdcke 7.ein Gleitspalt 16 von zwanzig bis. funfzig
Millimetern bestehen. Beim Welterdrehen setzt der Aufstands-
balken 11 auf die Aufstandsbdcke .7 auf, so daB das.Betonelement
10 nicht mehr um die Drehachse 13 des Kipplagers 5, sondern



-5 221?45 § 552%

ledxglich un die Aufsetzkanten der Kantenabrundungen 17 dex
Aufstandsbdcke 7 verschwenkt wird. Hierdurch wird erreicht)
dal durch das Bgleiten des Frischbetonelementes 10 auf dem
Formenboden 9 eine Reibkraft erzeugt wird, die ein selbst=
t8tiges Weiterdrehen der Kippform nach Uberschreiten der la-
bilen Kippstellung verhindert., Die Auskragungen 4, die wih~ .
rend des Kippvorganges auf dle Federelemente 6 aufsetzen und

- beim Weiterkippen eine Riickstellkraft einleiten, bewirken
einerseits, daB, nachdem das Frischbetonelement 10 in verti=
kaler Kippstellung an dexr Plattenstiitze 8 mittels Elemente= -
arretierung 12 fixiert wurde, die Kippform selbstdndig durch
das Uberschreiten der labilen Kippstellung des Kipprahmens 3
infolge Eigengewicht in die Horizontallage zurlickgefithrt wird
und andererseits, daB8 dle Haftkrifte, die infolge der auf dem
Formenboden 9 verschiebbar angeordneten Schalungselemente auf=
treten, abgebaut werden. Die erfindungsgemife LOsung gestat=
tet es, daB weder Aussparungen, noch Fundamente im HallenfuB~-
boden angeordnet werden miissen., Die Teleskopzylinder 2 kén=
nen als einseitig wirkende hydraulische Arbeitszylinder aus—
gelegt sein, die eine geringe BauhShe der Kippvorrichtung exr—
moglichens Diese Kippvorrichtung gestattet wegen ihrer beson=-
deren Konstruktionsweise eine Senkung des Bau~ und Montage= .
aufwandes beim Installieren der Vorrichtung, eine Steigerung
der Arbeitsproduktivitit beli der Elementeherstellung durch . .
die Verringerung der Vexweilzeit der Betonelemente 10 auf .dem
Formenboden 9 sowle dle Nichtinanspruchnahme eines Hehezeuges
fiir den Entschalunbsprozeﬁe
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Erfindungsanspruchs

Kippvorrichtung fiir Stahlformen zur Herstellung groBforma=—
tiger Betonelemente, insbesondere in Vorfertigungsstétten
unter Verwendung eines auf einem Grundrahmen angeordneten
Kipprahmens, eines Kipplagers, einer.Auflageruhg-der'Beton—
elemente auf Aufstandsbdcken, wobei die Betonelemente mit- '
"tels Elementearretierung an einer Plattenstiitze gehalten were
den,, gekennzeichnet 4 adurch, daB -
im hinteren Drittel eines Grundrahmens (1) ein Teleskopzylin-
der (2) kardanisch schwenkbar in einem Langloch (15) angeord=
net ist, daB der Beresich des Kipplagers (5) von einer Auskra-
gung (4) iberragt ist, die unter einem Winkel (14) von 165
bis 175 Grad zur L&ngsachse des Kipprahmens (3) an der Dreh-
achse (13) befestigt ist, wobei ein auf Druck beanspruchba-
res Federelement (p) mit der Auskragung (4) korrespondiert
und daB zwischen der Unterkante eines Aufstandshbalkens (11)
und einer Kantenabrundung (17) der Aufstandsbocke (7), bei
einem Kippwinkel von 60 bis 80.Grad, ein Gleitspalt (16) von
zwanzig bls finfzig Millimetern angeordnet ist.
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