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Sestava uzavéru a lahve pro souasnou uschovu dvou odliSnych naplni, zpisob vyroby
sestavy podle vynalezu a zpusob upravy poméru skladovacich objemu sestavy

Oblast techniky
Vynalez se tyka sestavy uzavéru a lahve majicich z bézného pohledu standardni stavbu, av§ak ve
které je objem lahve rozdélen na dvé Casti pro soucasnou uschovu dvou odlisnych naplni. Dale se

vynalez tyka zpusobu vyroby takové sestavy uzavéru a lahve, a dale se vynalez tyka zptisobu
upravy poméru skladovacich objemu sestavy.

Dosavadni stav techniky

Lahve k zabaleni a uschové¢ kapalin se vyznacuji télem vymezujicim objem pro ulozeni kapaliny a
hrdlem pro nasazeni uzavéru, kterym se k objemu lahve pfistupuje. Hrdlo lahve je uzavérem
uzavieno bud’ jednorazové, ¢i je hrdlo lahve opatfeno zavitem pro Sroubovatelny uzavér. Sestavy
uzavéru a lahve jsou vyrabény z riznych materiala, avSak nejvice pouzivané jsou plasty.

V soucasn¢ dob¢ jsou plastové lahve vyrabény metodou vstiikovaciho vyfukovani tak, ze v
prubéhu vyroby je predlisek lahve vsazen do formy, nacez je pusobenim tepla a tlaku predlisek
vytvarovan dle formy. Uzavér plastové lahve je vyroben pomoci vstfikovaci formy, pficemz se
nasadi na lahev po jejim naplnéni. Jedna se o zpusob vyroby, ktery je vhodny pro masovou vyrobu.

Nadruhou stranu tento zpusob vyroby neumoziuje snadno a rychle vyrabét lahve s komplikovanou
strukturou, jako je napfiklad vice komorova lahev z vynalezu publikovaného v dokumentu PL 228
046 BI.

Vefejnosti predstavena vice komorova lahev slouzici k tschové bublinkového ¢aje (bubble tea) je
v podstaté skladacka z n¢kolika samostatn¢ vyrobenych dili, kde je jeden dil nasroubovany na
druhy, pri¢emz dily maji na svém plasti prohlubné, které tvori po kompletaci vice komorové lahve
prostor pro uloZeni brcka. SloZena vice komorova lahev je po pfibaleni brcka fixovana stahovaci
folii. Jeden objem slouzi k uschov¢ napoje, druhy objem slouzi k uschové Zelatinovych kulicek.

Nevyhoda vyse uvedené vice komorové lahve spociva v komplikované vyrobé, ktera zahrnuje
celou fadu postupovych kroku, které prodrazuji jeji produkci. Sou¢asné naruseni obalu ze stahovaci
folie kompromituje sterilitu bréka, a v pfipad¢, Ze stahovaci folie bude chybét, neni mozné vyloucit
rozpad lahve na jednotlivé komponenty nevhodnou manipulaci.

Jinym prikladem je technické feseni sloZzené lahve prezentované v dokumentu CN 205 916 448 U,
které na prvni pohled vypada jako standardni plastova lahev, av§ak je slozené ze dvou polovin.
Slozena lahev je délena ve vertikalnim sméru od hrdla k podstavé, pficemz poloviny do sebe
zamkov¢ zapadaji a jsou k sob¢ zafixovany perem, drazkou a po obvodu slozené lahve nalepenou
etiketou. V hrdlech polovin sloZen¢ lahve jsou otvory pro prostréeni brcka.

Slozena lahev poskytuje spotiebiteli dvé odlisné naplné v ramci jediného obchodniho artiklu, aniz
by se slozena lahev v prodeji vymykala béZzné manipulaci, jako je tomu u standardnich lahvi.
Problémem, ktery sloZena lahev nefesi je to, ze se brcko musi dodat externé, takze bez brcka je piti
z polovin slozené lahve nepraktické, brcko musi byt baleno ve vlastnim obalu, navic slozena lahev
neumoziuje snadné smiseni uchovanych odlisnych naplni pfed momentem konzumace.

Ukolem vynalezu je vytvofeni sestavy uzavéru a lahve pro soudasné uschovani dvou odlignych
naplni, ktera umozni spotiebiteli snadné a rychlé¢ smiseni oddélenych uschovanych naplni pred
momentem konzumace, ktera bude zahrnovat hygienicky zabalené brcko, a jejiz produkéni cena
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bude konkurence schopna pro masové nasazeni v prodeji znamym vice komorovym plastovym
lahvim.

Doprovodnym tkolem vynalezu je vytvoreni zpiisobu vyroby sestavy uzavéru a lahve, ktery by co
nejvice odpovidal vyrobé standardnich plastovych lahvi pro udrZeni nizkych vyrobnich nakladi.

Dalsim doprovodnym ukolem vynalezu je vytvoreni zpusobu upravy poméru skladovacich objemu
sestavy pro snadnou adaptaci vynalezené sestavy riznym druhtim naplni.

Podstata vynalezu

Vyteny tkol je vyfeSen vytvofenim sestavy uzavéru a lahve pro soucasnou tschovu dvou
odlisnych naplni podle nize uvedené¢ho vynalezu.

V sestavé uzavéru a lahve pro soucasnou uschovu dvou odlisnych naplni ma lahev hrdlo pro
nasazeni uzavéru.

Podstata vynalezu spo€iva v tom, Z¢ je uzavér opatfen trnem sméfujicim do lahve, soucasné v tom,
7¢ je vnitini sténa lahve opatfena tmem sméfujicim k hrdlu, pfi¢emz je uvnitf lahve brcko pro
uschovu druhé napln¢, jehoz konce jsou ve sloZené sestavé narazené na trech.

Konstrukce sestavy umoziuje vyuzit objem brcka jako skladovaci objem pro dalsi napli, nebot’
narazené trny zabrafiuji smichani naplni uvnitf lahve. Spotfebitel smicha naplné vytrzenim brcka z
trma t¢sn¢ pred konzumaci napln€, pficemz vytrzeni brcka z tmi neni pro spotfebitele slozitym
ukolem. Je tedy vyhodné, Ze vynalezenou sestavu dokazi obsluhovat vSechny kategorie
spotfebitelu, které zvladaji sejmuti uzavéru z lahve.

Soucasné je brcko do momentu sejmuti uzavéru neoddélitelnou soucasti sestavy, takze spotrebitel
nemuze brcko ztratit, ¢i jej zaSpinit, a maze si vzdy vypit napoj brckem. Je vyhodné, Ze je brcko
hygienicky zabalené do okamziku sejmuti uzavéru.

Vynalezena sestava resi soucasné nékolik problémi. Za prvé fesi problém s uchovavanim dvou
naplni v jediné lahvi. Dale fesi problém s brcky, kdy jsou brcka bud’ rizné prikladana k lahvim, ¢i
Jsou pofizovana zvlast’.

Ve vyhodném provedeni vynalezu je trn uvnitf lahve tvofen prohlubni dna lahve. To je vyhodné
opét n¢kolika zpusoby. Za prvé jsou dna lahvi samy o sob¢ tvarovany pro to, aby lahve dobfe staly
na rovné plose, takZe vytvoreni tmu vyrobu lahve nijak zasadn€ nekomplikuje a nezdrazuje. Za
druhé je dno lahve u valcovych tvara lahvi vzdy naproti hrdlu s uzavérem, takze se pii plnéni
naplnémi brcko dobfe vycentruje pro plnicku. Navic dutda prohluben usetfi mnozstvi plastu
spotfebovaného pro vyrobu lahve.

Co se tyée uzavéru lahve, tak je vyhodné provedeni vynalezu, ve kterém je trn uzavéru tvoifen
prohlubni vrchni podstavy uzavéru. Doposud se homi podstava uzavéru pouzivala k potisku
obchodnim sdélenim. Coz by bylo 1 mozn¢ u vynalezené sestavy, ale za cenu vyssi spotfeby plastu
na vyrobu uzavéru, protoze pln¢ télo trnu je z plastu. Pokud vSak neni obchodni sdéleni na vrchni
podstavé uzavéru nutné, je mozné na ni vytvorit prohluberi, takze trm tvofeny prohlubni bude duty.

Jako dalsi je vyhodné provedeni vynalezu, ve kterém je velikost hloubky uzavéru vétsi nez velikost
vysky hrdla lahve. Pokud se zavede tato podminka, tak po sejmuti uzavéru vzdy vycniva ¢ast brcka
nad uzavér, ¢imz je velice snadné s brckem manipulovat pomoci rti bez ucasti rukou. Pokud tato
podminka neni zavedena, musi spotfebitel po sejmuti uzavéru odtrhnout brcko z trnu zavéru a
posléze brcko vlozit mezi rty. Navic je pfitomno riziko, ze nepozorosti muze brcko zapadnout do
lahve. Vyse uvedené tedy s vyhodou fesi vétsi hloubka uzavéru prekonavajici délku hrdla.
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Dalsi vytéeny ukol je vyfeSen vytvorenim zpusobu vyroby sestavy lahve a uzavéru podle nize
uvedeného vynalezu.

Zpusob vyroby se tyka vynalezené sestavy uzavéru a lahve. Vyuziva se znam¢ metody vyroby,
béhem které se uzavér vyrobi vstfikovanim roztaven¢ho plastu do formy a lahev se vyrobi
vyfukovanim z predlisku.

Podstata vynalezu spociva v tom, Ze se pred vyrobou uzavéru ve form¢ pro vyrobu uzavéru vytvori
utvar pro tvarovani trnu uzavéru a ze se pred vyrobou lahve ve form¢ pro vyrobu lahve vytvori
utvar pro tvarovani trnu lahve. Jednoduchou tvarovou tpravou formy je mozné vyrabét uzavéry a
lahve pro vynalezenou sestavu, aniz by se musel vyrobni proces a dodavatelsky fetézec dale
upravovat.

To pfinasi enormni vyhodu z hlediska nakladi vyroby na sestavu, kterou znamé vice komorové
lahve a slozené lahve nemaji.

Je vyhodn¢, pokud se ve form¢ pro vyrobu lahve ttvar umisti na stfed dna formy pro vytvoreni
tru lahve uprostred dna lahve. Prohluben ze spodu lahve nijak nenarusuje pohledovou plochu
lahve, soucasné tm uprostfed dna lahve ma pozitivni uéinek na proces vkladani bréka a plnéni
naplnémi.

Dalsi soucasti vynalezu je rovné€z zpusob upravy poméru skladovacich objemu vynalezené sestavy
uzavéru a lahve.

Podstata vynalezeného zpusobu upravy poméru skladovacich objemu spociva tom, Ze se
skladovaci objem brcka upravuje délkou zarazenych casti trnii do brcka. Alternativné, ¢i v
kombinaci s pfedchozi moznosti, se objem brcka méni volbou pruméru bréka. Alternativng, ¢i v
kombinaci s alespon jednou predchozi moznosti, se skladovaci objem bréka upravuje volbou délky
br¢ka a hloubky uzavéru. Alterativné, €1 v kombinaci s alespon jednou predchozi moznosti, se
skladovaci objem br¢ka upravuje tvarem brcka.

Je vyhodné, Ze praci s brckem je mozné upravovat pomér skladovacich objemu vynalezené sestavy,
aniz by se musel ménit tvar a rozméry lahve.

Mezi vyhody vynalezu patfi schopnost sestavy uzavéru a lahve uskladiiovat dvé odlisné naplné do
momentu konzumace, dale jednoduchost smiseni dvou naplni pfed momentem konzumace, dale
pritomnost bréka, které se do sejmuti uzavéru z lahve nemuze poskodit, ztratit, ¢i kontaminovat
béznou manipulaci s lahvi, a dale ochrana naplné brcka pred vnéjSimi vlivy obklopenim naplni
lahve a/nebo sténou brcka, napf. pred pfimym sluneénim svitem.

Dale mezi vyhody vynalezu patfi snadna vyroba komponenta vynalezené sestavy, ktera vynalezu
poskytuje vysokou konkurenceschopnost oproti jinym znamym vynalezim lahvi s délenym
objemem.

A dale mezi vyhody vynalezu patfi velika variabilita pom¢&rt objemu pro uchovavani odlisnych

naplni, kterd umozni pouziti vynalezené sestavy v mnoha oblastech baleni dvou naplni soucasné,
zejména v potravinarském primyslu.

Objasnéni vvkresu

Uvedeny vynalez bude blize objasnén na nasledujicich vyobrazenich, kde:

obr. 1  znazomiuje vynalezenou sestavu bez naplni,
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obr.2  znazomiuje vynalezenou sestavu s naplnémi pro piti bublinkového caje,
obr.3  znazomiuje lahev vynalezené sestavy pri vkladani brcka,
obr. 4  znazoriuje nasazovani uzavéru vynalezené sestavy na lahev s brékem.

Priklad uskuteénéni vynalezu

Rozumi se, ze dale popsané a zobrazené konkrétni pripady uskuteénéni vynalezu jsou
pfedstavovany pro ilustraci, nikoliv jako omezeni vynalezu na uvedené priklady. Odbornici znali
stavu techniky najdou nebo budou schopni zajistit za pouziti rutinniho experimentovani vétsi €i
mens$i pocet ekvivalentd ke specifickym uskuteénénim vynalezu, ktera jsou zde popsana.

Popisovany piiklad uskutecnéni vynalezu predpoklada pouziti plastu jako materialu pro vyrobu
vynalezu, zejména z duvodu predpokladaného masového rozsifeni vynalezené sestavy uzavéru 1 a
lahve 2. Na druhou stranu, pokud neni dulezit¢ minimalizovat vyrobni naklady, je mozné
vynalezenou sestavu uzavéru 1 a lahve 2 vyrobit i z dalSich materialu jako je napf. sklo, kov, ¢i z
kombinace vsech vySe uvedenych materiala.

Podminkou pro volbu maternialu je zdravotni nezavadnost, pokud se vynalez pouzije v
potravinafstvi, ¢i ve farmacii, nebo chemicka a fyzikalni stabilita, pokud se vynalez pouzije napr.
pro skladovani dvouslozkovych barev, lepidel atp.

Nize uvedeny priklad uskutecnéni vynalezu doprovazeny obrazky 1 a 2 je zaméfen na baleni
potravin, konkrétn¢ napoji uréenych po smichani dvou naplni ke konzumaci. Konkrétnim
pfikladem uskute¢néni vynalezu je sestava uzavéru 1 a lahve 2 pro uskladnéni bublinkového Caje.
Bublinkovy ¢aj (Castéji se na trhu ponechava neprelozeny nazev , bubble tea™) je napoj, ve kterém
se snoubi ¢aj 7 s Zelatinovymi kulickami 8, pficemz se v zelatinovych kulickach 8 nachazi napln,
jenz ma spotfebiteli v kombinaci s Cajem 7 prinést potéSeni a zazitek. Aby byl zazitek ze
soubézného ochutnavani dvou chuti maximalni, je nutné¢ Zelatinové kulicky 8 vyjmout z
konzervacniho nalevu a dat je do €aje 7 t€sné pred konzumaci. Pokud by byly Zelatinové kulicky
8 v ¢aji 7 po n€jaky Cas, dojde osmotickymi jevy k promichani naplni, ¢imz vznikne jedna
nevyrazna, €1 nelahodici chut. Je tedy zfeymé, Ze do pfichodu vynalezu byla distribuce
bublinkového Caje mimo stankovy prodej nakladnou a nepraktickou zaleZitosti, ktera branila
roz§ifeni bublinkového ¢aje do obchodnich fetézcn, prodejnich automatu atp.

Z vyse uvedeného duvodu je pouziti vynalezené sestavy idealni. Na obr. 1 je prihledné znazornéna
sestava uzavéru 1 a lahve 2, uvnitf které se nachazi brcko 6 narazené na trnech 4 a 5 pfi nasazeném
uzavéru 1, ¢imz je objem brcka 6 izolovan od objemu lahve 2.

Na obr. 2 je znazoména vynalezena sestava, ktera je naplnéna komponentami pro pfipravu
bublinkového ¢aje. V lahvi 2 je uschovan ¢aj 7, zatimco v bréku 6 jsou uschovany Zelatinové
kulicky 8. Caj 7 nema k zelatinovym kuli¢kam 8 piistup, protoze je bréko_6 uzavieno trnem 4
uzavéru 1 a trnem 5 lahve 2. Sejmutim uzavéru 1 a zatadhnutim za brcko 6 spotiebitel vylije napli
br¢ka 6 do naplné lahve 2, nacez maze zahajit konzumaci Cerstvé pripraveného bublinkového Caje
s plnou chuti obou naplni.

Jak bylo uvedeno vySe, pouziti na bublinkovy ¢aj je jedno mozné pouziti. Odbornik na
dvouslozkové komponenty navrhne dal§i mozna pouziti nejenom pro potraviny, ale i pro jiné
oblasti techniky vyzadujici oddélené uchovani dvou naplni v jednom obalu do momentu jejich
bezpecného smichani a pouziti. Pokud se jednd o nepozivatelné naplné€, bréko 6 ma pouze
uskladriovaci funkci a neslouzi jako prostfedek ke konzumaci.

Co se ty¢e kompletace vynalezené sestavy, nejprve se vezme lahev 2, do kter¢ se vlozi brcko 6 tak,
aby jeho konec byl narazen na tm 3 lahve 2. Vkladani br¢ka 6 je znazornéno na obr. 3. Posléze se
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lahev 2 a brcko 6 naplni, nacez se nasadi uzavér 1, jehoz tm 4 uzavre doposud volny konec bréka
6, viz. obr. 4. Brcko 6 je zafixované a jeho objem je izolovan od objemu lahve 2.

Na obrazcich je vyobrazena lahev 2 valcového tvaru, takze se trn 5 lahve 2 nachazi na dné lahve
2. Valcova varianta tvaru lahve 2 se predpoklada jako nejbéznéjsi, vzhledem k aktualnimu
zastoupeni valcovych tvari lahvovych oball v bézném Zivoté.

Na druhou stranu, pokud by m¢la lahev 2 napf. nevyobrazeny tvar srpku mésice, bananu, delfina,
pismene C atp., ¢i by méla nestandardné umisténé hrdlo 3, Ze neni mozn¢ vést mezi dnem lahve 2
a hrdlem 3 lahve pfimku, je mozn¢ trn 5 lahve 2 vytvarovat kdekoliv na vnitini stén¢ lahve 2.

Objem lahve 2 muze odbomik volit dle potfeby, pfi¢emz je poniZzen o objem brcka 6. Co se tyce
objemu brcka 6, j¢ mozné jeho objem ovliviiovat nékolika zpisoby. Bud’ je mozné skladovaci
objem brcka 6 zmenSovat hlubs§im narazenim trmu 4 a 5 do bréka 6, nebo je mozné objem bréka 6
ovliviiovat zménou prum¢ru brcka 6, zménou délky brcka 6, ¢i tvarem brcka 6 tak, Ze se na brcku
6 vytvorfi rozsifené oblasti napf. pfipominagjici navlecené korale na rovném diiku. Odbornik si miize
vybrat se Siroké palety tvara a velikosti bréek 6. Se zménou priméru brcka 6 je rovnéz mozné
meénit pramér hrdla 3 lahve 2.

Brcko 6 je vyrobené z plastu stejné jako lahev 2, ¢i uzavér 1. Jiné materialy pro vyrobu brcka 6
jsou mozn¢, avSak vzhledem k jejich cené nedava jejich pouziti v soucasné chvili ekonomicky
smysl. Na druhou stranu pouziti skla, kovu, ¢i materialové kombinace nemize odbornik vylou¢it.

Co se tyce testovaného uskute¢néni prikladu vynalezu, tak pro bréko 6 lahev 2 a uzavér 1 byl pouzit
polyethylen ftalat (PET), ktery spliiuje potravinarské normy a je dostatecné odolny pro plnéni
funkce obalu.

V dob¢ podani prihlasky vynalezu probihaji testy s biodegradabilnimi plasty pro potravinarské
ucely ze skupiny kyselina polymlécna, kyselina polyglykolova, polyhydroxyalkanoat,
biopolyetylen, biodegradabilni smési na bazi Skrobu, regenerovana celuloza a chitosan, pricemz
prubézné vysledky ukazuji, Ze odbomik muze v ramci vynalezu pouzit biopolymery, aniz by musel
mit obavu, Z¢ by izolovani naplni od sebe brékem 6 bylo neucinné.

Co se ty€e uzavéru 1, tak odbornik muze pouzit Sroubovatelné uzavéry 1, které maji vnitini zavit,
jenz zabira se zavitem vytvofenym na vnéjSi stran¢ hrdla 3 lahve 2. Alternativné muze byt uzavér
1 na hrdlu 3 lahve 2 narazen pro jednorazové strzeni.

Uzavér 1 je v zakladnim provedeni hluboky natolik, aby se do n€¢j mohlo hrdlo 3 lahve 2 viméstnat.
Na druhou stranu je praktiété)si, pokud je uzavér 1 hlubsi, nez je délka hrdla 3 lahve 2, aby rozdil
mezi hloubkou uzavéru 1 a délkou hrdla 3 odpovidal délce presahu bréka 6 z hrdla 3 lahve 2, viz
obr. 1. Pfesah bréka 6 z hrdla 3 lahve 2 usnadiuje spotrebiteli manipulaci s brckem 6 pomoci rtu a
nehrozi, ze bréko 6 spotrebitel v okamziku nepozomosti utopi uvnitf lahve 2.

Uzavér 1 muze mit bud’ plny trn 4, takze si uzavér 1 zachova rovnou homni podstavu pro reklamni
sdéleni, nebo muze mit trn 4 duty, takze vznikne na horni podstavé uzavéru 1 prohluben, avsak s
vyhodou, Ze se spotfebuje méné materialu na vyrobu uzavéru 1.

Tm 5 lahve 2 muze byt rovnéz plny, pfi€emz se jeho zaklad vytvofi jiz na predlisku, avsak toto
proveditelné feseni neni popularni z divodu plytvani materialem. VyhodnéjSim feSenim je takové,
ve kterém je tm 5 lahve 2 duty a vznika zatla¢enim ¢€asti dna lahve 2 smérem do lahve 2 v prubchu
vyfukovani predlisku, aby tm 5 sméfoval $pickou k hrdlu 3 lahve 2.

Vzhledem k tomu, Ze je drtiva vétsina lahvovych obald symetricka, véetné jejich vyrobnich forem,
je trn 5 lahve 2 umistén v prostfedku dna lahve 2, a tim sméruje Spickou pfimo do hrdla 3 lahve 2.
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Uzavér 1, lahev 2 a brcko 6, jakozto komponenty vynalezené sestavy jsou zhotovitelné ve
stavajicich vyrobnich linkach s minimalni upravou tvarovacich forem. Zatimco pro vyrobu bréek
6 se nic neméni, tak pro vyrobu uzavéru 1 postacuje do vstiikovaci formy vytvofit zaspicatély
utvar, ktery bude v pribéhu lisovani vyrabét na uzavéru 1 tm 4. Obdobné je mozné upravit formu
pro vyfukovani lahvi 2 z predliski. Zaspicatélé utvary mohou byt ve formach na trvalo, ¢i mohou
byt vyjimatelné. Jinak nemusi byt do vyrobnich linek dale vyznamn¢ zasahovano.

Prumyslova vyuzitelnost

Sestava uzavéru a lahve pro sou¢asnou uschovu dvou odlisnych naplni, zpusob vyroby vynalezené
sestavy a zpusob upravy poméru skladovacich objemu vynalezené sestavy podle vynalezu
naleznou uplatnéni v oblasti baleni a skladovani, zejména v potravinarstvi.
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PATENTOVE NAROKY

1. Sestava uzavéru (1) alahve (2) pro soucasnou uschovu dvou odlisnych naplni, v ramci které ma
lahev (2) hrdlo (3) pro nasazeni uzavéru (1), vyznacujici se tim, ze uzavér (1) je opatfen trnem (4)
sméfujicim do lahve (2), Ze vnitni st€na lahve (2) je opatfena trnem (5) sméfujicim k hrdlu (3), a Zze
uvnitf lahve (2) je br¢ko (6) pro tschovu druhé naplné, jehoz konce jsou ve sloZené sestavé narazené
na trnech (4, 5).

2. Sestava podle naroku 1, vyznac€ujici se tim, ze trn (5) uvnitf lahve (2) je tvofen prohlubni dna
lahve (2).

3. Sestava podle naroku 1 nebo 2, vyznaé€ujici se tim, Ze trm (4) uzavéru (1) je tvofen prohlubni
vrchni podstavy uzavéru (1).

4. Sestava podle n¢které¢ho z naroku 1 az 3, vyznacujici se tim, Ze velikost hloubky uzavéru (1) je
vétsi, nez velikost vysky hrdla (3) lahve (2).

5. Zpusob vyroby sestavy uzavéru (1) a lahve (2) podle nékterého z naroku 1 az 4, v ramci kterého
se uzaver (1) vyrobi vstiitkovanim roztavenc¢ho plastu do formy a lahev (2) se vyrobi vyfukovanim
z predlisku, vyznac€ujici se tim, Ze se pfed vyrobou uzavéru (1) ve formé pro vyrobu uzavéru (1)
vytvori utvar pro tvarovani trnu (4) uzavéru (1), a Ze se pred vyrobou lahve (2) ve form¢ pro vyrobu
lahve (2) vytvori utvar pro tvarovani tru (5) lahve (2).

6. Zpusob podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze se ve form¢ pro vyrobu lahve (2) Gtvar umisti na
stifed dna formy pro vytvofeni lahve (2) pro vytvoreni trnu (5) uprostied dna lahve (2).

7. Zpusob tpravy poméru skladovacich objemu sestavy uzavéru (1) a lahve (2) vytvorenych podle
n¢kterého z narokt 1 az 4, vyznadujici se tim, ze se skladovaci objem brcka (6) upravuje délkou
zarazenych Casti trna (4, 5) do brcka (6), a/nebo volbou pruméru bréka (6), a/nebo volbou délky
br¢ka (6) a hloubky uzavéru (1), a/nebo tvarem brcka (6).

4 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

uzaver
lahev

hrdlo

trn uzaveéru
trn lahve
brcko

¢aj
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 3
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