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L'invention concerne, d'une maniére générale, les lampes
3 arc & vapeur métallique fonctionnant avec un excédent de mé-
tal non vaporisé et a, plus particuliérement, trait a des
lampes au sodium haute pression pourvues d'une enveloppe en
alumine dans laquelle la température du point froid détermine
la pression de vapeur a 1'intérieur de la lampe et la chiite de
tension aux bornes de cette lampe.

Les lampes & vapeur de sodium de forte intensité que
concerne principalement 1'invention camportent un tube a4 arc en
céramique, de forme tubulaire et allongée, qui est générale-
ment monté dans une enveloppe extérieure en verre ou ampoule.
Le tube 3 arc est en oxyde réfractaire transmettant la lumieére,
résistant au sodium & température élevée, généralement de 1l'a-
lumine polycristalline de haute densité ou du saphir synthéti-
que. Le tube contient un remplissage d'entretien de la déchar-
ge, & base de sodium et de mercure pour en améliorer le rende-
ment, avec un gaz rare pour faciliter 1'amorgage. Des électro-
des thermo-ioniques sont contenues dans le tube dont les extré-
mités sont scellées par des éléments de fermeture au travers
desquels passent les connexions aux électrodes. L'enveloppe
extérieure qui enferme le tube & arc en céramique comporte
généralement & une extrémité un culot 3 vis augquel les électro-
des du tube & arc sont raccordées.

La lampe a vapeur de sodium haute pression contient un
excédent d'amalgame de sodium, ce qui signifie qu'elle contient
une quantité d'amalgame plus grande que la quantité vaporisée
lorsqu'elle atteint des conditions de fonctionnement stables.
Grice & cet excédent, la guantité fourhie est rendue non-cri-
tique, et une partie de 1'excédent est utilisée pour rempla-
cer l'amalgame perdu a mesure gue la lampe vieillit, par exem-
ple par électrolyse au travers des parois d'alumine.

La tension de la lampe, soit la chiite de tension aux bor-
nes du tube & arc en fonctionnement normal, dépend de la pres-
sion de vapeur, et cette pression de vapeur est elle-méme dé-
terminée par la température la plus basse dans le tube a arc
qui dépend de l'équilibre thermique. Dans un exemple recomman-
dé de lampe, on utilise un queusot métallique saillant exté-
rieurement, qui est scellé et forme un réservoir extérieur au



10

15

20

25

30

35

2489590
2

tube a arc proprement dit pour 1'excédent d'amalgame de sodium.
Cet agencement a l'avantage de placer l'excédent d'amalgame en
un emplacement éloigné de la chaleur directe de 1l'arc et des
électrodes, de sorte que le noircissement du tube 3 arc, a me-
sure gue la lampe vieillit, a un effet réduit sur la pression
de vapeur de sodium et sur la tension de la lampe. L'utilisa-
tion d'un réservoir extérieur facilite également un réglage
précis de 1'équilibre thermique dans la lampe. Dans une autre
forme de lampe, on évite le queusot en insérant la charge d'a-
malgame de sodium dans un tube & arc fermé 3 une extrémité.
Puis, l'extrémité fermée étant refroidie, l'autre extrémité
est scellée dans une enceinte contenant le gaz inerte d'amor-
¢age prévu pour la lampe. Dans une telle lampe, 1l'équilibre
thermique est établi pour faire de 1l'une ou l'autre des extré-
mités le point froid, et 1'excédent d'amalgame se rassemble
pour la plus grande partie dans les coins, au niveau du joint
entre les capuchons d'extrémité et le corps en céramique. Pour
ces deux modéles, la tension de lampe s'accroit a mesure que
la lampe vieillit, et le temps de mise hors service de la lam-
pe est atteint lorsque le régulateur de puissance ne peut plus
maintenir 1l'arc pour la chiite élevée de tension présente.

Lors de la fabrication d'une lampe au sodium haute pres-
sion, on régle soigneusement la qualité des matériaux et le
traitement de maniére & maintenir la tension de lampe a l'in-
térieur de limites spécifides. Néanmoins, plus de 10 % des
lampes fabriquées en usine doivent &tre couramment retraitées
du fait que la tension de la lampe terminée se situe au-dessous
ou au-dessus des limites spécifiées. Le retraitement des lam-
pes est coliteux et long. I1 faut casser l'enVeloppe extérieure
ou ampoule, couper le tube & arc en céramique du pied, souder
un nouveau pied ajouter ou oter des écrans de rayonnement du
queusot pour corriger l'équilibre thermique. En variante, on
peut modifier 1'équilibre thermigue en soumettant le tube de
sortie a un traitement de sablage ou en le revétant de peintu-
re au vert de chrome. Le tube & arc retraité doit étre scellé
dans une nouvelle ampoule qui doit &tre énsuite mise sous vi-
de ; on doit alors replacer la lampe dans un culot et la sou-

mettre & un traitement de vieillissement.
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L'invention a pour objectif d'éliminer les procédures
de retraitement évoquées en permettant de modifier la tension
caractéristique de lampe sans briser l'enveloppe extérieure.

Conformément a l'invention, les lampes sont pourvues d'u-
ne liaison thermique raccordée & un organe météllique qui fait
partie du tube & arc ou est fixé sur ce tube 3 arc, les pertes
thermiques a partir de cet organe influencant fortement la tem-—
pérature du point froid. Dans une lampe pourvue d'un queusot
métallique externe servant de réservoir, la liaison est, de
maniere appropriée, faite sur le queusot. L'invention prévoit
une liaison thermique telle que sa conduction thermique peut
étre réduite dans la lampe terminée sans briser 1l'ampoule de
cette lampe. De préférence, la conduction thermique par la
liaison abaisse suffisamment la moyenne des valeurs réparties
de la tension de lampe pour rendre négligeable le pourcentage
de lampes fabriquées avec une tension élevée. La production
est alors constituée presque entiérement par des lampes dont
la tension est a l'intérieur des limites spécifiées, avec un
plus grand pourcentage de lampe dont la tension est inférieure
a la limite inférieure spécifide. Les laﬁpes 3 tension faible
sont alors ajustées pour en augmenter la tension en réduisant
la conduction thermique de la liaison thermique.

Dans un exemple de réalisation recommandé, la liaison
thermique comporte une partie principalé et une partie auxi-
liaire pouvant &tre découpée, sous la forme d'un £il joignant
le queusot au cadre métallique de la monture. Le fil de la par-
tie auxiliaire peut &tre plus fin ou peut étre plus long que
celui de la partie principale, de maniére que sa conduction
thermigue soit moindre. Dans les lampes & tension faible, le
£il auxiliaire est aisément découpé, sans briser l'enveloppe
extérieure, 3 l'aide d'un faisceau laser dirigé au travers du
verre de cette enveloppe extérieure. On peut aussi prévoir
dans le fil auxiliaire une partie fondant a plus basse tempé-
rature, le découpage se faisant en chauffant ce f£il par cou-
plage de courants haute fréquence.

La suite de la description se référe aux dessins annexés
qui représentent : _

~ Fig. 1, une lampe a vapeur de sodium haute pression
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conforme & l'invention et comportant une liaison thermique au-
xiliaire, la Fig. la représentant une partie de cette lampe
dont la liaison auxiliaire a été découpée ;

Fig. 2, une partie d'une lampe similaire, dans laguelle
les liaisons thermiqgues forment une boucle rectangulaire pour
faciliter un couplage électromagnéfique d'énergie ;

Fig. 3, un graphique de données expérimentales indigquant
dans quelle proportion la tension dela lampe augmente en fonc-
tion du carré du diamétre du £il de la liaison thermique au-
xiliaire ; ’

Fig. 4, une partie d'un tube & arc & fil double conforme
a l'invention ; et

Fig. 5, une partie d'un autre tube & arc & fil double
conforme & l'invention, avec liaison sur un écran thermique.

On a représenté figure 1 une lampe & vapeur de sodium
haute pression 1 conforme a 1'invention qui correspond a une
lampe de 400 W. Cette lampe comporte une enveloppe extérieure
en verre 2, avec culot classique & vis 3 fixé a 1'extrémité
de l'ampoule cOté pied. Des conducteurs d'amenée 5, 6 relati-
vement robustes traversent la partie comprimée 4 du pied,
leurs extrémités extérieures étant raccordées a l'enveloppe 7
du culot et & la borne centrale 8 de ce culot.

L'enveloppe intérieure ou tube a arc 9 est placée au
centre de l'enveloppe extérieure et constituée par un tube en
céramique transmettant la lumiére, généralement de 1'alumine
polycristalline qui est translucide ou une alumine cristalli-
ne claire et transparente. L'extrémité supérieure du tube a
arc est fermée par un bouchon en alumine 10 que traverse de
maniére étanche un fil d'entrée en niobium 11 supportant 1'é-
lectrode supérieure. L'extrémité inférieure du tube est égale-
ment fermée par un bouchon en céramique 12 que traverse un
queusot 13 en niobium et & paroi mince. Le queusot 13 est uti-
1isé comme tube d'évacuation et de remplissage lors de la fa-
brication de la lampe, et comme support et conducteur d'entrée
pour 1'électrode inférieure. Dans la lampe terminée, il cons-
titue un réservoir extérieur pour l'excédent d'amalgame de
sodium. Les bouchons en céramique sont scellés aux extrémités

du tube, et les conducteurs en niobium 11 et 13 sont scellés
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dans les bouchons, & 1l'aide d'une composition de scellement
vitreuse constituée essentiellement par de l'alumine et du
calcium qui est fondue sur place.

Les électrodes (non représentées) sont de structure clas-
sique et constituées par des bobinages en fil de tungsténe a
spires jointives, activé par du tungstate de calcium et diba-
ryum retenu dans les interstices entre les spires ; elles sont
placées aux extrémités opposées du tube & arc et supportées
par les conducteurs d'entrée 11 et 13. On se reportera au bre-
vet des Etats Unis d'Amérique N° 3.708.710 pour une descrip-
tion plus détaillée des électrodes. A titre d'exemple, dans
la lampe représentée qui est une lampe de 400W, le tube a arc
a une longueur de 112 mm et son alésage est de 7 mm. La charge
de remplissage comprend 25 mg d'amalgame constitué par 25 % en
poids de sodium et 75 % en poids de mercure, avec du xénon
sous une pression de 20 torr servant de gaz d'amorgage. Le
queusot 13 est pincé et son extrémité 14 est scellée herméti-
quement, sa partie d'extrémité aplatie 15 ayant un volume suf-
fisant pour contenir 1l'excédent d'amalgame. La partie d'extré-
mité aplatie convient & une lampe d'éclairage universelle sou-
mise & des chocs et des vibrations.

Le tube 3 arc est monté dans 1l'enveloppe extérieure de
maniére gque soient'absorbées les différences de dilatation
thermique. Une tige-support robuste 16, qui occupe presque
toute la longueur de l'enveloppe extérieure, est soudée au
conducteur d'amenée 5 du pied et maintenue par une agfafe é-
lastique 17 engagée sur le téton 18 de 1l'extrémité arrondie
de 1'enveloppe extérieure. Le tube & arc est en premier lieu
supporté par le fil de raccordement 19 qui est soudé sur le
tube en niobium 13 et la tige-support 16. A 1l'extrémité supé-
rieure,.le £il conducteur axial 11 traverse un manchon isolant
21 qui est supporté a partir de la tige 16 par une patte métal-
lique 22. L'ouverture du manchon permet le mouvement axial du
conducteur 11, et un conducteur sbuple 23 assure la liaison
électrique entre le conducteur 1l et le conducteur d'amenée 6.
Les différences de dilatation thermique entre le tube & arc en
alumine et la monture sont absorbées par le déplacement axial
du conducteur 11 dans le manchon 21 et par flexion du conduc-



10

15

20

25

30

35

2489590

teur courbe 23.

On peut envisager une liaison thermique entre le queusot
13 et la tige support 16, avec une partie principale et une
partie auxiliaire pouvant &tre découpée. Lorsque la conductan-
ce thermiqgue de la partie auxiliaire est faible par rapport a
celle de la partie principale, une premiére estimation raison-
nable de 1'influence d'une découpe de la partie auxiliaire est
que la variation de la tension de fonctionnement de la lampe
est proportionnelle a la conductance thermique de la partie
découpée. La conductance thermique effective C de la partie
auxiliaire est donnée par :

C = K. A/L,
conductivité thermique effective de la partie

avec K
considérée,
A = section de cette partie, et
L = longueur de cette partie.

Des essais ont été faits sur des lampes dans lesquelles
la liaison thermique était constituée par une partie princi-
pale en fil de niobium de 0,90 mm de diamétre et une partie
auxiliaire. On a représenté figure 3 1l'influence sur la ten-
sion de la lampe d'une découpe de la partie auxiliaire consti-
tuée par un £il de niobium de 0,50 mm, 0,76 mm et 0,90 mm de
diamétre. On remarquera que la montée en tension est sensible-
ment lindaire en fonction du carré du diamétre du fil. On peut
modifier le diamétre ou la longueur du fil pour régler l'aug-
mentation de la tension lors de la découpe de ce fil.

La liaison thermique représentée figure 1, entre le tube
de sortie 13 et la tige-support 16, est un exemple de réalisa-
tion conforme & l'invention que 1'on recommande pour sa faci-
1ité de montage en fabrication automatique. On soude par points
un fil de niobium 19, ayant un diamétre approprié de 0,90 mm,
sur la tige-support 16 et sur la partie aplatie 15 du queusot
en niobium 13. Au-deld de la partie soudée sur la partie 15,
le fil de niobium est recourbé de maniére a définir entre le
point de courbure et la tige—support 16 une partie 1%a plus
longue que la premiére partie qui est également soudée par

point sur cette tige-support, en un point assez éloigné du

premier point de soudure. Cet agencement permet d'utiliser une
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seule dimension de fil, et fournit une liaison thermigue dont
la partie principale 19 est relativement courte et une partie
auxiliaire 19a dont la conductance est plus faible puisqu'elle
est plus longue.

Au cours du processus de fabrication de lampes conformes
3 l'invention, toutes les lampes sont construites comme on l'a
représenté figure 1. Aprés une courte période de vieillisse-
ment, les lampes sont essayées pour vérifier la tension. Les
lampes dont la tension se situe en dessous de la limite infé-
rieure spécifiée sont mises & part pour découper ensuite la
partie auxiliaire 19a & l'aide d'une impulsion laser, le fais-
ceau étant focalisé sur le fil de niobium. Un faisceau laser
pulsé au néodyme de vingt Joules et de 1,06 microns de longueur
d'onde, focalisé sur le fil au travers de l'enveloppe extérieu-
re, convient parfaitement pour découper ce fil., Il est souhai-
table d'utiliser du niobium ou un métal réfractaire a faible
pression de vapeur 3 la température de découpe pour éviter le
dépdt d'un film réflecteur de lumiére a 1l'intérieure de l'en-
veloppe extérieure. Le niobium fond & 2468°C et, lorsqu'il est
découpé par laser, des fragments ténus sont éjectés ou se col-
lent sur les extrémités coupées, toutefois sans dépSt non-
souhaitable d'un film en un emplacement quelconque.

D'autres moyens qu'un laser peuvent &tre utilisés pour
découper la partie auxiliaire de la liaison thermique. On a
représenté figure 2 une liaison thermique, entre le tube de
sortie 13 et la tige-support 16, constituée par une partie
principale 31 en fil de niobium de 0,90 mm de diamétre et une
partie auxiliaire qui compléte une boucle rectangulaire. La
partie auxiliaire est un £il de 0,38 mm de diamétre dont la
partie 32 est en niobium et soudée par point au tube de sortie,
et dont la partie 33, soudée a la tige—sdpport; est en un autre
métal & plus bas point de fusion et a faible pression de vapeur
au point de fusion, tel que de l'aluminium. Les deux parties
sont soudées l'une a l'autre par ultrasons. Avec cet agence-
ment, on utilise un courant haﬁte—fréquence induit par coupla-
ge dans la boucle rectangulaire formée par les deux parties de
la liaison thérmique, le queusot et la tige-support, pour dé-

couper la partie auxiliaire de cette liaison thermique. Le
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courant crée de la chaleur et fait fondre la partie 33 en alu-
minium, ce qui ouvre la partie auxiliaire, puisque cette par-

tie 33 a une section transversale plus petite et une tempéra-

ture de fusion plus faible (660°C). En variante, on peut foca-
liser le rayonnement d'une lampe de chauffage sur la partie 33
a bas point de fusion de la liaison. ]

Dans la variante représentée figure 4 1l'extrémité infé-
rieure du tube & arc 9 est fermée par un bouchon en céramique
40 que traverse, de maniére étanche, un conducteur d'entrée
en niobium 41 supportant une électrode 42 représentée en li-
gnes pointillées. Le scellement du £il peut &étre similaire &
celui de la partie supérieure du tube & arc représenté figure
1. Dans gétte lampe qui n'a pas de queusot et a une structure
symétrique, une charge d'amalgame est introduite dans le tube
3 arc avant scellement du deuxiéme bouchon d'extrémité. L'ex-—
trémité inférieure du tube & arc est refroidie, et le scelle-
ment se fait dans une enceinte contenant le gaz inerte d'amor-
gage envisagé pour la lampe, du xénon par exemple. On trouve-
ra la description d'un procédé de fabrication de cette lampe
dans le brevet des Etats Unis d'Amérique N° 3.609.437. Toute-
fois, les scellements seront de préférence conformes a ce
qui est décrit dans le brevet des Etats Unis d'Amérique
N° 3.992.642, qui prévoit une certaine isolation thermique en-
tre scellement et électrode grace a une boucle du conducteur
entre cette électrode et la zone de scellement. Dans cette
lampe, l'excédent d'amalgame de sodium se rassemble, pour la
plus grande partie, dans les coins 43 formés par la jonction
du bouchon et du corps en céramique, & la partie inférieure
du tube & arc. La liaison thermique entre le conducteur d'en-
trée 41 et la tige-support 16 se compose d'un f£il en niobium
plus épais 44 et d'un fil en niobium auxiliaire plus mince 45
qui peut &tre découpé. Ce fil auxiliaire sera donc découpé au
laser si nécessaire, lorsque la lampe sera terminée.

On a .représenté figure 5 une autre variante selon laquel-
le des fils d'entrée sont, comme dans la figure 4, scellés aux
deux extrémités du tube & arc. L' agencement. représenté conv1ent
particuliérement aux lampes de petites dimensions, de l'ordre
de 100 W ou moins par exemple, dans lesquelles un écran thermi-
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que peut &tre prévu & chaque extrémité du tube a arc, pour

que la température du point froid soit suffisamment élevée et
pour réaliser 1'équilibre thermique nécessaire. On a représen-
té sur la figure 1l'écran thermique de la partie inférieure du
tube & arc, cet écran étant constitué par une bande réflectri-
ce en métal 46, par exemple en niobium, enroulée autour du tu-
be en céramique 9, dont les extrémités sont soudées par points
pour former une patte radiale 47 du cOté de la tige-support 16.
L'écran peut étre maintenu en place par des fils formant une
croix 48 soudés au conducteur d'entrée 41, et par des pattes
recourbées 49, ce qui interdit tout déplacement de 1'écran.

On se reportera au brevet des Etats Unis d'Amérique N° 4.043.252
pour de plus amples détails sur cette structure. Conformément

3 l'invention, on forme une liaison thermique pouvant dtre dé-
coupée, & partir de l'écran thermique 46, sous forme d'un fil
50 dont une extrémité est fixée sur la tige-support 16 et dont
l'autre extrémité est fixée sur la patte 49 de 1l'écran. Pour
celles des lampes qui, terminées, présentent une tension fai-
ble, on découpe au laser la liaison thermique 50 afin d'augmen-

ter cette tension.

Au lieu d'une liaison thermique & partie auxiliaire pou-
vant &tre découpée, on peut envisager une liaison thermique
dont la section peut 8tre réduite. On peut par exemple prévoir
une bande plate en niobium pour servir de liaison thermigue en-
tre le tube de sortie et la tige-support. Si certaines lampes
doivent &tre montées en tension, on peut utiliser un faisceau
laser pour former un ou plusieurs trous dans la bande afin de

réduire la conductance thermique de cette bande.
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REVENDICATIONS

1 - Lampe & arc a vapeur métallique, caractérisée en ce
qu'elle comporte : 7

- une enveloppe en verre extérieure (2) que traversent
deux conducteurs d'amenée scellés (5,6)

- un tube & arc (9) supporté 3 l'intérieur de cette en-
veloppe et raccordé aux conducteurs d'amenée,

- un milieu ionisable contenu de maniére étanche dans le
tube & arc, constitué par un métal vaporisable en quantité su-
périeure & la quantité vaporisée en cours de fonctionnement,
1'équilibre thermique établi dans la lampe déterminanf, dans
le tube & arc, un point froid ol se rassemble 1l'excédent de
métal, et la température duapoint froid déterminant la pres-
sion de vapeur métallique dans ce tube & arc et la chiite de
tension 3 ses bornes,

- un organe métallique (13, 15) dont les pertes thermi-
ques influencent fortement la température du point froid,

- et une liaison thermique (19, 19a) faite sur cet orga-~
ne métallique dont la conduction thermique peut &tre réduite
dans la lampe terminée, sans briser l'enveloppe extérieure si
1'on souhaite accroitre la chiite de tension,

2 - Lampe selon la revendication 1, caractérisée en ce
que la liaison thermique comporte une partie principale (19)
et une partie auxiliaire (19a) qui peut &tre découpée par
couplage d'énergie au travers de la paroi de l'enveloppe ex-
térieure.

3 - Lampe selon la revendication 1, caractérisée en ce
que l'organe métallique est un queusot scellé (13, 15) sur
lequel se fait cette liaison thermique.

4 - Lampe selon la revendication 3, caractérisée en ce
que la liaison thermique est constituée par des conducteurs
métalliques principal (19) et auxiliaire (19a) situés entre
le queusot (13, 15) et un organe métallique (16) formant sﬁp—
port pour le tube & arc (9) & l'intérieur de 1l'enveloppe ex-
térieure (2). ' 7 '

5 - Lampe selon la revendication 1, caractérisée en ce
que l'organe métallique est un conducteur d'entrée (41) scel-

1é 3 1'extrémité la plus froide du tube a arc (9).
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6 — Lampe selon la revendication 1, caractérisée en ce
que l'organe métallique est un écran thermigue (46) entourant

l'extrémité la plus froide du tube & arc.

7 - Lampe & arc a vapeur métallique, caractérisée en ce

- qu'elle comporte :

- une enveloppe en verre extérieure (2) que traversent
deux conducteurs d'amenée scellés (5, 6),

- une enveloppe en céramique intérieure (9) placée dans
l'enveloppe extérieure, avec des conducteurs d'entrée (11, 13)
scellés dans ses extrémités opposées, ces conducteurs d'entrée
supportant des électrodes & l'intérieur de l'enveloppe en céra-
mique et étant raccordés aux conducteurs d'amenée,

- un milieu ionisable, constitué par un amalgame sodium-
mercure, contenu de maniére étanche dans l'enveloppe intérieu-
re en quantité supérieure & la quantité vaporisée au cours du
fonctionnement de la lampe, l'équilibre thermique établi dans
la lampe déterminant, sur l'enveloppe intérieure, un point
froid ol se rassemble l'excédent d'amalgame, la température du
point froid déterminant la pression de vapeur métallique dans
l'enveloppe intérieure ainsi gque la chlite de tension entre les
électrodes,

- un organe métallique (13, 15) dont les pertes thermigques
influencent fortement la température du point froid,

- un organe métallique (16) formant support pour 1l'enve-
loppe intérieure, dans l'enveloppe extérieure, et une liaison
thermique (19, 19a) entre le premier et le deuxiéme organe
métallique, constituée par un conducteur métallique et dont la
section transversale peut &tre réduite dans la lampe terminée,
sans briser l'enveloppe extérieure, si l'on souhaite accroitre
la chiite de tension.

8 - Lampe selon la revendication 7, caractérisée en ce que
le premier organe métallique est un queusot (13, 15) scellé a
une extrémité de l'enveloppe intérieure, la liaison thermique
étant constituée par un conducteur métallique (19, 19a) joi-
gnant l'organe métallique du support (16) au queusot et ramené
sur cet organe métallique.de support sur une distance plus lon-
gue, le conducteur (l19a) sur cette plus longue distance pouvant

étre découpé par focalisation d'un faisceau laser au travers
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de l'enveloppe extérieure en verre (2).

9 - Lampe selon la revendication 7, caractérisée en ce
que la liaison thermiqué est constituée par deux conducteurs
métalliques (32-33, 31) raccordant le premier organe métalli-
que (13) a l'organe métallique de support (16) et formant avec
ces derniers une boucle conductrice dans laquelle peuvent étre
induits, par couplage, des courants haute fréquence, afin de

faire fondre 1l'un des conducteurs.

10 - Lampe selon la revendication 7, caractérisée en ce
que la liaison thermique est constituée par deux conducteurs
métalliques (32-33, 31) raccordant le premier organe métalli-
gue (13) & l'organe métallique de support (16) , au moins une
partie (33) de 1'un des conducteurs étant en un métal & plus
bas point de fusion que le métal deAl‘autre conducteur (31).

11 - Procédé de fabrication de lampes & arc & vapeur mé-
tallique, du type comportant une enveloppe extérieure en ver-
re (2) que traversent deux conducteurs d'amenée scellés (5, 6)
et un tube & arc (9) supporté dans l'enveloppe extérieure et
raccordé aux conducteurs d'amenée, le tube & arc contenant,
de maniére étanche, un milieu ionisable établi par un métal
vaporisable en quantité supérieure & la gquantité vaporisée au
cours du fonctionnement de la lampe, 1l'équilibre thermique éta-
bli dans la lampe déterminant, dans le tube a arc, un point
froid pﬁ se rassemble 1'excédent de métal, la température,
dans le tube & arc, un point froid ou se rassemble 1l'excédent
de métal, la température de ce point froid déterminant la pres- -
sion de vapeur métallique dans le tube 4 arc et la chiite de
tension & ses bornes, un organe métallique (13, 15) de la lam-
pe étant l'objet de pertes thermiques qui influencent fortement
la température du point froid, ce procédé étant caractérisé en
ce qu'il consiste : ]

- 3 fabriquer les lampes comme il vient d'étre décrit en
prévoyant, dans chaque lampe, une liaison thermique (19, 19a)
sur l'organe métallique (13, 15) avec des dimensions telles
gu'on obtient, en production, une majorité de lampes dont la
chiite de tension se situe & l'intérieur de limites spécifiées
avec un certain pourcentage de lampes dont la tension est en-
dessous de la limite inférieure spécifiéé, '
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- & mesurer la chiite de tension dans les lampes terminées
en mettant & part celles dont la chiite de tension est en-
dessous de la limite inférieure spécifiée,

- et 3 réduire la conduction thermique des liaisons ther-
miques dans les lampes mises a part, afin d'amener, sans bri-
ser l'enveloppe extérieure, la chiite de tension dans ces lam-
pes & une valeur supérieure & la limite inférieure spécifiée.

12 - Procédé selon la revendication 11, caractérisé en
ce que la liaison thermique étant constituée par une partie
principale (19) et une partie auxiliaire (19a), on augmente
la chfite de tension dans les lampes mises a part en découpant
cette partie auxiliaire par couplage d'énergie au travers de
1'enveloppe extérieure.

13 - Procédé selon la revendication 12, caractérisé en
ce qu'on découpe la partie auxiliaire (19a) en dirigeant sur
elle un faisceau laser au travers de la paroi en verre de l'en-

veloppe extérieure.
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