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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Verkaufsau-
tomaten gemaR dem Oberbegriff des Anspruchs 1
(vgl. US-A-2 968 518 und WO-A-8 600 161).

Es gibt bereits Warenautomaten mit einem Wa-
renkarussell als Warenmagazin, wobei mehrere Wa-
renteller mit Abstand ilibereinander auf einer gemein-
samen Antriebswelle sitzen und sich liber entspre-
chend ansteuerbare Kupplungseinrichtungen wahl-
weise mit dieser Antriebswelle verdrehen lassen, so
dall die Warenfacher der einzelnen Warenteller je-
weils nacheinander zu einer Entnahmeéffnung be-
wegt und durch diese Entnahmed&ffnung, die mit einer
Entnahmetiir verschlieRbar ist, geleert werden kén-
nen. Solche Warenkarusselle bringen aber einen ver-
héltnismaRig groRen Konstruktionsaufwand mit sich,
ihre Warenfécher sind nur recht miihsam von der Ent-
nahmeseite her zu befiillen und vor allem auch nur
umstandlich zu reinigen, die Kapazitat der Warenka-
russelle ist bis auf die reine Facheinteilung der Wa-
renteller konstruktiv vorgegeben und kann nicht zur
Anpassung an die jeweiligen Gegebenheiten veran-
dert werden und wegen der Vereisungsgefahr fiir die
heiklen Kupplungseinrichtungen u. dgl. Konstrukti-
onsteile eignen sich diese Warenmagazine nur fiir ei-
nen Betrieb bei Temperaturen oberhalb des Gefrier-
punktes.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
diese Mangel zu beseitigen und einen Verkaufsauto-
maten der eingangs geschilderten Art zu schaffen,
der sich durch seine einfache Handhabung und seine
Variabilitdt auszeichnet, der verhéltnismaRig auf-
wandsarm und robust aufgebaut ist und der sich auch
bestens fiir einen Betrieb unter extremen Tempera-
turbedingungen eignet.

Die Erfindung l6st diese Aufgabe dadurch, dal
jeder Warenteller mit seiner eigenen Antriebseinrich-
tung auf einem Tellertrager zu einer fiir sich betriebs-
fahigen Baueinheit zusammengebaut ist und der
Schrank libereinandergereihte Halterungen und Lei-
tungsanschliisse zur Abstiitzung und Energieversor-
gung der einzelnen Baueinheiten aufweist. Da jede
Baueinheit fiir sich betriebsféhig ist, 14Rt sich der Ver-
kaufsautomat in Abhangigkeit von der GroRe des
Schrankraumes und der Zahl der Halterungen mit be-
liebig vielen Baueinheiten bestiicken und so die Auf-
nahmekapazitat des Automaten an die jeweiligen
Wiinsche anpassen, wobei selbtsverstiandlich die
Méglichkeit der frei wahlbaren Facheinteilung pro
Baueinheit voll erhalten bleibt. Die Einheit aus Wa-
renteller und Tellerantrieb macht heikle und stéranfél-
lige Antriebsverbindungen unnétig, so dal es auch
bei extremen Verhaltnissen zu einer hohen Betriebs-
sicherheit kommt. Die lediglich in den vorbereiteten
Halterungen einzusetzenden Baueinheiten kénnen
aullerdem mit wenigen Handgriffen aus dem Schrank
herausgenommen werden, was das Befiillen der Wa-
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renfacher und das Reinigen der Warenteller wesent-
lich erleichtert, und sollte tatsachlich einmal eine
Baueinheit ausfallen, bleiben die lbrigen Baueinhei-
ten und damit der Verkaufsautomat durchaus be-
triebsbereit.

An und fir sich kdnnten die Baueinheiten iiber ei-
ne gemeinsame Steuerungseinrichtung angesteuert
werden, doch ist es besonders vorteilhaft, wenn jeder
Baueinheit eine eigene Steuerungseinheit zum An-
steuern des Tellerantriebes zugeordnet ist, so dal
der Einsatz der Baueinheiten vollkommen frei wahl-
bar ist und sich die Steuerungseinrichtung auch ein-
fach auf die jeweiligen Facheinteilungen abstimmen
I14Rt. Trotz dieser Freiheit in Anordnung und Fachere-
inteilung sind die Baueinheiten sofort nach dem Ein-
setzen in die ihnen zugeordneten Halterungen und
dem Ankuppeln an die Leitungsanschlisse fiir die
Energieversorgung betriebsbereit.

Grundsétzlich kénnten die Steuerungseinheiten
jeweils in der zugehdrenden Baueinheit integriert
sein, es ist aber meistens zweckméRiger, die Steue-
rungseinheiten zusammenzufassen und auflerhalb
des Magazinbereiches anzuordnen, wodurch einer-
seits die Steuerungseinheiten geschiitzt unterge-
bracht werden kénnen und anderseits der zur Verfi-
gung stehende Bauraum der Baueinheiten voll fir die
Warenaufnahme erhalten bleibt. Dazu weist der
Schrank einen Steuerungskasten auf, in dem ent-
sprechend den Halterungen fiir die Baueinheiten
tibereinandergereihte Aufnahmen und Leitungsan-
schliisse fir die Steuerungseinheiten vorgesehen
sind, wobei von den Leitungsanschliissen der Auf-
nahmen zu den Leitungsanschliissen der Halterun-
gen Steuerleitungen fihren. Da die Halterungen fiir
die Baueinheiten und die Aufnahmen fir die Steue-
rungseinheiten in der gleichen Reihenfolge vorgese-
hen sind, bereitet die Zuordnung von Steuerungsein-
heiten und Baueinheiten keine Schwierigkeiten, da
zwangsweise die Baueinheit in der einen Halterung
der Steuerungseinheit in der dieser Halterung ent-
sprechenden Aufnahme zugehdrt. Auerdem kénnen
die Steuerleitungen zwischen den Aufnahmen und
den zugehdrigen Halterungen von vornherein fest
verlegt werden, wodurch sofort mit dem AnschlieRen
der Steuereinheiten bzw. Baueinheiten an die jewei-
ligen Leitungsanschliisse neben der Energieversor-
gung auch die Steuerverbindung hergestellt ist.

Besonders glinstig ist es, wenn die Halterungen
und Aufnahmen Schiebefiihrungen zum Einschieben
der schubladenférmigen Baueinheiten und Steue-
rungseinheiten bilden und die Baueinheiten und
Steuerungseinheiten Steckkupplungen zur Leitungs-
verbindung mit den Leitungsanschliissen aufweisen,
so daR sich das bedarfsweise Einsetzen und Heraus-
nehmen der Bau- und Steuerungseinheiten durch
einfaches Einschieben oder Herausziehen durchfiih-
ren |48t und gleichzeitig mit einem solchen Einschie-
ben oder Ausziehen auch die Leitungsverbindung zu-
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stande kommt oder unterbrochen wird. Dabei kénnen
beispielsweise geeignete Auszugssperren vorgese-
hen sein, die das Herausziehen der Baueinheiten in
eine fixierte Auszugsposition ermdglichen und damit
ein Beflllen und Reinigen der Warenteller ohne die
Notwendigkeit eines vollstidndigen Herausnehmens
aus dem Schrank bieten. Selbstverstandlich kénnen
die Baueinheiten aber bedarfsweise durch Lésen der
Auszugssperren fir Umriist- oder Wartungsarbeiten
jederzeit dem Schrank entnommen werden.

Eine besonders giinstige Konstruktion ergibt sich
dadurch, daB jede Baueinheit selbst in einer den Wa-
renteller entnahmeseitig abdeckenden Abdeckwand
des Tellertragers die zugehérende Entnahmedffnung
aufweist und daR der Schrank mit einer fir alle Ent-
nahmed&ffnungen gemeinsamen, sich iiber die Héhe
der Halterungsreihe erstreckenden Entnahmetiir ver-
sehen ist, die vorzugsweise in einer den ganzen
Schrankraum Offnenden Fronttiir sitzt. Damit sind
schrankseitig keine speziellen Einrichtungen zur Her-
stellung von geeigneten Entnahmed&ffnungen u. dgl.
notwendig und an sich bekannte Schranke kénnen
ohne groRen Mehraufwand als Verkaufsautomaten
ausgestattet werden. Um einerseits nur die Entnah-
medffnungen freizugeben, anderseits aber fiir Ser-
vice- und Wartungsarbeiten u. dgl. den ganzen
Schrankraum zuganglich zu machen, sitzt vorteilhaf-
terweise eine kleinere Entnahmetiir in einer entspre-
chend grofRen Fronttiir, welche Entnahmet iir automa-
tisch gesteuert zur Warenentnahme entriegelbar ist
und welche Fronttir allein fiir das Bedienungs- und
Wartungspersonal unabh&ngig vom Automatenbe-
trieb gedffnet werden kann.

Sind in die Warenteller Zwischenwéande verschie-
dener Hbhe einsetzbar, wobei vorzugsweise die
Wandhéhe auf das Ein- oder Mehrfache des Reihen-
abstandes der Halterungen abgestimmt ist, und wei-
sen die Tellertréger vorzugsweise zweiteilige, in ihrer
Héhe und in der GréRe ihrer Entnahmedffnung je-
weils an die Zwischenwénde und die Fachteilung an-
passbare Abdeckwande auf, ist es mdglich, nicht nur
die Facherteilung der Warenteller zu &ndern, sondern
auch die Facherhéhe, wodurch sich allerdings die
Zahl der einsetzbaren Baueinheiten entsprechend
verringert. So kdnnen beispielsweise jeweils statt
zwei oder drei Baueinheiten mit kleinerer Fachhéhe
Baueinheiten mit zwei- oder dreifacher Fachh&he
Verwendung finden, was den Verkaufsautomat fir
die verschiedensten Warenangebote geeignet macht.

Bildet der Schrank unterhalb des Warenmaga-
zins einen Vorratsraum, kann hier eine Warenfiillung
des Automaten auf Vorrat gelegt werden, was die Be-
treuung des Automaten erleichtert und ein einfaches
Nachfiillen des Warenmagazins erlaubt.

Durch die Robustheit und Stérunanfélligkeit des
Warenmagazins kann der Automat chne Schwierig-
keiten auch bei Minusgraden betrieben werden, und
ist dabei der Schrank als Tiefkiihlschrank ausgebildet
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und mit einem ein Mikrowellenaggregat aufnehmen-
den Zusatzschrank kombinierbar, entsteht eine gan-
ze Verpflegungsstation, beispielsweise zur Versor-
gung von Klein- und Mittelbetrieben, in der Tiefkihl-
kost angeboten und wunschgemal beim Ausgeben
auch zubereitet wird.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
rein schematisch anhand eines Ausfiihrungsbeispie-
les veranschaulicht, und zwar zeigen Fig. 1 einen er-
findungsgeméafRen Verkaufsautomaten in teilge-
schnittener Vorderansicht und Fig. 2 einen Horizon-
talschnitt durch den Schrankraum dieses Automaten
in gréRerem MaRstab.

Der Verkaufsautomat 1 besteht aus einem
Schrank, beispielsweise Tiefkiihlschrank 2, an dem
an einer Seite ein Steuerungskasten 3 und an der an-
deren Seite vorzugsweise ein Zusatzschrank 4 mit ei-
nem Mikrowellenaggregat 5 und einer Abfallbox 6 an-
gesetzt sind. Der Schrank 2 ist durch eine Fronttiir 7
zugénglich und nimmt ein Warenmagazin 8 auf, das
sich aus einzelnen Baueinheiten 9 zusammensetzt.
Jede Baueinheit besteht aus einem sektorférmige
Warenfacher 10 bildenden Warenteller 11, der dreh-
bar auf einem Wellenstummel 12 eines schubladen-
férmigen Tellertragers 13 lagert. Jede Baueinheit 9 ist
weiters mit einer eigenen Antriebseinrichtung 14 aus-
gestattet, die einen Elektromotor 15, ein entspre-
chendes Getriebe 16 und ein mit einem Zahnkranz 18
des Warentellers 11 kdmmendes Ritzel 17 umfaft.

Zur Abstiitzung der Baueinheiten 9 sind im
Schrank 2 iibereinandergereihte Halterungen 19 vor-
gesehen, in welche als Schiebefiihrungen ausgebil-
dete Halterungen 19 die Tellertrager 13 eingescho-
ben werden kénnen. Riickwandseitig sind den Halte-
rungen 19 jeweils Leitungsanschliisse 20 zugeordnet
und die Baueinheiten 9 besitzen vorbereitete Steck-
kupplungen 21, so dal® beim Einschieben der Bauein-
heiten 9 in die Halterungen 19 gleichzeitig auch eine
Leitungsverbindung zur Energieversorgung und
Steuerimpulsiibertragung u. dgl. hergestellt wird.

Um die Tellerantriebe der einzelnen Baueinhei-
ten im gewiinschten Sinne ansteuern zu kdnnen, ist
jeder Baueinheit 9 eine eigene Steuerungseinheit 22
zugeordnet, welche Steuerungseinheiten 22 in einer
der Baueinheitenreihe im Schrank angepaliten Reihe
im Schaltkasten 3 ibereinander angeordnet sind, wo-
zu im Schaltkasten 3 libereinandergereihte schiebe-
fiihrungsartige Aufnahmen 23 fir die Steuerungsein-
heiten 22 vorgesehen sind. Auch hier sind in nicht wei-
ter dargestellter Weise Leitungsanschliisse vorinstal-
liert und die Steuerungseinheiten 22 mit Steckkupp-
lungen ausgeriistet, so dall ein Verschieben der
Steuerungseinheiten gleichzeitig auch einen Lei-
tungskontakt herstellt oder den Leitungskontakt un-
terbricht. Die Leitungsanschliisse sorgen dabeifiir ei-
ne Leitungsverbindung einerseits mit einer zentralen
elektrischen Versorgungseinheit 24 und anderseits
fir eine Leitungsverbindung zwischen den einzelnen
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Steuereinheiten 22 und den Leitungsanschliissen 20
fir die Baueinheiten 9, so dal} iiber die Steuerungs-
einheiten 22 jeweils der Tellerantrieb der zugehéren-
den Baueinheiten 9 ansteuerbar ist.

Zur Aufnahme der angebotenen Waren sind die
Warenteller 11 mit entsprechenden Warenfachern 10
versehen, wozu Zwischenwénde 25 in gleichméRig
um den Umfang verteilt angeordnete Rastausneh-
mungen 26 eingesteckt werden. Durch die Vielzahl
der Rastausnehmungen 26 kénnen so verschiedene
Facheinteilungen getroffen und die einzelnen Facher
an die jeweiligen Waren angepalit werden. Zur Wa-
renentnahme ist in jeder Baueinheit 9 eine Entnahme-
6ffnung 27 vorgesehen, die durch frontseitige, die
Warenfacher entnahmeseitig abdekkende Deckwan-
de 28 gebildet ist. Diese Entnahmeéffnungen 27 lie-
gen jeweils untereinander und werden durch eine ge-
meinsame, sich lber die gesamte Héhe der Halte-
rungsreihe erstreckende Entnahmetiir 29 zuganglich,
die selbst in der Fronttir 7 sitzt. Um die Warenfécher
10 auch der Héhe nach variabel gestalten zu kénnen,
ist es moglich, unterschiedlich hohe Zwischenwénde
25 bzw. Abdeckwénde 28 einzusetzen, beispielswei-
se kann, wie in Fig. 1 angedeutet, eine Baueinheit 9a
mit gegeniiber den anderen Baueinheiten etwa dop-
pelt so hohen Zwischenwanden 25a und Abdeckwén-
den 28a vorgesehen sein, wobei selbstversténdlich
die Entnahmedéffnung 27a auf die jeweilige Fachtei-
lung abgestimmt ist, so dal® wunschgemal neben
kleineren Waren auch gréRere Waren angeboten wer-
den kénnen. Dazu ist es lediglich notwendig, die ent-
sprechend grofRen Zwischen- und Abdeckwédnde am
Warenteller 11 bzw. am Tellertrager 13 zu montieren
und die Baueinheit in die zugehdrenden Halterungen
19 einzuschieben. Durch die doppelte H6he nimmt
diese Baueinheit 9a allerdings den Platz von zwei
kleineren Baueinheiten 9 ein, so daf® entsprechend
weniger, aber dafiir unterschiedlich hohe Baueinhei-
ten eingesetzt werden kdnnen. Die Warenteller las-
sen sich so hinsichtlich ihrer Fachteilung und ihrer
Fachhdhe frei wahlen, wobei lediglich die zugehdri-
gen Steuerungseinheiten 22 an die unterschiedlichen
Fachteilungen abzustimmen waren. Die Ausriistung
und Umristung des Warenmagazins 8 mit Baueinhei-
ten unterschiedlicher Warenfacher ist jederzeit mog-
lich und kann durch Austausch der Baueinheiten bzw.
Einstellen der Steuerungseinheiten und Umstecken
bzw. Austausch der Zwischen- und Abdeckwande mit
wenigen Handgriffen ohne Werkzeugeinsatz durch-
gefiuhrt werden.

Ist der Verkaufsautomat 1 betriebsbereit aufge-
stellt und entsprechend gefilllt, blinken die als Leucht-
dioden ausgebildeten Bedientasten 30 auf, die unmit-
telbar an den Steuereinheiten 22 angeordnet sind und
durch Offnungen 31 in der Schaltkastentiir 32 bets-
tigbar sind. Dadurch weil? der Kunde aufgrund der
diesen Bedientasten 30 zugeordneten Warenhin-
weistafeln 33, welche Waren tatsachlich zum Verkauf
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angeboten werden. Nun ist der auf den Hinweistafeln
ausgewiesene Geldbetrag in den Miinzautomaten 34
einzuwerfen, worauf alle mit diesem Geldbetrag kauf-
lichen Waren durch eine Dauerleuchtanzeige der ent-
sprechenden Bedientasten 30 kenntlich gemacht
werden. Die librigen Lampen erléschen und der Kun-
de wahlt durch Druck auf eine der leuchtenden Be-
dientasten 30 die gewiinschte Ware. Durch diesen Ta-
stendruck wird iiber die zugehdrige Steuereinheit 22
die entsprechende Baueinheit 9 angesteuert, dort die
vorhandene Warentellersperre aufgehoben und die
Antriebseinrichtung 14 zum Verdrehen des Warentel-
lers 11 um ein Warenfach gegeniiber der Entnahme-
6ffnung 27 veranlaRt. Damit liegt ein gefiilltes Waren-
fach hinter der Entnahmed&ffnung 27 und die Ware
kann nach dem Aufheben der durch die Steuerungs-
einrichtung angesteuerten Tirverriegelung, vorzugs-
weise ein Turmagnet 35, und dem Offnen der Entnah-
metir 29 entnommen werden. Da dafiir gesorgt ist,
dal} hinter den Entnahmedffnungen immer nur das
ausgewdhlte Fach mit Ware gefiillt ist, alle anderen
durch die Entnahmetiir 29 zugdnglichen Entnahme-
6ffnungen aber leere Warenficher prasentieren,
kann kein MiRbrauch geschehen. Hat der Kunde die
Ware entnommen, schlief’t die federbelastete Ent-
nahmetiir 29, wodurch der eingeworfene Geldbetrag
automatisch abgebucht wird und der Automat fiir den
nachsten Verkauf bereit ist.

Das schrittweise Verdrehen der einzelnen Wa-
renteller 11 wird iiber geeignete Impulsgeber 36 ent-
lang des Tellerumfanges registriert und der Steue-
rungseinrichtung eingegeben, so dal spétestens
nach einer Tellerumdrehung eine weitere Verdrehung
tber einen Endschalter 37 verhindert werden kann.
Mit dem Schlieen der Tur werden die Bedientasten
30 wieder auf Blinklicht gestellt, wodurch auch hier
die Méglichkeit besteht, beispielsweise einen geleer-
ten Warenteller durch Verdunkeln der Bedientaste an-
zuzeigen.

Zum Befiillen der einzelnen Warenteller 11
braucht das Bedienungspersonal lediglich die Front-
tur 7 des Verkaufsautomaten 1 zu 6ffnen und die den
leeren Warenteller aufweisende Baueinheit 9 aus den
Halterungen 19 herauszuziehen. Dadurch wird der
Warenteller von oben frei zugénglich und ein Befiillen
der Warenfacher 10 ist schnell und ohne Schwierig-
keiten mdglich. Dabei kann Ware in einem unterhalb
des Warenmagazins 8 freigelassenen Vorratsraum
38 auf Vorrat eingelagert sein, um das Nachfiillen zu
erleichtern und nicht jedesmal Frischware mitneh-
men zu miissen. Nach dem Befiillen der Warenteller
11, bei dem das vorderste Fach, das 0-Fach, jeweils
freigelassen werden muf}, um eine einwandfreie Au-
tomatenausgabe jeweils nur der Ware des in die Ent-
nahmeposition gedrehten Tellers sicherzustellen,
wird die Baueinheit 9 wieder in die Halterungen 19
eingeschoben, wodurch automatisch iber die Lei-
tungsanschliisse 20 und die Steckkupplungen 21 die
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Energieversorgung und Steuerverbindung herge-
stellt werden, und nach einer Kontrolle bzw. einem
Zuriicksetzen der Fachzahler, was ebenfalls gleich-
zeitig mit dem Einschieben der Baueinheiten oder
durch einen entsprechenden Schalter in der Steue-
rungseinheit erfolgt, ist diese Baueinheit wieder funk-
tionsbereit.

Der erfindungsgeméRe Verkaufsautomat 1
zeichnet sich durch seine rationelle Handhabung und
die groRe Variabilitdt seines Warenfachangebotes
aus, er ist durch die Modulbauweise seines Waren-
magazins 8 und seiner Steuerungseinrichtung stor-
unanféllig und funktonssicher und eignet sich so be-
sonders gut als Verkaufsautomat fiir Tiefkiihlware.

Patentanspriiche

1. Verkaufsautomat (1), insbesondere fiir Kiihlwa-
ren, mit einem in einen Schrank (2) einsetzbaren
Warenmagazin (8), das lbereinander angeord-
nete, drehbar gelagerte Warenteller (11) umfaldt,
wobei die Warenteller (11) sektorférmige Waren-
facher (10) bilden und iiber Antriebs- und Steue-
rungseinrichtungen (14) schrittweise von Fach
zu Fach an einer durch eine Entnahmetiir (29) zu-
gédnglichen Entnahmedffnung (27) vorbeibeweg-
bar sind, wobei jeder Warenteller mit einer eige-
nen Antriebsvorrichtung versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dal jeder Warenteller (11) mit
seiner eigenen Antriebseinrichtung (14) auf ei-
nem Tellertrager (13) zu einer fiir sich betriebsfa-
higen Baueinheit (9) zusammengebaut ist und
der Schrank (2) iibereinandergereihte Halterun-
gen (19) und Leitungsanschlisse (20) zur Abstiit-
zung und Energieversorgung der einzelnen Bau-
einheiten (9) aufweist.

2. \Verkaufsautomat nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeder Baueinheit (9) eine eige-
ne Steuerungseinheit (22) zum Ansteuern des
Tellerantriebes (14) zugeordnet ist.

3. Verkaufsautomat nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dal® der Schrank (2) einen Steue-
rungskasten (3) aufweist, in dem entsprechend
den Halterungen (19) fiir die Baueinheiten (9)
tibereinandergereihte Aufnahmen (23) und Lei-
tungsanschliisse fiir die Steuerungseinheiten
(22) vorgesehen sind, wobei von den Leitungsan-
schliissen der Aufnahmen (23) zu den Leitungs-
anschlissen (20) der Halterungen (19) Steuerlei-
tungen fiihren.

4. Verkaufsautomat nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf® die Halterun-
gen (19) und Aufnahmen (23) Schiebefiihrungen
zum Einschieben der schubladenférmigen Bau-
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einheiten (9) und Steuerungseinheiten (22) bil-
den und die Baueinheiten (9) und Steuerungsein-
heiten (22) Steckkupplungen (21) zur Leitungs-
verbindung mit den Leitungsanschlissen (20)
aufweisen.

5. Verkaufsautomat nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal jede Bauein-
heit (9) selbst in einer den Warenteller (11) ent-
nahmeseitig abdeckenden Abdeckwand (23) des
Tellertragers (13) die zugehérende Entnahmedff-
nung (27) aufweist und daR der Schrank (2) mit
einerfir alle Entnahmedéffnungen (27) gemeinsa-
men, sich iiber die Héhe der Halterungsreihe (19)
erstreckenden Entnahmetiir (29) versehen ist,
die vorzugsweise in einer den ganzen Schrank-
raum &ffnenden Fronttdr sitzt.

6. Verkaufsautomat nach Anspruch 5, mit wahlwei-
se in gleichmafRig um den Umfang verteilt ange-
ordnete Rastausnehmungen der Warenteller ein-
steckbaren Zwischenwéanden zur Herstellung der
Warenfacher, dadurch gekennzeichnet, dal in
die Warenteller (11) Zwischenwande (25, 25a)
verschiedener H6he einsetzbar sind, wobei vor-
zugsweise die Wandhéhe auf das Ein- oder
Mehrfache des Reihenabstandes der Halterun-
gen (19) abgestimmt ist, und daB die Tellertrager
(13) vorzugsweise zweiteilige, in ihrer Hohe und
in der Gr6Re ihrer Entnahmedéffnung (27, 27a) je-
weils an die Zwischenwénde (25, 25a) und die
Fachteilung anpallbare Abdeckwénde (28, 28a)
aufweisen.

7. Verkaufsautomat nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR der Schrank
(2) unterhalb des Warenmagazins (8) einen Vor-
ratsraum (38) bildet.

8. Verkaufsautomat nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR der Schrank
(2) als Tiefkiihlschrank ausgebildet und mit ei-
nem ein Mikrowellenaggregat (5) aufnehmenden
Zusatzschrank (4) kombinierbar ist.

Claims

1. A vending machine (1), particularly for frozen
goods, comprising a goods magazine (8) insert-
able into a cupboard (2) and comprising super-
posed rotatably mounted turntables (11), the
turntables (11) forming sector-shaped compart-
ments (10) and being movable by drive and con-
trol devices (14) stepwise from compartment to
compartment along a withdrawal opening (27)
accessible from a door (29), each turntable being
provided with a separate drive device, character-
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ised in that each turntable (11) with its separate
drive device (14) is combined into a separately
operable structural unit (9) on a turntable support
(13), and the cupboard (2) has superposed hold-
ers (19) and line connections (20) for supporting
and supplying energy to the individual structural
units (9).

A vending machine according to claim 1, charac-
terised in that each structural unit (9) has a sep-
arate control unit (22) for actuating the turntable
drive (14).

A vending machine according to claim 2, charac-
terised in that the cupboard (2) has a control box
(3) containing superposed receiving means (23)
and line connections for the control units (22),
equal in number to the holders (19) for the struc-
tural units (9), and control lines lead from the line
connections of the receiving means (23) to the
line connections (20) of the holders (19).

A vending machine according to any of claims 1
to 3, characterised in that the holders (19) and re-
ceiving means (23) comprise slideways for slid-
ing-in of the drawer-like structural units (9) and
form control units (22), and the structural units
(9) and control units (22) have plug-in couplings
(21) for connecting to the line connections (20).

A vending machine according to any of claims 1
to 4, characterised in that each structural unit (9)
is itself formed with the associated withdrawal
opening (27) in a wall (23) of the turntable sup-
port (13) covering the turntable (11) on the with-
drawal side, and the cupboard (2) has a withdraw-
al door (19) common to all the withdrawal open-
ings (27) and extending over the height of the row
of holders (19), and preferably situated in a front
door for opening the entire cupboard space.

Avending machine according to claim 5, compris-
ing partitions optionally insertable into uniformly
distributed peripheral locking recesses in the
turntables, to produce the goods compartments,
characterised in that partitions (25, 25a) of vary-
ing height are insertable into the turntable (11),
the wall height preferably being adjusted to one
or more times the distance between the rows of
holders (19), and the turntable supports (13)
comprise preferably two-part cover walls (28,
28a) adjustable in height and in the size of their
withdrawal opening (27, 27a) to the respective
partitions (25, 25a) and the compartment divi-
sion.

A vending machine according to any of claims 1
to 6, characterised in that the cupboard (2) forms
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a storage chamber (38) under the goods maga-
zine (8).

A vending machine according to any of claims 1
to 7, characterised in that the cupboard (2) is con-
structed as a deep-freezer and can be combined
with an additional cupboard (4) holding a micro-
wave unit (5).

Revendications

Distributeur automatique de vente (1), en particu-
lier pour produits réfrigérés, avec un magasin a
marchandises (8) pouvant étre inséré dans une
armoire (2) et comprenant des plateaux a mar-
chandises (11) disposés les uns au-dessus des
autres, montés de fagon a pouvoir tourner, les
plateaux a marchandises (11) constituant des
compartiments a marchandises (10) en forme de
secteurs et pouvant étre déplacés par I'intermé-
diaire de dispositifs d’entrainement et de
commande (14), pas a pas, d’'un compartiment a
un autre, en regard d’'une ouverture de préléve-
ment (27) accessible & travers une porte de pré-
lévement (29), chaque plateau a2 marchandises
étant pourvu d’'un dispositif d’entrainement pro-
pre,

caractérisé par le fait que chaque plateau a mar-
chandises (11) est constitué, avec son dispositif
d’entrainement (14) propre monté sur un support
de plateau (13), pour former un ensemble de
construction (9) fonctionnel en soi, et I'armoire
(2) présentant des supports (19) et des raccorde-
ments de lignes électriques (20) alignés les uns
au-dessus des autres, en vue de soutenir et d’ali-
menter électriquement les différents ensemble
de construction (9).

Distributeur automatique de vente selon la reven-
dication 1,

caractérisé par le fait qu’une unité de commande
(22) propre est associée a chaque ensemble de
construction (9), pour assurer la commande de
I'entrainement de plateau (14).

Distributeur automatique de vente selon la reven-
dication 2,

caractérisé par le fait que I'armoire (2) présente
un boitier de commande (3), dans lequel sont pré-
vus, alignés les uns au-dessus des autres, des
logements (23) et des raccordements électriques
pour les unités de commande (22), des lignes de
commande menant des raccordements de lignes
des logements (23) aux raccordements de lignes
(20) des supports (19).

Distributeur automatique de vente selon I'une
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des revendications 1 a 3,

caractérisé par le fait que les supports (19) et les
logements (23) constituent des guidages coulis-
sants pour introduire par coulissement les en-
sembles de construction (9) et les unités de
commande (22) en forme de tiroir et les ensem-
bles de construction (9) et les unités de comman-
de (22) présentant des raccordements a embran-
chement (21), pour assurer la liaison électrique
aux raccordements de lignes (20).

Distributeur automatique de vente selon I'une
des revendications 1 a 4,

caractérisé par le fait que chaque ensemble de
construction (9) lui-méme présente, dans une pa-
roi de recouvrement (23), recouvrant cbté prélé-
vement le plateau & marchandises (11), du sup-
port de plateau (13), 'ouverture de prélévement
(27) afférente, et par le fait que I'armoire (2) est
pourvue d'une porte de prélévement (29),
commune 3 toutes les ouvertures de préléve-
ment (27) et s’étendant sur toute la hauteur de la
rangée de support (19), la porte de prélévement
(29) étant placée de préférence en position de
porte avant, s'ouvrant en dégageant la totalité de
I'espace de I'armoire.

Distributeur automatique de vente selon lareven-
dication 5, avec des parois intermédiaires, pou-
vant étre enfichées a volonté dans des évide-
ments d’encliquetage, disposés répartis régulié-
rement sur la périphérie, des plateaux a marchan-
dises, en vue de constituer les compartiments a
marchandises,

caractérisé par le fait que dans les plateaux a
marchandises (11) peuvent étre insérées des pa-
rois intermédiaires (25, 25a) de différente hau-
teur, de préférence la hauteur de paroi étant
adaptée a une ou plusieurs fois I'’espacement en-
tre rangées des supports (19), et les supports de
plateau (13) présentant des parois de recouvre-
ment (28, 28a), réalisées de préférence en deux
parties, pouvant étre adaptées chacune, pour ce
qui concerne la hauteur et la taille de leur ouver-
ture de prélévement (27, 27a), aux parois inter-
médiaires (25, 25a) et a la division des comparti-
ments.

Distributeur automatique de vente selon I'une
des revendications 1 a 6,
caractérisé par le fait que I'armoire (2) constitue
au-dessous du magasin & marchandises (8) un
espace de stockage (38).

Distributeur automatique de vente selon I'une
des revendications 1a 7,

caractérisé par le fait que I'armoire (2) est réali-
sée sous forme d’armoire de congélation et peut
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étre combinée avec une armoire additionnelle (4)
recevant un groupe a micro-ondes (5).
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