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一种阴端子零件(1)，其具备：筒部(方筒部

14)，其供棒状的对方侧端子(30)插入：三个触点

部(凸点15A～15C)，其设置于筒部的内壁面，三

个触点部与对方侧端子(30)的外周面点接触：以

及一个以上的弹性接触片(18)，其与对方侧端子

(30)弹性接触，当对方侧端子(30)插入到筒部

时，从对方侧端子(30)的中心轴线(31)方向观

察，三个触点部(15)以沿对方侧端子(30)的外周

方向排列的方式配设，并且位于所述外周方向的

中间的触点部(凸点15B)相对于位于所述外周方

向的两侧的触点部(凸点15A以及15C)在中心轴

线(31)方向上错开配设，一个以上的弹性接触片

(18)在中心轴线(31)方向上，在位于两侧的触点

部(凸点15A以及15C)与位于中间的触点部(凸点

15B)之间与对方侧端子(30)弹性接触。
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1.一种阴端子零件，其具备：

筒部，其供棒状的对方侧端子插入：

三个触点部，其设置于所述筒部的内壁面，所述三个触点部与所述对方侧端子的外周

面点接触：以及

一个以上的弹性接触片，其从所述筒部延伸出向内侧折返，所述一个以上的弹性接触

片与所述对方侧端子弹性接触，

所述三个触点部以及所述一个以上的弹性接触片以如下方式配设：当所述对方侧端子

插入到所述筒部时，从所述对方侧端子的中心轴线方向观察，能够被与所述中心轴线正交

的虚拟直线区划为配置有所述三个触点部的一侧以及配置有所述一个以上的弹性接触片

的一侧，

所述三个触点部以从所述中心轴线方向观察沿所述对方侧端子的外周方向排列的方

式配设，并且位于所述外周方向的中间的所述触点部相对于位于所述外周方向的两侧的所

述触点部在所述中心轴线方向上错开配设，

所述一个以上的弹性接触片在所述中心轴线方向上，在位于所述两侧的触点部与位于

所述中间的触点部之间与所述对方侧端子弹性接触。

2.根据权利要求1所述的阴端子零件，其中，

位于所述中间的触点部相对于位于所述两侧的触点部向所述对方侧端子的插入方向

前侧错开配置。

3.根据权利要求1或者2所述的阴端子零件，其中，

所述筒部是五边形，在所述筒部的连续的三个侧壁的内壁面分别设置有一个所述触点

部，在剩余的两个侧壁分别设置有一个所述弹性接触片。
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阴端子零件

技术领域

[0001] 本说明书所公开的技术涉及一种阴端子零件。

背景技术

[0002] 以往，已知有供对方侧端子插入的阴端子零件(例如，参照专利文献1)。具体地讲，

专利文献1所记载的端子具备箱型的主体部以及从主体部的一面的前端向内侧折返的弹性

接触片，阳端子零件(相当于对方侧端子)通过被弹性地夹持于弹性接触片与主体部中的和

弹性接触片对置的面之间而取得连接。

[0003] 另外，以往，如图5(A)以及图5(B)所示，也已知有一种供对方侧端子插入的阴端子

零件，为了流动大电流而将多个弹簧触点50等间隔地配置于圆周上，多个弹簧触点50与棒

状的对方侧端子51的外周面弹性接触。

现有技术文献

专利文献

[0004] 专利文献1：日本特开2001-210417号公报

发明内容

发明所要解决的课题

[0005] 但是，在上述的沿圆周等间隔地配设有多个弹簧触点50的阴端子零件的情况下，

存在如下问题：当与对方侧端子51的中心轴线正交的方向的力F作用于对方侧端子51中的

从阴端子零件向外部突出的部分52时(即、当对方侧端子被撬动时)，对方侧端子51易倾斜。

若对方侧端子51倾斜，则发生触点移动，若这样的触点移动反复进行，则有可能因弹簧触点

50的镀层剥落而造成触点故障。

[0006] 在本说明书中公开一种技术，提高棒状的对方侧端子的撬动难度，由此来抑制发

生触点故障。

用于解决课题的手段

[0007] 本说明书所公开的阴端子零件具备：筒部，其供棒状的对方侧端子插入：三个触点

部，其设置于所述筒部的内壁面，所述三个触点部与所述对方侧端子的外周面点接触：以及

一个以上的弹性接触片，其从所述筒部延伸出向内侧折返，所述一个以上的弹性接触片与

所述对方侧端子弹性接触，所述三个触点部以及所述一个以上的弹性接触片以如下方式配

设：当所述对方侧端子插入到所述筒部时，从所述对方侧端子的中心轴线方向观察，能够被

与所述中心轴线正交的虚拟直线区划为配置有所述三个触点部的一侧以及配置有所述一

个以上的弹性接触片的一侧，所述三个触点部以从所述中心轴线方向观察沿所述对方侧端

子的外周方向排列的方式配设，并且位于所述外周方向的中间的所述触点部相对于位于所

述外周方向的两侧的所述触点部在所述中心轴线方向上错开配设，所述一个以上的弹性接

触片在所述中心轴线方向上，在位于所述两侧的触点部与位于所述中间的触点部之间与所

述对方侧端子弹性接触。
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[0008] 根据上述阴端子零件，因为三个触点部以上述的方式配设，所以与像以往那样地

多个弹簧触点配设于圆周上的情况相比，对方侧端子变得不易倾斜。因此，棒状的对方侧端

子变得难以被撬动。

然而，也能在筒部的内壁面设置四个以上触点部，但是就算设置四个以上触点部，实际

上与对方侧端子接触的只有靠近对方侧端子的三个触点部的情况较多。因此，在例如以对

方侧端子与四个以上的触点部接触的方式配置触点部的情况下，实际上有可能因除了三个

以外的触点部不接触而导致对方侧端子变得易摇晃。其结果，导致对方侧端子变得易被撬

动。

相对于此，根据上述阴端子零件，因为以将与对方侧端子点接触的触点部的数量设为

三个，将这三个触点部以上述方式配设，所以与设置四个以上触点部的情况相比，对方侧端

子变得不易摇晃。因此，对方侧端子变得难以被撬动。

根据上述阴端子零件，能提高棒状的对方侧端子的撬动难度，由此来抑制发生触点故

障。

[0009] 另外，也可以构成为：位于所述中间的触点部相对于位于所述两侧的触点部向所

述对方侧端子的插入方向前侧错开配置。

[0010] 根据上述阴端子零件，与位于中间的触点部相对于位于两侧的触点部向对方侧端

子的插入方向后侧错开配置的情况相比，能进一步提高对方侧端子的撬动难度。

[0011] 另外，也可以构成为：所述筒部是五边形，在所述筒部的连续的三个侧壁的内壁面

分别设置有一个所述触点部，在剩余的两个侧壁分别设置有一个所述弹性接触片。

[0012] 根据上述阴端子零件，因为筒部是五边形，所以与六边形以上的情况相比，能简化

制作工序。

发明效果

[0013] 根据本说明书所公开的技术，能提高棒状的对方侧端子的撬动难度，由此来抑制

发生触点故障。

附图说明

[0014] 图1是示出实施方式所涉及的阴端子零件的立体图。

图2是示出阴端子零件的主视图。

图3是示出沿图2所示的A-A线的剖视图。

图4是示出沿图2所示的B-B线的剖视图。

图5(A)是示出现有的阴端子零件的侧视图：图5(B)是示出插入有棒状的对方侧端子的

状态的现有的阴端子零件的剖视图。

具体实施方式

[0015] <实施方式>

参照图1至4对实施方式进行说明。在以后的说明中，上下方向以及左右方向以如图2所

示的上下方向以及左右方向为基准，前后方向以如图3所示的前后方向为基准。另外，将图3

中的从前朝后的方向设为对方侧端子的插入方向前侧。

[0016] (1)阴端子零件的整体构成
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首先，参照图1，对本实施方式所涉及的阴端子零件1的概要进行说明。阴端子零件1是

在电动汽车、混合动力汽车等电力供给线等中使用的大电流用端子，阴端子零件1形成为主

体部11和电线连接部12经由连接部13被前后相连的形状，圆柱状或圆筒状的对方侧端子30

(参照图2)被插入于主体部11。对方侧端子30是棒状的对方侧端子的一个例子。

[0017] 主体部11具备：五边形的方筒部14(参照图1以及图2)：三个凸点(emboss)15A～

15C，其设置于方筒部14的内壁面(参照图2～图4)：以及两个弹性接触片18A～18B(参照图2

以及图3)，其设置于方筒部14。方筒部14是筒部的一个例子，凸点15A～15C是三个触点部的

一个例子。

[0018] 方筒部14通过对冲裁成与阴端子零件1对应的形状的金属板进行弯曲加工而形

成。如图1以及图2所示，在方筒部14的弯曲方向中的一端侧形成有从该一端侧向弯曲方向

延伸出的卡止片16。如图1所示，在卡止片16形成有开口，而在方筒部14的弯曲方向中的另

一端侧通过切起而形成有向外侧突出的卡止凸部17，在方筒部14被折弯成五边形方筒状之

后，通过折弯卡止片16使得卡止片16的开口缘部卡止于卡止凸部17，从而防止张开。

[0019] 如图2所示，在以后的说明中，将从构成方筒部14的五个侧壁20中的上述一端侧的

侧壁开始按顺时针方向依次称为第1侧壁20A、第2侧壁20B、第3侧壁20C、第4侧壁20D以及第

5侧壁20E。

[0020] 如图2所示，凸点15是与对方侧端子30的外周面点接触的触点，在五个侧壁20中的

除了上述弯曲方向的两侧的侧壁20A以及20E以外的三个侧壁(即、第2侧壁20B、第3侧壁20C

以及第4侧壁20D)的内壁面分别设置有一个凸点15。这些凸点15通过敲出而形成，凸点15的

表面形成为球面状。另外，对这些凸点15实施镀覆。

[0021] 两个弹性接触片18A以及18B用于将对方侧端子30压接于三个凸点15，且设置于五

个侧壁20中的没有设置凸点15的第1侧壁20A以及20E。如图3所示，弹性接触片18A是通过将

从侧壁20E的前侧的开口缘部向前方延伸出的舌片向方筒部14的内侧折返成U字状而形成

的板簧，弹性接触片18A的向内侧折返的部分向后侧沿斜向内侧延伸，并且弹性接触片18A

的前端部形成为以向斜向外侧延伸的方式折弯的形状。在弹性接触片18中最向内侧凸出的

折弯部分19设为与对方侧端子30接触的触点。弹性接触片18B也相同。

[0022] 如图2所示，两个弹性接触片18A以及18B分别构成为朝向隔着对方侧端子30成为

相反侧的两个侧壁50的角部按压对方侧端子30。在例如弹性接触片18A的情况下，隔着对方

侧端子30成为相反侧的两个侧壁20是第2侧壁20B以及第3侧壁20C，弹性接触片18A朝向第2

侧壁20B与第3侧壁20C之间的角部按压对方侧端子30。弹性接触片18B也相同。

[0023] 如图1所示，连接部13从方筒部14的五个侧壁20中的形成有凸点15的三个侧壁20B

～20D的后端缘向后方延伸出。

电线连接部12从连接部13的后端缘向后方延伸出，筒部12A以及筒部12B用于将电线的

芯线压接，筒部12A以及筒部12B形成为一体。

[0024] (2)凸点以及弹性接触片的配置

接着，参照图2～图4，对前述的三个凸点15以及两个弹性接触片18的配置进行说明。

如图2所示，在方筒部14的连续的三个侧壁20B～20D各设置有一个凸点15，共计三个凸

点15。当对方侧端子30被插入到方筒部14时，从对方侧端子30的中心轴线31方向观察，三个

凸点15成为沿对方侧端子30的外周方向排列的状态。换句话说，三个凸点15成为在以对方
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侧端子30的中心轴线31为中心的圆周上排列的状态。因此，三个凸点15能分别与对方侧端

子30的外周面接触。

[0025] 在此，从对方侧端子30的中心轴线31方向观察，凸点15A以及15C相当于位于对方

侧端子30的外周方向的两侧的凸点，凸点15B相当于位于它们之间的中间的凸点。

[0026] 如图3以及图4所示，位于中间的凸点15B配设为相对于位于两侧的凸点15A以及

15C向对方侧端子30的插入方向前侧错开。更具体地讲，位于中间的凸点15B与位于两侧的

凸点15A以及15C之间的前后方向的间隔比位于两侧的凸点15A与15C之间的左右方向的间

隔长。

[0027] 另外，如图2所示，在三个凸点15以及两个弹性接触片18中，在隔着与对方侧端子

30的中心轴线31正交的虚拟直线32的一侧配设有三个凸点15，在另一侧配设有两个弹性接

触片18。也就是说，三个凸点15以及两个弹性接触片18配设为：从对方侧端子30的中心轴线

31方向观察，能被与中心轴线31正交的虚拟直线32区划为配设有三个凸点15的一侧和配设

有两个弹性接触片18的一侧。因此，对方侧端子30被两个弹性接触片18向三个凸点15按压。

[0028] 另外，如图3所示，各弹性接触片18的与对方侧端子30接触的触点19的前后方向的

位置位于两侧的凸点15A以及凸点15C与位于中间的凸点15B之间。因此，被各弹性接触片18

按压的对方侧端子30分别压接于位于两侧的两个凸点15及位于中间的凸点15。

[0029] (3)实施方式的效果

根据以上说明的阴端子零件1，因为三个凸点15以沿对方侧端子30的外周方向排列的

方式配设，并且位于中间的凸点15B相对于位于该外周方向的两侧的凸点15A以及15C向对

方侧端子30的插入方向前侧错开而配设，所以与像以往那样，多个弹簧触点配设于圆周上

的情况相比，对方侧端子30不易倾斜。因此，圆柱状或者圆筒状的对方侧端子30不易被撬

动。

然而，在方筒部14的内壁面设置四个以上凸点15也是可能的，但是就算设置四个以上

凸点15，实际上与对方侧端子30接触的也只是靠近对方侧端子30的三个凸点15的情况比较

多。因此，在例如对方侧端子30以与四个以上的凸点15接触的方式配置凸点15的情况下，实

际上因三个以外的凸点15没有接触而有可能导致对方侧端子30变得容易摇晃。其结果，有

可能导致对方侧端子30变得易被撬动。

相对于此，根据阴端子零件1，因为以将凸点15的数量设定为三个，将这三个凸点15以

上述方式配设，所以与设置四个以上凸点15的情况相比，对方侧端子30的平衡变得不易崩

溃，对方侧端子变得不易摇晃。因此，对方侧端子30变得不易被撬动。

由此，根据阴端子零件1，能提高圆柱状或者圆筒状的对方侧端子30的撬动难度，从而

能抑制触点故障。

[0030] 并且，根据阴端子零件1，因为位于中间的凸点15B配设为相对于位于两侧的凸点

15A以及15C向对方侧端子30的插入方向前侧错位，所以与位于中间的凸点15B配设为相对

于位于两侧的凸点15A以及15C向对方侧端子30的插入方向后侧错开的情况相比，能进一步

提高对方侧端子30的撬动难度。

[0031] 另外，根据阴端子零件1，因为方筒部14是五边形，所以与六边形以上的情况相比，

能简化制作工序。

<其他实施方式>
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本说明书所公开的技术并非限定于根据上述记载以及附图所说明的实施方式，例如以

下的实施方式也包含于本说明书所公开的技术范围内。

[0032] (1)在上述实施方式中，以筒部为五边形的情况为例子进行了说明。但是，筒部并

不限定于五边形，例如也可以是六边形。

在六边形的情况下，可以在连续的三个侧壁分别设置一个凸点15，而在没有设置凸点

15的三个侧壁分别设置一个弹性接触片18。或者是，也可以在没有设置凸点15的三个侧壁

中的位于中间的侧壁不设置弹性接触片18。或者是，也可以只在没有设置凸点15的三个侧

壁中的位于中间的侧壁设置弹性接触片18，而在两侧的侧壁不设置弹性接触片18。

[0033] (2)在上述实施方式中，对以筒部是方筒的情况为例子进行了说明。相对于此，筒

部也可以是圆筒。

[0034] (3)在上述实施方式中，以位于中间的凸点15B相对于位于两侧的凸点15A以及15C

向对方侧端子30的插入方向前侧错开配置的情况为例子进行了说明，位于中间的凸点15B

也可以相对于位于两侧的凸点15A以及15C向对方侧端子30的插入方向后侧错开配置。

[0035] (4)在上述实施方式中，以对方侧端子是圆柱状或者圆筒状的情况为例子进行了

说明，对方侧端子也可以形成为截面呈五边形等。

附图标记说明

[0036] 1…阴端子零件、14…方筒部(筒部的一个例子)、15A～15C…凸点(触点部的一个

例子)、18A～18B…弹性接触片、20A～20E…侧壁、30…对方侧端子、31…中心轴线、32…虚

拟直线。
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图4

图5(A)

图5(B)
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