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@ Vertahren zur Regenerierung von Giesserei-Altsand.

Es wird ein Verfahren vorgeschiagen, das darin be-

steht, dass durch Beimengungen von elektrisch leiten-
den Teilchen zu einem vorwiegend kunstharzgebundenem
Giessereisand, vorzugsweise Graphit, wahrend des Rege-
neriervorganges eine passive Entladung der Quarzkorn-
oberflachen stattfinden kann und die bei der Regenerie-
rung freigesetzten Staubpartikel abgesaugt werden kon-
nen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Regenerierung von Giessereisand mit Anteilen
von kunstharzgebundenem Sand.

in der DE 4 109 452 A1 ist ein Verfahren zur
Regenerierung von Giesserei-Altsand beschrieben,
bei dem in einem nachgeschalteten Aggregat durch
Vermengung des Sandes mit Kupfer oder Stahlki-
gelchen eine Ablésung der elektrostatisch anhaften-
den Teilchen erfolgen soll. Zusétzlich werden loni-
satoren zur aktiven Entladung eingesetzt.

Die Nachteile des Verfahrens liegen darin, dass
nach der Regenerierung des Altsandes ein weiteres
Aggregat benétigt wird. Ausserdem miissen die ein-
gesetzten Stahlkugeln wieder vollstandig vom Sand
getrennt werden.

Die vorliegende Erfindung stelit sich die Aufgabe,
ein Verfahren zur Regenerierung von Giesserei-
Altsanden vorzuschlagen, das die Nachteile be-
kannter Verfahren eliminiert und wirtschaftlich arbei-
tet.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass dem
kunstharzgebundenen Sand vor und/oder wéhrend
der Regenerierung eine vorbestimmte Menge von
leitfahigem Material, vorzugsweise Graphit beige-
mischt wird.

Weitere vorteilhafte Merkmale des erfindungsge-
méassen Verfahrens gehen aus den abhangigen An-
spriichen hervor.

Besonders vorteilhaft erweist sich, dass bei An-
wendung des vorgeschlagenen Verfahrens bereits
wahrend des Regeneriervorganges eine passive
Entladung der Quarzkornoberflachen stattfinden
kann und sowohl Staub als auch Graphit mit der
Entstaubung abgezogen werden kénnen. Durch den
intensiven Reibkontakt, wie er bei einer trockenen
Attrition stattfindet, werden die Oberflachenladun-
gen des Quarzkornes ausgeglichen.

Nachstehend wird das Verfahren néher beschrie-
ben:

Bei der Formung von Sandkernen aus Quarz-
sand werden in Giessereien vorwiegend Kunstharz-
binder eingesetzt. Diese kénnen zum Beispiel sein:
Polyurethan-, Phenol-, Furanharze und deren Deri-
vate aber auch andere Bindersysteme der Kunst-
harzchemie.

Bei der Herstellung dieser Keme fallen Fehlpro-
dukte, sogenannter Kernbruch, in einer Menge von
10-30% an. Dieser muss aufgrund seiner organi-
schen Schadstoffe kostenintensiv als «besonders
zu Uberwachender Abfall» entsorgt werden.

Teilweise gelingt es, in mechanischen Raspelan-
lagen diesen Kernbruch wieder in Einzelkérner zu
zerlegen. Der Sand wird dann wieder zur Kernher-
stellung verwendet. Aufgrund des bisher mit einfa-
chen mechanischen Verfahren nicht entfernbaren
elektrostatisch anhaftenden Staubes, gelang bisher
jedoch ein Wiedereinsatz des Materials nur in einer
Héhe bis 15%.

Das Phanomen der elektrostatischen Aufladung
liegt dabei nur bei Kunstharzsystemen vor. Der Etf-
fekt ist ahnlich wie bei einem Bernstein, dass eine
Zufuhr von mechanischer Reibungsenergie eine Po-
tentialdifferenz  zwischen Quarzkorn und Binder-
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bruchstick erzeugt, und keine Entladung aufgrund
der nicht leitenden Oberflache des mit Kunstharz
umhuiiten Quarzkornes stattfinden kann.

Bei der Regenerierung tongebundener Giesserei-
sande tritt dagegen das Phanomen der Aufladung
nicht auf.

Massgebend zur Beschreibung des erfindungsge-
massen Verfahrens war die Beobachtung, dass bei
Giessereisanden mit Anteilen von tongebundenem,
kohlenstoffhaltigem Altsand (1) und eines grossen
Anteils von kunstharzgebundenem Sand (2), eine
mechanische Regenerierung (3) méglich ist, ohne
dass die genannten Aufladungsph&nomene entste-
hen.

Der derart regenerierte Sand (4) lasst sich zu
mehr als 50% wieder als Kernsand verwenden.

Patentanspriche

1. Verfahren zur Regenerierung von Giesserei-
sand mit Anteilen von kunstharzgebundenem Sand,
dadurch gekennzeichnet, dass dem Giessereisand
vor und/oder wahrend der Regenerierung leitfahiges
Material beigemischt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als leitfahiges Material Graphit ver-
wendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Regenerierung in einer Einzahl
oder Vielzahl der Kombination von Prall-, Reibungs-
und Scherkréaften besteht.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wahrend und/oder nach der Regene-
rierung die entladenen Stéube und das beigemeng-
te Material abgesaugt werden.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beimengung aus Glanzkohlen-
stoff besteht.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Regenerierung einer Menge von
kohlenstoffhaltigem, tongebundenem Altsand ein
Anteil von kunstharzgebundenem Sand beigemengt
wird.
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