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(64) Zafizeni pro vicevrstvé plynulé lisovani rozkouskovanych materiali

Vynélez se tyké vyroby vicevrstvych
t¥{skovyjch desek nebo pokrutinovych blokid
v Jediném vyrobnim procesu, probfhajicim
plynule a gsoulesnd. Zarizeni je tvoleno
trychtyfovitym zdsobnikem materidlu a liso-
vacim pistenm, pohybu%icim se v osové roving
zdsobniku v oblesti jeho u%3f &dsti.

Podstata zat{zeni podle vyndlezu spo-
t{véd v tom, Ze trychtyovity zdsobnik je
v oblasti lisovacfiho pistu rozd¥len na
nékolik trychtyfovitych komor, wsticich
do lisovaciho prostoru, do kterého zasa-
huji ze stren vzdjemnd protilehlé stlado-
vaci pisty, posuvné ve sm&ru kolmém na
smér posuvu lisovactiho pf{stu. Na lisovaci
prostor navazuje lisovaci kandl a usti
Jjednotlivych komor, plninych materidlem
rizného sloZeni nebo charakteru, jsou
podle pot¥eby uzavirdna pfiénim{ hradftky.
Zat{zeni je moZno vyuiit jak pro vyrobu
vicevrstvych stavebnfich desek, tak také
pro lisovéni pokrutin pro krmeni zviXat.
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Vynélez se tykd ze¥{zeni pro vicevratvé plynulé 1isovén{ rozkouskovenych materidldl,
opatfeného trychtyfovitym zdsobnikem lisovaného materidlu, lisovacim pistem, pohyblivym
nejménd do blizkosti stiedni roviny zdsobniku, a lisovacim kendlem, souoaym & 0SOvVOu ro-
vinou zésobnfku. Lisovaci zekizeni tohoto typu Je vyuZivéno pro»vyrobu_nejrﬁznsjéfch
druhd truhléfskych desek i desek pro jind pouZiti. i

Podobné zerizeni je popséno nep¥fklad v madarském patentnim spisu &. 162 851. Desky
vyrdb¥né timto zerizenim musi byt obvykle pFed svym dal¥im pouZitim opatfeny jeSt¥ dal-
5imi plésfovymi vrstvami, které se obvykle na st¥edni jddrovou vrstvu z obou stran nale-
puji. Nepriklad p¥i hotoveni desek pro truhldfské vyrobky se potfebné povrchové vrstvy
nalepuji na vylisovanou desku, aby se zisgkal vyrobek potlebné tlouslky a & potiebnou kva-
litou povrchu. Je viek ziejmé, se takovy postup vyroby desek v n¥kolikae pracovnich opera-
cich, ve kterych se nejprve vylisuje jédrové deska a potom se nalepi plésfové vratvy, dje
zdlouhavy a nékladny. Pro jednotlivé pracovni operace musf byt k dispozici p¥islusnd vy-
robni zaPizeni{ a prostor.

Okolem vyndlezu je odstranit nedostatky dosud pouzivanjch vyrobnich postupl a vyfe-
5it zeXfzeni, kterym by bylo moZno z riznych rozdrobenych, rozkouskovanych nebo jinsk
rozm&lndnych meteridld vytvéret vicevrstvé vyrobkye. Vyndlez je zaloZen na poznatku, Ze
tohoto ukolu je moZno se zhostit tim, jestliZe se materidly, pouZité pro lisovéni, umisti
podle pot¥ebné skladby vrstev do nékolika trychtyfovych zdsobniki a odtud jsou vzdjemnd
rovnobdind privéddny do lisovaciho prostoru, kde na jednotlivé vrstvy materidld rdzného
slofeni plisobl jednak tlsk ve smdru kolmém ke sméru jejich privéd¥ni a jednak tlek plso-
bici ve smdru posuvu vrstev materidlu.

V§¥e uvedené nedostatky znémého stevu techniky odstranuje a vytleny cil fedi zafi-
zen{ pro vicevrstvé plynulé lisovéni rozkouskovanych materidld, sestévajici z trychtyfo-
vého zdsobniku 1lisoveného materidlu a z lisovaciho pistu, pohyblivého alespon v oblasti
osové roviny zésobniku a souosého s lisovacim kandlem, podle vyndlezu, Jeho¥ podstata spo-
#ivé v tom, Ze prostor trychtyrového zésobnfku Je rozdélen na nejmén¥ dvé samostatné
roviny nejménd v trovni lisovaciho pistu a 2 obou stren lisovaciho kendlu jsou um{stény
bo¥ni stladovacd pisty, umfstdné mezi lisovacim pistem a-lisovacim kandlem a pohyblivé
kolmo na sm&r posuvu lisoveciho pistu. ’

Zapizenim podle vyndlezu je moZno vyrdbdt vicevrstvé desky, prkna a Jjiné materidly
z rdzndho rozkouskovaného, rozm&lndného nebo jinak rozdruZeného materidlu kontinudlnim
postupem, priZemZ jednotlivé vratvy zhotoveného vyrobku jsou vytvoreny v jedné pracovni
operaci z materidlu potiebného sloZendi,

Za¥izeni podle vyndlezu je vhodné také pro 1isovémi pokrutin ze sm¥si obashujfcich
fezanku z riznych plodin, vhodnou pro krmeni zvifat. Podle konkrétnfho provedeni vyné-
lezu mohou byt stlaZovaci plochy stla%ovacich pfstd opat¥eny vzorovénim, takie Je moino
pri lisovéni vytvé¥et vyrobky se vzorovanou povrchovou plochou. Je-1i p¥{itladné plocha
pistd opat¥ena b¥ity, je moZno zabizenim vytlafovat ndkolik vzdjemn& 0ddé&lenych vyrobkd
najednou.

P#{kladné provedeni zarfzeni podle vyndlezu je zobrazeno na vykresech, kde predste-
vujl obr. 1 podélny ez zarfzenim podle vynélezu, bbr. 2 piiiny Fez dohotovenym vyrobkem,
ktery mé podobu t¥iskové desky, a obr.3 a 4 zndzornujf p¥{klady vytvéfeni pokrutinovych
vyrobkd pomoci vhodnd upravenych stladovacich pistd.

Zar{zeni podle vynédlezu sestévé z trychtyfového zésobniku 1 na 1isoveny materidl
(obr.1), v jehoZ osové rovind Je unfst¥n lisovaci pfst 8. Pohyb lisovactho pistu & Je
ovl4dén pohybovym mechenismem 13, ktery je ve zndzorn&ném p¥ikledu provedeni klikovy
mechanismus. Zésobnik 1 materidlu Je rozdélen d¥lici{mi st&nami na n¥kolik komor g, 2a,
4, 4a, které jsou plnény rdznym materidlem, podle dlelu vytvéPené vrstvy vicevrstvého

vyrobku.



3 ' 231175

Pod zésobnikem ] materidlu je vytvoien lisovaci prostor 7, do kterého ze stran
zasshujl dva protilehlé stladovact pisty 3, 5@, jejich% drdha pohybu je kolmd k dréze
pohybu 1isovactho pistu 8. Na lisovaci prostor ] navazuje ve sm¥ru posuvu lisovaciho
pistu 8§ lisovaci kanél 3, po jehoZ obou strandch Jsou ve zndzorn¥ném pFikladu provedeni

umisténa topnd té&lesa 1l. :

1 materidlu jsou dvé pridnd vysuvnd
hraditka §, 6a, kterymi se reguluje mnoZstvi piivéd&ného materidlu. V jednotlivych komo-
rédch 2, 28, 4, 4a.trychtyFovitého zdsobniku | materidlu mohou byt umfstény poddvaci vélce
s vodorovnou osou, pokud to povaha materidlu vyZaduje.

Na spodnim konci trychtyXovitého zdsobniku ]

P¥i vyrob® nap¥fklad t¥iskovych desek, smfchanych nep¥fklad se zrnitym nebo préskovym
pojivem, jsou hrubé trisky umistdny ve vnit¥nich komordch 2, 23, 2z nich%Z jsou pPivédény
do st¥edni &ésti lisovactho prostoru 7. Materidl piivéd¥ny z t&chto vnit¥nich komor 2, 2g
tvo#{ potom st¥edni jédrové vrstvy dohotoveného vyrobku, v tomto piipadd dfevot¥iskové
desky. Ve vnjiich komordch 4, 4a trychty¥ovitého zdsobniku 1 jsou potom jemné t#fsky,
smichané s pojivem, pop#ipads jiny pid3fovy materisl, ktery vytvéri pl4diové vrstvy desek.

Posuv materidlu ve vn&j¥ich komoréch 4, 4g Je podporovén podtlakem, vznikajfcim p¥i
zp8tném pohybu stla¥ovacich pistd 5, 5. Hrubé t¥fsky, piichézejlci z vnit¥nich komor 2, 2a,
a jemné t¥{sky, umist&né po obou strandch ve wvn&jsich komoréch 4, 4a zésobniku 1, piiché-
zeji do lisovactho prostoru I, ve kterém jsou lisovacim pistem & a synchronnd se pohybuji-
cimi pFi¥nymi stlalovecimi pisty 3, 5a stlalovdny potiebnym tlekem do vrstevnatého \tvaru

pPi plynulém posuvu materidlu.

Stlafovéni ze stran provdddj{ piirozend dva p¥finé stlafovacl pisty 5, 5a, které
materidl v lisovacim prostoru ] stladuji z obou stran, zatimco lisovaci pist 8 stlaluje
materidl, pfivéddény do lisovaciho prostoru J, shora pri jeho dal3im plynulém posuvu a
soulasné jej zatladuje do lisovaciho kandlu 3, tvodiciho pokralovéni lisovaciho prostoru
I.-Lisovaci kendl 9 zaji¥fuje drZfeni n¥kolika vedle sebe protladovanych vrstivenych materié-
1t pohromad#,dokud nedojde k Jjejich vytvrzeni,

Topnéd t&¥lesa 11, umist&nd po obou strandch lisovactho kandélu 9, zsh¥ivaji jednotlivd
vrstvy, protlafovené mezi nimi a dosud nevytvrzené, na potfebnou teplotu. Lisovaci kandl
2 potom opoudti dohotoveny vyrobek, majic{ podobu napfiklad lisovené a vytvrzené desky.

V tomto p¥ikladném provedeni neni podrobn&ji popisovéno pohonné \Ustrojf 1lisovaciho
pistu 8 a stladovacich pistl 5, 5g a synchronizadni ustroji t&chto d{ild, proto¥e takové
feSeni neni pro vyndlez podstatné a tyto prvky jsou b&Znymi konstrukénimi prvky, kterd
s vlastnim vyndlezem nesouvisejf.

Zetizeni, zndzorn&né v pFfikladu provedeni ve svislé poloze, miZe byt také vytvoteno
v leZaté poloze, ve které se lisovaci pist 8 pohybuje po vodorovné dréze, zatimco stlado-
vaci pisty 5, 2a se pohybujf svisle a maj{ stejné konstrukéni provedeni. V takovém p¥i-
padé se lisovaci pist 8 posouvéd do lisovacfho prostoru I vodorovnym sm&rem do strany a
zatladuje materidl, stladeny dvojic{ stla¥ovacich pfstd 5, 3a, do vodorovného lisovactho
kandlu 3.

Vyhoda leZatého usporédéni spodivé v tom, Ze hornf plnici otvory jednotlivych komor
2, 28, 4, 4a Je moZno pro pln¥ni materidlu zv&t3it. Na obr. 2 je znézorndn pri&ny ez
t#{skovou deskou, vyrobenou zafizenim podle vyndlezu, z n¥hoZ je patrno, Ze deska sestévé
z vnit¥ni Jédrové vrstvy 10 a vn¥dJj3i pldsiové vrstvy 12.
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Vnéjsl plésfovd vrstva 12 miZe mft na rdznych strandch stFedni vyplhové Jddrové
vrstvy 10 riznou tloustku podle poZadavkl, vyplyvajfcich z rizného oboru pouziti. Tlous¥-
ku vn&jsich plés¥ovych vrstev 12 je moZno nastavit pomoci hradftek 6, 6a zdsobniku 1.
Tlousika @ #i¥ka hotovené desky je zévisld na rozm¥rech lisovacfho prostoru 7 a lisova-
"~ c¢itho kandlu J.

Trigkovd deska miZe byt po obou strandch vnit¥ni Jjédrové vrstvy 10 opatfena dokonce
pléstovymi vratvemi 12 rizné barvy a vytvofenymi z riznfch materidld, pfilem? jedna '
plésfovéd vrstve miZe dokonce sestdévat z rdznobarevnych pdsi. V takovém pripadd se vndjsi
komory 4, 4a zédsobniku lisovaciho materidlu jedt¥ opat¥i p¥{i&nymi piepdikami a v takto
vytvoienych di1&ich komoréch jsou uloZeny materidly rdzné barvy nebo riizného materidlo-
vého sloZeni.

Zapizenim podle vyndlezu je moZno vyrébdt desky rizného p¥ifného prifezu, opatiené
riznymi vyboulenfmi, pFilem? tyto tvery desek je moZno vytvéfet pomoci tvarov¥ upravenych
stlafovacich pistd 5, 53, na jejichZ &innych plochdch Jsou vytvoreny prislusné tverové
upravy. Zarizenim podle vynédlezu je moZno vyrdb%t nejen dfevot¥iskové desky, ale také
Jiné kontinudlnd vytvéfené a vytladovené vyrobky z nejrizn¥jdich rozmdlndnych nebo rozpo-
jenyeh materidld. Zarfizenim podle vyndlezu se mohou také napfikled vytvéret lisované
pokrutiny pro krmeni hospodé¥skych zviFat. :

V tomto pripad& jsou stladovaci pisty 3, 5a opatfeny vybrénimi 5g, sm&fujicimi ve
stejném smdru, jak je patrno z obr. 4. V tomto p#fikladném provedeni jsou na hotoveném
vyrobku vytvéfena v pri¥ném Fezu zeslabeni, vytvédFend vystupujfcimi b¥ity stlalovacich
pistd 5, 5g. Na stlafovaci ploZe stladovacich pistd 5, 5g mohou byt je¥t& teké vytvoreny
priné brity 5d, Jjak Je patrno z pFikladu na obr. 3, kteréd se zafezévajl p¥i¥n& do vytle-
govaného vyrobku, aviek nepfefezdvajl jej uplnd v pfiiném smdru, pouze v ném vytvétedi
zeslabenf, kterd potom napomdhaji pFelomeni plynule vytla¥ovaného vyrobku v t&chto
zeslabenych mistech a vytvo¥eni 411\ poZadované délky.

Takto vyrdbdny vyrobek potom mife byt snadno a pfesnd rozd&len na potfebné kusy.
Zarizeni podle vynélezu Je v podstat® universdélni a mi%e byt vyuZito pro vyrobu desek
pro dve¥ni k¥fdla, d¥lictf pFi¥ky a izoladni konstrukce stavebni vyroby nebe také pro
vytvéreni pokrutinovych blokd e prvkd z nejrizndjsfch materidld. PP{¥ny prifez dopotovenych
vyrobkd odpovidéd rozmdrim a tvaru lisovactho prostoru I, protofe vlastnd pracovni plochy
stladovacich pistd 5, 5a tvor{ ob& protilehlé strany lisovaciho prostoru I. Lisovaci
kanél ﬂi'tvofici pokraovdni lisovacfho prostoru I, Jje pochopiteln¥ vytvoren v podstatd
obdobn¥ jako lisovaci prostor J. .

Zatizenim podle vyndlezu je moZno vyrdbdt desky, zakiivené a tverovené vyrobky
z nejriznéjsich zrnitych nebo kouskovitjch materiéld. D¥lici p¥iZky zdsobniku 1 mohou byt
prestavitelné, aby se mohlo m¥nit ddvkovéni Jednotlivych materidli.

PREDMET VYNALEZU

1, Zatizeni pro vicevrstvé plynulé lisovédni rozkouskovanych materidll, které mé
zésobnik 1isovaného materidlu podobny trychty®i, lisovact pist pohybujfci se alespon
pFibliZng v osové rovin¥ zdsobniku a lisovaci kendl, vytvoreny v rovind lisovaciho pistu,
priZem# z obou stran Jsou k lisovacimu prostoru mezi lisovacim pistem a lisovacim kand-
lem uspoPédény stla¥ovaci plsty se zdvihem kolmym ke sm¥ru pohybu lisoveciho pistu, vyznar
gujici se tim, %e zdsobnik (1), podobny trychty#i, Jje v rovind lisovactho pistu (8) roz-
d¢len na vice komor (2, 2a, 4, 4a), ve kterych, popfipad¥ v kenélech vedoucich z nich do
1isovactho prostoru (7), jsou uspo¥dddny oto¥né p¥ivodni vélce materidlu a ust{i komor
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(2, 2a, 4, 4a), ptipadnd kendld jsou opatfena

2, Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se
(5, 5a) Jjsou profilovény.

3. Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se
cich pistd (5, 5a) jsou vytvoreny biity $5d).

2 vykresy
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regulainimi hraditky (6, 6a).

tim, Ze pracovni plochy stlafovacich pIstd

tim, Ze na pracovnich plochdch stlaZova-
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