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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 3月 17日 (2004.3.17)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 多 孔 体 の 製 造 装 置
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 の 細 孔 が 相 互 に 平 行 に 形 成 さ れ た 多 孔 体 の 片 面 に 各 細 孔 の 開 口 を 塞 ぐ 成 形 材 料 流 動 層
が 一 体 に 成 形 さ れ た 成 形 品 を 射 出 成 形 に よ り 製 造 す る 多 孔 体 の 製 造 装 置 で あ っ て 、
前 記 成 形 材 料 流 動 層 に 対 応 す る サ ブ キ ャ ビ テ ィ を 有 す る 固 定 金 型 と 、
こ の 固 定 金 型 か ら 離 間 す る 方 向 に 後 退 移 動 す る こ と で 前 記 多 孔 体 に 対 応 す る メ イ ン キ ャ ビ
テ ィ を 前 記 固 定 金 型 と の 間 に 形 成 す る 移 動 金 型 と 、
こ の 移 動 金 型 を 摺 動 自 在 に 貫 通 す る こ と で 先 端 部 が 前 記 メ イ ン キ ャ ビ テ ィ 内 に 臨 む 相 互 に
平 行 な 成 形 ピ ン 群 と 、
前 記 サ ブ キ ャ ビ テ ィ 内 に 成 形 材 料 を 充 填 す る 射 出 装 置 と 、
前 記 成 形 材 料 の 充 填 圧 力 に よ り 前 記 固 定 金 型 か ら 離 間 す る 方 向 へ 後 退 移 動 す る 移 動 金 型 が
、 前 記 メ イ ン キ ャ ビ テ ィ 内 の 成 形 材 料 に 圧 力 を 加 え な が ら 移 動 す る よ う に 前 記 移 動 金 型 の
移 動 を 制 御 す る ブ レ ー キ 機 構 と 、
を 備 え 、
前 記 サ ブ キ ャ ビ テ ィ に 前 記 成 形 材 料 を 射 出 す る ゲ ー ト を 、 前 記 成 形 ピ ン 群 の 周 囲 に 臨 む 箇
所 に て 前 記 サ ブ キ ャ ビ テ ィ に 連 通 し て 設 け た こ と を 特 徴 と す る 多 孔 体 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
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複 数 の 細 孔 が 相 互 に 平 行 に 貫 通 し た 多 孔 体 の 片 面 に 各 細 孔 の 開 口 を 塞 ぐ 成 形 材 料 流 動 層 が
一 体 に 成 形 さ れ た 成 形 品 を 射 出 成 形 に よ り 製 造 す る に 当 た り 、 前 記 成 形 材 料 流 動 層 に 対 応
す る サ ブ キ ャ ビ テ ィ を 有 す る 固 定 金 型 と 、 こ の 固 定 金 型 か ら 離 間 す る 方 向 に 後 退 移 動 す る
こ と で 前 記 多 孔 体 に 対 応 す る メ イ ン キ ャ ビ テ ィ を 前 記 固 定 金 型 と の 間 に 形 成 す る 移 動 金 型



【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 多 孔 体 の 製 造 装 置 に 関 し 、 特 に 、 複 数 の 細 孔 が 高 密 度 に 配 列 さ れ
た 多 孔 体 の 製 造 に 適 し た 製 造 装 置 に 関 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
そ こ で 、 本 発 明 は 、 成 形 金 型 の 構 造 が 複 雑 に な る こ と な く 、 キ ャ ビ テ ィ 内 に お け る 成 形 材
料 の 圧 力 差 や 温 度 差 に 起 因 す る 成 形 ピ ン の 倒 れ 又 は 変 形 、 及 び 成 形 ピ ン 間 で の 成 形 材 料 の
充 填 不 足 を 防 止 し 、 多 孔 体 の 細 孔 を 精 度 良 く 形 成 す る こ と が で き る 多 孔 体 の 製 造 装 置

を 提 供 す る こ と を 課 題 と す る 。
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と 、 こ の 移 動 金 型 を 摺 動 自 在 に 貫 通 す る こ と で 先 端 部 が 前 記 メ イ ン キ ャ ビ テ ィ 内 に 臨 む 相
互 に 平 行 な 成 形 ピ ン 群 と を 備 え た 金 型 装 置 を 使 用 し 、
　 先 ず 、 前 記 移 動 金 型 を 前 記 固 定 金 型 側 に 前 進 移 動 さ せ 、 前 記 メ イ ン キ ャ ビ テ ィ が 形 成 さ
れ て い な い 状 態 で 前 記 サ ブ キ ャ ビ テ ィ 内 に 成 形 材 料 を 充 填 し 、
　 次 に 、 前 記 移 動 金 型 を 前 記 成 形 材 料 の 充 填 圧 力 に よ り 前 記 固 定 金 型 か ら 離 間 す る 方 向 に
後 退 移 動 さ せ つ つ 、 前 記 移 動 金 型 で 前 記 キ ャ ビ テ ィ 内 の 成 形 材 料 に 対 し 圧 力 を 加 え な が ら
、 前 記 メ イ ン キ ャ ビ テ ィ 内 に 前 記 成 形 材 料 を 充 填 し 、
　 そ の 後 、 前 記 移 動 金 型 に よ り 前 記 成 形 材 料 に 圧 力 を 加 え た 状 態 で 前 記 成 形 材 料 を 固 化 さ
せ る こ と を 特 徴 と す る 多 孔 体 の 製 造 方 法 。
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