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Urzadzenie do nadawania zebom sprzegiet ksztaltu beczkowatego
Patent trwa od dnia 13 maja 1939 r.

Znane i stosowane sa sprzegta zebate, kto-
rych zeby nie posiadajg jednakowej grubosci
na caltej dlugo$a, lecz sg najgrubsze w §rodku,
a ciefisze na koncach. Ten ksztalt zebé6w nazy-
wa sie potocznie beczkowatym. W celu uzy-
skania zebéw beczkowatych przy mnacinaniu
ich frezem §limakowym na frezarce obwied-
niowej, nalezy frez bardziej wglebia¢é w mate-
nat na poczatku i koncu nacinania zebdw,
a mniej podczas nacinania Srodka. Poniewaz
podczas frezowania na frezarce obwiedniowe]
kolo macinane zajmuje polozenie poziome
i moze byé wraz ze stolem frezarki przesuwa-

' ne poziomo, frez zaé obraca sie dookola pozio-

mej Osi przesuwaqace; sie pionowo, wiec w ce-
lu uzzskanm zebéw beczkowatych stél fr&ar-

Seeiueac.

sie do freza majbardziej na poczatku frezowa-.

nia, a nasftepnie stopniowo oddala¢ osiggajac

*) Wladciciel patentu o$wiadezyl, ze tworca
wynalazku jest mgr inz. Zygmunt Borowy.

najwieksze oddalenie podczas frezowania Srod-
ka zebow, to jest wowczas, gdy o8 Ireza znaj-

duje si¢ w polowie wysokosci obrabianego

przedmiotu, a nastepnie powinien stopniowo
oddala¢ sie, osiggajac - ponownie najwiegksze
oddalenie przy koncu nacinania z¢béw. W zna-
ny spos6b osigga sie to, stosujgc przesuw stolu
frezarki sterowany za pomoca skomplikowa-
nych urzadzen, opartych na zasadzie dociska-
nia zwigzanego ze stolem palca do szablonu
o wymaganej krzywiZznie. Glowng wada tych
urzadzeh jest konieczno$é sporzgdzania szablo-
nu dla kazdego typu i wymiaru zebéw, co
w przypadkach wykonywania pojedynczych
sprzegxel na przyklad w warsztatach napraw-
czych lub w wytworniach prototypéw jest bar-
dzo kosztowne

Urzqdzeme wedlug wynalazku sluzy do

przesuwania stolu frezarki w taki sposéb, aby . -

nacinane zeby mialy wymagana beczkowato#é. '™
Urzadzenie to nie posluguje sie szablomapsi,
gdyz moze by¢ mastawiane w prosty apouﬁb



w zaleznoSci od wymaganej wielko§ci beczko-.

watosci zeb6w. Urzadzenie to moze byé zasto-
sowane przy kazdej frezarce obwiedniowej
jedynie po wprowadzeniu pewnych zmian
w sposobie zamocowania odpowiednio do typu
i wielkoSci frezarki. Przy wykonywaniu ma-
lych zebéw, urzadzenie pozwala na nacinanie
zebéw od razu na gotowo. Przy wiekszych ze-
bach, gdy wymagana jest obrébka zgrubna
i wykanczajaca, urzgdzenie mozna wylaczy¢
dla ‘obrébki zgrubnej, a nastepnie wlgczyé do
obrébki wykanczajgcej. Wilgczanie i wylgcza-
nie urzgdzenia nie wplywa zupelnie na nor-
malng prace frezarki. '

Zasade dzialania zgodnego z wynalazkiem
urzgdzenia podaje rysunek schematyczny (fig.
1). Organ laczacy 1 umocowany jest przegubo-
wo w ftrzech punktach stanowiacych wierz-
chotki tréjkata ABC. Wierzcholiek A przymo-
cowany jest do suwaka 2, poruszajacego sig
w pionowej prowadnicy organu 3, sztywno
rwigzanego ze stolem frezarki. Wierzcholek B
przymocowany jest do suwaka 4, poruszajace-
go sie¢ w pionowej prowadnicy organu 5, zwig-
zanego sztywno z mieruchoma czeScig frezarki.
Wierzchotek C przymocowany jest do suwa-
ka 6 poruszajacego sie w prowadnicy organu
7, ktéry to organ jest umocowany obxyotowo
w obudowie 8 zwigzanej sztywno z nierucho-
ma czeSciag frezarki. Obnizanie freza nie po-
kazanego na schemacie zmusza suwak ¢4 do
obnizania sie za pomoca drgzka 9. W przy-
padku pionowego ustawienia prowadnicy w
organie 7, wszystkie wierzcholki tréjkata
ABC, beda sie obnizaly po liniach pionowych.
Jednakze, gdy organ 7 zatrzymamy w takim
polozeniu, aby jego prowadnica byla odchylo-
. na od pionu, jak to przesadnie pokazano na
fig. 1, to tréjkat ABC bedzie sie¢ obracal o pe-
wien kat dookola wierzchotka B zmuszajgc
organ 3, a wraz z nim stét frezarki, do pozio-
mego przesuwania sie. Najwieksza odleglosé
mierzona w poziomie miedzy organami 3 i 5,
a c0 za tym idzie miedzy przedmiotem obra-
bianym a frezem, wypadnie wtedy, gdy bok
AB tréjkata zajmie polozenie poziome. Im
wieksze jest jego odchylenie od poziomu tym
wieksze jest zblizenie przedmiotu obrabianego
2 freza. Jezeli urzadzenie zostanie tak ustawio-
ne, aby poziome polozenie boku AB odpowia-
dalo polozeniu osi freza w -polowie diugosci
zeba, to przy nacinaniu zebéw powyzej i poni-
2ej Srodka, przedmiot obrabiany bedzie coraz

\

bardziej zblizal si¢ do freza. O stopniu becz-
kowosci decyduje kat, pod jakim ustawiono
prowadnice organu 7 wzgledem pionu.

Fig. 2 przedstawia schematycznie przyktad

. konstrukcyjnego rozwigzania zgodnego z wy-

nalazkiem urzgdzenia. Samo urzadzenie jest
narysowane grubszymi liniami na tle znanych
organéw frezarki narysowanych liniami cien-
kimi. Podstawowe elementy urzgdzenia przed-

. stawione mna fig. 1 maja tu t¢ sama numeracje.

Usztywniona plyta 5 jest przymocowana do
pionowych prowadnic frezarki za pomocg lap.
Na tej plycie umieszczony jest suwak 4 polg-
czony z saniami freza S$limakowego drazkiem
gwintowym 9, ktérego diugos¢ moze by¢ ma-
stawiana za pomoca dwoéch specjalnych mna-
kretek 10. Drazek 9 osadzony jest przegubowo
w plaszczyznie pochylania san freza $limako-
wego, W specjalnym uchwycie krzyzowym 11,
csadzonym na dolnej czesci obejmy 12, przy-
mocowanej do san za pnmocg §rub. Uchwyt
krzyzowy 11 ma zadanie samoczynnego usta-
wiania drazka § w osi otworu suwaka 4, W
suwaku tym osadzony jest przegubowo organ
taczagcy 1, do ktérego réwniez przegubowo
przymocowane sg suwaki 2 i 6. Suwak 6 pro-
wadzony jest w prowadnicy organu obroto-
wego 7 osadzonego na wsporniku 8, przymo-
cowanym do plyty 5. Organ obrotowy 7 mozna
obracaé i unieruchamia¢ w wymaganym polo-
zeniu w celu nadawania prowadnicy odchyle-
nia od pionu w granicach od 0 do 30°. Suwak
2 jest prowadzony w prowadnicy organu 3
osadzonego na listwie 13, ktéra jest przymioco-
wana do stolu frezarki. Prowadnica organu 3
moze by¢ ustawiana i unieruchamiana w dowol-
nym polozeniu stolu frezarki w zaleznogci od
$rednicy obrabianego sprzegla.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do nadawania zebom sprzegiet
ksztaltu beczkowatego przy ich nacinaniu
frezem S$limakowym na frezarce obwiednio-
wej, przez oddalanie i przyblizanie stolu fre-
zarki w miare przesuwania si¢ ku dolowi fre-
za §limakowego, znamienne tym, Ze ma organ
laczacy (1) polaczony przegubowo w trzech
punktach z trzema suwakami, z ktérych je-
den przesuwa sie¢ w pionowej prowadnicy or-
ganu (3) zwigzanego ze stotem frezarki, drugi
(4) przesuwa sie w pionowej prowadnicy or-
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ganu (5), polaczonego z nieruchomym elemen- : Zaktady Konstrukcyjno-

tem frezarki i jest zwigzany z saniami freza Mechamnizacyjne Przemystu
§limakowego, a trzeci (6) przesuwa sie¢ w pro- Weglowego
wadnicy organu (7), ustawionej pod dowol- )

nym katem wzgledem pionu w granicach od Zastepca: mgr inz. Witold Hennel,
0 — 30°. rzecznik patentowy
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