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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
kanalu obiegowego nakretki przekiadni Srubowej
tocznej, stosowanej zwlaszcza w mechanizmach wy-
magajacych duzej sprawnosci, zmiany ruchu obro-
towego na posuwisty lub ruchu posuwistego na
obrotowy.

W znanych sposobach wykonania kanatu obiego-
wego nakretki przekladni srubowej tocznej, kanal
obiegowy o Srednicy wiekszej od Srednicy elemen-
téw tocznych wykonuje sie bezposrednio w nakret-
ce przed obrbébkag termiczng i mechaniczng wykon-
czajaca bieznie gwintu nakretki.

Znany jest réwniez sposéb wykonania kanalu
obiegowego, ktéry polega na tym, ze w gniazda
nakretki wprowadza sie rurke, ktérej otwor we-
wnetrzny o Srednicy wiekszej od srednicy elemen-
tow tocznych stanowi kanat obiegowy.

Wadg pierwszego sposobu jest to, ze polozenie
kanalu obiegowego ulega zmianom na skutek od-
ksztatceri spowodowanych obrébka termiczng oraz
bledami obrébki mechanicznej nakretki.

Wada drugiego sposobu jest to, Zze polozenie rur-
ki wzgledem biezni gwintu ulega zmianom wsku-
tek odksztalcen spowodowanych obrébka termicz-
na oraz biedami obrébki mechanicznej gniazda na-
kretki, w ktorym jest osadzona rurka z otworem
stanowigcym kanal obiegowy.

Wspblng wadg tych sposobéw jest brak mozli-
wosci regulacji polozenia kanatu obiegowego wzgle-
dem biezni gwintu nakretki.
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Celem wynalazku jest spos6b, za pomocy ktére-
go uzyskuje si¢ mozliwosé regulacji polozenia ka-
natu obiegowego wzgledem bieéni gwintu nakret-
ki, co powoduje kompensacje bledéw spowodowa-
nych obrébka termiczng i mechaniczng.

Cel ten osiggnieto w sposobie wedtug wynalazku,
w ktérym wykonuje sie nakretke, a nastepnie
gniazda ksztaitowych elementéw oraz biegnig gwin-
tu i ktéry to sposéb polega na tym, ze nakretke
poddaje sie obrébce termicznej i obrébce mecha-
nicznej wykonczajacej biezmig gwintu nakretki.
Nastepnie w gniazda wprowadza sie ksztattowmne
elementy, korzystnie w ksztalcie walca, ktére u-
stala sie wzgledem nakretki za pomoca ustalaja-
cych element6w na przyklad kolkéw i wykonuje
sie obiegowe kanaly, ktérych baza ustawcza jest
zarys biezni gwintu nakretki. i

W wariancie sposobu w gniazda umozliwiajgce
regulacje polozenia ksztaltowych elementéw wzgle-
dem biezni gwintu wprowadza si¢ ksztaltowe ele-
menty z kanalem obiegowym i po ustaleniu kana-
16w obiegowych wzgledem biezni gwintu, zalewa
sie przestrzenie pomiedzy ksztaltowymi elementa-
mi i gniazdami nakretek masg wypelniajgca ko-
rzystnie zywicg.

W innym wariancie sposobu, w gniazda umozli-
wiajace regulacje polozenia ksztaltowych elemen-
tow wzgledem biezni gwintu, wprowadza sie
ksztaltowe elementy z komierzem oraz kanatem
obiegowym i po ustaleniu kamaléw obiegowych
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wzgledem biezni gwintu nakretki, mocuje sie koi-
nierze do nakretki. :

W dalszym waniancie sposobu, nakretke poddaje
sig obrébce temmicznej, a nastepnie mechanicznej
wykonczajacej bieznie gwintu, po czym drazy sie
elektroiskrowo ksztaltowe kanaly obiegowe o pro-
 mieniu wiekszym od promienia wewnetrznego na-
. kretki z gniazdami elementéw zabezpieczajacych
. przed wypadnieciem elementéw tocznych z obiegu,
przy czym polozenie ksztaltowych kanatéw obie-
gowych ustala si¢ wzglegdem hiezni gwintu, na-
stgpnie wprowadza si¢ elementy zabezpieczajace
do gniazda i mocuje do nakretki.

iSposéb oraz warianty tego sposobu wediug wy-
nalazku umozliwiajg regulacje polozenia kanatu
obiegowego wizgledem biezni gwintu nakretki, przez
co uzyskano kompensacje bledéw obrobki termicz-
nej i mechanicznej oraz pozwalajg wyeliminowaé
straty powodowane przekroczeniem tolerancji po-
lozenia kanatu obiegowego wzgledem biezni gwin-
tu nakretki oraz zmniejszajg wahania momentu
obrotowego powstajgce przy przejSciu elementéw
tocznych z biezni gwintu $ruby i nakretki do ka-
natu obiegowego nakretki, przez co zwieksza sie
ptynnosé pracy przekiadni $nubowej tocznej.

Przyklad stosowania sposobu jest blizej objas-
niohy w przykiadzie wykonania w oparciu o ry-
sunek, pozwalajacy lepiej zrozumieé proces jego
stosowania, na’ ktérym, fig. 1 przedstawia nakret-
ke przekladmi srubowej tocznej w widoku z géry,
fig. 2 przedstawia pienwszy wariant nakretki z
péifabrykatem kisztaltowego elementu, w przekro-
ju A-A, fig. 3 przedstawia pierwszy wariant na-
kretki z ustalonym ksztaltowym elementem i wy-
konanym kanalem obiegowym, w przekmoju
A-A, fig. 4 przedstawia drugi wariant nakretki
z ksztaltowym elementem w przekroju A-A zas
fig. 5 przedstawia trzeci wariant nakretki z ksztai-
towym elementem w przekroju A-A, a fig. 6 przed-
stawia czwarty wariant nakretki z wydrazonym
ksztattowym kanatem obiegowym w przekroju

A-A, natomiast fiig. 7 przedstawia kisztaltowy ka-

nat obiegowy nakretki w przekroju B-B.

Na fig. 1, fig. 2 i fig. 3 rysunku przedstawiony
pierwsszy wariant sposobu wykonania kanalu obie-
gowego nakretki przekladni srubowej tocznej, po-
lega na tym, ze w nakretce 1 pnzed obrébkay ter-
miczng ksztaltuje sie gniazda la stycznie do biez-
ni gwintu 1b, ktérego baza ustawicza jest zarys
biezni gwintu 1b, nakretki 1, na przykiad przez
wiercenie od strony plaskiej powiierzchni 1le, ‘na-
kretki 1, po czym w gniazda la wprowadza sie
ksztaltowe. elementy 2 korzystnie w ksztalcie Scie-

tego walca i wierci sie oiwory 3 ustalajace. Na--

stegpnie wyjmuje sie z gniazda la ksztaltowe ele-
menty 2 i poddaje sie nakretke 1 obrébce ter-
micznej i wykoficzajacej mechanicznej i ponownie
si¢ umieszcza ksztaltowe elementy 2 w gniazdach
1a'i ustala sie ustalajgcymi kolkami 4 a nastepnie
wierci sie kanaly obiegowe 2a dla ktérego jedna
z baz ustawczych jest zarys biezni gwintu 1b.

Na fiig. 4 rysunku drugi wariant sposobu wyko-
nania kanalu obiegowego 2a nakretki 1, przektad-
ni Srubowej tocznej polega na tym, ze w makretce
1 po obrbbce termicznej i wykonczajacej mecha-
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nicanej oraz z uksztaltowanymi gniazdami la umo-
zliwliajacymi regulacje polozenia ksztattowych ele-
mentéw 2 wzgledem biezni gwintu 1b, wprowa-
dza si¢ ksztaltowe elementy 2 z wykonanymi ka-
nalami obiegowymi 2a i ustala sie kanaly obiego-

- we 2a stycznie do biezmi gwintu 1b, za$ przestrze-

nie pomiedzy ksztaltowymi elementami 2 a gniaz-
dami 1a wypelnia sie¢ masg 5 wypelniajgcg korzyst-

" nie zywicg.

Na fig. 5 rysunku trzeci wariant sposobu wyko-
nania kanalu obiegowego 2a nakretki 1, przektad-
ni $rubowej toczmej polega na tym, ze w makret-
ce 1 po obr6hce termicznej i wykonczajacej me-
chanicznej wraz z uksztaltowanymi gniazdami 1la
umozliwiajgcymi regulacje polozemia™ ksztaltowych
elementéw 2 wzgledem biezni gwintu 1b, wiprowa-
dza sie do gniazd 1a ksztalfowe elementy 2 z ka-
nalami obiegowymi 2a oraz kolnierzami 2b i usta-
la sie styicznie do biezni gwintu 1b kanaty 2a obie-
gowe, a nastepnie mocuje sie koinierze 2b do na-
kretki 1 przez przykilejenie lub zalanie zywica.

Na fig. 6 i fig. 7 rysunku czwarty wariant spo-
sobu wykonania kanaléw obiegowych 2a nakretki
1 przekladni $Srubowej tocznej polega na tym, ze
w nakretce 1 po obrdébce termicznej i wykoncza-
jacej mechanicznej, ksztaltuje sie elektroiskrowo
kanaly obiegowe 2a 0 promieniu R wicgkszym od
promienia- r wewmetrznego otworu nakretki 1, wraz
z gniazdami 1d, po czym w gniazdach 1d umie-
szcza sie elementy 6 zabezpieczajace przed wypad-
nigciem elementéw tocznych z obiegu i mocuje
sie na przykitad przez przyklejenie do nakretki 1.

ZastrZzezenia patentowe

1. Spos6b wykonania kanalu obiegowego nakiretki
przekladni Srubowej tocznej, wedlug ktoérego wy-
konuje sie nakretke a nastepnie gniazda ksztai-
towych elementéw, oraz bieznie gwintu nakretki,
znamienny tym, ze nakretke (1) poddaje sie ob-
robce termicznej i obrébce mechanicznej wykon-
czajacej, po czym w gniazda (la) wprowadza sie
ksztattowe elementy (2), korzystnie w ksztalcie

" 4cietego walca, ktére ustala sie wzgledem nakret-

ki (1) za pomoca ustalajgcych elementéw (4) na
przyklad kolk6w oraz wyﬁﬂonnu‘de sie obiegowe ka-
naly (2a), ktérych bazg ustawcza jest zarys biezni
gwintu (1b) nakretki (1).

2. Spos6b wykonania kanalu obiegowego nakret-
ki przekiadni Srubowej tocznej, wedlug ktérego
wykonuje sie nakretke a nastepnie gniazda ksztal-
towych elementéw oraz bieznie gwintu nakretki,
znamienny tym, ze nakretka (1) poddaje sie ob-
rébce termicznej i obrébce mechaniczmej wykon-
czajacej, po czym w gniazda (la) umozliwiajgce
regulacje polozenia ksztaltowych elementéw (2)
wzgledem biezni gwintu (1b), wprowadza sie
kisztaltowe elementy (2) z kanatem obiegowym (2a)
i po ustaleniu kanal6w obiegowych (2a) wzgledem
biezni gwintu (1b) zalewa sie przestrzen pomie- -
dzy ksztaltowymi elementami (2) i gniazdami (1a)
masg (5) wypelniajacg korzystnie Zywica.

3. Spos6éb wykonania kanatu obiegowego nakret-
ki przekladni $rubowej tocznej, wedlug ktérego -
wykonuje si¢ nakretke, a nastepnie gniazda ksztal-
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towych element6w oraz bieznie gwintu mnakretki,
znamienny tym, Ze nakretke (1) poddaje sie ob-
rébce termicznej i obrébce mechanicznej wykon-
czajacej, po czym w gniazda (la) umozliwiajace
regulacje potozenia - ksztaltowych elementéw (2)
wazgledem biezni gwintu (1b), wprowadza sie
ksztaltowe elementy (2) z kanatami obiegowymi
(2a) oraz kolnierzem (2b) i po ustaleniu kanaléw
obiegowych (2a) wzgledem biezni gwintu (1b) mo-
cuje sie kolmierze (2b) do nakretki (1).

4. Sposéb wykonania kanalu obiegowego nakret-

ki przekiadni srubowej tocznej, wedlug ktérego
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wylkonuje si¢ nakretke oraz bieznie gwintu na-
kretki, znamienny tym, ze nakretke (1) poddaje
sie obrébce termiczmej i obrobce mechanicznej wy-
konczajgcej, po czym drazy sie -elektroiskrowo
ksztaltowe kanaly obiegowe (2a) o promiemiu (R)
wiekszym od promienia (r) wewnetrznego nakret-
ki (1) z gniazdami (1d) elementéw (6) zabezpie-
czajgcych przed wypadnieciem elementéw tocz-
nych z obiegu, przy czym polozenie ksztattowych
kanaléw obiegowych (2a) ustala sie wzgledem biez-
ni gwintu (1b), nastepnie wprowadza sie elemen-
ty (6) do gniazd (1d) i mocuje do nakretki (1).
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