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Wynalazek miniejszy dotyczy urzadzenia
do stlaczania sypkich materiatéw, zwla-
szcza mieszaniny melasy i masy, wytworzo-
nej ze zmielonych wysuszonych burakéw o-
raz skladajacej si¢ z czastek o odpowiednio
dobramej wielkosci, wskutek czego sttoczo-
na: mieszanina zawiera stosunkowo mato po-
réw. Sypkie materialy tego rodzaju moga
byé stosunkowo latwo sttaczane, poniewaz
w przeciwienistwie do innych ciastowatych
materialéw pozbawione sa wtasnosci samo-
smarowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozli-
wia stlaczanie sypkich materiatéw miedzy
takimi powierzchniami, ktére naleza do sa-
mej formy, stuzacej do nadawania masie
sttaczanej odpowiedniego ksztattu i wymia-

row. W urzadzeniu wediug wynalazku do-
prowadzany material' moze byé stlaczany
w sposéb ciagly, przy czym materiatowi te-
mu jest nadawany ksztalt cylindrycznych
watkéw, ktére nastepnie sa usuwane ze
swych form.

W tym celu zastosowany jest zespét
form, napelnianych pod stosunkowo niedu-
zym ci$nieniem poprzez stosunkowo duze
podiuzne otwory, ktére nastepnie sa zasta-
niane, po czym kazda forme oddzielnie
poddaje si¢ dzialaniu cisnienia poprzez in-
ny otwér, lezacy w plaszczyZnie prostopa-
dtej do podtuznego otworu tej formy. Dzia-
faniu cisnienia roboczego przeciwdziala
plyta oporowa, zaslamiajaca przeciwlegly
koniec formy az do chwili, gdy pozadane



ci$nienie zostalo osiagnicte. Najlepiej jest,
gdy formy posiadaja otwarte z boku wgle-

bienia cylindryczne, zpajdujace sig mna

becznej powierzchni duzego walca, - -

W wykonaniu wedtug wynalazku na ob-
wodzie stosunkowo duzego metalowego
walca sq wykonane rowki walcowe, réwno-
legle do osi tego walca. Dwa takie walce
réwnolegle o poziomych oskach obrotu sa
ze soba, sprzegniete tak, aby podczas obro-
tu tych walcéw przegrodki obwodowych
rowkéw walcowych jednego walca znajdo-
waly sie naprzeciw bocznych otworéw row-
kéw obwodowych drugiego walca. Material,
przeznaczony do stlaczania, jest doprowa-
dzany w kierunku pionowym ku dolowi ku
przestrzeni-miedzy obu walcami, tak iz ma-
terial ten przedostaje si¢ do rowkéw wal-
cowych na obwodzie walcow. Podczas ob-
rotu tych walcéw mapelnione rowki walco-
we sa zastaniane za pomoca walcowej po-
wierzchni meruohome; wspélsrodkowej
podstawy.

Na jednym kodcu kazdego z obu wal-
céw znajduje si¢ plyta oporowa, ktéra za-
pobiega wypychaniu materiatu z rowkéw
walcowych na zewnatrz, a na przeciwle-
glym kodicu w kazdym z tych rowkéw jest
umieszczony tloczek, uruchomiany w kie-
runku podtuznym walcéw za pomoca kciu-
ka, ktérego zasieg moze byé stosunkowo la-
two regulowany.

Sprezyny naciskowe lub podobne narza-

dy stuza do przejmowania najwyzszego do-
puszczalnego nacisku na tloczki stlaczaja-
ce, - -niezaleznie od stopnia mnapelniania
form.
. Po stloczeniu i wysunieciu za pomoca
tloczkow uformowanego materialu, ten o-
statni- moze byé oddzielony za pomoca nie-
ruchmej plyty lub noza.

Ttoczki, stuzace do sttaczania i usuwa-
nia materialu, s3 uruchomiane za pomoca
jednego lub kilku kciukéw lub za pomoca
narzadéw, uruchomianych hydraulicznie
lub pneumatycznie. .

Walce robocze oraz wspétsrodkowe po-
wierzchnie podstaw zastaniajacych mozna

takze ogrzewaé do pozadanej temperatury. .

Oba walce robocze obracane sa w kie-
runkach przeciwnych, dzieki czemu umozli-
wione jest przedostawanie si¢ doprowadza-
nego materiatu do walcowych rowkéw na
obwodzie tych walcéw. W rowkach walco-
wych material jest nastepnie stlaczany, a
w koficu wysuwany za pomoca tloczkéw,
ktére dzialaja w kierunku dlugosci tych

‘rowkéw, posiadajacych boczne otwory, za-

slaniane podczas obracania sie obu walcow
w obrebie pozadanego kata.

" Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania urzadzenia wedlug wynalazku.
Fig. 1 przedstawia widok z dolu tego urza-
dzenia, fig. 2 — widok tego urzadzenia w
kierunku strzatki 62 na fig. 1, fig. 3 — po-
przeczny przekréj przez urzadzenie wzdluz
linii 3 — 3 na fig. 1, fig. 4 — podtuzny
przekréj urzadzemia wzdluz linii 4 — 4
na fig. 1, fig. 5 — wykres katéw obrotu
gléwnego walu urzadzenia, odpowiadaja-
cych poszczeg6lnym dlugosciom przesuwu
tloczkéw stlaczajacych podczas jednego
cbrotu tego watu, fig. 6 — schemat rozwi-
nietych na plaszczyZnie kciukéw, urucho-
miajacych tltoczki stlaczajace, a fig. 7 —
czeéciowy przekréj poprzeczny szczegélu
urzadzenia w jego ustawieniu podczas usu-
wania i oddzielania stloczonego materiatu.

Urzadzenie wedlug wynalazku do stla-
czania sypkich materialéow posiada ptyte
fundamentowa 10 (fig. 1 — 4, 7), na ktérej
sa osadzone dwa walce 11, 12, zaopatrzone
kazdy w podtuzne rowki walcowe 13, sta-
nowiace formy, napelniane materialem po-
przez otwory 14 tych rowkéw.

Walce te s3 sprzegniete za pomocq
dwéch jednakowych kot zebatych 15, 16
(fig. 1, 4) o kotach podziatowych, ktérych
§rednice sg mieco wieksze niz srednice ze-
wnetrzne walcéw tak, aby pozostawal nie-
wielki luz miedzy tymi walcami.

Ttoczki 17 (fig. 1, 4) moga przesuwaé



si¢g swobodnie w rowkach walcowych 13 i
posiadaja przekraj poprzeczny, dostosowa-
ny do przekroju poprzecznego tych rowkow.
Tloczki 17 sa wykonane z materiatu o sto-
sunkowo malym przewodnictwie cieplnym.
Te tloczki sa przymocowane sztywno do
drazka 18. W wykomaniu wedtug wynalaz-
ku dwa kolejne drazki 18 sa ze soba pola-
czome za pomoca poprzeczki 19, do ktérej
z kolei jest sztywno przymocowany okra-
gly trzpien 20. Tuleja 22 otacza trzpied 20
i drazek uruchomiajacy 21, przy czym tu-
leja jest z tym drazkiem potaczoma prze-
suwnie w gramicach ustalonych przez swo-
rzeti 23, osadzony w trzpieniu 20. Korice
sworznia 23 wystaja poza trzpien 20 i sie-
gaja w szczeliny 24 tulei 22. Miedzy po-
przeczka 19 i tuleja 22 znajduje sie spre-
Zyna 25.

Drazek uruchomiajacy 21 zakoticzony
jest widetkami 26, zaopatrzonymi w swo-
rzefi 27, na ktérym sa osadzone obrotowo
dwa krazki 28, 29. Krazki 28 sa naciskame
za pomoca nieruchomego kciuka walcowe-
go 30, ktérego ksztalt jest tak dobramy, aby
kciuk mégt przesuwaé tloczki 17 w row-
kach walcowych 13. W czasie obracania sie
walcow 11, 12 krazki 29 przesuwane sa do
drugiego nieruchomego kciuka walcowego
31, ktéry powoduje dalsze przesuwanie sie,
a nastepnie cofanie si¢ ttoczkéow 17 w row-
kach walcowych 13 po przesumieciu tych
tloczkéw do ich potozenia kraricowego.

Kazda para tloczkéw 17, ich wspélna
poprzeczka 19 oraz trzpieri 20 poruszane
sa w kierunku réwnoleglym do krawedzi o-
tworéw 14 za pomoca prowadniczych otwo-
row cylindrycznych, znajdujacych sie w
pierscieniu 32 (fig. 1 i 2). Pierscieni 33 sta-
nowi podobna prowadnice dla drazkéw 21.

* Plyty 34, 35, 36 i 37 (fig. 1, 2, 4) two-

rza lej wsypowy, do ktérego doprowadza
si¢ material, przeznaczony do sttaczamia.
W czasie obracamia si¢ walcow 11, 12 w
kierunku strzalek, zaznaczomych na fig. 3,
rowki 13 tych walcow zostaja napelnione

3

materialem. W chwili, gdy pewien rowek
13 zostanie przesunigty do poziomej pla-.
szczyzny $rodkowej walca, odnosny ttoczek
17 zostaje uruchomiony i rozpoczyma sie
stlaczanie materialu w kierunku plyty 38
(fig. 1, 2, 4, 7), przy czym otwor 14 tego
rowka, zostaje zastoniety cylindryczna wklg-
sla powierzchnia podstawy 39 (fig. 3, 7).

Sttoczony materiat moze by¢ oddzielany
od kodcow tloczkéw 17 za pomoca noza 40
(fig. 2, 7) w chwili, gdy tloczki te znajdu-
ja si¢ w kraficowym swym polozeniu, tj.
gdy ich zewnmetrzne kodice znajduja si¢ w
jednej plaszczyznie z zewnetrzna krawe-
dzig walcéw 11, 12. Sita, potrzebna do od-
dzielania stloczonego materiatu od kodicow
tloczkow, jest stosunkowo nieduza i musi
przezwyciezy¢ tylko sile przylegania tego
stfoczonego materiatu do koricow tloczkow.
Po oddzieleniu samorzutnym lub za pomo-
ca nmoza 40 stloczomy material wpada do
pochylego koryta 41 wzglednie 42 (fig. 1,
2, 7). :

W celu zapobiegniecia zbyt predkiemu
ozigbianiu si¢ goracego materiatu, przezna-
czonego do stlaczanmia, podstawa 39 jest
wydrazona i ogrzewana goracym plynem,
np. olejem, doprowadzanym do komory 43
(fig. 3 i 4).

Miedzy podstawa, 39 i ptyta fundamen-
towa 10 znajduje sie¢ arkusz 44 (fig. 3) ma-
teriatu izolujacego. W tozyskach 45, 46
(fig. 1, 2, 4) sa osadzone waly 47, 48. Do
toiysk 45 sa sztywno przymocowane nie-
ruchome kciuki walcowe 30, 31. ‘

Podczas obrotu walcow 11, 12 w kierun-
ku strzalek, zaznaczonych na fig. 3, mate-
rial doprowadzany do leju wsypowego, u-
tworzonego z plyt 34 — 37, przedostaje sie
do rowkéw walcowych 13 poprzez otwory
4.

Do rowkéw 13 walca 11 materiat jest
doprowadzany za pomoca przegréodek 49
rowkéw 13, przynaleinych do walca 12, i
na odwrét. Robocza dlugosé rowkéw 13
moze byé regulowana za pomoca plyty 34,



przesuwanej wzgledem plyty 35 za posred-
nictwem $rub 51. Spéd plyty, 34 jest zao-
patrzony w kolnierz 50 (fig. 1, 2), przykry-
wajacy te czesci rowkow 13, ktore wystaja
na zewnatrz poza plyte 34. Kotnierz 50 od-
powiada ksztaltem swym ksztaltowi po-
wierzchni odnosnego walca 11 wzglednie
12, , . S
Plyty 34, 35 sa przymocowane $rubami
51 (fig. 1, 5), a ich nastawianie jest usku-
teczniane za. pomoca nakretek. W celu u-
mozliwienia nastawiania plyty 34 na sru-
bach 51, boczne plytki 36, 37, sztywno
przymocowane do plyty 34 wzglednie 35,
moga przesuwaé si¢ wzgledem siebie nie
rozchodzac sie.

.. Krazki 28, 29 (fig. 4) sa dociskane do
kciukow 30, 31, poniewaz kliny prowadni-
cze 52, osadzone w drazkach 21, przesu-
~wane s3 w odpowiednich rowkach pierscie-
nia 33.

Smarowanie  powierzchni  slizgowej
ttoczkéw w pierscieniu 32 jest uskutecz-
niane  za pomoca rowkow smarowniczych
53 (fig: 4). W, pierscieniu 33 wykonany jest
réwniez rowek smarowniczy 54 do smaro-
wania, drazkow 21. .

Kazda sprezyna 25 (fig. 1 — 4) jest
stale $ciskana miedzy odnosna poprzeczka
19 a tuleja 22 tak, aby nacisk, wywierany
na nia, byt dwa razy wiekszy od najwiek-
szego nacisku, wywieranego przez tloczki
17, przynalezne do tej poprzeczki, Jezeli
material w rowkach 13 nie zmienia swych
okreslonych whasciwosci fizycznych oraz
posiada okreslony ciezar, to sprezyny 25
pozostaja jedynie pod dziataniem wstepne-
go napiecia. Jezeli jednak wskutek zmiany
. fizycznych wlasciwosci materiatu lub wsku-
tek zmiany ciezaru jednorazowego fadun-
ku materiat stlaczany zajmuje wieksza dtu-
gos¢ w rowku walcowym. 13, niz to normal-
nie przewidziano, to podczas roboczego
przesuwu tloczkéw 17 mastepuje dodatkowe
$ciSniecie sprezyn 25. Przesuw tloczkéw 17
w granicach, dozwolonych przez dodatkowe

$cisniecie sprezyn 25, umozliwia takze dzia-
lanie urzadzenia w razie, gdy jakies obce
cialo przedostanie si¢ do rowkéw 13.

lloé¢ doprowadzanego materialu moze
by¢ zmieniana: przez przestawianie plyty 34
leju wsypowego, dzieki czemu zmiemiana
jest robocza diugosé rowkéw: 73. Ta sama
regulacja jest stosowana w razie zmiany
liczby obrotéw gtéwnego watu urzadzenia,
np. w celu zmniejszenia lub zwiekszenia
wydatku urzadzenia. Zmiana ilosci dopro-
wadzanego materialu moze tez byé usku-
teczniana dzieki zmianie glebokosci leju
wsypowego, zlozonego z ptyt 34 — 37, w
ktérym gérna powierzchnia materialu zmie-
nia swa, pionowa, odleglosé od poziomu pla-
szczyzny, poprowadzonej stycznie do ze-
wnetrznych obwodéw obu walcéw 11, 12.
Materiat jest doprowadzany w pozadanej
ilosci do leju wsypowego za pomoca regu-
lowania przenosnika o znanej budowie, np.
przenosnika $limakowego, napedzanego do-
wolna przekladnia, przy czym najlepiej
jest stosowa¢ pionowy $limak, jednak mo-
Ze on byé tez poziomy lub dowolnie nachy-
lony. o

Podczas obrotu watow glownych maszy-
ny o kat, odpowiadajacy tukowi 55 (fig. 5)
kola, lezacego w plaszczyznie poprzecznej
watu urzadzenia, material jest wprowadza-
ny do rowkéw 13. Podczas dalszego obrotu,
odpowiadajacego tukowi 56, material jest
stlaczany za pomoca tloczkéw 17, ‘podczas
za$ obrotu o dalszy kat, odpowiadajacy tu-
kowi 57, tloczki 17 pozostajg nieruchome w
rowkach walcowych 13. Podczas obrotu o
kat, odpowiadajacy tukowi 58, tloczki co-
faja sie nieco, umozliwiajac  stosunkowo
niewielkie rozprezanie sie materiatu stlo-
czonego, ktory ostatecznie Zajmuje pewna
koricowa objetosé. W tym okresie ustalajg
si¢ wewnetrzne maprezenia materiaty stlo-
czonego oraz zostaja obciazone tloczki 17
i plyta 38. W czasie obrotu o kat, odpo-
wiadajacy tukowi 59, tloczki osiagaja swe
koricowe potozenie i wysuwaja stloczony



materiat z powkéw 13, a wreszcie w czasie
obrotu o kat, odpowiadajacy lukowi 60,
stloczony material jest odlaczany od kosi-
céow tloczkéw 17 i odprowadzany za pomo-
ca pochylnych koryt 41, 42. W koricu pod-
czas obrotu o kat, odpowiadajacy lukowi
61, tloczki cofaja si¢ i rowki 13 sgq wolne
do przyjecia nowego ladunku materiatu.

- Okres napetniania rowkéw walcowych
13 masa moze byé zmniejszony np. z okre-
su, odpowiadajacego katowi 90° obrotu wa-
tu urzadzenia do okresu, odpowiadajacego
obrotowi tego walu o kat 60°, tak iz pozo-
staty kat 30° moze sluzyé do powiekszenia
katéw, odpowiadajacych dalszym lukom
56 — 61.

Na fig. 6 przedstawiono w rozwinieciu
obok ‘siebie zarysy obu kciukéw walcowych
30, 31, sluiacych do przesuwu tloczkéw
stlaczajacych 17. Poszczegolne odcinki po-
ziome 55° — 61° tego zarysu odpowiadaja
poszczegélnym odcinkom lukowym 55 —
61 na fig. 5.

Zastrzgzenia patentowe.

1. Urzadzenie do stlaczania sypkich
materiatéw, zwlaszcza mieszaniny melasy
i zmielonych wysuszonych burakéw lub in-
nego materialu, latwo zbijajacego sig, do-
prowadzanego do przestrzeni miedzy para
stykajacych si¢ ze soba powierzchni walco-
wych,  obracajacych si¢ naokolo réwnole-
glych poziomych osi, a nastepnie promie-
niowo poprzez otwory boczne do form po-
dtuznych, wykonanych na jednej lub obu
powierzchniach walcowych, znamienne tym,
ze nieruchoma podstawa (39) urzadzenia
posiada dwie wkleste cylindryczne po-
wierzchnie (39‘), przylegajace od dotu do
powierzchni obu walcéw roboczych (11, 12)
urzadzenia, dzieki czemu po przekreceniu
odnosnych form, wykonanych na tych wal-
cach roboczych w postaci podtuznych row-
kéw walcowych (13), w dét poza przestrzesi
leja wsypowego miedzy walcami, formy te

zostaja, zamkniete, -tak - iz nastepnie moze
byé wywarty na material, zawarty w for-
mach o przekroju poprzecznym, mniejszym
niz podtuzny otwér (14) jednej formy, sto-
sunkowo silny nacisk w kierunku réwmnole-
glym Ho osi obrotu walcéw roboczych (11,
12), ktéry to material, stloczony pod dzia-
taniem poosiowego nacisku, zostaje, usu-
niety z form w kierunku poosiowym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zaopa-
trzone w pare stykajacych sie ze soba wal-
céw roboczych, obracajacych sie z ta sama
szybkoscia naokoto potozonych w tej samej
plaszczyZnie poziomej réwnoleglych osi i
posiadajacych formy o' jednakowym koto-
wym przekroju poprzecznym, wylkonane z
zastosowaniem tej samej podziatki wzdiuz
ich powierzchni od jednej czotowej stromy
walca do drugiej strony czolowej odnosne-
go walca, oraz waly, polaczone ze soba ze-
batymi kiotami czolowymi o srednicach kot
podzialowych, réwnych srednicom tych
walcéw roboczych, tak zazebiajacymi sie ze
soba, ze jeden walec roboczy wyprzedza
drugi o potowe podziatki form, przy czym
material stlaczany, wprowadzany do form
w gérnej przestrzeni miedzy obu walcami
roboczymi, zostaje wtloczony do form w
tym miejscu, w ktérym boczne powierzch-
nie walcéw stykaja sie ze sobg wzdluz li-
nii, lezacej w poziomej plaszczyznie, prze-
sunietej przez osie walcéw roboczych, zna-
mienne tym, ze kazdy z walcow roboczych
(11 wzglednie 12) posiada tukowa plyte
(38) do zamykania wylotéw form w postaci
rowkéw walcowych (13), wykonanych po-
diuznie na powierzchniach walcéw robo-
czych, po obréceniu sie tych form pod po-
zioma plaszczyzne, przesunieta przez osie
obu walcéw roboczych (11, 12) urzadzenia,
w kazdej z ktérych to form poruszany jest
tloczek (17) od jej wlotowego kotica réw-
nolegle do kierunku osi walcéw roboczych
urzadzenia w celu wywierania stosunkowo
silnego nacisku na stlaczany materiat, przy
czym zaréwno kazda forma, jak i przyna-

.



lezwy Hocsek posiadaja kelewy przelréj
poprzecany mmiefszy niz podiuimy otwéer
(14} fornvy. .
3. Urradrenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym,. e posiada dwa nieruchome
keiuki walcowe ¢39, 31) osadzome wspél-
$rodkowo z odnesnym gléwnym walem (48)
urzadzenia i slwzace do poruszamia rebo-
czych tleezkéw (#7), przy czym jeden z
tych kciukéw walcowych shuzy do przesu-
wu w przod thoczka, a drugi — do jego co-
4 VUrzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze rebocze tloczki (#7) urza-
dzenta, umieszczome w zespotach po dwa
Fub wiecej tloezkéw, sa polaczone sztywneo
w kasdym zespele tloczkéw za pemoca po-
przeczki {19} w celu wspoipracy poprzez
odnodne formy z nieruchoma piyta (38),
zamylafaca wyloty ferm, poprzez ktbre to

wyloty uswweny jest material, sthoczony w

formach.

5 Ursapdsenie” wedlug zastrz. 2, zna-
rivienne tym, ze jedha pienowa plythka bocz-
na {34} lejw, doprewadzajacego stlaczany
merberia? dor przestrzeni miedzy walcami ro-
boezymi (11, 12 urzadzenia, jest pelaczo-
ne 2a pomecy $rubs (31} przesuwnie wzgle-
dene drugiej piomewej plythi bocznej tego
lejw w hiterunku réwnoleglym do esi wal-
céw: robeezych urradzenia, dzieki czemu u-
zyshuje sie wickszq lub mniejsza dlugosé
obworw bocznege (14) formy, peprzez kto-
fy daprowadzany jest materiat do formy.
6 Urzadezenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze posiade okragly trzpien

(26), po{qcm }Odllym swym losican
sztywnme z odneéng poprzeczhksy (19) pray-

' naleznego zespoltu thoczkéw roboczych §17)

urzadzenia, drugim za$§ swym kosicem osa-
dzonege w tulei (22), w ktéréj osadzeny
jest jednooczesnie jeden kemiec przesuwne-
go drazka (21}, zaopatrzonege na swym
drugim koficu w dwa obrotowe krazki (28,
29), wspélpracujace z walcowymi ketuka-
mi (30, 31) urzadzemia, ktory to trzpies:
(20) oraz przynaleiny drazek (21) perm-
szajg si¢ prostolinijnie i sluza do przeno-

szenia nacisku, ktéry ma byé wywarty na
materiaf, zawarty w formach maszymy,
przy czym dla kazdego zespelu tltoczkéw

~soboczych (17) przewidziana jest sprezyna

$rubowa (25), ktéra umozliwia zmiany ob-
jetosct materiabu, zawartego w odnosnych
fermach, i odpewiednio takze zmiany na-
cisku na ten materiat, wskutek tego zbedne
jest unteruchomianie maszyny w przypad-
ku zbyt duzege stloczemia materialu for-
mowanego.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze dbugo$é zewnetrznego bo-
ku lukowego kazdej z przegrédek (49) row-
kéw walcowych (13), stanowiacych formy
urzadzenia, wykonane na powierzchniack
walcéw roboczych (11, 12), jest nie wigksza,
a co najwyzej réwna szerokosci podbuznych
otworéw tej formy.

James Leslie Fairrie.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzeczanilk patentowy.



patentowego Nr 26524.

Do opisu
Ark. 1.

B
34, 395 .
4 517,50 g en 24 O oo AR
—— M — £ 50
TsaBasen 22| A b
, — 48

40

1%

Lo >

N
e

1R 23
‘2502422 :

O

—
0 4
| F. 1.



Do opisu patentowego Nr 26524,
Ark. 2.

AAANIATITEIIERIEEEHFATILTELRIERAAA N AR NA RN
YL LLLlLLIIIIILIIIH /1y s
9

® R, 30

(55’ 7. (56 57768 ‘60 60' Ol

Ej D | W////// Iﬁ
VAP

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.




	PL26524B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


