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Vynédlez sa tykéd zariadenia na.ohybanie naj-
mé bolnej elektrody automobilovej zapalova-
cej svieCky. .

Doteraz zname ngstroje na ohybanie bolnej
elektrody automobilovej zapalovacej svieCky
s rieSené tak, Ze ndastroj je pripevneny k drZi-
aku tak, Ze jeden koniec néstroja je funkcény
a v prietnom reze zodpovedd poZadovanému
tvaru ohnutej boCnej elektrody a druhy koniec
je pripevneny k drZiaku. N&stroj je vyrobeny
z jednoho kusa kaleného materidlu.

Nevyhody opisanych ohybacich néstrojov
spoCivaju v tom, Ze maja znacne kratku Zivot-
nost a ich vyroba je obtiaZna. Pri ohybani boc-
nej elektrédy pbsobia na néstroj znacéné sily,
¢o podmieriuje volit na vyrobu ndstroja tvrdy
kaleny materidl odolny na otladenie, avSak v
oblasti medzery medzi eletr6dami je néstroj
zoslabeny vybranim pro stredna elektrdédu a
dochadza k jeho lamaniu. Vyrobenim néstroja
z hiZevnatého materidlu zniZuje sa jeho Zivot-
nost vplyvom otla¢enia v mieste, kde prebieha
ohyb. Tvar tenkostenného ndstroja a jeho pre-
vedenia st znacfne nérotné na vyrobu.

Uvedené nevyhody zmierfiuje zariadenie na
ohybanie najmé boc¢nej elektrody automobilo-
vej zapalovacej svieCky, ktorého podstata spo-
¢ivad v tom, Ze pod puzdrom sG posuvine uloZe-
né vo vedeni vodiace liSty ukon¢ené oto¢né unlo-
Zenou packou na ¢ape istenou zaistovacim koli-
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kom. Vo vodiacich listdech je uloZené ohybacie
teleso s vloZkou. Ohybacie teleso md vytvorené
aspoil jedno Celo so strednym vybranim a boc-
nym vybranim. . :

Vyhody zariadenia na ohybanie bocCnej elek-
trody automobilovej sviecky spocivaji predo-
vSetkym v delenom symetrickom ohybacom né-
stroji, v jeho vyrobnej jednoduchosti, nakolko
nie je potrebné vyrébat tenké steny néstroja,
pretoZe tie v tomto pripade tvori samostatna
vioZka ohybacieho néstroja. Jednoduchy syme-
tricky tvar ohybacieho néastroja umoZiiuje je-
ho vyhodnejSie upinanie a ovlddanie pomocou
vodiacich 1i8t, o ma velky vyznam najmé pri
automatizdcii uvedenej operédcie. Vyhodou je
i moZnost vyroby jednotlivych ¢asti z dvoch
roznych materidlov, ¢o znatne predlZuje Zi-
votnost celého zariadenia.

Na pripojeném vykrese je znazornené celko-
vé usporiadanie zariadenia na ohybanie najmé
botnej elektrdody automobilovej zapalovacej
svieCky, kde na obr. 1 je nakresleny rez zaria-
denim s delenym ohybacim néstrojom a na obr.
2 je pbdorys upnutého deleného ohybacieho néa-
stroja s diastotnym rezom.

Zariadenie na ohybanie najmé boc¢nej elek-
trody automobilovej zapalovacej svieCky po-
zostava z pracovnej dasti stroja 14 s uloZenym
puzdrom 13. Pracovna cast stroja 14 je pod
ptzdrom 13 opatrend vedenim 15. Vo vedeni 15
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sl posuvne uloZené vodiace liSty 3. Vodiace
liSty 3 st ukonéené oto¢ne uloZenou packou 4
na ¢ape 10. Packa 4 je istend zaistovacim ko-
likom 5. Vo vodiacich li§tach 3 je uloZené ohy-
bacie teleso' 1, na ktorého celdch st vytvorené
boCné vybrania 8 a strené vybrania 8 a na
spodnej ploche je vytvorené kriZové vybranie,
v ktorom je vsadend vloZka 2. Bodné vybranie
8 sluZi na zavedenie bo&nej elektrédy 7 a v
spodnej Casti je vytvarovang zhodne s poZado-
vanym vndtornym tvarom bocnej elektrédy 7
po jej ohnuti. Stredné vybranie 9 sla¥i na za-
vedenie strednej elektrody 6. PoZadovani med-
zeru medzi strednou elektrédou 6 a bocnou
elektrodou 7 vytvdra vloZka 2. Ohybacie teleso
1 vyrobené z tvrdého kaleného materidlu odol-
ného na otladenie. Vlozka 2 je vyrobend z hi-
Zevnatého materidlu odolného proti 1dmaniu,
pretoZe je naméhand upinacim tlakom zapalo-
vacej sviecky 11 a tlakom ohybacej kladky 12
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uloZenej v drdhe zapalovacej svieCky 11.

Zariadenie na ohy¢banie najmé bo&nej elek-
trody automobilovej zapalovacej svietky pra-
cuje tak, Ze zapalovacia svietka 11 po vioZeni
do puzdra 13 je undSena pomocou pracovnej
Casti stroja 14 k ohybacej kladke 12. Zapalova-
vacia svie€ka 11 je pritom zorientovani tak,
aby stredna elektroda 6 bola vsunutéd do stred-
ného vybrania 9 a bo&né elekiréda 7 bola za-
sunutd do bofného vybrania 8 ohybacieho tele-
sa 1, na ktoré je zaroveii dotld€ana. V uvedenej
polohe nabieha bo&na elekiréda 7 na ohybaciu
kladku 12, ktord ju zohne do tvaru podia éela
16 ohybacieho telesa 1 a vzdialenost medzi Ge-
lom strednej elektrody 6 a vniitornou stranou
bo&nej elekirddy 7 je vytvorend hriubkou vloZ-
ky 2. Po vykonani operdcie sa ohybacie teleso
1 posunie tak, aby bola moZnost vybrat hotova
zapalovaciu sviedku 11 z pizdra 13 a cyklus sa
mobZe zopakovat.

Predmet vynélezu

Zariadenie na ohybanie najmé bolnej elek-
trody automobilovej zapalovacej sviecky po-
Zostdvd z pracovnej Casti stroja s uloZenym
ptuzdrom a ohybacej kladky, vyznacujice sa
tym, Ze pod puzdrom (13) st posuvne uloZen®
vo vedeni {15) vodiace listy (3) ukonéené otoc-

ne uloZenou packou (4) na dape (10) istenou
zaistovacim kolikom (5), pridom vo vodiacich
listdch (3) je uloZené ohybacie teleso (1) s

.vloZkou (2), zatialéo ohybacie teleso (1) méa

vytvorené aspoil jedno &elo (16) so strednym
vybranim (9) a boénym vybranim (8).

Jiholeské tiskérny n. p., provoz 3 Prachatice



196706

n




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

