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Automatyczna prasa do ceramicznych rur kielichowych

1

Wynalazek dotyczy automatycznej prasy rurowej
do ceramicznych rur kielichowych, np. z gliny,
kamionki lub podobnego materiatu, z narzedziami
zlobkujgcymi, obiegajacymi po wewnetrznym ob-
wodzie kielicha, ktére sg osadzone na napedzanym
elemencie obrotowym na stole prasy i Sterowane
za pomocg tarczy Kkrzywkowej wspoéldzialajace]j
z krazkiem mechanizmu dZwigniowego oraz samo-
czynnie wilgczane do silnika napedowego i od-
laczane od silnika umieszczonego réwniez na stole
prasy, przy czym uformowany kielich rury pod-
czas zlobkowania jest podpierany przez dzielony
zewnetrzny pierScien, formujacy wylot rury kieli-
chowej. '

Znana jest konstrukcja takich pras do rur, w
ktérej tarcza krzywkowa jest osadzona nieruchomo
po Srodku stolu prasowego, a mechanizm diwig-
niowy dla narzedzi Zzlobkujacych, osadzony na
elemencie obrotowym obiega dokota tarczy krzyw-
kowej. Podczas jednego obiegu mechanizmu dzwig-
niowego odbywajg sie wszystkie ruchy narzedzi
zlobkujacych zaleznie od ksztaltu tarczy krzyw-
kowej, wskutek czego kazdy walec zlobkowy, gdy
narzedzie zlobkujgce posiada kilka takich walcow,
przetacza sie tylko raz po wewnetrznym obwodzie
kazdego kielicha rury. Walec zlobkujacy nie moze
jednak wykonaé pelnego obiegu, przylegajac do
wewnetrznej Scianki kielicha, poniewaz na pewnej
niewielkiej czeSci swojej- drogi obiegu powinien
byé wyciagniety z materialu ceramicznego, aby
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gotowa rure mozna bylo wyjaé bez uszkodzenia
zlobk6éw. Zastosowanie wielu walcéw zlobkujgcych
nie moze catkowicie usungé tej wady nieréwno-
miernego zlobkowania, gdyz na skutek kazdo-
razowego wyciggania walcow zlobkujgcych trafiajg
sie w kielichu rury miejsca, ktére nie zostaly
przebyte przez wszystkie walce zlobkujgce. Oka-
zuje sie, ze jako§¢é zlobk6éw jest znacznie lepsza,
gdy walce zlobkujgce sg przetaczane Kkilkakrotnie
bez wyciagania. W przypadku narzedzi zlobkujg-
cych o napedzie elektrycznym mozna uzyskaé takie
dzialanie stosujac odpowiednie lgczniki czasowe.
W przypadku samoczynnie sterowanych narzedzi
zlobkujacych, kiedy wylaczniki elektrycznego na-
pedu sa uruchamiane mechanicznie, wielokrotne
obieganie walcow zlobkujacych nie jest bezpo-
§rednio mozliwe, gdyz przy kazdym obiegu réw-
niez i lgczniki sg za kazdym razem uruchamiane.

Poza tym w prasach do rur stosuje si¢ w znany
sposéb zewnetrzny krazek dociskowy walcéw ztob-
kujaéych, albo tez dzielony pier§cien zewnetrzny,
formujacy wylot rury kielichowej, Zeby koniec
rury mozna bylo obcigé bez resztek materialu tuz
pod gbérna czeScig kielicha, a dolng cze§é kielicha
zewnetrznego pierScienia formrujqcego, stosowanego
jako pier§cien dociskowy, pedporowy lub pro-
wadniczy, mozna bylo przy wycigganiurury jesz-
cze przesungé na pewng.odleglo§é, azeby--podatny
material ceramiczny podpieraé przy. wygniataniu
zlobkéw na tym pier§cieniu prowadniczym oraz
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aby kielich rury nie zostal wydluzony pod wply-
wem dzialania narzedzi zlobkujgcych. Spos6b ten
jest niekorzystny z-tego wzgledu, ze odpowiednio
do drogi opuszczania pierScienia prowadniczego
pozostaje tylko niewiele czasu dla zlobkowania,
a gotowa wyciggnieta i obcieta rura musi byé
opuszczona jeszcze o odleglo§é przesuwu pier§cie-
nia prowadniczego i musi byé z niego wyciggnieta,
aby mozna ja bylo usungé na bok ze stolu prasy.
Ponad to proponowano, zeby do podtrzymywania
prasy stosowaé mechanizmy 1gcznikowe bezpo-
“§rednio w kielichu rury lub obok.

Wpynalazek niniejszy ma na celu umozliwienie

przetaczania narzedzi zlobkujgcych w wielokrot-
nym obiegu bez wyjmowania ze §cianki wewnetrz-
nej kielicha, przez co uzyskuje sie zlobki lepszej
jakoS§ci. Wymagany do tego diluzszy czas zlobko-
wania nie powinien jednak przediuzyé lgcznego
czasu ciggnienia rury, lecz winien odbywaé sie
_jes‘z”czie w _czasie ciggnienia trzonu rury. Poza tym
ruch pionowy stolu prasy powinien byé ograni-
czony tylko do bezwzglednie Koniecznej drogi.

Zadanie to rozwigzuje sie wedlug wynalazku w
ten sposéb,.ze- wal silnika napedowego, umiesz-
czony réwnolegle do czopéw napedzanego elemen-
tu obrotowego posiada tarcze krzywkowa umiesz-
£zong.. obak. elementu obrotowego.i wspéidziata-
jaca z krazkiem sterujacym mechanizmu dzwig-
niowego narzedzi zlobkujgcych, a element obro-
towy mechanizmu dzwigniowego jest napedzany
odpowiednio dobrang liczba obrotéw inng -niz tar-
cza krzywkowa dla uruchomienia mechanizmu
diwigniowego i wskutek tego tarcza krzywkowa
dopiero po wykonaniu wielokrotnosci liczby obro-
tow * narzedzia Zlobkujgcego zostaje sprzezona
Z krazkiem sterujgcym dla wyciggniecia narzedzia
zlobkujgcego z ‘kielicha rury. Aby podezas  tego
samoczynhego wielokrotnego obiegu narzedzi ztobku-
jacych  kielich  rury, wykonany z materiatu elastycz-
nego, nie ulegl rozciggnieciu albo rozszerzeniu, pier§-
cief prowadniczy przylega bez przerwy z zewnatrz do
kielicha: Z tego wzgledu pier§cien jest umocowany
na ruchomym. pionowo stole prasy i przez calty
czas okresu wyciagania podgza .za kielichem. W
ten spos6b uzyskuje sie dodatkowsg zalete, ze go-
towa wyciggnieta rura zostaje opuszczona wraz
ze stolem tylko na tyle, ze po obcieciu, na koncu
staje sie wolna i moze byé natychmiast usunieta
na bok. ,

Na rysunku uwidoczniono przykiad wykonania
urzadzenia do formowa{iia,w zastosowaniu do pra-
sy do. rur wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia urzadzenie do zlobkowania kielichéw
czeSciowo w przekroju pionowym nie poprowadzo-
nym jednak wzdtuz linii prostej, aby lepiej uwy-
datnié istothe 'szczeg6ély, fig. 2 — widok z géry
stotu prasy w potozeniu spoczynkowym, fig. 3 —
widok Urzgdzenia do wilgczania urzadzenia zlob-
kujgcego, fig. 4 — Widok z boku odpowiadajgcy
fig, 3; fig. 5 — schémityczny widok z ‘géry urza-

dzenia tngcego i“#obkujgcego po jednym obiegu

i fig. 6 — ten sam widok z goéry tuz przed samo-
czynnym wylaczeniem,

. St6t. prasy 1 ruchomy w’ k1erunku Jpionowym po-
smda wspélérodkowy czop 2, ktéry podtrzymuje
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u goéry stala pilyte 3 jako podpore kielicha i na
ktéorym ponizej umieszczona jest tuleja lozyskowa
4 z kilkoma poziomymi ramionami lub tarczami
5, 6, oraz naped, na przyklad kolo zebate 7.
Obrotowe tarcze 5, 6, ktére moga byé polaczone
réwniez za pomocg stalych podpoérek, stuzg jako
obsady dla dwoéch kroétkich watkéw 8 i 9 (fig. 2).
Na wale 8 (fig. 1) sg umieszczone z jednej strony
dokladnie jedno nad drugim dwa ramiona dzwigni
10 i 11, z ktérych gérne ramie 10 znajduje sie
ponad goérng tarczg 5 i na swobodnym koncu po-
siada znany walec zlobkujgcy 17. Na koncu dol-

" Tégo ramienia diwigni 11 jest osadzony za pomoca
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- wego 14 znajduje

czopa 15 krazek sterujacy 16 oraz osadzony prze-
gubowo drazek polaczeniowy 14, ktéry na drugim
koncu jest potaczony réwniez przegubowo z dol-
nym ramieniem dzwigni 13 drugiego krétkiego wat-

“ka 9 (fig. 2). Na watku 9 na tej samej wysokoSci

co ramie diwigniovize 10 jest umieszczone ramie
dzwigni 12 z drugim watkiem zlobkujgcym 18, ale
nie ponad ramieniem: diwigni 13, lecz zwrécone

‘W kierunku przeciwnym. Ponizej punktu prze-

gubowego ramienia dZwigni 13 i preta polgczenio-
sie na precie krzywka 19
WspolelalaJaca z elektrycznym wylgcznikiem
krancowym 20 umocowanym na stole prasy I
i sterujacym silnik napedowy 27. Opr6cz tego pret
polaczeniowy 14 w $rodkowej cze§ci posiada zde-
rzak 21 sprezyny naciskowej 22, ktéra drugim
koricem opiera sie na zderzaku 23 umocowanym

-na dolnej tarczy 6 i posiadajacym otwér dla swo-

bodnego przepuszczenia preta polgczeniowego.

Urzadzenie to sprawia, ze caly mechanizm dzwi-
gniowy umieszczony na tarczach 5, 6 wraz z wal-
‘cami 17, 18 moze obracaé sie razem z tarczami,
a przy tym walce zlobkujace sg wypychane stale
na zewnatrz za pomoca sprezyny naciskowej 22.

Do napedu mechanizmu dZwigniowego 8—1I14
i tarcz 5, 6 stuzy kolo zebate 7, zazebiajgce sie
z mniejsZym kolem zebatym 24, ktére wraz z tar-
cza krzywkowsg 25 jest osadzone na wale 26 sil-
nika napedowego, najlepiej silnika napedowego 27
z przekiladnig. Na brzegu goérnej tarczy 5 znajduje
sie jeszcze znane urzadzenie tngce 28 z napietym
drutem tnacym w zasiegu formy Kkielichowej.
Forma kielichowa jest utworzona czeSciowo przez
stalg koncéowke 29 (fig. 1) prasy do rur, a cze§-
ciowo przez ruchomy w kierunku pionowym pier§-
cien prowadniczy 31, ktéry za pomocg wspornikow
32 jest umocowany na stole prasy 1 i dzieki temu
podaza za jego ruchem opuszczania i podnoszenia.
Dzieki- takiemu podziatowi koncéwki formy ze-
wnetrznej kielicha, gotowy wyciggniety trzon rury
moze by¢ oddzielony od wylotu prasy bez ciecia.
Poniewaz fig. 1 przedstawia uformowany kielich
rurowy 33 w potozeniu dolnym stotu prasy 1 od-
dalonym od wylotu 29, wylot ten jest zaznaczony
linig kreskowana.

Do uruchomienia urzadzenia zlobkujgcego stuzy

. plyta naciskowa 3¢ umieszczona w zasiegu kielicha

rurowego 33 (fig. 3 i 4), umocowana na diZwigni
przegubowej 35 zaopatrzonej w krazek 36. Diwi-
gnia przegubowa 35 jest osadzona obrotowo na
czopie 37, na przyklad na wsporniku tarcz 5 i 6
lub na stalej podpérce 38, ktéra moze lgczyé tar=
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cze. Krazek 36 w polozeniu spoczynkowym, zanim
tarcze zostang uruchomione, opiera sie na kciuku
39, umocowanym na popychaczu 41 podpartym
sprezyng 40. Przy naciskaniu w d6t popychacz 41
uruchamia
ruchu krazka 36 jest umocowana nieruchoma
ostona 43 stolu prasowego 1 z odpowiednim piers-
cieniem toczenia 43’ krgzka 36, przy czym z oslony
wystaje tylko kciuk 39.

Urzadzenie dziala w sposéb nastepujgcy: wy-
ciskana z prasy rura-z gliny opiera sie na pod-
porze 3 i na wylocie 29 (fig. 1) formuje sie jako
kielich 33, ktéry na odpowiedniej dlugo§ci na-
ciska w dét ptytke naciskowg 34 (fig. 2—4) i za
pomoca popychacza 41 wlacza lacznik 42. Wskutek
tego nastepuje rozruch silnika napedowego 27,
ktéry za pomoca koét zebatych 7, 24, o przelozeniu
na przyktad 3:11 wprawia w ruch obrotowy tar-
cze 5, 6. Jednemu obrotowi tarczy krzywkowej 25
odpowiadajg wiec trzy obroty mechanizmu dziwig-
niowego albo obiegi walcéw zlobkujgcych 17, 18.
Krazek 36 stacza sie z kciuka 39 i toczy sie pod-
czas biegu walcow zlobkujacych po pierScieniu
tocznym 43’. Jednocze$nie kielich rurowy 33 zo-
staje obciety drutem urzadzenia tnacego 28. Dzieki
wspbldziataniu krazka 16 z tarczg krzywkowsg 25
krazek stacza sie z tarczy krzywkowej i dopiero po
trzykrotnym obiegu styka sie znowu z tarczg krzyw-
kowa. Podczas tego trzykrotnego obrotu spreziyna
naciskowa 22 naciska za poSrednictwem preta po-
lgczeniowego 14 na mechanizm diwigniowy 8, 9,
10, 11, 12, 13, 14, wskutek czego walce zlobkujgce
17, 18 musza by¢ wciSniete na zewnatrz do kie-
licha rurowego 33. Poniewaz podczas zlobkowania
réwniez krzywka 19 osadzona na precie polacze-
niowym 14 zostaje odciggnieta od lacznika kranco-
wego 20, lacznik ten zostanie uruchomiony do-
piero wtedy, gdy krazek 16 wtoczy sie znowu na

tarcze krzywkowa 25, tak iz po trzech obrotach

silnik napedowy 27 zostanie znowu odiaczony.
Z chwilg gdy krazek sterujacy 16 wtoczy sie zno-
wu na tarcze krzywkowa 25 walce Zlobkujgce 17,
18 gdsuwa sie od kielicha rurowego 33 wbrew
dzialaniu sprezyny naciskowej 22, tak iz gotowa
rura moze by¢é zdjeta ze stotu prasy 1 bez uszko-
dzenia Kkielicha. Poniewaz cale urzgdzenie jest
zmontowane na stole prasy 1 obcinanie i Zlobko-
wanie moze odbywat sie podczas opuszczania stotu
prasy, a wiec juz podczas formowania trzonu
rury.

Dzieki trzykrotnemu samoczynnemu obiegowi
walcow zlobkujgcych 17, 18 w Kkielichu rurowym
Ztobki sg wytloczone bardzo czysto i gtadko wy-
walcowane. Dobierajgc inne odpowiednie przeto-
zenie ko6t zebatych 7, 24 mozna zmienié liczbe
obiegbw walcéw zlobkujgcych. Ramiona dzZwigni
10, 12 albo walce zlobkujgce 17, 18 nie muszg

byé osadzone na tarczach 5, 6 na wprost siebie,

lecz mogg byé rozmieszczone réwniez nieregular-
nie, poniewaz material ceramiczny kielicha ruro-
wego 33 podczas zlobkowania opiera sie o pier$-
cien prowadniczy 31 podazajgcy za stolem prasy 1,

wylacznik elektryczny 42. Na torze -
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przez co zapobiega sie odksztalceniu nawet przy
jednostronnym nacisku.

Zastrzezenia patentowe

1. Automatyczna prasa do ceramicznych rur Kkie-
lichowych, na przyklad z gliny, kamionki lub
podobnych materialéw z narzedziami zlobkujg-
cymi, osadzonymi na elemencie obrotowym na
stole prasowym i obiegajagcymi na obwodzie
wewnetrznym kielicha, ktére sq sterowane za
pomoca tarczy krzywkowej, wspé6idziatajgcej
z krazkiem mechanizmu dZwigniowego i ktére
sa samoczynnie wlaczane do umieszczonego
réwniez na stole prasowym silnika napedowego
i wylgczane, przy czym uformowany kielich
rurowy podczas zlobkowania jest podpierany
‘przez dzielony zewnetrzny pier§cien formujgcy
wylotu rury kielichowej, znamienna {tym, ze
wat (26) silnika napedowego (27) osadzony ré6w-
nolegle do czopa (2) napedzanego elementu
obrotowego (tarcz 5, 6) posiada tarcze krzyw-
kowa (25), umieszczong obok elementu obroto-
wego i wspoéldziatajgca z krazkiem sterujgcym
(16) mechanizmu dZwigniowego (8—14) narzedzi
zlobkujgcych (17, 18), przy czym element obro-
towy mechanizmu diwigniowego (18, 24) jest
napedzany z odpowiednio dobrang liczbg obro-
téw inng niz tarcza krzywkowa (25) dla uru-
chamiania mechanizmu dzwignfowego, wobec
czego tarcza krzywkowa dopiero po wielokrot-
nym obiegu narzedzi ztobkujacych (17, 18) za-
czyna wspotdziata¢ z krazkiem sterujacym (14)
dla odciaggniecia narzedzi ztobkujgcych od kie-
licha rurowego (33).

2. Automatyczna prasa do rur wedlug zastrz. 1
znamienna tym, 2ze na czopach (15) krazka
sterujacego (16) jest osadzony przegubowo pret
polaczeniowy (I4) dla zabrania~innego walca
zlobkujacego (18), a pret polgczeniowy albo
ramie dzwigniowe (11) posiada krzywke (19)
dla uruchomienia 1!gcznika krancowego (20),

- ktéry przy wspéldzialaniu krazka sterujacego
(15) z tarcza krzywkowg (25) wylacza jedno-
cze$nie narzedzie zlobkujace (17, 18).

3. Automatyczna prasa do rur wedlug zastrz. 1
i 2, znamienna tym, Ze pret polgczeniowy (14)
jest zaopatrzony w elastyczny element (22),
ktéry utrzymuje narzedzie ziobkujgce (17, 18)
w potozeniu roboczym,

4. Automatyczna prasa do rur wedlug zastrz.
1—3, znamienna tym, ze element obrotowy
(5, 6) jest sam zaopatrzony w urzgdzenie wig-
czajgce narzedzia zlobkujace (17, 18) za po-
mocg samego wykonczonego kielicha rurowego
(33).

5. Automatyczna prasa do rur wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze pierScien prowadniczy
(31) jest umocowany na ruchomym w kierunku
pionowym stole prasy (I) i podczas calego pro-
cesu ciggnienia- podaza wraz z-kielichem rury
(33), wskutek czego zlobkowanie moze byé wy-
konywane podczas calego procesu ciggnienia.
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