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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb pakowania blistréow w opakowania zbiorcze i urzgdzenie do
pakowania blistréw w opakowania zbiorcze znajdujgce zastosowanie szczegolnie w przypadku opako-
wan zbiorczych stanowigcych opakowania ekspozycyjne.

Znane sg sposoby pakowania blistrow w opakowania zbiorcze, w ktérych blistry sg wsuwane
pojedynczo do opakowania zbiorczego. Znane sg rowniez sposoby pakownia, w ktérych formowane sg
pakiety blistrow odpowiadajgce pojemnosci opakowania zbiorczego. Opakowanie zbiorcze staje sie
z reguly opakowaniem ekspozycyjnym, z ktérego nabywcy wyjmujg blistry.

Problem techniczny polega na tym, ze w trakcie sprzedazy, po czeSciowym opréznieniu opako-
wania zbiorczego blistry przewracajg sie, co utrudnia nastepnym nabywcom dokonywanie zakupow.

Celem wynalazku jest opracowanie wydajnego sposobu pakowania blistrow w opakowania zbior-
cze, zapobiegajgcego przemieszczaniu sie blistréw w opakowaniu zbiorczym.

Istotg rozwigzania wedtug wynalazku jest sposob pakowania blistréw w opakowanie zbiorcze,
w ktérym blistry wprowadza sie we wktadke stabilizujgcg wyposazong w wyciecia tak, aby krawedzie
blistréw znalazly sie w wycieciach, a nastepnie blistry i wkfadke stabilizujgcg wprowadza sie do opako-
wania zbiorczego, po czym na $rodkowg cze$¢ wktadki stabilizujgcej nanosi sie klej i zamyka sie opa-
kowanie.

Istotg rozwigzania wedtug wynalazku jest urzadzenie do pakowania blistrow w opakowania zbior-
cze wyposazone w ptyte wprowadzajgcg wyposazong w prowadniki. Plyta wprowadzajgca wyposazona
jest w belke, potgczong z pretami prowadzgcymi i zamocowang za pomocg zacisku. Po obu stronach
ptyty wprowadzajacej znajdujg sie blachy prowadzace, pomiedzy ktérymi znajdujg sie ptyty prowadzace,
za ktérymi znajduje sie pistolet klejowy. Blachy prowadzace sg wygiete na zewnatrz od strony piyty
wprowadzajgce;j.

Rozwigzanie wedtug wynalazku pozwala na pakowanie blistrow w opakowania zbiorcze, w kto-
rym po wyjeciu kolejnych blistréw, pozostate pozostajg na swoich miejscach. Rozwigzanie pozwala na
uzyskanie pozadanego efektu na automatycznych liniach pakujgcych. Uzycie pretow wprowadzajgcych
i zacisku pozwala na fatwg wymiane ptyt wprowadzajgcych i przekonfigurowanie urzadzenia do innego
rozmiaru blistrow.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie do pakowania blistrow, fig. 2 — blistry w opakowaniu zbiorczym przygotowane do sprze-
dazy, afig. 3 — wktadke stabilizujgca.

Sposo6b pakowania blistrow w opakowanie zbiorcze w przyktadzie wykonania polega na tym, ze
blistry 1 wprowadza sie we wkiadke stabilizujgcg 2 wyposazong w wyciecia 3 tak, aby krawedzie blistréw
1 znalazty sie w wycieciach 3, a nastepnie blistry 1 i wktadke stabilizujgcg 2 wprowadza sie do opako-
wania zbiorczego 4, po czym na $srodkowg czes$¢ wkiadki stabilizujgcej 2 nanosi sie klej i zamyka sie
opakowanie 4. Urzgdzenie do pakowania blistréw w opakowania zbiorcze wyposazone jest w plyte
wprowadzajgcg 5 wyposazong w prowadniki 6. Plyta wprowadzajgca 5 wyposazona jest w belke 10,
potgczong z pretami prowadzgcymi 11 i zamocowang za pomocg zacisku 12, ponadto po obu stronach
plyty wprowadzajacej 5 znajdujg sie blachy prowadzgce 8, pomiedzy ktérymi znajdujg sie ptyty prowa-
dzace 9, za ktoérymi znajduje sie pistolet klejowy 7. Blachy prowadzace 8 sg wygiete na zewnatrz od
strony pityty wprowadzajacej 5. Blachy prowadzace uniemozliwiajg przemieszczanie sie blistrow 1 na
boki, a ptyty prowadzgce uniemozliwiajg przemieszczanie sie blistrow w pionie. Prety prowadzace 11
sg pofgczone z ramieniem robota wprowadzajgcego 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b pakowania blistréw w opakowanie zbiorcze, znamienny tym, ze blistry (1) wprowa-
dza sie we wkiadke stabilizujaca (2) wyposazong w wyciecia (3) tak, aby krawedzie blistrow
(1) znalazty sie w wycieciach (3), a nastepnie blistry (1) i wkfadke stabilizujgca (2) wprowadza
sie do opakowania zbiorczego (4), po czym na $rodkowg cze$é wkiadki stabilizujgcej (2) na-
nosi sie klej i zamyka sie opakowanie (4).

2. Urzadzenie do pakowania blistrow w opakowania zbiorcze, znamienne tym, ze wyposazone
jest w ptyte wprowadzajacg (5) wyposazong w prowadniki (6), przy czym ptyta wprowadzajgca
(5) wyposazona jest w belke (10), potgczong z pretami prowadzgcymi (11) i zamocowang za
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pomocg zacisku (12), ponadto po obu stronach ptyty wprowadzajgcej (5) znajdujg sie blachy
prowadzace (8), pomiedzy ktérymi znajdujg sie ptyty prowadzace (9), za ktérymi znajduje sie
pistolet klejowy (7).

. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze blachy prowadzgce (8) sg wygiete na ze-
wnatrz od strony ptyty wprowadzajacej (5).

Rysunki

Fig. 2 Fig. 3



