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Sposob podawania plyt formowanych drobno-czastkowych,
spoczywajacych na elastycznych elementach nosnych do wewnatrz
i na zewnatrz pras wielowarstwowych oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b podawania
plyt, formowanych z materiatéw drobno-czgstko-
wych, spoczywajgcych na elastycznych elemen-
tach no$nych do wewnatrz i na zewnatrz pras
wielowarstwowych oraz urzgdzenie do stosowania
tego sposobu.

W znanych, tradycyjnych sposobach wytwarza-
nia plyt formowanych z materiaté6w drobno-czast-
kowych takich jak plyt wiérowych i im podob-
nych, stosuje sie pewng liczbe elementéw pro-
wadzacych, ktére poruszajg sie w ukladzie za-
mknietym i doprowadzaja plyty widrowe lub po-
dobne do gorgcej prasy, w ktérej wzglednie gru-
be plyty prasuje sie tworzac plyty ciensze a po
usunieciu ich z prasy usuwa sie je rowniez z ele-
mentéw prowadzgcych.

W prasach wielowarstwowych stosuje sie nor-
malnie jedng tak zwang stacje ladujgcg w celu
jej wykoriystania dla wielu warstw jednocze$nie
u wylotu prasy. Stacja tadujgca jest sukcesywnie
napelniana plytami tak, ze elementy prowadzace
moga natadowaé wszystkie warstwy prasy jedno-
cze$nie, Przy wylocie prasy znajduje sie stacja
wyladowujaca, ktéra odbiera wszystkie zatado-
wane plyty. Sa one wyladowywane jednocze$nie
ze wszystkich warstw prasy, na elementy pro-
wadzace. .

Stacje ladujgce i wyladowujgce majg normal-
nie budowe przystosowang do pionowego, zwrot-
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nego ruchu aby utatwi¢ ich napelnienie i opré6z-
nianie.

Elementy prowadzace o sztywnej konstrukeji,
jak na przyklad elementy wykonane z blachy
metalowej, sg wtlaczane normalnie do warstw
prasy wielowarstwowej z silg dzialajgcg z tyiu
elementéw prowadzgcych. Jednakze w pewnych
przypadkach trzeba zastosowaé elementy pro-
wadzace o konstrukeji elastycznej, korzystnie z
drutu metalowego. W przypadkach tych nie moz-
na zastosowaé¢ opisanej wyzej metody wttaczania
elementéw nosénych do warstw prasy.

Znane sg urzgdzenia, w ktorych elastyczne ele-
menty prowadzgce, podtrzymujgce formowane ply-
ty wprowadza sie do prasy wielowarstwowej spo-
czywajgcej na pitytach wymiennych, podtrzymu-
jacych. Gdy plyty podtrzymujgce powracajg po
otwarciu prasy, na prowadzgcyg krawedZ elemen-
tow prowadzgcych oddzialywujg chwytaki unie-
i'hbiliwiajqc w ten spos6éb powrét elementéw pro-
wadzgcych wraz z plytami. Elementy te usuwa
"sié z prasy za pomoca urzadzen hamujgcych,
umieszczonych przy stacji wyladowujgcej. Gdy
plyty podtrzymujgce powracajg z prasy, elementy
nos$ne uklada sie stopniowo na gérnej powierzchni
ptyt prasy, ktéra to powierzchnia znajduje sie w
pewnej odleglosci od gérnych powierzchni piyt
poctrzymujacych, odpowiadajgcej grubosci pityt
podtrzymujgcych plus przeS§wit miedzy kazdag
plyta podtrzymujgcg, a odpowiednig ptytg prasy,
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Skutkiem takiego postepowania jest wyginanie
i wichrowanie ptyt, co prowadzi do ich uszko-
dzenia.

W znanych urzgadzeniach wprowadzanie elemen-
tow nosSnych i formowanych plyt do stacji tadu-
jacej musi byé przerwane w momencie, gdy ply-
ty podirzymujgce wprowadza sie lub usuwa z
prasy. Poniewaz plyty poruszajg sie gestym stru-
mieniem, jakakolwiek przerwa w podawaniu po-
woduje komplikacje.

Inna wada znanych urzadzen tego typu polega
na tym, ze rozwarcie prasy musi byé zwiekszone
o wielko§¢é odpowiadajgca grubo$ci plyt podtrzy-
mujgcych, wprowadzanych i usuwanych z pras
i;k‘onieczny' jest przeSwit miedzy plytami pod-
trzymujgcymi a plytami prasy, gdyz w przeciw-
nym przypadku prasa nie moglaby przyjaé piyt
drobno-czgstkowych o wzglednie duzej grubofci.

Celem-  wynalazku bylo usuniecie tych wad
i niedogodnosci. Zadanie techniczne polegalo na
opracowaniu sposobu, ktéry umozliwia, aby pew-
na liczba plyt drobno-czgstkowych unoszonych na
elastycznych elementach noSnych mogta byé la-
dowana i wyladowywana z oddzielnych warstw
prasy wielowarstwowej jednoczeSnie lub prawie
jednocze$nie, oraz na opracowaniu konstrukeiji
urzgdzenia do stosowania tego sposobu.

Cel wynalazku zostal osiggniety przez to, ze
plyty wprowadza si¢ i usuwa z prasy za pomocg
przeno$nikéw zwrotnych. W czasie podawania
plyt przenoéniki zwrotne wyprowadza sie ze sta-
nowiska wyladowujacego i przez prase, z powro-
tem do stanowiska wyladowujacego. Podobnie
przenofniki zwrotne wyprowadza sie ze stano-
wiska tadujgcego do i przez prase i z powrotem
do stanowiska ladujgcego.

Urzgdzenie do stosowania wyZej wymienionego
sposobu zawiera przeno$niki zwrotne dla ruchu
zwrotnego przez prase, elementy sprzegajace
umieszczone na przeno$nikach i elementach no§-
nych z przenofnikami zwrotnymi w celu wspél-
nego poruszania sie ich w co najmniej jednym
kierunku przez prase oraz do rozprzegania ele-
mentéw noénych i przenoSnikéw zwrotnych. Prze-
noSniki zwrotne i elementy nofne sa polgczone
‘tak, ze polaczenie i rozlgczanie nastepuje przez
ruch pionowy mechanizméw podtrzymujgcych
przenoSniki zwrotne dla ruchu posuwisto-zwrot-
nego. C
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie jego wykonania na rysunku, na kt6-
rym fig. 1 przedstawia schematycznie mechanizm
roboczy wprowadzajacy i wyprowadzajgcy prze-
nofniki zwrotne z prasy, ktéra w opisanym przy-
kladzie jest prasg tr6jwarstwows, fig. 2 — sche-
matycznie chwytaki w widoku z boku z czeScig
wylotowa prasy, fig. 3 — schematycznie odmiane
wykonania mechanizmu roboczego wprowadzaja-
cego i wyprowadzajacego przeno$niki zwrotne z
prasy, ktéra w tym przypadku jest réwniez prasg
tréjwarstwowa w widoku z boku, fig. 4 — sche-
‘matycznie stacje wyladowujacg w przekroju, fig.
5 — schematycznie fragment przenofnika zwrot-
nego, fig. 6 — uchwyt obrotowy tylnych elemen-
{0w zazebiajacych w widoku z boku,
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Stanowisko lub stacja ladujgca 1 zaopatrzena
jest w pétki 2 (fig. 1) dla podtrzymywania ele-
mentéw noénych 3. W poblizu jednej strony sta-
nowiska 1 znajduje sie .prasa wielowarstwowa 4,
zaopatrzona w plyty 5. W omawianym przykla-
dzie wykonania prasa ma trzy .warstwy 6. Po
stronie prasy, przeciwnej do umiejscowienia sta-
nowiska ladujgcego 1 znajduje sie stanowisko lub
stacja wyladowujgca 7, zaopatrzona w przeno$ni-
ki zwrotne 8, ktére mogg byé wprowadzane i usu-
wane z prasy oraz pélki 9, ktére podobnie do
pélek 2, po stronie wyladowczej stuzg do pod-
trzymywania element6w noénych- 3. 'W- wykona-
niu przedstawionym na fig. 1, przenoéniki zwrot-
ne sa podirzymywane w celu zapewnienia ru¢hu
zwrotnego przez stanowisko wyladowcze 7: Przed-

_nie krawedzie elementéw no$nikowych. 3, zaopa-

trzone sg w hak 10 lub podobny ‘mechanizm do
uchwycenia zaczepéw tylnych 11 i przednich 12,
przymocowanych do przeno$nikéw zwrotnych 8.

Dla ilustracji na fig. 1 pokazano warstwy prasy
tréjwarstwowej z mechanizmami zwrotnymi 8,
zajmujgcymi rézne pozycje robocze. G6érna war-
stwa prasy 4, przedstawia pozycje przeno$nika
zwrotnego 8, w momencie gdy prasa jest wstep-
nie otwarta. Gdy prasa jest otwarta przeno$nik
zwrotny znajduje sie na stanowisku zaladowczym
1. Po otwarciu prasy, przenoéniki zwrotne 8, prze-
chodzg przez prase 4, w taki spos6b, Ze tylne za-
czepy, jak widaé z lewej strony, zazebiajg sie
z hakami 10, elementéw noénych 3, spoczywaja-
cych na odpowiednich pé6tkach stanowiska ladu-
jacego 1 a przednie zaczepy z hakami 10 elemen-
tow no$nych znajdujgcych sie w odpowiednich
warstwach prasy, jak przedstawiono graficznie w
Srodkowej warstwie prasy, pokazanej na fig. 1.
W dolnej warstwie prasy, przeno$niki zwrotne 8
powoduja jeden ruch wymuszony elementéw no$§-
nych do przodu, tak, Ze elementy noSne umiesz-
czone w prasie sg usuwane do stanowiska wyla-
dowczego 7 a elementy nosne, znajdujgce sie na
stanowiskach adujgcych wprowadzane sa do pra-
sy. W nastepstwie ruchu odpowiednich elemen-
tow noSnych do i na zewngatrz prasy, stacja wy-
tadowcza jest nieznacznie unoszona tak, aby od-
lqczyé przenofniki zwrotne od elementéw no$-
nych. Pokazano to na fig. 2, na ktérej kropko-
wang linia oznaczono przeno$nik zwrotny oddzie-
lony od elementu nofnego 3. Przenoéniki zwrotne
uwolnione od elementéw noénych sg usuwane zu-
pelnie z prasy, tak, Zze prasa mozZe byé zamknieta
a plyty drobno-czgstkowe, znajdujgce sie w niej
— sprasowane. Przeno$niki zwrotne zajmujg wte-
dy pozycje w gérnej czeSci przedstawionej prasy
i cykl moze byé powtérzony. Poniewaz urzgdzenia
zastosowane do ladowania i wyladowanig prasy
opisanego- typu sg powszechnie znane, jak réw-
niez mechanizmy podnoszgce elementy wsp6ipra-
cujgce z urzadzeniem ladujgcym prase i poniewaz
takie urzadzenia nie stanowig czeSci niniejszego
wynalazku nie bedg one opisane szczegblowo.

W odmiennym wykonaniu urzgdzenia wedlug
wynalazku przedstawionym na fig. 3 stacjonarny
tor transportowy 13 ma za zadanie podtrzymywaé
pionowo stojacy stupek 14, ktéry moze byé po-
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H
ruszany w kierunku do i od prasy 4 w celu

wprowadzania i usuwania przeno$nika zwrotnego -

8 do i na zewnatrz prasy. Do stupka 14 przymo-
cowany jest element sprzegajacy 15, ktéry poru-

i na zewnatrz pras wielowarstwowych, znamienny
tym, ze plyty wprowadza sie i usuwa z prasy
za pomocg przeno$nikéw zwrotnych.

2. Sposéb: wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

sza si¢ wraz z nim do i od prasy 4 o takiej kon- 8§ w czasie podawania plyt przenosniki zwrotne
strukcji, Zze przeno$niki zwrotne 8 sg polgczone wyprowadza sie ze stanowiska wyladowujgcego
ze slupkiem 14 w czasie gdy jest on usuwany do i przez prase i z powrotem do stanowiska
z prasy i odigczone od slupka w czasie podno- wyladowujacego.
szenia i opuszczania stanowiska 7. Aby umozliwié 3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
ruch slupka 14 do stanowiska wyladowczego 7, 10 w czasie podawania plyt, przeno$niki zwrotne
polki w tym wykonaniu posiadajg szczeling 16, wyprowadza sie ze stanowiska ladujgcego do
jak pokazano na rysunku 4. i przez pras¢ i z powrotem do stanowiska ladu-
Przeno$nik zwrotny, przedstawiony na fig. 5 w jacego. . S
widoku z géry, posiada ksztalt ramy prostokat- 4. Urzadzenie do podawania pityt, formowanych
nej 17, skladajgcy sie¢ z prostokatnego preta Ze- 15 z materialéw drobno-czastkowych, w ktérym pra-
laznego 18 i tgczacych plyt 19. sa zaopatrzona jest w stanowiska ladujgce i wy-
Na odpowiednich koncach przeno$nika zwrot- tadowujgce, umieszczone na odpowiednich kon-
nego sg przymocowane punktowo do piyt 19 tyl- cach prasy, zaopatrzone w pétki w celu odbiera-
ne i przednie zaczepy, zazebiajgce sie¢ z hakami nia elementéw no$nych ptyt, znamienne tym, ze
na elementach no$nych 3. Przeno$nik zwrotny za- 20 zawiera przeno$niki zwrotne (8) dla ruchu zwrot-
opatrzony jest réwniez w wystep 20, ki6ry zaze- nego przez prase (4) elementy sprzegajgce (10, 11
bia si¢ za pomoca elementu sprzegajacego 15 12) umieszczone na przeno$nikach (8) i elemen-
z ruchomym stupkiem 14, Lo tach nosSnych (3) dla sprzegania element6w no$-
Element no$ny moze by¢é réwniez wzmocniony nych (3) z przeno$nikami zwrotnymi (8) w celu
przechodzgcymi do przekatnej elementami wzmac- 28 wsp6lnego poruszania ich w co najmniej jednym
niajacymi. ’ kierunku przez prase (4) oraz dla rozprzegania
Waga przeno$nika zwrotnego 8 na przedstawio- elementéw . noSnych (3) i przeno$nikéw zwrot-
nym przykladzie moze byé mniejsza niz potgczo- - nych (8).
na waga elementu noSnego 3 i formowanej piyty, 5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
umieszczonej na nim. 30 je zawiera przeno$niki zwrotne (8) o ksztalcie
. . Lo ram (17) zasadniczo prostokatnych.
Zastrzezenia patentowe 6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
1. Spos6b podawania plyt formowanych z ma- ze zawiera przeno$niki zwrotne (8), ktére sg
teriatéw drobno-czgstkowych, spoczywajgcych na usztywnione elementami wzmacniajgcymi przebie-
elastycznych elementach noSnych do wewnatrz 35 gajacymi wzdiuz przekatnej.
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