' 2 BIBLIOTEKA
U.P. PRL ,

POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

63290

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono:

Pierwszeristwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

09.X11.1969 (P 137 418)

20.VIIL1971

Kl 42k, 10/01

MKP G 011, 7/16

UKD

Wspéttworcy wynalazku: Jozef Rogowski, Romuald Y.uczyniec

Wilasciciel patentu: Stoteczne Zaklady Budowy Maszyn i Konstrukcji Lekkich
Przemystu Terenowego, Warszawa (Polska) -

Sprzeglo zabierakowe do manometréw obciaznikowo-tlokowych
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Przedmiotem wynalazku jest sprzeglo zabierakowe do
manometréw obcigznikowo-ttokowych, stuzacych do do-
kladnego pomiaru ciSnienia oraz do wytwarzania ci$-
nienia wzoroowego.

Manometry obciaznikowo-ttokowe dzialaja ma zasa-
dzie obciazenia mnieuszczelnionego tloka pomiarowego o
znanej powierzchni ozynnej cigzarem o znanej masie,
przy czym na podstawie tych dwoch parametréw zosta-
je ustalona warto$¢ cisnienia. Urzadzenia te maja zasto-
sowanie do dokladnego pomiaru ci$nienia oraz do wy-
twarzania ci$nienia wzorcowego.

W celu zwiekszenia dokladnosci urzadzenia pomiaro-
wego, to jest jego czulodci, tarcie tloka pomiarowego z
cylindrem powinno by¢ nie statyozne lecz hydrodyna-
miczne. Uzyskuje si¢ to poprzez ruch obrotowy tioka
pomiarowego wspllnie z cigzarem obciazajacym, przy
czym ten ruch obrotowy powoduje réwnomierne sma-
rowanie szczeliny miedzy ttokiem pomiarowym a cylin-
drem olejem, znajdujagcym si¢ w ukladzie pod cisnie-
niem. Jest to warunek konieczny ze wzgledéw metro-
logicznych i eksploatacyjnych.

W znanych dotychczas sposobach pomiaru ci$nienia
w manometrach obciaznikowo-tlokowych wprowadzeniz

w ruch obrotowy masy obciazajacej i tloka pomiarowego

odbywa si¢ w sposob reozny lub za pomoca napedu
elektrycznego.

Wprowadzenie w ruch obrotowy recznie odbywa sig
w ten sposob, ze recznie chwyta si¢ z boku za stos ob-
ciaznikéw i w ten sposob zesp6l! pomianowy to jest, ob-
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Wada takiego sposobu jest nieréwnomierna predkios§é
obrotowa obcigznikow, niemozliwoé¢ obudowania cale-
go umzadzenia co ze wzgledow bezpieczenistwa pracy jest
bardzo wazne, ucigzliwo$¢ pracy oraz mozliwos$¢ skrzy-
wienia osi obciaznikow.

Ruch obrotowy za pomoca napedu elektrycznego, jak-
kolwizk jest duzo korzystniejszy od ruchu rgcznego, to
jednak ma te wade, ze obciazniki sa napgdzane przez
silnik elektryczny przez caly czas trwania pomiaru.
Wplywa to bardzo niekorzystnie na whasno$ci metrolo-
giczne urzadzenia, poniewaz oddziatywanie masy ob-
ciazajacej tlok pomiarowy, na skutek nakladania si¢
drgan silnika, ma charakter dynamiczny a mnie statycz-
ny. Powoduje to drganie wskazowki badanego mamno-
metru i tym samym znieksztalcenie pomiaru.

W napedzie recznym pomiaru oci$nienia dokonuje si¢
w czasie trwania ruchu winowego obciaznikéw, ktore
obracaja si¢ wspélnie z tloczkiem pomiarowym pod
wptywem momentu bezwladnosci.

Istotng mole przy kontroli pracy manometréw odgry-
wa ozas obracania si¢ obcigznikéw. Zbyt krétki czas
ich obracania wskazuje na niewypoziomowanie ukladu,
bledy montazowe i wykonawoze. W przypadku zastoso-
wania napedu elektrycznego usterki te sa niewykrywal-
ne. :

Celem wynalazku jest stworzenie takiego uktadu wpro-
wadzajacego w ruch obrotowy mase obciazajaca i thok
pomiarowy, aby wprowadzona w ruch obrotowy, za po-
moca silnika elektrycznego, masa obciazajaca i tlok po-
miarowy, po wylaczeniu tego silnika, mogla swobodnie
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dalej Wirowa¢ przez taki okres czasu, w ktorym doko-
nuje si¢ pomiaru ci$nienia.
Cel ten osiagnieto przez zbudowanie sprze¢gla zabie-

rakowego, ktore wylacza si¢ samoczynnie z chwila wy-

laczenia silnika elektrycznego dzigki zastosowaniu w
tym sprzegle zabierakéw, zajmujacych potozenie pracy
pod wplywem sity odérodkowej i powracajacych do po-
lozenia wyjSciowego przy zatrzymamiu silnika. Sprze-
glo zabierakowe wedlug wynalazku charakteryzuje si¢
pewnoscia dziatania oraz prostota komstrukcji. Sprzegto
takie eliminuje wysitek fizyczny oraz pozwala na zwar-
ta obudowe urzadzenia pomiarowego, co mnadaje mu
estetyczny wyglad zewnetrzny, zabezpiecza przed uszko-
dzeniem i kurzem oraz poprawia bezpieczefistwo pracy.

Sprzeglo zabierakowe do manometrow obciaznikowo-
-tlokowych wedlug wynalazku jest uwidocznione ma ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia manometr obcigz-
nikowo-ttokowy w przekroju pionowym, fig. 2 — tar-
cz¢ sprzegla zabierakowego w polozeniu rozlaczonym
a fig. 3 — tarczg¢ sprzegla zabierakowego w polozeniu
pracy.

W korpusie 1 zamocowany jest, za pomoca makretki 2,
pomiarowy cylinder 3 wraz z pomiarowym ttoczkiem 4,
na ktérym oparta jest o§ 5 obciaznikéow, zblokowana
polaczeniem kolkowym z podstawowym talerzem 6, na
ktorym ulozone sa obciazniki 7.

Pod wplywem cisnienia oleju doprowadzonego otwo-
rami z multiplikatorowego ukladu wytwarzania, zosta-
je wypychany pomiarowy ttoczek 4 podnoszac jedno-
cze$nie podstawowy talerz 6 z oboigznikami 7. Skok po-
miarowego thoczka 4 jest ustalony za pomoca oponowe-
go lozyska 8.

Na tarczy 10 sprzeglta, ma ktéra ruch obrotowy sil-
nika elektrycznego jest przenoszony poprzez reduktor
i pasek klinowy 9, zamocowane s3 symetrycznie, za po-
morca $rub 11, zabieraki 12. Po wlaczeniu silnika elek-
trycznego zabiemaki 12 pod wplywem sily od$rodkowej
przyjmuja polozenie pracy, przedstawione na fig. 3.
Ustawienie ich jest jednoznaczne za pomoca oOporowej
kostki 13. ‘ o

Na- podstawowym talerzu 6, ma ktérym natozone sa
obciazniki 7 zamontowane sa zderzaki 14. W celu amor-
tyzacji zastosowano ma zderzakach 14 wkladki gumowe
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i sprezyny. Pomiaru cisnienia dokonuje si¢-w obszarze
posrednim w momencie téwnowagi sil cisnienia i cig-

Zarmu.

Wprowadzony w nuch ‘obnotowy uklad pomiarowy, za
pomoca silnika elektrycznego, z ktérego maped poprzez
reduktor i pasek klinowy 9, jest przemoszony na tarcze
10 sprzegla, ktora jest ulozyskowana na karpusie 1.
Zamoocowane na tarczy 10 sprzegla zabieraki 12, po
wprowadzeniu w ruch tarczy 10 sprzegla, pod wplywem
sity odérodkowej przyjmuja polozenie pracy (fig. 3),
to jest wychylaja si¢ ma zewnatrz. Nastepnie zabieraki
12 opierajac si¢ o zderzaki 14 powoduja obracanie si¢
podstawowego talerza 6 wraz z lobciaznikami 7, oraz
poprzez 0§ 5 obciaznikow 7 — pomiarowego tlocz-
ka 4.

Po ustaleniu ruchu obrotowego silnik elektryczny zo-
staje wylaczony, powodujac natychmiastowe zatrzymanie
tarczy 10 sprzegla, natomiast pomiarowy tloczek 4 wraz
z obciaznikami 7 wiruje pod wplywem inercji, za$ za-
trzymanie si¢ tarczy 10 powoduje zmiam¢ polozenia za-
bierakow 12 (pozycja na fig. 2) rozsprzggajac tym sa-
mym uktlad.

Rozwigzanie konstrukcyjne wedblug wynalazku pozwa-
la na wydatne poprawienie wiasniodci metrologicznych,
poprzez eliminacje drgan silnika napedowego, przy
czym stwierdzono, ze dzigki zastosowaniu sprzegla za-
bierakowego nie ma mozliwosci skrzywienia uktadu po-
miarowego. Zastosowanie sprzeglta zabierakowego we-
dlug wynalazku pozwolilo na wprowadzenie wobciazmi-
kéw w ruch wirowy o stalej, Scisle okreslonej predkosai
obrotowej. Mierzac czas wirowania dwoch manometrow
mozna okresli¢ ich wzajemna klase wykonania.

Zastrzezenie patentowe

Sprzeglo zabierakowe do manometréw obaigzmikiowo-
-thokowych, znamienne tym, ze na tarczy (10) sprzegia
zamocowane s3 obrotowo symetrycznie ustawione zabie-
raki (12) odchylajace si¢ w polozenie pracy pod wply-
wem «dziatania sily odérodkowej, za§ ma podstawowym
talerzu (6), na ktérym nalozome s3 obcigzniki (7), za-
mocowane s3 zderzaki (14) wspolpracujace z zabieraka-
mi (12) zaopatrzone w nakladki gumowe i sprezyny.
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