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Vynélez sa tyka zariadenia pre odsun od-
strizkov od noZnic najm# predvalkovych
valcovacich trati a riesi problém bezporu-
chového kontinualneho plnenia, odsunu a
spracovania odstrizkov.

Doteraz zname zariadenia pre tento tcel
pri bramovych alebo blokovych noZniciach
si rozne, pritom rieSia uvedeny prob-
16m len ciastodne. NajtastejSim je odsun
a vysyp do vagdnov priamo alebo v roznych
nadobach. Ide pritom o velky vyskyt od-
padkov potrebnych pri technolégii valco-
vania na slabingu alebo blumingu, priom
je rovnakou technologickou nutnostou za-
bezpetit ich spdtny odsun v podobe Srotu
do oceliarne, podla moZnosti eSte v horticom
stave bez potreby predohrievania Srotu
alebo s vyladenim negativneho ddsledku
studeného ¥rotu na reZim oceliarne. Treba
ukladat a prevazat Srot priamo v oceliar-
skych korytkdch pouZivanych pre priame
vsadzanie 3rotu do oceliarskych peci alebo
konvertoru. Podstatnou ulohou pre riese-
nie problému je zabezpefit prevadzkovd
spolahlivost vlastného plniaceho a prekla-
dacieho dseku priamo za noZnicami, kde s
obmedzené priestory ploSne aj vyskovo pre
moZnost umiestnenia pomocného zariade-
nia, priom treba zabezpe€it kontinudlny
odsun bez naruSovania valcovacieho cyklu.

7o znamych systémov je najlastejsie po-
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uZivany odsun odstrizkov sklzom do jamy
s vodou, odkial sa po ochladnuti vyberaji
magnetickym Zeriavom a nakladaja do
vagonov. Obdobne sa to zabezpetuje sklzom
do debien a za pomoci Zeriavu vysypanim
na skladku. Najmenej poruchové st hrab-
lové dopravniky umiestnené pod sklzom
s dopravou odstriZkov na preberacie mies-
ta alebo priamo na 3rotisko. Nevyhodou
v3etkych tychto sposobov je, Ze si vyZaduji
prekladanie odstrizkov a manipuldciu s nimi
pred ukladanim do oceliarskych korytok,
a tym vylutuji moZnost vsddzania hortce-
ho grotu. Chyba mechanizdcia vlastného
odsunu, nezabezpeCuje sa rovnomernost
ukladania apod. St zndme zariadenia, ktoré
umoZiiuja plnenie hned po odstrihnuti do
korytok, pokial to priestor umoZni, a to
ulo¥enim korytok na vozikoch kolajového
lanovleku. Pogas odbavovania naplneného
korytka je sklz uzavrety zdraZkou, resp. sa
valcovanie musi prerudit, o znemoZiiuje
kontinudlne pinenie, je zdrojom poridch a
prestojov a neumoZiiuje ukladanie s plnym
vyuZitim priestoru korytka. Iné zariadenie
odstiva hortice odstriZky od noZnic pomo-
cou valtekového dopravnika a aZ potom
ich plni do korytok. Podstatnou nevyhodou
je viak enormnd poruchovost valtekového
dopravnika, pretoZe drobné kasky nepravi-
delného tvaru sa dostdvaji medzi valéeky,
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vyZaduji si Casty zasah obsluhy pri ich
vyberani, ¢o je velmi nebezpe&né a nepri-
pustné pri chode linky a pri blizkosti sdla-
veho tepla z valcovacej trate a odstrizkov.

Uvedené nedostatky odstraiiuje a prob-
lém' rie$i zariadenie na odsun odstrizkov
podla vyndlezu, ktorého podstata spotiva
v tom, Ze pozostdva z plniacej a odsunovej
linky, umiestnenych rovnobeZne a z pre-
kladatov umiestnenych prieéne na osi
tychto liniek. Plniaca linka je umiestnena
v blizkosti striZnej roviny no#nic pod trov-
liou valCekovych dopravnikov valcovacej
linky a pozostdva z pozdl#ného dopravnika
o dlZke pre umiestnenie najmenej dvoch
prepravnych néddob. V mieste pociatocnej
krajnej polohy plniacej linky je umiestneny
preklada¢ prézdnych prepravnych nadob a
v miestach koncovej krajnej polohy je
umiestneny dal$i preklada plnych pre-
pravnych néddob. Pre ukladanie obdI?niko-
vych odstrizkov je pozdliny dopravnik pl-
niacej linky s vyhodou zostaveny ako kro-
kovy dopravnik s boénym vedenim s dlZkou
kroku presahujiceho priemernt &§irku od-
strizku.

Vyhody vynélezu st hlavne v tom, Ze za-
chovava prednosti vSetkych spominanych
systémov a sifasne odstraiiuje ich nevyho-
dy, najmé ¢o do jednoduchosti, prevddzko-
vej spolahlivosti pri vysokych kapacitach
valcovania a vyskytu odstriZkov, nenaroc-
nosti na obsluhu a ddrZbu s moZnostou
automatizacie ukladania a odsunu a pod.
Kombindcia s rozdelenim na fazu uklada-
nia v malom priestore priamo do preprav-
nych nddob (ocelarskych korytok) a na fazu
odsunu a prekladania nddob s moZnostou
pripravy prazdnych néddob nezdvisle na
sebe, sa umoZni kontinudlne plnenie a od-
ber odstriZkov bez narusenia chodu valco-
vacej linky s dplnym vyuZitim skladnosti
materidlu a bez narokov na ostatné obslui-
né zariadenia valcovne. Pri podiele 60 a
150 ton odstrizkov z 500 aZ 1000 ton val-
covaného materidlu za hodinu to stfasne
znamend zvySenie vykonov valcovacich
trati a stfasne dostatoéné zdsobovanie
konvertora horidcim nepredhrievanym 3ro-
tom.

Priklad uskuto&nenia vynélezu je zn&zor-
neny na priloZenych vykresoch v schéma-
tickych nédértoch a ¢iastoénych rezoch
jednotlivych &asti zariadenia podla vynéle-
Zu a jeho nadviznosti na valcovaciu linku.
Na obr. 1 je pohlad na linky s rezom v osi
valcovacej trate; na obr. 2 je poédorysny
pohlad na umiestnenie liniek vo vztahu
k valcovacej trati a k noZniciam S_vyzna-
¢enim ukladania materidlu, na obr. 3 je
prieny pohlad na plniacu linku a sklz
v osi strihania a na obr. 4 je schématicky
zndzornené umiestnenie a konstrukcia pre-
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kladaCov. Ako prepravné nddoby st pouZité
priamo oceliarské vsadzkové korytd s ob-
sahom 5 aZ 10 m® vhodné pre priame vsé-
dzanie alebo pouZivané na presypanie do
velkoobjemovych vsddzacich koryt,

Plniaca linka 10 pozostdva zo Zakladnej
dosky 12, na ktorej je uloZené pevné vede-
nie 13 so Sikmym uloZenim podla tvaru
dna prepravnej nddoby 40. Medzi bo&nym
vedenim 13 je umiestneny pozdiZny doprav-
nik 14 v osi 11 plniacej linky 10, ktory ma
rozmiestnené hydraulické zdvihacie valce
16 a aspoifi jeden hydraulicky posunovy va-
lec 17, na ktorych je poloZend hornéd doska
15 pozdl?neho dopravnika 14. Zdvihacie
valce 16 a posuvny valec 17 sii upevnené
na skrini 18 pozdlZneho dopravnika 14.
V prekladacej vzdialenosti 31 od osi 11
plniacej linky 10 je umiestnena os 21 odsu-
novej linky 20 s priebeZnym kolaji¥tom
22, s vozikom 23 a s ta’nym vratkom 24
s lanom 25 uchytenym na vozik 23. Drdha
kolajista 22 je mierne spadovéd do priestoru
prekladacov 30. Prekladade 30 prdzdnych
a plnych prepravnjch nddob 40 sd dva a
pozostdvaji zo zavesov 32 so Zasuvnymi
hdkmi 33 ovlddanymi pneumatickymi val-
cami 34. Zdves 32 je uchyteny v zévesrej
skrutke 35 s maticou 36 s kuZelovitym ozu-
benim a pohonom pre zdvih bremena. Z4-
ves 32 so zdvesnou skrutkou 3% si uchy-
tené na voziku 37 a pojazdné po drahe 38
za pomoci hydrovalca 39 nad plniacou lin-
kou 10 a odsunovou linkou 20 v preklada-
cej vzdialenosti 31. Obe linky 10, 20 sd
umiestnené pod valcovacou tratou- 50 tak,
aby ustie sklzu 62 tejto trate 50 zasahovalo
po okraj prepravnych nadob 40, uloZenych
v plniacej linke 10, priom striZn& rovina
61 noZnic 60 je rovnobe#nd s osou 11 plnia-
cej linky 10. -

Vyvalky 90 po vyvalcovanf postupuji po
valCekovych dopravnikoch 51 k noZniciam
§0, kde sa odstrihnd odstrizky 91 v striZnej
rovine 61 a zosuni sa po sklze 62 do stred-
nej prepravnej ndadoby 40, umiestnenej na
plniacej linke 10. Po naplneni jednej vrstvy
odstrizkov 91 sa za pomoci pozdl#neho do-
pravnika 14 posunie nadoba 40 o potrebni
Sirku vrstvy a ukon&i sa plnenie. Sadasne
je v pociato¢nej krajnej polohe 41 u# po-
loZena dal%ia nddoba 40 prazdna, pripadne
v koncovej krajnej polohe 42 je naplnend
nadoba 40, ktoré sa v plniacej linke 10 po-
slvaju stfasne. Plnd prepravnd nadoba 40
sa z koncovej krajnej polohy 42 odoberie
za pomoci prekladafa 30, uloZf sa na vo-
zik 23 odsunovej linky 20 a prevezie sa za
pomoci taZného vrdtku 24 pod Zeriav 70,
ktory ju preloZi do vagénovej stpravy 80
s priamym odvozom do oceliarne. Stidasne
sa naloZi daldia prézdna prepravnd nadoba
40 na vozik 23 odsunovej linky 20, spusti
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sa pod prekladad 30, umiestneny v pocdia-
totnej krajnej polohe 41 a preloZi sa na
prdzdne miesto v plniace] linke 10 do pev-
ného vedenia 13 a na hornd dosku 15 po-
zdlZneho dopravnika 14. Toto v3etko sa
urobi potas plnenia strednej preprav-
nej nadoby 40 do ukoncenia plnenia po-
slednej vrstvy odstrizkov 91, teda bez pre-
rudenia plnenia. Kondtrukcia pozdlZneho

dopravnika 14, zdvih a posuv posuvnym ..
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valcom 17 -umoZiiujui nastavit na rovnaki
dizku kroku posuvu alebo inak rieSit rov-
nomerné posivanie prepravinych nadob 40.

Zariadenie podla vyndlezu moZno vyuZi-
vat nielen vo vyrobnych organizacidch, ale
aj u pouzivatelov s malou tpravou alebo
rekonstrukciou valcovacich trati. VyuZitie
je moZné a pre odsun roznych inych ma-

‘teridlov z kontinudlnych liniek valcovacich

a spracovacich.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie pre odsun odstriZkov od noz-
nic najmid predvalkovych valcovacich
trati, vyznacujlce sa tym, Ze pozostéava
z plniacej linky (10) a z odsunovej linky
(20) umiestnengych rovnobeZzne a dalej
z prekladacov (30) umiestnenych priec-
ne na osi tychto liniek (10, 20], pricom
aspoii plniaca linka (10) je umiestnena
v blizkosti striZnej roviny (61) noZnic
(60) pod droviiou valéekovych doprav-
nikov valcovacej linky (50).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznatujuce sa
tym, Ze plniaca linka (10) pozostava
z pozdi¥neho dopravnika (14) o dizke
pre umiestnenie najmenej dvoch preprav-

nych nadob (40), prifom v mieste po-
giatotnej krajnej polohy (41) pozdiZne-
ho dopravnika (14) je umiestneny pre-
klada& (30) prézdnych prepravnych né-
dob a v mieste koncovej krajnej polohy
(42) pozdizneho dopravnika (14) je
umiestneny dalsi preklada¢ (30) plnych
prepravnych nadob.

3, Zariadenie podla bodu 1, vyznacujice sa
tym, Ze pre ukladanie obdlZnikovych od-
‘strizkov (91) je pozdlzny dopravnik (14)
plniacej linky (10} zostaveny ako kro-
kovy dopravnik s pevnym vedenim (13)
a s dizkou kroku presahujicim priemer-
na Sirku odstrizku (91).

4 vykresy . -
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