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(54)实用新型名称

一种三段张力塑胶包装膜分切机

(57)摘要

一种三段张力塑胶包装膜分切机，包括放料

辊、一段牵引辊、一段牵引夹辊、刀槽辊、二段牵

引辊、二段牵引夹辊、收卷辊、收卷压辊；所述一

段牵引辊、一段牵引夹辊为放料辊提供第一段放

料牵引张力；所述二段牵引辊、二段牵引夹辊为

刀槽辊提供第二段分切张力；所述收卷辊、收卷

压辊自行提供第三段收卷张力；本实用新型的三

段张力塑胶包装膜分切机使刀槽辊处的分切张

力与收卷张力独立可调，即保证了刀槽辊上展开

的塑胶包装膜的平展性，同时又避免收卷张力过

大，有效解决了现有塑胶包装膜分切后的报废问

题，为企业挽回了巨大经济损失。
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1.一种三段张力塑胶包装膜分切机，其特征是：包括放料辊（1）、一段牵引辊（2）、一段

牵引夹辊（3）、刀槽辊（4）、二段牵引辊（5）、二段牵引夹辊（6）、收卷辊（7）、收卷压辊（8），所

述放料辊（1）、一段牵引辊（2）、一段牵引夹辊（3）、刀槽辊（4）、二段牵引辊（5）、二段牵引夹

辊（6）、收卷辊（7）、收卷压辊（8）转动设置在分切机机架上；所述一段牵引辊（2）、一段牵引

夹辊（3）为放料辊（1）提供第一段放料牵引张力；所述二段牵引辊（5）、二段牵引夹辊（6）为

刀槽辊（4）提供第二段分切张力；所述收卷辊（7）、收卷压辊（8）自行提供第三段收卷张力。

2.根据权利要求1所述一种三段张力塑胶包装膜分切机，其特征是：所述放料辊（1）一

端部固定设置有放卷制动器（10），所述放卷制动器（10）为磁粉制动器。

3.根据权利要求1所述一种三段张力塑胶包装膜分切机，其特征是：所述一段牵引辊

（2）一端部固定设置有皮带轮，皮带轮通过皮带连接有放料牵引电机（9）。

4.根据权利要求1所述一种三段张力塑胶包装膜分切机，其特征是：所述二段牵引辊

（5）一端部固定设置有二段牵引离合器（12），二段牵引离合器（12）通过皮带连接二段牵引

电机（11）；所述二段牵引离合器（12）为磁粉离合器。

5.根据权利要求1所述一种三段张力塑胶包装膜分切机，其特征是：所述收卷辊（7）一

端部固定设置有收卷离合器（14），收卷离合器（14）通过皮带连接收卷电机（13）；所述收卷

离合器（14）为磁粉离合器。

6.根据权利要求1所述一种三段张力塑胶包装膜分切机，其特征是：所述一段牵引夹辊

（3）、二段牵引夹辊（6）两端设置有气缸。
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一种三段张力塑胶包装膜分切机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塑胶包装膜分切设备技术领域，具体涉及一种三段张力塑胶包装

膜分切机。

背景技术

[0002] 现有塑胶包装膜分切机仅设置有两段张力，即放卷张力和收卷张力，刀槽辊处的

张力由收卷张力提供，这种两段张力塑胶包装膜分切机在使用中存在如下问题：由于部分

品类塑胶包装膜的弹性较大，因此在待分切膜卷中存在较大的收卷拉应力，同时塑胶包装

膜受到现有吹膜工艺限制，存在较大厚度偏差，因此待分切膜卷中的收卷拉应力存在分布

不均匀的情况，在厚度较大的位置收卷拉应力较大，在厚度较小的位置收卷拉应力相对较

小；在对塑胶包装膜进行分切时，由于受到待分切膜卷中的收卷拉应力分布不均匀影响，在

刀槽辊上展开的塑胶包装膜会出现褶皱现象，褶皱现象会使分切后的塑胶包装膜出现锯齿

状毛边或分切宽度不均匀问题，从而使分切后的塑胶包装膜报废，因此给企业带来巨大经

济损失；为解决此问题，现有方法为加大收卷张力，使刀槽辊上展开的塑胶包装膜避免出现

褶皱现象；但是加大收卷张力后，会出现分切后塑胶包装膜抱死在收卷轴上的问题，使分切

后的塑胶包装膜无法从收卷轴上正常卸掉，因此影响了企业正常生产；如果将抱死在收卷

轴上的塑胶包装膜强行卸掉，又会使分切后的塑胶包装膜报废，同样给企业带来巨大经济

损失；目前对于此问题，业界尚无有效的解决方法。

实用新型内容

[0003] 为了克服背景技术中的不足，本实用新型公开了一种三段张力塑胶包装膜分切

机，在刀槽辊与收卷辊之间增加了二段牵引辊，使刀槽辊处的张力与收卷辊张力独立可调，

即保证了刀槽辊上展开的塑胶包装膜的平展性，同时又避免收卷张力过大，有效解决了现

有塑胶包装膜分切后的报废问题，为企业挽回了巨大经济损失。

[0004] 为了实现所述实用新型目的，本实用新型采用如下技术方案：一种三段张力塑胶

包装膜分切机，包括放料辊、一段牵引辊、一段牵引夹辊、刀槽辊、二段牵引辊、二段牵引夹

辊、收卷辊、收卷压辊，所述放料辊、一段牵引辊、一段牵引夹辊、刀槽辊、二段牵引辊、二段

牵引夹辊、收卷辊、收卷压辊转动设置在分切机机架上；所述一段牵引辊、一段牵引夹辊为

放料辊提供第一段放料牵引张力，带动放料辊旋转放料；所述二段牵引辊、二段牵引夹辊为

刀槽辊提供第二段分切张力，分切张力可独立调整，以保证刀槽辊上展开的塑胶包装膜的

平展性；所述收卷辊、收卷压辊自行提供第三段收卷张力，收卷张力相对分切张力也为独立

可调，以避免收卷张力过大而使分切后塑胶包装膜抱死在收卷轴上。

[0005] 进一步的，所述放料辊一端部固定设置有放卷制动器，所述放卷制动器为磁粉制

动器；放卷制动器通过调节其输入电流大小可精确控制制动扭矩，制动扭矩保证了第一段

放料牵引张力的大小及稳定性。

[0006] 进一步的，所述一段牵引辊一端部固定设置有皮带轮，皮带轮通过皮带连接有放
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料牵引电机；放料牵引电机旋转带动一段牵引辊旋转，一段牵引辊旋转带动塑胶包装膜运

动，实现塑胶包装膜分切放料。

[0007] 在此补充说明的是：第一段放料牵引张力的大小及稳定性是通过固定设置在放料

辊一端部的放卷制动器实现，而非在一段牵引辊一端部固定设置牵引离合器实现，其目的

使放料辊在工作过程中始终保持一定的阻尼；当分切机在工作过程中需要停机时，放卷制

动器可使放料辊迅速停止转动，避免放料辊因转动惯量过大而使停机时间过长。

[0008] 进一步的，所述二段牵引辊一端部固定设置有二段牵引离合器，二段牵引离合器

通过皮带连接二段牵引电机；所述二段牵引离合器为磁粉离合器；二段牵引电机的旋转通

过二段牵引离合器带动二段牵引辊旋转，其中二段牵引离合器工作时通过调节其输入电流

大小精确控制输出扭矩，从而保证了第二段分切张力的大小及稳定性。

[0009] 进一步的，所述收卷辊一端部固定设置有收卷离合器，收卷离合器通过皮带连接

收卷电机；所述收卷离合器为磁粉离合器；收卷电机旋转通过收卷离合器带动收卷辊旋转，

其中收卷离合器工作时通过调节其电流大小精确控制输出扭矩，从而保证收卷辊收卷张力

的大小及稳定性。

[0010] 进一步的，所述一段牵引夹辊两端设置有气缸，气缸使一段牵引夹辊紧压在一段

牵引辊上，一段牵引辊、一段牵引夹辊夹紧塑胶包装膜运动，防止塑胶包装膜与一段牵引辊

之间发生打滑现象；所述二段牵引夹辊两端分别设置有气缸，气缸使二段牵引夹辊压紧在

二段牵引辊上，二段牵引辊、二段牵引夹辊夹紧塑胶包装膜运动，防止塑胶包装膜与二段牵

引辊之间发生打滑现象。

[0011] 由于采用如上所述的技术方案，本实用新型具有如下有益效果：本实用新型公开

的一种三段张力塑胶包装膜分切机，包括放料辊、一段牵引辊、一段牵引夹辊、刀槽辊、二段

牵引辊、二段牵引夹辊、收卷辊、收卷压辊；所述一段牵引辊、一段牵引夹辊为放料辊提供第

一段放料牵引张力；所述二段牵引辊、二段牵引夹辊为刀槽辊提供第二段分切张力；所述收

卷辊、收卷压辊自行提供第三段收卷张力；本实用新型的三段张力塑胶包装膜分切机使刀

槽辊处的分切张力与收卷张力独立可调，即保证了刀槽辊上展开的塑胶包装膜的平展性，

同时又避免收卷张力过大，有效解决了现有塑胶包装膜分切后的报废问题，为企业挽回了

巨大经济损失。

附图说明

[0012] 图1为三段张力塑胶包装膜分切机外观示意图一；

[0013] 图2为三段张力塑胶包装膜分切机外观示意图二；

[0014] 图3为三段张力塑胶包装膜分切机侧视图。

[0015] 图中：1、放料辊；2、一段牵引辊；3、一段牵引夹辊；4、刀槽辊；5、二段牵引辊；6、二

段牵引夹辊；7、收卷辊；8、收卷压辊；9、放料牵引电机；10、放卷制动器；11、二段牵引电机；

12、二段牵引离合器；13、收卷电机；14、收卷离合器；15、待分切膜卷；16、成品膜卷。

具体实施方式

[0016] 通过下面的实施例可以详细的解释本实用新型，公开本实用新型的目的旨在保护

本实用新型范围内的一切技术改进。
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[0017] 一种三段张力塑胶包装膜分切机，包括放料辊1、一段牵引辊2、一段牵引夹辊3、刀

槽辊4、二段牵引辊5、二段牵引夹辊6、收卷辊7、收卷压辊8，所述放料辊1、一段牵引辊2、一

段牵引夹辊3、刀槽辊4、二段牵引辊5、二段牵引夹辊6、收卷辊7、收卷压辊8转动设置在分切

机机架上；所述一段牵引辊2、一段牵引夹辊3为放料辊1提供第一段放料牵引张力；所述二

段牵引辊5、二段牵引夹辊6为刀槽辊4提供第二段分切张力；所述收卷辊7、收卷压辊8自行

提供第三段收卷张力；

[0018] 所述放料辊1一端部固定设置有放卷制动器10，所述放卷制动器10为磁粉制动器；

所述一段牵引辊2一端部固定设置有皮带轮，皮带轮通过皮带连接有放料牵引电机9；所述

二段牵引辊5一端部固定设置有二段牵引离合器12，二段牵引离合器12通过皮带连接二段

牵引电机11；所述二段牵引离合器12为磁粉离合器；所述收卷辊7一端部固定设置有收卷离

合器14，收卷离合器14通过皮带连接收卷电机13；所述收卷离合器14为磁粉离合器；所述一

段牵引夹辊3、二段牵引夹辊6两端设置有气缸。

[0019] 三段张力塑胶包装膜分切机工作时，待分切膜卷15设置在放料辊1上，成品膜卷16

设置在收卷辊7上；

[0020] 放料牵引电机9旋转，带动一段牵引辊2旋转，一段牵引辊2与一段牵引夹辊3夹紧

塑胶包装膜运动，拉动放料辊1旋转，放料辊1端部设置的放卷制动器10控制第一段放料牵

引张力的大小及稳定性；

[0021] 二段牵引电机11旋转，通过二段牵引离合器12带动二段牵引辊5旋转，二段牵引辊

5与二段牵引夹辊6夹紧塑胶包装膜运动，二段牵引离合器12保证第二段分切张力的大小及

稳定性；

[0022] 收卷电机13旋转，通过收卷离合器14带动收卷辊7旋转，收卷离合器14保证第三段

收卷张力的大小及稳定性。

[0023] 本实用新型未详述部分为现有技术。
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图1
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图2

图3
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