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{54) Nesmyé&kujicl tvarované nit

Re¥f{ se problém smylkovitosti a oddé&-
lovdni dvojitych tvarovanych syntetickych
nit{ p¥i jejich zpracovani v pleta¥skych
i tkalcovskych technologiich. Sestévé
ze dvou syntetickych multifilnich vldken,
opatfenych vz&jemné opalnym nepravym
tvarovaci{m zékrutem, kafdd o jemnosti
70 dtex aZ 200 dtex, stupni zkadefend
15 & a¥ 35 % a propojenych 40 aZ 120vazny-
mi misty. Vyhoda spo&ivd v tom, Ze takto
upravend tvarovand nit p¥i zpracovani
nesmy&kuje a nedochdzi k vzdjemnému oddé-
lovédn{ nitf. Nesmy&kujfci tvarovand nit
je urdena’zejména pro vyrobu zéclon, lze
ji v8ak s vyhodou pouZivat i v dalSich
pleta¥skych a tkalcovskych technologiich.
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Vyndlez se tyké tvarované nit&, u ni% se ¥e${ nesmy¥kujici{ a uzav¥end uprava.

P¥i vyrob& zdclon se do zdkladni osnovy, sestdvajfcf z hladké nit& o jemnosti 40 a¥
100 dtex, zaplétd vzorovd nit. Vzorovd nit je tvo¥ena jak jednoduchou tvarovanou nizkoroz-
taZnou nit{ o jemnosti 100 aZ 200 dtex, tak i dvojitou tvarovanou nizkoroztaZnou nitf
o jemnosti 2 x 70 a%Z 2 x 200 dtex. Fibrily t&chto nitf, které maj{ stejny tvarovaci{ zdkrut,
jsou paralelné uspofdddny, nemajif dodatelny zdkrut, ktery by je vzdjemn& spojoval. Jednoduché
nité jsou po tvarovéni k¥{fov& navijeny 'na soukacich strojich, dvojité nit& jsou vyrdbdny
sdruzovédnim dvou jednoduchych tvarovanych niti s néslednym k¥fZovym navijenim na soukacich
strojich. Stupen zkade¥eni nit{ se pohybuje v rozmezi 17 % a¥ 23 %.

U zné&mych typlu vzorovych tvarovanych niti dochdz{ p¥i jejich zpracovdni na specidlnich
zdclond¥skych pletacich strojich vZech druh@t k chybdm a vaddm v pleteniné, které jsou
zpisobeny smylkovénim vzorové tvarované nit& a odd&lovanim dvou niti od sebe z dfivodu
paralelniho ulofeni obou niti. Smy&kovani vzorové tvarované nit& zplsobuji torsni sily,
které si tvarované vldkno uchovdvd po tvarovdni nepravym zdkrutem v procesu zakrucovén{,
tepelné fixace a rozkrucovdni. Tyto torsni sily nelze odstranit druhou'tepelnou fixacl
p¥i vyrob& nité nizkoroztaZné nebo zmé&nou stupné zkade¥enf. 0ddélovdni dvou niti od sebe
je zplusobeno paralelnim uloZenfm dvou niti{ a je déno technologif p¥ipravy zdclond¥ské
tvarované nité.

Jednoduché tvarované, nizkorozta%né nité& jsou pouze sdrufeny v nit dvojitou a k¥iZem
navi{jeny na soukacim stroji. Chyby v ziclonoving&,. jejich% p¥i{&inou je vzorov4 tvarovand
nit, zpisobuji smydky na této niti. vVznikajf p¥i pomalém odvinu nité z civky. Nit se pii
odvinu uvolni a torsni sily sta&f nit do smy&ky. Vytvofend smylka se p¥i p¥edepsaném nap&ti

'nevyrovna, dostane se do odkotvorného systému stroje a zplsob{ vadu v pleteniné. Dals{

vady jsou v pletenin& zplisobovdny odd&lenim dvou paralelné& uloZenych tvarovanych niti.
0ddélené nité& se dostanou do olkovotvorného systému stroje a -jehla nezachyti celou vzorovou
nit.

Nabere bud jen jednu nit &i &4st vzorové nit& a v pletenin& vznikd vada. Délka vyrobené
z4clony bez vad a chyb je rozhodujfcim kritériem pro jeji zaffzenf do jakostnich t¥id.
Vady v pletenin® ovliviuji celkovou efektivnost vyroby z&clon. Znamenajl prostoje strojd,
sniZovédni vyt&Zfnosti vyroby, pokles produktivity préce, sniZujf kvalitativni t¥{d&n{i a
neumo?nuji export zdclon pro nedosahovdn{ p¥edepsané délky zdiclon.

Vy&e uvedené nedostatky stévajicf tvarované nit& jsou odstran&ny nesmyCkujic{ tvarovanou
nit{ podle vynédlezu, sestévajici ze dvou zdkladnich syntetickych multifilnich vldken opatfenych
nepravym zdkrutem, vyznalujicf se tfm, fe zdkladni syntetickd multifiln{f vldkna o jemnosti
70 dtex a% 200 dtex a stupni zkadefenf 15 % a% 25 % majf{ vzdjemn& opa&ny nepravy tvarovact
zdkrut a jsou propojena 40 a% 120 vaznymi misty, charakterizovanymi fibrildrnim propletenim
obou syntetickych multifilnich vlédken.

Nesmy&kujici tvarovand nit podle vyndlezu se p¥ipravuje sdrufenim tvarované nité
s nepravym zdkrutem S a tvarované nité& s nepravym zdkrutem 2, ka?dd o jemnosti 70 dtex
a% 200 dtex a stupni zkade¥eni 15 % a% 35 %, na které se pak plisobf ve vzduchovém adaptoru
proudem vzduchu o tlaku 200 kPa aZ 450 kPa, éimi dojde k vzdjemnému propojeni obou niti
fibrildrnim propletenim obou tvarovangch nitf{. Nesmy&kujfc{ tvarovand nit podle vyndlezu
se ve srovndni se zndmymi typy tvarovanych nitf{ vyznaduje tim, Ze p¥i jejim zpracovéani
na zdclond¥skych pletacich strojich se vady zpisobené smy&kovdnim nevyskytuji a dochézi
ke snifeni ostatnich vad zplsobenych vzorovou nitf alespon o 90 %. Sni’en{ vyskytu vad
na zdclonovin& p¥i zaplétdni nesmy&kujicf{ tvarované nité& podle vyndlezu dochéz{i k jejimu
vy$8imu zhodnoceni ve vyrobku ne% tomu bylo u stdvajfcich druhd tvarovanych niti.

P¥i pouZitf nesmylkujic{ tvarované nit& podle vyndlezu se zvy3uje alespoﬁ dvacetkrét
prim&rnd délka zAclony vyrobené bez vady ve srovndni se stdvajicim stavem.
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SdruZovénim nitf s opaénym tvarovacim zdkrutem se eliminujf navz&jem torsni sily
pisobic{ v tvarované niti. Dvojitd tvarovand nit je tim umrtvena a nemiZe p¥i zpracovéni
na pletacich strojfch tvo¥it smy&ky. Oddélovani jednoduchych niti od sebe je odstran&no
fibrildrnim propletenim obou syntetickych multifilnich vlédken proudem vzduchu.

P¥i plsobeni tlakového vzduchu ve vzduchovém adaptoru dochdzi k vzdjemnému zaklesnuti
a propleteni jednotlivych fibril obou tvarovanych niti, &imZ se dos&hne kompaktnosti tvarované
nité& vytvo¥enymi vaznymi misty. Po¥et vaznych mist se pohybuje v rozme;i 40 aZ 120 na
1 m nit®. Podet vaznych mist se ovl&d4d tlakem pouzitého' vzduchu, primérem trysky vzduchového
adaptoru a rychlostf prichodu nit& tryskou v.zdvislosti na gémnosti zpracovdvané nité.
Sdru%ovani nitf se providdl s vyhodou p¥imo na tvarovacim stroji. Vzduchové adaptory jsou
instalovdny na soukacfch strojfch. Mus{ byt instalovdny p¥ed preparaénim zafizenim, aby.
nané$end findlni preparace nebyla proudem tlakového vzduchu vyfukovana. Vzduchové adaptory
je v3ak mo¥né instalovat i na tvarovaci stroj p¥ed navijeci za¥izent.

P¥ikladné provedeni nesmy&kujfci tvarované nité podle vyndlezu sestdvd ze dvou tvarovanych
nitf, jedna m& tvarovacf zdkrut S, druhd Z a m& 85 vaznych mist na 1 m délky. Jemnost

nové nité& je 189,1 dtex, pevnost 3,8 cN/dtex, tafnost 28,8 % a stupei zkadefeni 22,8 %.

P¥iprava nesmydkujfc{ tvarované nit& a dosaZené vlastnosti jsou objasné&ny v ndsledujfcim
p¥ikladé.

P¥{klad

Materidlovou p¥edlohou pro tvarovdni bylo hladké kopsové polyesterové vldkno Slotera
o jemnosti 84 dtex a podtu 24 fibril, pevnosti 4,4 cN/dtex a taZnosti 22,7 %.

Podminky tvarovéni:

Typ tvarovaciho stroje ' - SOTEXA SW 20

Podet otd&ek krutnych vietynek/min. - 370 000

Polet tvarovacich zékrutd/m ’ - 2999

K¥iZeni -13°

Podévaci poméry - +4%, 15,95%, 6,4%, 9,6%
Teplota fixace I - 207 %¢

Teplota fixace II - 180 %¢

Ot4dky preparaénfiho zatfzenf/min. - 16 !
Odsévani - 220 Pa

Prim&r tvarovacfho vfetynka - 2,72 mm

Uspofddénfi krutnych jednotek ~ st¥fdavé S, 2

Nit& s tvarovacim zdkrutem S a tvarovacim zdkrutem Z byly sdruZeny p¥i navijeni na.
tarovacim stroji.

Fyzik41ln& mechanické hodnoty sdruZené tvarované nité:

Jemnost - 190,2 dtex
Pevnost - 3,9 cN/dtex
Ta%nost - 27,4 % )
Stupen zkade¥eni - 22,4 %

Obsah preparace - 0,68 %

Sdrufend tvarovand nit byla pak upravena proudem tlakového vzduchu za té&chto podminek:

Soukaci stroj - CONORAPID .
vzduchovy adaptor - 1 mm
Tlak vzduchu ~ 240 kpPa
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Fyzik&ln& mechanické hodnoty p¥fkladného provedeni nesmy&kujic{ tvarovand nité:

Jemnost - 189,1 dtex
, Pevnost - 3,8 cN/dtex
; TaZnost -~ 28,8 %
Stupen zkadefeni - 22,8 %
Obsah preparace - 1,61 &
"Vaznd mista/m - 80 a% 90

Nesmy&kujici tvarovand nit p¥ikladného provedeni byla pouZita pro vyrobu zéclon na
z4clona¥ském Zakarovém stroji typu RMJ 4/1, 3{¥e 120" a byla zpracovéna p¥i rychlosti
stroje 250 obrdtek/min p¥i relativni vlhkosti 55 a¥ 65 % a teplot& 22 a% 24 °C. Jako osnovni-
ho ﬁateriélu bylo pouZfito hladkého polysterového vl&kna jemnosti 84 dtex a podtu 24 fibril.
Bylo vyrobeno 2 050 m zdclony o 81{¥i 3 m a p¥i pouZiti nesmylkujici tvarované nitd& p¥ikladné-
ho provedeni byl polet zjiSté&nych vad zplisobenych vzorovou niti 5, zatimco p¥i pouZiti
znédmé tvarované nité byl polet zjiZt&nych vad zplsobenych vzorovou nitfi 191. Nesmy&kujici
tvarovanou nit podle vyndlezu je moZné s vyhodou pouZivat v pleta¥skych i tkalcovskych
technologifch, kde podmfnkou dobré zpracovatelnosti je nesmy&kujfc{ uzav¥ené provedeni
tvarované nité&. ’

PREDMET VYNALEGZU

Nesmytkujici tvarovand nit sestdvajici ze dvou zé&kladnich syntetickych multifilnich v1é&ken
opatfenych nepravym zdkrutem, vyznadujicl se tim, Ze zdkladni syntetickd multifilni vlédkna
o jemnosti 70 dtex aZ 200 dtex a stupni zkade¥eni 15 % a% 35 % maji vzdjemn& opalny nepravy
z&krut a jsou propojena 40 aZ 120vaznymi misty charakterizovanymi fibrildrnim propletenim
obou syntetickych multifilnich vldken.

Severografia, n. p., MOST g Cena 2,40 Kés
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