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Aanvrager: Machinefabriek Lan B.V. te Tilburg.

Korte Aanduiding: Werkwijze en inrichting voor het steriliseren van

producten bevattende houders.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor het sterili-
seren van producten bevattende houders met behulp van verwarmd
fluidum in een de houders opnemende inrichting.

Met de uitvinding wordt beoogd een werkwijze te verkrijgen,waar-

10 bij op eenvoudige wijze continu een steriliseren van de houders kan
worden bewerkstelligd.

Volgens de uitvinding kan dit worden bereikt doordat de houders
continu in een langgestrekte doortocht door de inrichting worden ge-
voerd en men het fluidum in een tussen de uiteinden van de laﬁggestrek-

15 te doortocht gelegen toevoerpunt onder druk in de doortocht toevoert

" en nabij de beide uiteinden van de doortocht laat ontsnappen onder
het bewerkstelligen van een geleidelijke drukvermindering van het
fluidum tijdens de stroming daarvan vanaf het toevoerpunt naar de uit-
einden van de doortocht.

20 Door toepassing van de werkwijze volgens de uitvinding is op een-
voudige wijze een effectief steriliseren van de houders met de inhoud
op continue wijze te realiseren,waarbij de houders met de zich in de
houders bevindende producten tijdens hun beweging door de doortocht
eerst geleidelijk mllen worden opgewarmd en vervolgens geleidelijk zullen

25 worden afgekoeld.

Een inrichting,welke in het bijzonder geschikt is voor het uitvoe-
ren van de werkwijze volgens de uitvinding kan volgens een verder ken-
merk van de uitvinding worden verkregen doordat de inrichting is voor-
zien van een langgestrekt kokervormig kanaal,van middelen voor het

30 verplaatsen van te steriliseren voorwerpen door het kanaal en van midde-
len voor het toevoeren van onder druk staand fluidum aan het kanaal in
een punt,dat tussen de uiteinden van het kanaal is gekgen.

Daarbij kan een een eenvoudige opbouw bezittende inrichting met
grote verwerkingscapaciteit worden verkregen.

35 De uitvinding zal hieronder nader worden uiteengezet aan de hand

van een in bijgaande figuren schematisch weergegeven uitvoeringsvoor-
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beeld van een inrichting volgens de uitvinding.

Fig. 1 toont schematisch een zijaanzicht op een uitvoeringsvoor-
beeld van een inrichting volgens de uitvinding.

Fig. 2 toont schematisch een bovenaanzicht op de in fig.l weerge-
geven inrichtig.

Fig. 3 toont op grotere schaal een doornsede over fig.l,gezien
volgens de lijn III- III in fig.l.

Fig. 4 toont een bovenaanzicht op een transportketting voor het
verplaatsen van de houders.

Fig.5 toont een aanzicht op fig.4,gezien volgens de pijl V in figé.

Fig. 6 toont schematisch het verloop van de dgortocﬂt

Fig.7 toont schematisch een doorsnede over een mogelijk uitvoe-
ringsvoorbeeld van de in de inrichting toegepaste kanalen.

De in de fig.l- 3 weergegeven inrichting omvat een gestel voor-
zien van horizontaal op de grond gelegen gestelbalken 1 en verticaal
staande kolommen 2 en 3. De in de lengterichting van de inrichting ach-
ter elkaar gelegen en gezien in fig.3 aan de linkerzijde van de in-
richting opgestelde kolommen 2 ondersteunen aan hun van de kolommen 3
afgekeerde zijkanten een aantal boven elkaar gelegen in doorsnede
rechthoekige kokers 4- 8 en aan hun naar de kolommen 3 toegekeerde zij-
den een aantal soortgelijke kokers 9 - 12. Op soortgelijke wijze on-
dersteunen de kolommen 3 aan hun van de kolommen 2 afgekeerde kanten
een aantal boven elkaar gelegen kokers 13- 17 en aan hun naar de kolom-
men 2 toegekeerde zijden een aantal boven elkaar gelegen kokers 18- 21.
Daarbij is,zoals duidelijk uit fig.3 blijkt,de opstelling zodanig,dat
de aan de ene zijde van de kolommen 2 gelegen kokers 9 -12 in hoogte-
richting versprongen staan ten opzichte van de aan de andere zijde ge-
legen kokers 4- 8 en wel over een afstand versprongen gelijk aan onge-
veer de halve hoogte van een koker. Op soortgelijke wijze zijn de kokers
18~ 21 versprongen opgesteld ten opzichte van de kokers 13- 17.

Nabij een uiteinde van de inrichting sluiten de uiteinden van de
kokers 8- 12 aan op een kast 22, waarin een om een verticale as draai-
baar aan te drijven trommel 23 is gelegen. Op soortgelijke wijze slui-
ten de uiteinden van de kokers 13- 21 aan een uiteinde van de inrichting
aan op een kast 24  yaarin eveneens een om een verticale draaiingsas

draaibare en met behulp van een aandrijforgaan 25 in draaiing te brengen
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trommel 26 is gelegen. Nabij het andere uiteinde van de inrichting slui-
ten de kokers 4- 12 aan op een kast 27,waarin een om een verticale draai-
ingsas draaibare omleidtrommel 28 staat opgesteld. Verder sluiten aan
dit uiteinde van de inrichting de kokers.13- 21 aan op een kast 29,
waarin eveneens een om een verticale draaiingsas draaibare omleidtrom-
mel 30 is opgesteld.De beide kasten 22 en 24 zijn verder onderling ver-
bonden met behulp van een koker 31,terwijl de beide kasten 27 en 29 on-
derling zijn verbonden met behulp van een koker 32.

Door de diverse hierboven genoemde kokers en kasten is een eindloos
transportorgaan gevoerd,welk transportorgaan,zoals in de fig.4 en 5 is

afgebeeld,in dit uitvoeringsvoorbeeld wordt gevormd door een drietal

zich door de kokers en kasten uitstrekkende boven elkaar gelegen eindloze

staalkabels33 waaraan op regelmatige afstand van elkaar zich loodrecht
op de lengterichting van de kabels uitstrekkende schoepen 34 zijn beves-
tigd. Daarbij is de afmeting van deze schoepen 34 zodanig gekozen,dat zij
slechts een weinig kleiner zijn dan het oppervlak van de inwendige dwars-
doorsnede van de kokers 8 - 21. In de praktijk is het doelmatig gebleken,
dat indien een schoep 34 in een kokervormige balki is gelegen er rondom de
schoep 34 een spleet met een breedte wn ongeveer 2 mm aanwezig is. Het
zal duidelijk zijn,dat het door de kabels 33 met de daaraan bevestigde
schoepen'34 gevormde transportorgaan om de trommels 23 ,26 ,28 en 30
is geleid, waarbij het tranmsportorgaan ,beginnende bij de koker 4 zich
vanaf de kast 22 door de koker 4 naar achteren uitstrekt,om de trommel
28 is geleid, door de koker 9 naar voren verloopt,vervolgens om de trom-=
mel 23 is geleid, zich doorfle koker 5 naar achteren uitstrekt,om de
trommel 28 is geleid en zich door de koker 10 weer naar voren uitstrekt
enzovoorts, totdat het transportorgaan zich door de koker 8 naar achte~
ren uitstrekt en vervolgens om de trommel 8 en door de koker 32 naar de
trommel 30 is geleid . Vandaar zal het transportorgaan zich door de koker
13 naar voren uitstrekken,om de trommel 26 zijn geleid ,door de koker
18 weer naar achteren verlopen enzovoorts,totdat het transportorgaan
zich door de loker 17 naar voren uitstrekt,om de trommel 26 is geleid
en door de koker 31 en om de trommel 23 weer in de koker 4 inloopt.

Nabij het op de kast 22 aansluitende einde van de koker 4 is een
transportband 63 opgesteld voor de toevoer van de te steriliseren

voorwerpen,bijvoorbeeld levensmiddelen bevattende blikken of potten.
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Nabij het op de koker 4 aansluitende uiteinde van de transportband 33

is nog een vijzel 64 aangebracht met behulp waarvan de toegevoerde voor-
werpen dwars op de lengterichting van de transportband 33 kunnen worden
verplaatst door een niet nader weergegeven opening in de zijwand van de
koker 4,zodanig,dat tijdens bedrijf telkens een van de te steriliseren
voorwerpen in de koker 4 tussen twee opeenvolgende schoepen 34 zal worden
geplaatst om door het door de kabels 33 en de schoepen 34 gevormde trans-
portorgaan door de inrichting teworden meegenomen.

Bij de kast 24 is een niet gedetailleerd weergegeven uitneemmecha-
nisme 35 opgesteld met behulp waarvan de via de koker 17 met behulp van
het transportorgaan toegevoerde voorwerpen kunnen worden afgevoerd op
een transportband 36.

Die gedeelten van de kokers 4 en 17,die nabij de kasten 22 resp.24

zijn gelegen zijn geperforeerd, waarbij deze geperforeerde gedeelten

zijn opgesteld boven opvangbakken 37,die aangesloten_zijn op de voorraadtanks

38 resp.39,die tussen de kolommen 2 resp.3 zijn aangebracht. In het door
de met elkaar in verbinding staande koker gevormde langgestrekte koker-
vormige kanad of doortocht kan nu onder druk staand verhit fluidum bij
voorkeur water worden toegevoerd in een toevoerpunt,dat op afstmd is
gelegen van de uiteinden van deze doortocht of langgestrekt kokervor-
mig kanaal,welke uiteinden worden gevormd door de op de kasten 22 _resp.24
aangesloten uiteinden van de kokers 4 resp. 17. In fig.6 is een stromings-
schema voor het fluidum weergegeven. Zoals uit deze figuur blijkt is
bijvoorbeeld op het reservoir 39 een leiding 40 aangesloten ,waarbij in
de leiding 40 een pomp 41 is opgenomen. De leiding 40 staat in verbinding
met een warmtewisselaar 42 waaraan vanuit een leiding 43 stoom wordt
toegevoerd ter verwarming van het vanaf het reservoir 39 afkomstige wa-
ter. De in de warmtewisselaar verbruikte stoom wofdt via een leiding
44 toegevoerd aan het reservoir 39 voor de voorverwarming van het zich
daarin bevinden water. Het in de warmtewisselaar verhitte water wordt
afgevoerd via een afvoerleiding 45. Op de afvoerleiding 45 4jn aftak-
leidingen 46 - 48 aangesloten. In de aftakleidingeﬁ zijn regelkleppen
49 aangebracht.

De aftakleiding 46 is op de door de kokers gevormde doortocht
aangesloten in een toevoerpunt gelegen ter hoogte van de bovenste kokers

8 - 13.
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De aftakleiding 47 is op de doortocht aangesloten ter hoogte van
de enigszins lager gelegen kokewm 7, 12, 14 en 18. Ten slotte is de
aftakleiding 48 aangesloten op de doortocht in een punt gelegen ter
hoogte van de kokers 6, il, 15 en 19.

Voor de warmtewisselaar is op de leiding 40 een leiding 50 aange-
sloten. In de leiding 50 is een regelklep 51 opgenomen. Daarbij is de
leiding 50 aangesloten op de door de kokers gevormde doortochten ter
hoogte van de overgang van de koker 20 in de koker 16. Ter hoogte van
de overgang tussen de koker 16 en de koker 21 is de doortocht met be-
hulp van een verbindingsleiding 52 aangesloten op een punt van de door-
tocht,dat gelegen is ter hoogte van de overgang van de koker 5in de
koker 9.

Ten slotte is het reservoir 38 met behulp van een leiding 53,waar-
in een pomp 54 is opgenomen op & doortocht aangesloten in een punt ter
hoogte van de overgang van de koker 21 in de koker 17. Daarbij is in de
leiding 53 verder nog een regelbare afsluiter 55 opgenomen.

De toevoer van stoom aan de warmtewisselaar 42 vanuit. de leiding
43 is verder nog te regelen met behulp van een regelbare afsluiter 56.

Zoals reeds hierboven uiteengezet zullen tijdens bedrijf van de
inrichting te steriliseren voorwerpen,zoals blikken of potten met levens-
middelen of dergelijke materialen via de transportband 63 aan de inrich-
ting worden toegevoerd en door het door de staalkabels 33 en de schoepen
34 gevormde transportorgaan worden meegenomen,waarbij de voorwerpen eerst
geleidelijk door de kokers 4- 12 worden verplaatst,vervolgens door de
koker 32,daarna door de kokers 13 - 21 om nabij het bij de kast 24
gelegen uiteinde van de koker 17 uit de inrichting te worden afgevoerd.
Gglijktijdig wordt in de langgestrekte doortocht resp. het langgestrekte
kokervormige kanaal waardoorheen de voorwerpen worden verplaatst verhit
onder druk staand fluidum bij voorkeur water onder een druk van I at-
mosfeer toegelaten via de leiding 45 en de leidingen 46 - 48. Dit water
wordt aangewogen vanuit het reservoir 39,en door de warmtewisselaar 42
gevoerd,waarbij dit water in het reservoir 39 wordt voorverwarmd door de
in de warmtewisselaar 42 verbruikte stoom. Het in de langgestrekte door-
tocht toegevoerde fluidum zal geleidelijk naar de uiteinden van de
doortocht ,gevormd door de bijde kasten 22 en 24 gelegen uiteinden van de

kokers &4 en 17,vloeien en daar via de perforaties in de bodems weer terug
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stromen in de reservoirs 38 en 39. Doordat de schoepen 34 een afmeting
bezitten,die slechts een weinig kleiner is dan de inwendige dwarsdoor-
snede van de doortocht zal het fluidum bij de stroming vanaf het toe-
voerpunt naar de uiteinden van de doortocht een zekere weerstand on-
dervinden,waardoor de druk van het fluidum in de richting van de afvoer
geleidelijk afneemt. Zoals verder uit het in fig.6 weergegeven stro-
mingsschema blijkt kan bij de weergegeven uitvoeringsvorm ook via de
leiding 50 koeler fluidum worden toegevoerd in de doortocht in een punt,
dat dichterbij de uiteinden van de doortocht is gelegen dan het toe-
voerpunt (en) waarin het door de warmtewisselaar verhitte fluidum wordt
toegevoerd. Het in het reservoir 38‘terugstromende water wordt niet
voorverwarmd, zodat dit water betrekkelijk koel zal zijn,zodat vrij koud
water naar wens via de leiding 53 in de doortocht kan worden toegevoerd
in een punt,dat betrekkelijk dicht bij het afvoereinde van de doortocht
is gelegen,zodat de gesteriliseerde houders niet een te hoge temperatuur
hebben bij het verlaten van de inrichting.

Door het instellen van de in de verschillende leidingen aangebrach-
te afsluiters kan men het verloop van de druk en de temperatuur in het
langgestrekte kokervormige kanaal waardoorheen de te steriliseren houders
continu worden verplaatst,regelen. Bij voorkeur geschiedt deze regeling
tijdens bedrijf automatisch onder benutting van niet nader weergegeven
de druk en/ of de temperatuur waarnemende sensors ,die dan via een ge-
eigende regelinrichting signalen aan de diverse afsluiters geven.

Het zal duidelijk zijn,dat tijdens de verplaatsing van de houders
door de inrichting de houders geleidelijk worden opgewarmd en onder hoge-
re druk worden gebracht door het fluidum tijdens de beweging door de
kokers 4- 12,terwijl de temperatuur en de druk waaraan de houders worden
blootgesteld geleidelijk zal afnemen tijdens de beweging van de houders
door de kokers 13- 21.

Fig.7 toont nog een geschikte uitvoeringsmogelijkheid voor het
vervaardigen van de kokers.

Zoals uit deze figuur blijkt is iedere koker opgebouwd uit een in
doorsnede althans in hoofdzaak U-vormige balk 57,waarvan de bovenste van
de beide zich evenwijdig aan elkaar uitstrekkende flenzen een weinig
langer is uitgevoerd dan de onderste flens en is voorzien van een over

0
een hoek van ongeveer 90  omgevouwen rand 58, Voor het vormen van een

8004172



-7- 21418/cv/tl

gesloten koker is de open zijde van de U-vormige balk afgesloten door

een plaat 59-,welke aan zijn boveneinde is voorzien van een naar buiten

afgebogen deel 50 ,dat overgaat in een zich evenwijdig aan de plaat 58 uit-

strekkend deel 1 ,dat het afgebogen deel 59 verbindt met een U-vormig om-
5 gebogen uiteinde 67 . Zoals uit de figuur duidelijk zal zijn,grijpt het

U-vormig gebogen uiteinde 62 om de omhoog gebogen rand 58 ,terwijl dit

U-vormig gebogen gedeelte 62 gelijktijdig de onderzijde van de plaat

59 van een hoger gelegen koker aandrukt tegen het uiteinde van de onder-

ste flens van de desbetreffende koker. Om toegang te krijgen tot het in-

10 wendige van de koker behoeft men hierbij slechts de plaat 59 san de des-

betreffende koker af te nemen.

15
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1. Werkwijze voor het stwriliseren van producten bevattende houders met
behulp van verwarmd fluidum in een de houders opnemende inrichting,met het
kenmerk,dat de houders continu via een langgestrekte doortocht door de
inrichting worden gevoerd'egfgét fluidum in een tussen de uiteinden van
de langgestrekte doortocht gelegen toevoerpunt onder druk in de door-
tocht toevoert en nabij de beide uiteinden van de doortocht laat ont-
snappen onder het bewerkstelligen van een geleidelijke drukvermindering
van het fluidum tijdens de stroming daarvan vanaf het toevoerpunt naar
de uiteinden van de doortocht.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, met het kenmerk,dat in meerdere
punten van de doortocht fluidum wordt toegevoerd in afhankelijkheid van
de gewenste temperatuur en/of druk in bepaalde gedeelten van de door-
tocht.

3. Werkd jze volgens conclusie 2 of 3,met het kenmerk,dat nabij het
eile van de doortocht waaryde houders uit de doortocht worden afgevoerd
koel fluidum in de doortocht wordt ingebracht.

4, Inrichting in het bijzonder voor het uitvoeren van de werkwijze
volgens de uitvinding,met het kenmerk,dat de inrichting is voorzien van
een langgestrekt kokervormig kanaal,van middelen voor het verplaatsen
van te steriliseren voorwerpen door het kanaal en van middelen voor het
toevoeren van onder druk staand fluidum aan het kanaal in?&ggagﬁnt,dat
tussen de uiteinden van het kanaal is gelegen.

5. Inrichting volgens conclusie 4, met het kenmerk,dat het langge-
strekte kokervormige kanaal is opgebouwd uit meerdere boven en naast
elkaar gelegen kokers,waarvan de naast elkaar gelegen kokers in hoogte-
richting versprongen ten opzichte van elkaar staan opgesteld,terwijl de
uiteinden van de kokers zijn aangesloten op kasten waarin omleidtrommels
voor de middelen voor het verplaatsen van de te steriliseren voorwerpen
zijn aangebracht.

6. Inrichting volgens conclusie 5, met het kenmerk,dat twee stellen
van tussen omleidtrommels opnemende kas§n5angebrachte kokers zijn aange-
bracht en de kasten onderling zijn verbonden met behulp van verbindings-
kokers voor de doorvoer van de middelen voor het verplaatsen van de te
steriliseren voorwerpen.

7. Inrichting volgens conclusie 6,met het kenmerk,dat op de laagste
koker van het ene stel een toevoerinrichting voor de houders is aange-

bracht en op de laagste koker van het andere stel een afvoerinrichting
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voor de houders is aangesloten.
8. Inrichting volgens conclusie 7,met het kemmerk,dat nabij de toevoer-

inrichting resp.nabij de afvoerinrichting de desbetreffende laagst gele-
gen kokers zijn voorzien van afvoeropeningen voor het toegevoerde fluidum.
5 9. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies 4- 8,met het ken-
merk,dat de middelen voor het verplaatsen van de voorwerpen zijn voorzien
van althans een eindloze kabel of ketting waaraan op regelmatige afstand
van elkaar meenemers zijn bevestigd.
10. Inrichting volgens conclusie 9,met het kemmerk,dat een meenemer
10 wordt gevormd door een schoep,welke de doorvoer door het kokervormige
kanaal grotendeels afsluit,
11. Inrichting volgens een der conclusies 5 -10 ,met het kenmerk,dat
een koker is opgebouwd uit een U-vormig profiel,waarvan de open zijde is
afgesloten met behulp van een gemakkelijk afneembare plaat ,welke op zijn

15 plaats wordt gehouden met behulp van de afneembare platen van verdere

kokers.

20
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